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Wtapianie stupka w szklana banke za-
réowki lub w podobne zamknigte naczynie
szklane odbywa si¢ z reguly w ten sposéb,
ze cze$é szyjki, zwisajacej pionowo w u-
chwytowej glowicy zatapiarki, jest ogrze-
wana plomieniem palnika przy jednoczes-
nym obrocie bariki wzgledem plomienia
palnika. Cze¢$¢ szyjki banki, znajdujaca sie
w zasiegu plomienia palnika, po uprzed-
niem zmigkczeniu zostaje przytem stopio-
na z brzegiem kolnierza stupka, dzieki cze-
mu pomiedzy niezmigkczong czescia szyj-
ki barki, znajdujaca si¢ powyzej zatapia-

nego kotnierza stupka, i zatapianym brze-
giem kolnierza slupka powstaje stozkowe
zwezenie, stuzace jako wsparcie brzegu
trzonka, nasadzanego nastepnie. . Wymie-
nione zwezenie stozkowe nie posiada cza-
sami $cis$le stozkowego ksztattu, co czesto
powoduje niedokladne wspétsrodkowe lub
nawet sko$ne ustawienie trzonka.

W celu usuniecia tej niedogodnosci plrp- _

ponowano - juz stosowaé barki, ktére w
przejsciu od czesci kulistej do szyjki po-
siadalyby oparcie pierscieniowe, wytworzo-
ne podczas procesu wydmuchiwania barki.
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Przebieg wiapiania winien byé wtedy pro-
wadzony w ten sposéb, by pomiedzy wy-
mienionét oparciem pierscieniowem i stoz-
kowem zwezeniem pozostawata krotka cy-
lindryczna czes¢ szyjki bariki, po ktérej
bylby prowadzony trzonek, przesuwany ku
oparciu pierécieniowemu. Ten sposéb wy-
robu, pomijajac konieczno$¢ stosowania
specjalnie uksztaltowanych i drogich ba-
niek, jest niezadowalajacy, gdyz banki
wskutek nieuniknionych odchyleri $rednic
nie przyjmujg tych samych potozen w u-
chwytowych glowicach zatapiarki. Wskutek
tego wykonane juz uprzednio w bankach
oparcia pierscieniowe nie posiadaja zawsze
jednakowego odstgpu od zatapianego brze-
gu kolnierza stupka i nie mozna dlategc
osiagnaé stale réwnego odstepu dna trzon-
ka od ciala zarowego.

Wynalazek polega na tem, ze bezpo-
$rednio po dokonanem wtopieniu w zwykla
barike stupka, dZzwigajacego cialo zarowe,
w miekkiem jeszcze przejsciu cylindrycz-
nej czesci szyjki w zwezenie, powstajace
przy wtapianiu slupka, wytwarza si¢ przez
wywadrcie z zewnatrz nacisku na szklo
szyjkipierscieniowe oparcie, prostopadte do
osi banki. PoniewaZ wymienione oparcie
pierscieniowe, ktére stuzy do oparcia brze-
gu trzonka, mozna wykonaé latwo i szybko
zawsze w réwnym odstepie od brzegu wta-
piania kolnierza stupka, wiec trzonek, wsu-
niety w kierunku oparcia pierscieniowego.
zajmuje mietylko zawsze polozenie scisle
wspotsrodkowe z osia banki, lecz takze po-

siada zawsze wltasciwe polozenie wzgledem’

wtapianego brzegu talerzyka stupka, a
wiec i wzgledem ciata zarowego. Sposéb
wyrobu wedlug wynalazku posiada jeszcze
i te zalete, ze staje sie zbedne oddzielne
przygotowywanie i przechowywanie baniek,
oraz ze niezbedne do wytworzenia oparcia
pierécieniowego $ciskanie szyjki moze by¢
uskutecznione jednoczesnie z wtapianiem
stupka bez zbytecznej straty czasu.

Na rysunku przedstawiono przyklad

wykonania zasadniczych czesci zatapiarki,

stuzacej do wtapiania stupkéw w barki za-
réwek sposobem wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia widok uchwytowej
glowicy zatapiarki oraz wspéldzialajacy z
nig przyrzad do nadawania odpowiedniego
ksztattu szyjkom baniek, fig. 2 — widok
zgéry uchwytowych kleszczy przyrzadu
ksztaltujacego, fig. 3 — widok zgéry kle-
szczy ksztaltujacych przyrzadu ksztaltuja-
cego, fig. 4 — w powigkszonej podzialce
barike zaréwki, osadzona w uchwytowej
glowicy wraz z otaczajacemi ja kleszczami
ksztaltujacemi, fig. 5.i 6 — schematycznie
urzadzenie do unieruchomiania uchwyto-
wej glowicy oraz przyrzadu ksztaltujace-
go, fig. 7 — widok zboku stosowanych kon-
taktéw wraz z zespotem dzwigni urucho-
miajacych je, fig. 8 — boczny widok rygla,
zatrzymujacego i zwalniajacego przyrzad
ksztattujacy, fig. 9 — widok perspekty-
wiczny ksztattujacych ptytek  kleszczy
ksztattujacych, wreszcie fig. 10 — czescio-
wo w widoku a czesciowo w przekroju go-
towa, zarowke. :

Zatapiarka posiada jak zwykle pewna
liczbe uchwytowych glowic, osadzonych na
wspolnym stole okraglym, obracanym w
prawo ruchem przerywanym. Kazda u-
chwytowa glowica posiada jak zwykle pier-
Scieri 25, stuzacy do osadzania barnki I za-
réwki. Na fig. 1 przedstawiono potozenie
zatapiarki, w ktérem szyjka barnki 1, zwe-
Zona przez nieprzedstawione a rozmieszczo-
ne osiowo palniki, jest wlasnie przygotowa-
na do spojenia ze slupkiem 7 (fig. 4), u-
mieszczonym wewnatrz banki. Dolna czesé
2 szyjki banki tworzy jeszcze calosé z wla-
$ciwa barika 1. W uwidocznionem poloze-
niu roboczem zatapiarki przyrzad wedtug
wynalazku, stuzacy do nadawania ksztattu
szyjce barki, jest ustawiony w kierunku
promienia wzgledem uchwytowej glowicy.
Te ostatnig obraca wahadtowa dzwignia 10,
ktora zkolei otrzymuje naped od tarczy
kciukowej, osadzonej na gléwnym wale



zatapiarki. Wahadlowa dzwignia 10 jest
potaczona sprezyscie z suwakiem 14
zapomoca wodzika 11, prowadzonego prze-
suwnie na trzpieniu 13, umocowanym na
suwaku 14, oraz zapomoca dwéch sprezyn
12, zwinietych $rubowo. Suwak 14 znajdu-
je si¢ w prowadnicy 15, z ktéra moze by¢
sprzegniety zapomoca rygla 77. Prowadni-
ca 15 lacznie z boczna nasada 15° jest prze-
suwana wzdluz na obrotowym wale 74 za-
pomoca, zlobka i wpustki. Do przedniej ma-
jacej ksztalt jezyka czesci 152 prowadnicy
15 przymocowany jest nastawnie suwak
rozrzadczy 16 zapomoca $rub 16°, osadzo-
nych w szczelinach 162, i nastawnej $ruby
162, Suwak 16 przesuwa si¢ w listwach 18
nieruchomej podstawy 18. Przesunigcie su-
waka 16, spowodowane przez wahadlowa
dzwignie 10, jest ograniczone wskutek ude-
rzenia przedniej czesci 152 w ksztalcie je-
zyka o $§rube 17, osadzona w nieruchomej
podstawie 18. Na suwaku 16 znajduje sig
drugi suwak gorny 19, poruszajacy si¢ wraz
z suwakiem 16 az do chwili, gdy trzpied
20 gérnego suwaka 19, prowadzony w szcze-
linie 20° suwaka 16, uderzy o nieruchomy
trzpien 21, zamocowany ma listwie 21°, osa-
dzonej na nieruchomej podstawie 18. Gor-
ny suwak 79 jest napiety zapomoca spre-
zyn 23, naciagnietych pomiedzy kabtacz-
kiem 19°, zamocowanym na suwaku 19 a
sworzniami 22, zamocowanemi na dolnym
suwaku 16. Skoro gérny suwak 19 zatrzy-
muje ‘si¢ wskutek zetkniecia sie¢ trzpienia
20 z nieruchomym trzpieniem 21, wéwczas
dolny suwak 16 posuwa si¢ w dalszym cia-
gu sam. Dzieki temu przymocowany do dol-
nego suwaka 16 wspornik 26 zaopatrzony w
szczeling, wywiera nacisk na krazek 27
dzwigni 28, osadzonej w taki sposéb na
wsporniku, umieszczonym na gérnym su-
waku 19, iz przesuwajacy sie w nim piono-
wo, napiety sprezyng krazek przytrzymu-
jacy 24 przylega od géry do bariki 1, umie-
szczonej w glowicy uchwytowej zatapiarki.
Wskutek tego banka zarowki, ktérej dolna

cze$é jest jeszcze woéwcezas goraca i migk-
ka, zostaje unieruchomiona w pionowem
polozeniu. Na gornym suwaku 19 jest je-
szcze osadzone rami¢ lozyskowe 35 diwi-
gni kolankowej 34, ktorej jeden koniec,
zaopatrzony w krazek 34°, przesuwa si¢ w
wyztobieniu wspornika prowadniczego 36,
zamocowanego na suwaku 76. Drugi koniec
dzwigni kolankowej 34 jest rozwidlony i
zaopatrzony w dwa boczne ramiona 342
polaczone zapomocy sprezyn 39, zwinigtych
srubowo, z poprzecznym sworzniem 37°, o-
sadzonym na przegubowym drazku suwa-
kowym 37, 38. Koniec czgsci 38 suwakowe-
go drazka jest polaczony dwoma wodzika-
mi 38 z tylnemi ramionami szczek 32, 33
kleszczy uchwytowych, mogacemi si¢ obra-
caé na trzpieniu 38 (fig. 2), umieszczonym
na géornym suwaku 79. Na wolnych koricach
szczek 32, 33 kleszczy uchwybowych sa u-
mieszczone plytki 32°, 33°, posiadajace pol-
koliste wyciecia, ktérych brzegi po zamknie-
ciu szczek kleszczy otaczaja szyjke 1° ban-
ki. Przy dalszem posuwaniu si¢ dolnego
suwaka 16 wspornik prowadniczy 36 powo-
duje pochylenie si¢ dZwigni kolankowej 34
oraz przesunigcie si¢ zapomoca Sprezyny
39 przegubowego drazka suwakowego 37,
38, ktéry zkolei powoduje zamknigcie sie
szczek 32, 33 kleszczy na szyjce 1° bariki
zaréwki. Wskutek tego szyjka barki zarow-
ki zostaje réwniez unieruchomiona w pio-
nowem polozeniu.

W celu unikniecia uszkodzenia szyjki 1°
bariki przy zamykaniu szczek 32, 33 kle-
szczy na koziotku 40, zamocowanym ' na
gornym suwaku 19, znajduje si¢ nastawny
kciuk 40°, zatrzymujacy przedni koniec
drazka 38 w chwili, gdy kleszcze uzyskuja
krarficowe potozenie.

Na trzpieniach 50, 51, umieszczonych
na dolnej stronie przedniego korica suwaka
19, sa osadzone obrotowo dwa ramiona 48,
49 kleszczy; tylne korice tych ramion sa
zaopatrzone w obracajace si¢ krazki 48,
49 (fig. 3), posuwajace si¢ po zbieznych



wystepach kcivkowych 52, 53, powodujac
otwarcie lub zamkniecie ramion 48, 49 kle-
szczy. Na przednich koficach ramion 48, 49
kleszczy sa zamocowane dwie plytki ksztal-
tujace 45, 46, ktérych jedne brzegi sa wy-
ciete w ksztalcie tuku kota. Na przednim
koricu dolnego suwaka 16 zamocowana jest
trzecia plytka ksztaltujaca 47 o tym samym
ksztalcie. Brzegi wszystkich trzech plytek
ksztaltujacych 45, 46, 47, wyciete w ksztal-
cie tuku kola, po przesunieciu suwaka 16
wprzéd i po zamknieciu ramion 48, 49 kle-
szczy, stanowia brzegi okraglego otworu
Na bocznych powierzchniach trzech plytek
ksztaltujacych 45, 46, 47 znajduja sie wgle-
bienia 46' i wystepy 45° (fig. 9), dzieki kté-
rym po zamknigciu kleszczy plytki ksztal-
tujace zachodza jedna w druga, wskutek
czego migkkie szkto bariki nie moze juz tak
latwo dostaé si¢ pomiedzy poszczegélne
czesci plytek ksztaltujacych i utworzyé
szkodliwe wystepy. Wewnetrzny brzeg kaz-
dej plytki ksztaltujacej, wyciety lukowo,
posiada w przekroju ksztalt klina 452, 462,
472,

Do kazdej ptytki ksztaltujacej przymo-
cowana jest jedna z plytek przykrywaja-
cych 42, 43, 44 (fig. 3, 4), ktére jednakze
nie zakrywaja odpowiadajacych im ksztal-
tujacych klinbw 452, 462, 472 odpowiednich
plytek ksztaltujacych 45, 46, 47. Przy za-
mknieciu kleszczy plytki ksztaltujace 45,
46, 47 przylegaja do szyjki bariki w miejscu
przejscia cylindrycznej czesci szyjki 1° bari-
ki w stozkowe zwezenie 2°. Ptytki przykry-
wajace 42, 43, 44 obejmuja przytem cylin-
dryczng czes$é¢ szyjki barki 1, znajdujaca
si¢ tuz ponad wymienionem miejscem
przejécia w stozkowe zwezenie. Przy za-
mykaniu kleszczy kliny ksztaltujace 452,
462, 47* plytek ksztaltujacych wciskaja ku
wnetrzu jeszcze migkkie szklo szyjki 2,
tworzac oparcie pierscieniowe 3, na ktérem
péZniej po oddzieleniu zbednej czesci 2
szyjki bariki wspiera si¢ gorny brzeg trzon-

ka ¢ (fig. 10). Przy wtlaczaniu ksztaltuja-

cych klinéw 452, 462, 472 plytki przykrywa-
jace 42, 43, 44 zapobiegaja usuwaniu sig
whok szkla w czesci szyjki, znajdujacej sie
powyzej miejsca wtlaczania, a wiec zapew-
niaja one jednoczesnie cylindryczny ksztatt
odpowiedniej czesci szyjki bahki zarowki.
Aby szczeki 32, 33 uchwytowych kle-
szczy oraz szczeki 42 — 46 kleszczy ksztal-
tujacych przy ich ruchu nie uderzaly o stup-
ki 25°, dZwigajace pierscied 25 uchwytowej
glowicy i aby wskutek tego nie zostaly u-
szkodzone, kazda uchwytowa glowica po
zajeciu w zatapiarce polozenia roboczego,
w ktérem nastepuje ksztaltowanie szyijki
bariki, zostaje unieruchomiona w takiem ob-
rotowem polozeniu, ze stupki 25° glowicy u-
chwytowej nie moga stykaé sie z kleszcza-
mi przyrzadu ksztattujacego przy ruchu
ich wprzéd i wstecz. Naped przyrzadu
ksztaltujacego zostaje przytem tak dlugo
zatrzymany, dopéki uchwytowa glowica nie
zajmie wlasciwego polozenia obrotowego.
W tym celu na napedowem kole ‘57 obroto-
wej glowicy uchwytowej, obracanem zapo-
moca pasa 56, jest zamocowany krazek 58,
ktéory po okreslonym obrocie uchwytowej
glowicy uderza o ramie dzwigni 59, zapo-
biegajacej dalszemu obrotowi uchwytowej
glowicy. Na trzpieniu 59° (fig. 1, 5, 6), za-
mocowanym na dZwigni 59, jest osadzona
obrotowo druga dZwignia 62, mnapieta w
zwykly sposéb zapomoca sprezyny 63, jak
to przedstawiono na fig. 5, tak iz jej ramie,
lezace w zasiegu krazka 58, wystepuje nie-
co naprzéd wzgledem odpowiedniego ramie-
nia dZwigni 59, znajdujacej si¢ ponizej.
Krazek 58, uderzajac o ramie dZwigni 62,
odchyla je nieco, przyczem = wéwczas po-
krywa ono odpowiednie rami¢ dZwigni 59,
dzieki czemu, jak to przedstawiono na fig.
5, krazek 58 przylega jednoczesnie do ra-
mion obu dzwigni 62 i 59. Dalszemu obro-
towi uchwytowej glowicy przeciwstawia sie
wowcezas dzwignia 59, napieta silng spre-
zyna 60. Pas 56 §lizga si¢ woéwczas luzem
na kole pasowem 57. Na dZwigni 62 jest za-



mopowana dzwignia 61, ktora po zetknigciu
si¢ krazka 58 z ramieniem dzwigni 59 przy-
lega swa powierzchnia czolowa do krazka
58, wskutek czego krazek tem wraz z u-
chwytowa glowica nie moze si¢ odchyli¢ ani
obréci¢ wtyl podczas ksztaltowania oparcia
pierscieniowego. Dizwignia 62, odchylana
zapomoca krazka 58, jest zaopatrzona w
kontakt 64. Sprezyna 63 utrzymuje zwykle
dzwignie 62 w takiem potozeniu, ze kontakt
64 styka si¢ z kontaktem 65, umieszczonym
na dolnej stronie dZwigni 66. DZwignia ko-
tankowa 66, umieszczona na nieruchomej
podstawie 18, jest potaczona zapomoca
prowadzonego w podstawie ‘18 drazka 67
i wodzika 68 (fig. 7) z wahadlowa dzwignia
napgdowa 10 przyrzadu ksztaltujacego.
Wahadlowa diwignia 10 jest prowadzona
zapomoca, czopa 69 w szczelinie 68° wodzi-
ka 68, dzigki czemu dZwignia kolankowa 66,
posiadajaca kontakt 65, zostaje poruszona
dopiero pod koniec wstecznego przechyle-
nia wzglednie przechylenia w prawo waha-
dlowej dzwigni 10 i podniesiona przeciw
dzialaniu sprezyny 66°, odciagajacej ja
zwykle wdét.

W obwéd pradu, w ktéry wlaczone sa
kontakty 64, 65 i ktory jest zasilany z do-
wolnego Zrédta pradu, np. baterji 70 (fig.
5), jest wlaczony réwniez elektromagnes 71,
ktorego rdzen 72 jest osadzony na drazku
73, polaczonym z ramieniem 75, umocowa-
nym na obrotowym wale 74. Na tymze wale
74, osadzonym w lozysku 7¢4' podstawy 18,
zamocowane jest roéwniez ramie dZzwigni 76.

To ostatnie ramig, wahajace sie w nasadzie.

bocznej 15°, dziala na umieszczony we-
wnatrz prowadnicy 15 pionowo prowadzo-
ny rygiel 77 suwaka 14. Sprezyna 78 (fig.
8) utrzymuje zwykle rygiel w polozeniu
cofnigtem.

Dopéki zadna z uchwytowych gtowic nie
zajela poloZenia roboczego w zatapiarce,
zaopatrzonej w przyrzad ksztaltujacy lub
tez dopoki po zajeciu potozenia roboczego
przez uchwytowa glowice krazek 58 nie ze-

tknal sie jeszcze z diwigniami 59, 62, do-
poty kontakty 64, 65 znajduja si¢ w poloze-
niu zamknigtem. Rdzen elektromagnesu 72
jest podniesiony do gory, a rygiel 77 jest
wbrew dzialaniu sprezyny 78 wyciagniety
ze szczeliny w drazku 14. W tym czasie wa-
hadtowa dzwignia 10 pociaga za soba wy-
tacznie suwak 14, podczas gdy prowadnica
15, suwaki 16, 19 a lacznie z tem caly przy-
rzad ksztaltujacy pozostaje nieruchomo w
potozeniu cofnigtem. ‘

Skoro uchwytowa glowica zajela robo-
cze polozenie, zgodne z polozeniem przy-
rzadu ksztaltujacego, wowczas po pewnym
okreslonym obrocie glowicy uchwytowej
dookota wlasnej osi, jej krazek 58 uderza
o dzwigni¢ 62, zajmujaca polozenie, uwi-
docznione na fig. 6. Dziwignia 62 wraz z
dZwignia 61 zostaje wbrew dzialaniu spre-
zyny nieco pociagnieta az do pokrycia si¢
ramienia dzwigni 62, znajdujacego sie W
zasiegu krazka 58, z wystajacem ramieniem
dzwigni 59, jak to przedstawiono na fig. 5.
Glowica uchwytowa zostaje w tem poloze-
niu unieruchomiona, mianowicie z jednej
strony przez silna sprezyne 60, odciagaja-
ca diwignie 59, a z drugiej strony przez
dzwignie 61. Przy wychyleniu si¢ dZwigni
62 kontakt 64 zostaje odsunigty wbek od
kontaktu 65, przerywajac obwéd pradu e-
lektromagnesu 71, wskutek czego rygiel 77
pod dzialaniem sprezyny 78 (fig. 8) wcheo-
dzi w suwak 74 w chwili, gdy ten ostatni,
cofajac sig, zajmuje swe skrajne poltozenie.
Skoro przy zaniku pradu w elektromagne-
sie drazek 14 przesuwa sie wprzéd lub
wtyl, wowczas rygiel 77 moze wej$¢ w su-
wak 14 w chwili, gdy ten znajdzie si¢ w
skrajnem polozeniu.

Natychmiast po wejsciu rygla 77 w su-
wak 14 wahadlowa dZwignia 10 przesuwa
prowadnice 15 wraz z suwakami 16, 19 w
kierunku uchwytowej glowicy z osadzona
w niej barika I, poczem zostaje cofnieta
zpowrotem po uprzedniem nadaniu odpo-
wiedniego ksztaltu szyjce banki i wytlo-



czeniu oparcia pierscieniowego 3. Pod ko-
niec powrotnego ruchu wahadlowej dzwig-
ni 10 czop 69 (fig. 7), prowadzony w szcze-
linie 68° wodzika 68, pociaga za soba dra-
zek 67 i unosi dZwignie kolankowa 66 z
kontaktem 65 w celu utatwienia nastepuja-
cego pozniej powrotu kontaktu 64 w poto-
zenie wyjsciowe lub w celu zapobiezenia
zetknigciu sie¢ obu kontaktéw przy powrot-
nem obréceniu kontaktu 64 w plaszczyznie
poziome;j. '

W chwili, gdy przyrzad ksztaltujacy zaj-
muje polozenie cofnigte, zatapiarka wyko-
nywa cz¢$ciowy obrét, wskutek czego z jed-
nej strony nastepna uchwytowa glowica
zajmuje robocze polozenie wzgledem przy-
rzadu ksztaltujacego, z drugiej za$ strony
uchwytowa glowica, ktéra poprzednio zaj-
mowala potozenie robocze, podsuwa barke
1 z uksztaltowanem oparciem pierscienio-
wem w nast¢pne polozenie robocze, w kto-
rem nastgpuje w znany sposéb oddzielenie
zbednej czesci 2 szyjki bariki oraz rozcia-
gniecie brzegu 5 na przestrzeni od stozko-
wego zwezenia 2° do wtopionej rurki 6
stupka 7. Przy nastepnym czesciowym ob-
rocie zatapiarki krazek 58 glowicy, zawie-
rajacej obrobionia barke wbrew dziataniu
sprezyny 60 przesuwa dZwignig¢ 59 wbok w
celu odsuniecia sie od dzwigni 59.

W chwili, gdy krazek 58 odsuwa sie,
dzwignia 62 pod dzialaniem sprezyny 63
cofa si¢ ponownie w polozenie, przedsta-
wione na fig. 6. Kontakt 64, osadzony na
dZwigni 62, nie styka si¢ jednak przytem z
kontaktem 65, gdyz kolankowa dzwignia
66, na ktorej kontakt 65 jest osadzony, jest
jeszcze ciagle podniesiona. W ten sposéb
kontakt 64 znajduje si¢ wéwczas pod kon-
taktem 65. Pomimo ze w chwili ponownegc
wlaczenia uchwytowej glowicy wzglednie
przy odsunieciu si¢ krazka 58 elektroma-
gnes 71 nie jest jeszcze wzbudzony, a ry-
giel 77 jeszcze nie zostal cofniety, to jed-
nak mimo to przy nastepnem wahnigciu sig
naprzéd wahadlowej dzwigni 10 przyrzad

ksztaltujacy nie zostaje uruchomiony, gdyz
wodzik 11, stanowiacy polaczenie wahadlo-
wej diwigni 10 z suwakiem 14, przesuwa
si¢ dzieki wykonanej w nim szczelinie 11,
w suwaku 14. Skoro wahadlowa dzwignia
10 przesunie si¢ naprzéd o odstep, odpo-
wiadajacy dlugosci szczeliny 11°, a dzwig-
nia kolankowa 66 (fig. 7) jest juz opu-
szczona wdol, powodujac zetknigcie sig
kontaktu 65 z kontaktem 66, woéwczas e-
lektromagnes 71 izostaje wzbudzony, po-
wodujac cofnigcie rygla 77. Wskutek tego
przy zetknigciu sig prawej krafcowe;j
$cianki szczeliny 11° z trzpieniem 13 zo-
staje pociagniety tylko drazek 14, przy-
rzad ksztaltujacy za§ pozostaje nierucho-
my. W migdzyczasie pod koniec powrotne-
go suwu wahadlowej dZwigni 10 nastepna
uchwytowa glowica zajmuje wlasciwe po-
tozenie, przyczem nastgpuje uruchomienie
przyrzadu ksztaltujacego oraz obrébka na-
stepnej banki. Aby kontakt 64 wahal siz
stale ré6wnomiernie w plaszczyznie pozio-
mej, zapewniajac dobry przeplyw praduy,
na ramieniu 592 dzwigni 59 umieszczono
skierowany wgére wystep 59° (fig. 6),
wspierajacy w kazdem polozeniu dzwig-
ni¢ 62.

Wykonywanie niniejszego wynalazku nie
jest zwiazane ze stosowaniem przedstawio-
nej maszyny. Kleszcze, ksztaltujace szyjke
banki, moga byé réwniez rozrzadzane i w
inny sposéb. Kleszcze, stosowane przy pro-
cesie nadawania ksztaltu szyjce banki za-
réwki, moga byé réwniez zastapione innem
dowolnem odpowiedniem narzedziem, np.
obiegowym krazkiem naciskowym lub tar-
cza naciskowa. Kleszcze lub inne narzedzie.
stuzace do ksztaltowania bariki, moga byé
umieszczone w nieruchomym przyrzadzie,
znajdujacym si¢ obok obrotowej czesci za-
tapierki; mianowicie mozna je réwniez u-
mie§ci¢é na obrotowej czesci zatapiarki.
W tym przypadku kazda uchwytowa glo-
wica musi byé zaopatrzona w komplet na-
rzedzi. Spowodowane przez to zwigkszenie



wydatkéw na narzedzia mozna wyréwnaé
przez prostsze ich rozrzadzanie. Réwniez
i $rodki, stuzace do ustawiania i zatrzymy-
wania narzedzi w nienastawionej uchwyto-
wej glowicy, moga byé réwniez odmienne.
Nowy sposéb mozna stosowaé nietylko do
zaréwek elektrycznych, ale réwniez do in-
nych podobnych zamknigtych naczyn szkla-

- nych, np. stosowanych w lampach katodo-

wych, prostownikach, rurach rentgenow-
skich i opornikach. '

Zastrzezenia patentowe.

1, Sposéb nadawania ksztaltu szyij-
kom szklanym baniek zaréwek elektrycz-
nych lub podobnych zamknietych naczyn
szklanych po wtopieniu w barki shupkéw,
dzwigajacych witékna zarowe, znamienny
tem, Ze bezposrednio po dokomanem wto-
pieniu w barike stupka (6), dzwigajacego
widkno zarowe, w migkkiem jeszcze przej-
$ciu cylindrycznej czesci szyjki (1) w zwe-
zenie (2°), powstale przy wtapianiu stupka
(6), wytwarza si¢ przez wywarcie z ze-
wmnatrz nacisku na szklo szyjki pierscienio-
we oparcie (3), prostopadte do osi bariki.

2. Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, zaopatrzona w krazek
przytrzymujacy, nakladany na barike od

.gory i utrzymujacy ja we wlasciwem poto-

Zeniu, znamienna tem, ze posiada uchwyto-
we kleszcze (32, 33), otaczajace z niedu-
zym naciskiem sztywna czesé szyjki (1°)
bariki, oraz drugie kleszcze (48, 49), umie-
szczone pod pierwszemi i otaczajace barike
na wysokosci i, miekkiego przejscia cylin-
drycznej czesci szyjki (1°) barki w stozko-
we zwezenie (2°), przyczem wymienione
drugie kleszcze posiadaja plytki ksztaltu-
jace (45, 46), ktére przy zamykaniu kle-
szczy wytlaczaja w migkkiej szyjce bariki
pierscieniowe oparcie (3).

3. Maszyna wedlug zastrz, 2, znamien-
na tem, ze plytki ksztaltujace (45, 46)
kleszczy (48, 49) pokryte sa az do klino-

wej wewnetrznej czesci (452, 462) plytka-
mi (42, 43), ktére przy zamykaniu kleszczy
i tworzeniu oparcia pierscieniowego (3)
wspieraja cylindryczna czesé szyjki (1°)
barki, znajdujaca si¢ bezposrednio nad
zwezeniem banki i zapobiegaja tworzeniu
si¢ bocznych wystepow.

4. Maszyna wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tem, Zze w nieruchomej podstawie
{18) sa osadzone dwa suwaki (16, 19), prze-
suwane wprzéd i wtyl i ustawione w kie-
runku promieni wzgledem nadchodzacej
uchwytowej glowicy (25, 25°), przyczem
jeden z suwakéw (19) dzwiga krazek przy-
trzymujacy (24), nakladany na barke od
gory, kleszcze uchwytowe (32, 33) oraz kle-
szcze ksztaltujace (48, 49), podczas gdy
drugi, nieco mniej wysuwajacy si¢ suwak
(16) posiada narzady rozrzadcze, np.
wsporniki prowadnicze (26, 36) oraz wy-
stepy kciukowe (52, 53).

5. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienna tem, ze suwak (19), dZwigajacy kra-
zek przytrzymujacy (24), kleszcze uchwy-
towe (32, 33) oraz kleszcze ksztaltujace
(48, 49), jest osadzony przesuwnie na roz-
rzadczym suwaku (16), przyczem zostaje
wczesniej uruchomiony zapomoca trzpienia
(20), uderzajacego o trzpien (21), osadzo-
ny w nieruchomej podstawie (18).

6. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 5, zna-
mienna tem, Ze na przednim koficu roz-
rzadczego suwaka (16) zamocowana jest
plytka ksztaltujaca (47) i plytka przykry-
wajaca (44), ktére uzupelniaja przy we-
wnetrzem polozeniu suwaka osadzone na
kleszczach (48, 49) ptytki ksztaltujace (45,
46) i przykrywajace plytki (42, 43), two-
rzac z brzegéw, wycietych lukowo, za-
mkniete otwory okragle.

7. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 6, zna-
mienna tem, ze plytki ksztaltujace (45, 46,
47) posiadaja na wewnetrznych, zwréco-
nych ku sobie, bocznych powierzchniach
wglebienia (46°) i wystepy (45°), zapomoca
ktérych przy zamknieciu kleszczy (48, 49)



nastepuje wzajemne zachodzenie plytek
jedna w druga.

8. Maszyna wedtug zastrz. 2 — 7, zna-
mienna tem, ze rozrzadczy suwak (16) jest
osadzony nastawnie w kierunku promienia
do osi zatapiarki w prowadnicy (15), kté-
ra moze si¢ przesuwaé wzdluz na wale (74),
osadzonym obrotowo w nieruchomej pod-
stawie (18).

9. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 8, zna-
mienna tem, Zze suwak (14), poruszajacy sie
dzigki napedowi maszyny stale tam i napo-
wrét, jest osadzony przesuwmie w prowad-
nicy {15), polaczonej z rozrzadczym suwa-
kiem (16) i moze byé sprzedany z wspo-
mniana prowadnica (15) zapomoca wyla-
czalnego rygla (77), pozostajacego pod
dztataniem sprezyny.

10. Maszyna wedtug zastrz. 2 — 9,
znamienna tem, ze uchwytowa glowica (25,
25°) po przyjeciu polozenia, w ktérem szyj-
ce banki jest nadawany ksztalt, zostaje u-
nieruchomiona przez dosuwanie znajduja-
cego si¢ na niej krazka (58) do dwéch dzwi-
gni (59, 62), pozostajacych pod dzialaniem
sprezyn, w takiem polozeniu obrotu, ze
nie przeszkadza przesuwaniu naprzéd i
wetecz kleszezy (32, 331 48, 49).

11, Maszyna wedlug zastrz. 2 — 10,
znamienna tem, ze w zasiggu krazka (58),
osadzonego na obrotowej glowicy uchwyto-
wej, umieszczona jest dzwignia (62), znaj-

dujaca si¢ pod dzialaniem sprezyny (63) i
zaopatrzona w kontakt, ktéra nietylko za-
pobiega dalszemu obrotowi uchwytowej gho-
wicy, lecz jednoczesnie przez przerwanie
lub zamknigcie obwodu pradu poweduje
wylaczenie rygla (77), sprzggajacego roz-
rzadczy suwak (16) z urzadzeniem napedo-
wem maszyny.

12. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 11,
znamienna tem, Zze na dZwigni (62) umije-
szczona jest dZwignia (61), zapohiegajaca
wstecznemu obrotowi glowicy uchwytowe;j.

13. Maszyna wedlug zastez, 2 — 12,
znamienna tem, ze dzwignia (62), porusza-
na przez krazek (58) uchwytowej gltowicy i
wahajaea si¢ w poziomej plaszczyinie,
wspéldziala z dZwignia kolamkowa (66),
ktora waha si¢ w pionowej plaszczyznie i
ktéra zkolei potaczona jest pezy zachowa-
niu pewnego luzu z wahajaca si¢ stale tam
i napowrot dZzwignia wabadlows (10), po-
wodujaca ruch naprzéd i wtyl rozrzadcze-
go suwaka (16), przyczem dzwignia kolan-
kowa (66) zapomoca dzwigni (10), z chwila
osiagniecia przez nia zewnetrznego poloze-
nia koicowego zostaje podniesiona, aby mie
przeszkadzala cofaniu si¢ kontaktu (64).

Polska Zaréwka Osram
Spétka Akcyjnma.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik pateptowy,
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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