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Perfectionnement aux ensembles de gonflage double pour structures

souples.

La présente invention a pour objet un perfection~
nement aux ensembles de gonflage double pour structures souples. Ces
ensembles de gonflage sont destinés a &tre montés sur les enveloppes
pneumatiques afin d'alimenter en fluide gazeux sous pression a par-
tir d'une seule arrivée de fluide deux compartiments de 1'enveloppe
isolés l'un par rapport a l'autre.

Le fluide est utilisé suivant un processus pré-
déterminé a des fins de sécurité, de sauvegarde ou pour toute autre
application liée au gonflage de structures pneumatiques,

Le dispositif suivant l'invention concerne prin-
cipalement le domaine du sauvetage en mer et le gonflage de radeaux
pneumatiques de sauvetage. Ces radeaux sont gonfléé habituellement
avec du gaz carbonique, de 1l'azote ou un autre mélange gazeux.

11 est connu d'utiliser des dispositifs dans les-
quels un organe de liaison central en forme de T est relié a chacune
de ses extrémités a un raccord en équerre fixé par vissage sur un
raccord 4 embase monté dans une ouverture prévue dans l'enveloppe
pneumatique par l'intermédiaire de deux rondelles d'étanchéité et
d'un écrou de serrage. Dans un tel emnsemble le dispositif de clapet
antiretour est disposé a 1l'intérieur du raccord a embase fixé dans
1'enveloppe pneumatique.

11 est également connu d'utiliser des dispositifs
dans lesquels le raccord de liaison en forme de té est monté de
fagon orientable sur um corps de raccord banjo par 1'intermédiaire
d'un écrou et d'un jonc, ledit raccord banjo étant rvelié a4 un axe
creux recevant le dispositif de clapet antiretourrét qui est rapporté
par vissage dans un raccord 2 embase fixé dans 1'enveloppe pneuma-
tique.

Ces dispositifs présentent tous un inconvénient
majeur qui réside dans un accés difficile aux organes du clapet
antiretour pour assurer sa maintenance. Ils présentent également
d'autres inconvénients tels qu'un montage difficile et un nombre de
pizces relativement élevé. Aucun des dispositifs existants ne satis-
fait vraiment aux conditions exigées pour obtenir une fiabilité
totale aprés plusieurs années d'utilisation a des températures situées
entre -30°C et +70°C.
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La présente invention a pour but de fournir un
ensemble de gonflage double permettant d'éviter les inconvénients
mentionnés ci-dessus et de répondre aux_conditions trés difficiles
précitées.

Conformément a la présente invention chaque
ensemble comprend deux embases fixées sur la structure souple gon-
flable et comportant chacune une chape en communication avec 1'inté-
rieur de l'enveloppe de la structure par un conduit, ladite chape 7
présentant un alésage dans lequel est guidée de fagon votative et
étanche une vis creuse du type banjo en communication avec le con-
duit de la chape, les deux vis creuses étant montées et rendues soli-
daires 2 chacune des deux extrémités en ligne d'un organe de liaison en
forme de té dont la branche centrale est reliée a 1'arrivée de fluide
gazeux, lesdites vis creuses étant en communication avec le conduit
intérieur de l'organe de liaison par 1l'intermédiaire d'un clapet
antiretour disposé dans 1l'alésage intérieur de chaque vis creuse du
type banjo.

La disposition de l'ensemble de gonflage suivant
1'invention permet d'obtenir une rotatiom de l'arrivée centrale

suivant 1'axe de pivotement des vis creuses du type banjo et une

~ orientation automatique du raccoxd par rapport au conduit d'alimen-

tation en fluide gazeux sous pression. Par ailleurs ce dispositif
permet d'avoir accés instantanément de 1'extérieur aux clapets anti-
retour pour leur entretien ou leur remplacement et de réaliser le
montage sans difficulté de i'ensemble du dispositif sur l'enveloppe
extérieure de la structure pneumatique.

Enfin aprés gonflage de la structure souple gon-
flable, l'ensemble de gonflage peut 8tre débranché, et. la branche
d'équerre tournaﬁte peut @tre rébattue contre l'enveloppe gonflée
afin d'occuper un espace réduit et de ne pas présenter une saillie
importante. Un bouchon de sécurité peut &tre disposé sur la branche
centrale du té. 7

D'autres caractéristiques et évantagés de 1'inven-
tion seront mieux compris & la lectdre de la description qui va
suivre d'un mode de réalisation et en se référant aux dessins annexés,

sur 1esquels':
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- la figure 1 est une vueien coupe axiale d’un
mode de réalisation d'un ensemble de gonflage double suivant 1'in-
vention; .

- la figure 2 est une vue en coupe d'un autre
mode de réalisation d'un ensemble comportant um siége maintenu par
une bague,vissée pour le clapet antiretour;

- la figure 3 est une vue en &lévation d'um
ensemble de gonflage comportant un organe de prolongement de 1‘ume
des branches du raccord de liaison en té;

- la figure 4 est une vue en coupe axiale d'un
autre mode de réalisation d‘uﬁ ensemble de gonflage dont l'une des
branches du raccord en forme de té est prolongée; et / -

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d'um
autre mode de réalisation d'un ensemble de gonflage avec un écrou
de fixation extérieur a l'enveloppe. '

' A la figure 1, én a reérésenté un mode de ré&alisa-
tion d'un ensemble de gonflage double qui comprend un organe de
liaison 1 en forme de té présentant intérieurement deux conduits
orthogonaux la etrlﬁ, dont l'un la est relié 3 une ‘source de fluide
gazeux sous pression par un conduit souple 2 présentant un manchon
fileté 2a qui est vissé sur une partie filetée l¢c d'une branche
centrale 1d de l'organe de liaison avec interposition d'un joint
d'étanchéité 3. »

L'organe de liaisoh 1 présente deux branches trans-
versales le et 1f qui sont disposées symétriquement par rapport a la
branche centrale 1d et qui présentent des trous taraudés lg et 1h
dans lesquels sont vissées les extrémités filetégs 48 des vis creuses 4,
d u type banjo qui sont montées rotativesde fagon étanche dans des’
chapes 5a, 6a ménagées a chacune des ‘extrémités des embases 5 et 6.

Les embases 5 et 6 sont fixées sur la paroi 7
d'une enveloppe pneumatique de part et d'autre d'une cloison 8 déli-
mitant deux compartiments 9 et 10 dans lesquels débouchent respec- '
tivement les orifices des embases 5, 6. La disposition des embases
&tant symétrique, seule l'embase 5 et la vis creuse 4 seront décrites
en détail ci-aprés, '
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L'embase 5 est engagée dans un-orifice 11 de

1'enveloppe et elle est fixée sur celle-ci par l'intermédiaire de

deux rondelles embouties 12, 12a en appui respectivement contre un

épaulement 5b de 1l'embase 2 1t'extérieur de l'enveloppe et contre
un écrou 13 vissé sur une partie filetée 5¢c de l'embase pé&nétrant
a 1'intérieur de 1'enveloppe. V '

L'embase présente un conduit 14 qui débouche d'un
cdté dans un alésage 5d de la chape 5a et de l'autre cdté dans une
chambre 15 munie d'un diffuseur 16 et qui~débouche dans le
compartiment 9 de l'enveloppe. La vis creuse 4 est en appui par sa
tate 17 contre le bord périphérique de lz chape 5a et sa partie
cylindrique est montée rotative dans l'alésage 5d de la chape au
moyen de joints annulaires d'étanchéité 18, 18a qui sont disposés
dans des gorges circulaires 19, 19a prévues dans la partie cylin-
dridue de la vis creuse &4 de part et d'autre d'une gorge 20 en com-
munication avec le conduit 14 et avec l'alésage 21 s'étendant 2a '
1'intérieur de la vis creuse 4, par des orifices 22.

A 1'intérieur de l'alésage 21 de la vis creuse &
est disposé un clapet antiretour qui permet le passage du gaz du

conduit 1lb vers la chambre 15 de 1'embase 2 1'intérieur de 1l'enve-

 loppe mais interdit tout passage en sems inverse.

Le clapet antiretour est constitué d'un ressort 23
disposé dans l'alésage 21 en appui d'un cdté contre le fond de la
vis creuse et de 1l'autre cdté contre un obturateur sphérique 24
prenant appui contre un sigge ménagé du cdté de 1'ouverture de la
vis qui débouche dans le conduit 1b de 1'organe de liaison 1.

) Le si2ge est constitué d'un joint annulaire
souple 25 contre lequel est en appul 1'obturateur 24 et qui est
maintenu serré entre deux bagues dont l'une 26 est en butée contre
un épaulement 28 de la vis creuse et dont 1l'autre 2778st sertie en 29
sur l'extrémité de ladite vis.

A la figure 2, on a représenté un autre mode de
réalisation dans lequel le sidge de l'obturateur sphérique 24 est
constitué d'un joint annulaire souple 25 maintenu entre une bague 26
et une bague 30 présentant une partie filetée quirest vissée dans

un trou taraudé 31 prévu a 1l'extrémité ouverte de la vis creuse &,
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La vis creuse 4 présente une partie cylindrique
qui est engagée dans un alésage de la branche le de 1'organe de
liaison 1 et qui présente une rainure circulaire 32 dans laquelle
est engagé un joiﬁt,annulaire 33 d'étanchéité,

A la figure 3 on a représenté une variante de
réalisation dans laguelle l'une des branches 1f de l'organe de liai-
son 1 présente un trou taraudé 1lh danms lequel est vissé une extrémité
mile filetée 34a d'un organe tubulaire ou rallonge 34 dont l'autre
extrémité présente un trou taraudé 34b dans lequel est vissée la pavr-
tie filetée de la vis creuse 4a du type banjo.

Cette disposition permet d'utiliser 1'organe de
liaison 1 a branches symétriques quel que soit 1'écartement entre
les embases 5 et 6 au moyen d'un oxgane tubulaire de rallonge.

Dans le méme but on peut utiliser le mode de véalisation de la

figure 4, dans lequel la vis creuse & a &té prolongée d'une partie 4b
et elle est vissée a son extrémité filetée dans le trou taraudé ig

de 1'une des branches de l'organe de liaison 1. Sur la vis creuse 4
est monté un organe tubulaire 35 ou entretoise en appui d'un cdté

par sa face 35a contre l'extrémité de la branche le de 1'organe de
liaison et de l'autre cbté par sa face 35b contre un épaulement 36

de la vis 4,

A la figure 4, on peut remarquer que le clapet
antiretour et son obturateur 24 sont en position d'ouverture contral-
rement aux figures brécédentes.

A la figure 5 on a représenté une variante de
montage des embases dans laquelle 1'embase 5 est fixée sur la paroi 7
de 1'enveloppe souple par 1'intermédiaire de deux rondelles embou-
ties 12, 12a en appui respectivement coutre un épaulement 5b de
1'embase situé a 1'intérieur de 1l'enveloppe et contre un écrou 13 vis-
sé sur une partie filetée 5¢c de 1'embase s'étendant 3 1ltextérieur de
1'enveloppe.

Bien entendu, la description n'est pas limitative
et 1'homme de l'art pourra y apporter des modifications sans sortir

pour cela du domaine de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Perfectionnement aux ensembles de gonflage double
fixés sur des structures souples gonflables au moyen d'un gaz et
susceptibles de gonfler simultanément deux compartiments étanches
indépendamment, au moyen d'une seule arrivée de fluide gazeux reliée

a une source de fluide gazeux sous pression, lesdits ensembles de
gonflage comportant des clapets de retenue incorporés, caractérisé

en ce que chaque ensemble comprend deux embases fixées sur la struc-
ture souple gonflable et comportant chacune une chape en communication
avec 1'intérieur de l'enveloppe de la structure par un conduit, ladite
chape présentant un alésage dans lequel est guidéede fagon rotative

et &tanche une vis creuse du type banjo en communication avec le
conduit de la chape, les deux vis creuses étant montées et rendues sii-
daires 2 chacune des deux extrémit& en ligne d'un organe de liaison

en forme de té dont la branche centrale est reliée a 1l'arrivée de
fluide gazeux, lesdites vis creuses étant en communication avec le
conduit intérieur de l'organe de liaison par 1'intermédiaire d'un
clapet antiretour disposé dans 1'alésage intérieur de chaque vis

creuse du type banjo.

2. ~ Perfectionnement aux ensembles de gonflage éui-

vant la revendication 1, caractérisé en ce que les vis creuses du
type banjo présentent une partie cylindrique qui est montée rotative
dans l'alésage de la chape de l'embase, ladite partie cylindrique 7
comportant une gorge en communication par au moins un orifice avec
1'intérieur de la vis creuse et avec le conduit prévu dans 1'embase
et en ce que de part et d'autre de la gorge sont prévues deux rai-
aures circulaires dans lesquelles sont disposés des joints annuléires
d'étanchéité.

3. Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
1a revendication 1, caractérisé en ce que le clapet antiretour dis-
posé dans l'alésage axial de la vis creuse du type banjo, est comns-
titué d'un ressort en appui d'un cdté contre le fond de 1'alésage

et de llautre cdté contre un organe obturateur sphérique lui-méme

en appui contre un sidge solidaire de 1'extrémité ouverte de 1'alésage

de la vis.
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4, , Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
la revendication 3, caractérisé en ce que le silge est constitué d'un
joint annulaire souple contre lequel 1'obturateur est en appui, ledit
joint étant maintenu entre deux bagues dont l'une est en appui contre
un épaulement de la vis et dont 1'autre est sertie sur l'extrémité

de la vis. -

5. Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
la revendication &4, caractérisé en ce que la bague de maintien du
joint annulaire souple présente une partie filetée qﬁi est vissée
dans une partie taraudée de 1l'alésage de la vis,

6. Perfectionnemeﬁt aux ensembles de gonflage suivant
la revendication 1, caractérisé en ce que les embases sont fixées

sur la paroi de l'enveloppe par l'intermédiaire de deux rondelles

en appul respectivement contre un épaulement de 1'embase situé 2

1'extéricur de 1l'enveloppe et contre un é&crou vissé sur une partie
filetée de 1l'embase s'étendant 2 1'intérieur de 1'enveloppe.
7. Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant

la revendication 1, caractérisé en ce que les embases sont fixées

sur la paroi de 1'enveloppe par 1'intermédiaire de deux rondelles en
appui respectivement contre un épaulement de 1'embase situé 2 1'inté-
rieur de l'enveloppe et contre un écrou vissé sur une partie filetée
de 1'embase, s'étendant 2 1l'extérieur de 1'enveloppe. )

8. Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
la revendication 1, caractérisé en ce que 1'organe de liaison en forme
de té présente deux branches symétriques par rapport a l'axe de la
tubulure centrale en équerre sur laquelle est branchée l'arrivée

de fluide, lesdites branches étant munies 2 leurs extrémités des vis
creuses du type banjo.

9. Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
les revendications 1 et 8, caractérisé en ce que,sur au moins 1l'une
des branches de l'organe de liaison en forme de té,est vissée une
extrémité male filetée d'un organe tubulaire intermédiaire dont
1'autre extrémité présente un trou taraudé dans lequel est vissée

la vis creuse du type banjo. .

10. : Perfectionnemeﬁt aux ensembles de gonflage suivant
les revendications 1 et 8, caractérisé en ce que, sur au moins 1'une

des branches de 1'organe de liaison en forme de té,est vissée 1l'une
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des extrémités d'une vis creuse banjo de grande longueur sur laquelle
est monté de fagon é&tanche un tube constituant une entretoise entre
1'organe de liaison et 1l'une des chapes de l'embase.
11. ' Perfectionnement aux ensembles de gonflage suivant
la revendication 1, caractérisé en.ce que 1'embase présente iﬁtéa
. rieurement un trou et une chambre dans laquelle ést disposé un

diffuseur perforé,
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