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64 Verfahrenzum Behandeln einer Pappe oder eines Papiererzeugnisses.

@ Ein Papierblatt (10) oder eine Pappe, wie beispiels-

weise Karton oder Karteiblatter und dhnliches, umfasst
eine Oberfiache, beschichtet mit einer oberfidchenaktiven
Substanz, um die Penetration von Feuchtigkeit durch die
Dicke des Papierblattes (10) oder des Kartons an die
andere Oberflache davon zu verhindern oder mindestens
zu verzégern. Ein Verfahren zur Herstellung eines Papier-
blattes oder Pappe resp. Kartons mit einer erhdhten Resi-
stenz oder Verzdgerung der Penetration von Feuchtigkeit
durch die Dicke des Papierblattes oder der Pappe umfasst
sequentiell die Schritte des Auftragens einer dinnen
Beschichtung (12) einer oberflachenaktiven Substanz auf
eine Oberfliche des Papiers oder des Kartons und des
sofortigen Trocknens der beschichteten oberfldchenaktiven
Substanz auf dem Papier oder dem Karton.

ULMGRVNALNMhN, cH 83702 AS



1 CH 683 702 A5 2

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Behandeln einer Pappe oder eines Papierer-
zeugnisses zur Verzégerung der Penetration von
Feuchtigkeit durch die Pappe oder das Erzeugnis
sowie eine (ein) als Behaltnis ausgebildete(s) Pap-
pe oder Papiererzeugnis, hergestellt aus einer Pap-
pe oder einem Papiererzeugnis nach Anspruch 2.

Entsprechend befasst sich die vorliegende Erfin-
dung mit Papiererzeugnissen wie Pappe, Karton
und dhnlichem, und im speziellen mit Pappe oder
Karton mit verbessertem Widerstand gegen Feuch-
tigkeitspenetration, und mit einem Verfahren zur
Herstellung derartiger Pappmaterialien.

Der Ausdruck «Pappe» wird nachfolgend als all-
gemeiner Gattungsbegriff flir alle Formen von Pa-
piererzeugnissen, wie festes Papier, Karton, Kartei-
materialien etc. verwendet.

Ein bekanntes Problem im Zusammenhang mit
Pappe resp. Papiererzeugnissen ist deren Neigung,
Feuchtigkeit zu absorbieren. Dies ist ein spezieller
wichtiger Nachteil bei der Verwendung von Pappe
resp. Papier fiir Behéltnisse resp. Verpackungen.

Verschiedene Losungen wurden vorgeschlagen,
welche sich mit der Verbesserung der Feuchtig-
keitsresistenz von Pappmaterialien befassen. Zum
Beispiel lehrt das US-Patent No. 3 107 837 die
Durchsicker- und Entleerungsprobleme von Pappe
und schlagt eine Losung vor, welche eine Be-
schichtung eines dichten Materials, wie beispiels-
weise Polyvinyledinchlorid, auf der inneren Oberfla-
che von einem Pappkarton verwendet, um eine
Feuchtigkeitsbarriere zu bilden. Das US-Patent No.
3 328 189 schlagt fiir die Verhinderung des Durch-
sickerns von Wasser durch ein Kartonbehdltnis die
Verwendung einer Schicht von Perfluoralkyimono-
carboxyl-Saure auf der Innenseite eines Kartonblat-
tes vor, um eine Feuchtigkeitsbarriere zu bilden.
Das US-Patent No. 4 075 372 lehrt die Verwen-
dung einer flexiblen Vorbeschichtung aus einem
thermoplastischen Material aus Polyvinyl-Acetat,
Athylenvinyl-Acetat, Athylenvinyl-Chlorid und dann
das Auftragen eines Lackes (iber der Vorbeschich-
tung, um eine Feuchtigkeitsbarriere zu bilden. Das
US-Patent No. 4 198 267 beschreibt ein Verfahren
flr die Herstellung von Papiermasse durch das Hin-
zufligen einer Mischung zum Masseaufschluss, wel-
che feinverteilte hydrophobe Schmierpartikel, wie
Silikon oder Wachs, in einer Kohlenwasserstoff-
Oltragerfliissigkeit umfasst, und eine mindere Quali-
tét eines oberflachenaktiven Materials, um das Ver-
teilen des Tragers im wéssrigen Aufschluss zu un-
terstlitzen, um so die Verteilung und die Penetra-
tion der Schmiermitielpartikel im Aufschluss zu
verbessern. Das US-Patent No. 4 207 142 be-
schreibt die Verwendung von verschiedenen Papier-
klassierungsreagentien, welche entweder innerhalb
der Papiermasse gemischt werden kdnnen, aus
welcher spéter das Papier hergestellt wird, oder auf
der Oberfliche des Papiers, nachdem dieses her-
gestellt wurde. Letztendlich beschreibt das US-Pa-
tent No. 4 597 831 ein Verfahren fiir das Klassieren
eines Papierblattes, um das Papierblatt weniger
wasserabsorbierend auszugestalten, durch die Ap-
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plikation eines Schaums aus Kolophonium auf die
Papieroberfiache.

Die vorliegende Erfindung schldgt ein Verfahren
fiir die Behandlung von Pappe resp. Papier vor, mit
einem oberflachenaktiven Material, um die Penetra-
tion von Feuchtigkeit durch die Dicke der Pappe
resp. des Papiers zu verzégern.

Das Verfahren zeichnet sich aus durch den Wort-
laut nach Anspruch 1.

Die vorliegende Erfindung schafft ebenfalls eine
Pappe oder ein Papiererzeugnis mit einer diinnen
Beschichtung aus einem oberflachenaktiven Materi-
al, um die Penetration von Feuchtigkeit durch die
Dicke der Pappe resp. des Papiers zu verzdgern.

Weiter schlégt die vorliegende Erfindung ein Be-
héltnis vor, hergestellt aus Pappe, Karton oder ei-
nem anderen Papiererzeugnis, bei welchem die in-
neren Wandungsoberflichen mit einem oberfl&-
chenaktiven Material beschichtet sind, um die
Penetration von Feuchtigkeit durch die Dicke der
Pappe-Behéltniswandungen zu vermindern resp. zu
verzégern.

Fur das bessere Verstdndnis der vorliegenden
Erfindung wird diese nun nachfolgend beispielswei-
se und mit Bezug auf die beigefligten Figuren na-
her beschrieben. In den beiden Figuren beziehen
sich gleiche Referenzzahlen auf gleiche Merkmale.

Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Karton-
blattes gemass der vorliegenden Erfindung und

Fig. 2 in perspektivischer Ansicht ausschnittswei-
se im Schnitt ein Kartonbehaltnis geméss der vor-
liegenden Erfindung.

Mit Bezug auf Fig. 1 wird ein Pappe- oder Kar-
tonblatt 10 dargestellt, mit einer dlinnen Beschich-
tung 12 eines oberflichenakiiven Materials auf ei-
ner der Oberflachen. Im allgemeinen sind sowohi
kationische, anionische, wie auch nichtionische
oberflachenaktive Substanzen, wie auch amphoteri-
sche oberfldchenaktive Substanzen fiir die vorlie-
gende Erfindung geeignet.

Mit Bezug auf Fig. 2 ist ein Behélinis 14 darge-
stellt, welches aus Pappe- oder Kartonmaterial, wie
einem Kartonblatt 10 der Fig. 1, hergestellt ist. Das
Kartonblatt ist derart gefaltet, um die Wandungen
des Behdltnisses 14 derart zu bilden, dass die
Oberflache des Blaties 10 mit der Beschichtung 12
die innere Wandungsoberfliche des Behéltnisses
14 bildet.

Die Beschichtung 12, umfassend die oberflachen-
aktive Substanz, wird auf die Pappe oder den Kar-
ton 10 durch Auftragen einer diinnen Schicht der
oberflichenaktiven Substanz auf eine Oberfldche
der Pappe oder des Kartons erzeugt und durch so-
fortiges Trocknen der aufgetragenen oberfléchenak-
tiven Substanz auf die Pappe oder den Karton, um
so die Substanz auf der Oberflache zu halten, auf
die sie aufgetragen worden ist.

Verschiedene Beispiele gemass der vorliegenden
‘Erfindung wurden gepriift.
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BEISPIEL 1

Drei verschiedene Muster von in Ldsung ge-
brachten oberflachenaktiven Substanzen wurden
hergestellt durch Lésen von kommerziell erhéltli-
chen oberflachenaktiven Substanzen in Wasser, um
spezifische Gewichtsprozentidsungen zu bilden. Die
folgenden Muster wurden hergestellt:

(1) Muster 1: 1% Triton X -45- (Rohm & Haas) in
Wasser, das ein Octoxynol ist, eine nichtionische
oberfléachenaktive Substanz.

(2) Muster 2: 1% Natrium-Carboxymethy-Zellulo-
se in Wasser.

(3) Muster 3: 1% Triton X -45 und 1% Natrium-
Carboxymethyl-Zellulose CMC in Wasser.

Jedes der drei Muster von verdiinnten oberfla-
chenaktiven Substanzldsungen wurde auf eine
Oberflache von verschiedenen Pappe- oder Karton-
blattern mit einem Gravurzylinder mit einer 30 Mi-
kron-Zelltiefe gedruckt und anschliessend getrock-
net.

Anschliessend wurden Tropfen von 57%igem
(Gewicht-Gewicht) Kaliumzitrat in Wasser auf die
beschichtete Oberfliche des Kartons resp. Papp-
blattes aufgetragen und ebenso auf ein nichtbe-
schichtetes Papp- resp. Kartonblatt als Kontrolle.
Die Tropfengréssen waren 5, 10 und 25 Mikroliter.
Die Kartonblatter wurden anschliessend in einen
Feuchtigkeitsschrank bei 69% relativer Feuchtigkeit
gegeben, um zu verhindern, dass die Tropfen ver-
dampfen.

Nach ungefdhr 24 Stunden wurden die Karton-
blatter aus dem Feuchtigkeitsschrank entnommen
und die nichtbeschichtete Oberflache der Karton-
blatter wurde untersucht, um den Effekt der oberflé-
chenaktiven Substanzen zu ermitteln.

Die Kartonblatter, beschichtet mit den oberfl&-
chenaktiven Substanzmustern 1 und 3, zeigten kei-
ne Verdnderungen auf den nichtbeschichteten
Oberfidchen, und die beschichtete Oberfldche war
schwach gequollen, wies jedoch immer noch einen
trockenen Eindruck auf. Das Kartonblatt, beschich-
tet mit dem Muster 2, zeigte feuchte oder fettige Er-
scheinungsflecken auf der nichtbeschichteten Ober-
flache. Auch der nichtbeschichtete Kontrollkarton
zeigte nasse oder fettige Erscheinungsflecken auf
derjenigen Oberflache, welche der Oberflache ent-
gegengesetzt angeordnet ist, wo die Tropfen abge-
lagert worden sind.

BEISPIEL 2

Das Beispiel 1 der oberflachenaktiven Substanz
wurde auf je eine Oberflache von zwei verschiede-
nen Kartonblattern mit einem Gravurzylinder aufge-
druckt und anschliessend getrocknet.

Anschliessend wurden Tropfen einer 57%igen
(Gewicht-Gewicht) Kaliumzitrat-Wasserlésung  auf
die beschichtete Oberfliche von einem Kartonblatt
aufgetragen und auf eine Oberfldche von einem
nichtbeschichteten Kontrollkartonblatt, und Tropfen
einer gesattigten Kaliumzitratidsung wurden auf die
beschichtete Oberfliche des anderen der Karton-
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blatter aufgetragen und auf eine Oberfléche von ei-
nem anderen nichtbeschichteten Kontrollkarton-
blatt. Die Tropfenvolumina der 57%igen Kaliumzi-
trat- und der geséttigten Kaliumzitratiésung waren
0,05 cc, 0,10 cg, 0,15 cc und 0,30 cc.

Die Kartonblatter mit den Tropfen der 57%igen
Kaliumzitratiésung wurden in einem Feuchtigkeits-
schrank bei 69%iger relativer Feuchtigkeit gelagert,
um das Verdampfen der Tropfen der 57%igen Kali-
umzitratidsung zu verhindem. Die Kartonblétter mit
den Tropfen der geséttigten Kaliumzitratisung wur-
den ebenfalls in einen Feuchtigkeitsschrank bei ei-
ner relativen Luftfeuchtigkeit von 62,5% gegeben,
um das Verdampfen der Tropfen der geséttigten
Kaliumzitratidsung zu verhindern.

Nach ungefdhr 48 Stunden wurden die Karton-
blatter aus den Feuchtigkeitsschrinken entfernt und
die unbeschichtete Oberfliche der Kartonblatter
wurde untersucht, um den Effekt der oberflachenak-
tiven Substanzen zu bestimmen.

Die unbeschichteten Kartonkontrollblétter zeigten
beide grosse koharente Flecken von Kaliumzitratio-
sung auf der entgegengesetzten Seite zu derjeni-
gen, auf welcher die Tropfen aufgetragen worden
sind.

Bei dem beschichteten Kartonblatt, auf welches
Tropfen von geséttigter Kaliumzitratidsung aufgetra-
gen worden sind, zeigten die Kaliumzitrattropfen
von 0,05 cc, 0,10 cc und 0,15 cc keine Anzeichen,
dass sie durch das Kartonblatt auf die unbeschich-
tete Oberflache hindurch penetriert sind. Der Kali-
umzitrattropfen von 0,30 cc zeigte einige kleine
Verinderungen auf der unbeschichteten Oberfld-
che, die jedoch in keiner Weise vergleichbar sind
mit den grossen koh&renten Flecken auf dem unbe-
handelten Kartonkontrollblatt.

Beim beschichteten Kartonblatt, auf welches
Tropfen der 57%igen Kaliumzitratibsung aufgetra-
gen worden sind, zeigten die Kaliumzitrattropfen
von 0,05 cc und 0,10 cc keine Anzeichen davon,
dass sie durch das Kartonblatt hindurch auf die un-
beschichtete Oberfliche davon penetriert sind. Die
Kaliumzitrattropfen von 0,15 cc und 0,30 cc zeigien
einige kleine Verdnderungen auf der unbeschichte-
ten Oberflache, die jedoch in keiner Weise ver-
gleichbar sind mit den grossen koharenten Fiecken
auf dem unbehandelten Kartonkontroliblatt.

Aus dem Vorangehenden ist es klar, dass entge-
gengesetzt zu dem, was zu erwarten war, die Be-
schichtung mit der oberflachenaktiven Substanz die
Penetration von Feuchtigkeit durch die Dicke der
Pappe oder des Kartons verhinderte oder zumin-
dest stark verzogerte. Es ist anzunehmen, dass die
oberflichenaktive Substanz die Feuchtigkeit oder
Fliissigkeit dazu veranlasst, bevorzugt sich entlang
der Oberflachenfasern des Papp- oder Kartonmate-
rials anzulagern, um so die Penetration der Feuch-
tigkeit durch das Pappe- resp. Kartonblait zu ver-
hindern oder mindestens zu verzgern.

Die vorab angefiihrte detaillierte Beschreibung
dient primar der Klarheit und dem besseren Ver-
standnis der Erfindung. Es kénnen daraus keine
unnétigen Beschrankungen hergeleitet werden, und
es versteht sich von selbst, dass Modifikationen,
wie sie sich beim Lesen der Beschreibung und mit
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Bezug auf den bekannten Stand der Technik erge-
ben, ebenfalls Bestandteil der Erfindung sind.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln einer Pappe (10)
oder eines Papiererzeugnisses zur Verzdgerung der
Penetration von Feuchtigkeit durch die Pappe oder
das Erzeugnis, gekennzeichnet durch die Schritte
des 10
— Auftragens einer diinnen Beschichtung (12) einer
oberflachenaktiven Substanz auf mindestens eine
Oberflache der Pappe (10) und des
— anschliessend sofortigen Trocknenlassens der
aufgetragenen oberflachenaktiven Substanz, mit- 15
tels welcher die Pappe beschichtet ist.

2. Pappe oder Papiererzeugnis, behandelt mit
dem Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine diinne Beschichtung (12) einer oberflé-
chenaktiven Substanz auf einer Oberflache der 20
Pappe (10) oder des Erzeugnisses.

3. Als Behdltnis (14) ausgebildete(s) Pappe oder
Papiererzeugnis, hergestellt aus einer Pappe oder
einem Papiererzeugnis nach Anspruch 2, gekenn-
zeichnet durch eine diinne Beschichtung (12) einer 25
oberflachenaktiven Substanz auf einer Oberfliche
der Behé&ltniswandungen.

4. Behiltnis nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die inneren Oberflachenwandungen
mit einer oberflichenaktiven Substanz beschichtet 30
sind.
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FIG.I

FIG.2
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