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Wibracyjno-frezujaca roztadowarka do wagonéw
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Przedmiotem wynalazku jest wibracyjno-frezu-
jaca rozladowarka przeznaczona do rozltadunku
z wagonéw kolejowych materiatéw sypkich o gra-
nulacji do okolo 150 mm, takich jak zwir, ruda,
koks, piasek. i tym podobnych. Gléwnym przezna-
czeniem tej rozladowarki jest roztadunek z wago-
néw wyzej wymienionych materialéw bedacych w
stanie zmrozonym w okresie zimowym. Woéwczas
jej wydajno§é wynosi okolo 50 t/h. W przypadku
rozladunku z wagonéw materialow nie zmrozo-
nych wydajnosé rozladowarki wzrasta do okoto
150 t/h.

Rozladowarka wedlug wynalazku jest przedsta-
wiona na rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje roz-
tadowarke w widoku z przodu, fig. 2 — w widoku
z boku, a fig. 3 — przekr6j podiluzny walca ro-
boczego.

W prowadnicy 1 ustroju stalowego 2 umieszczo-
ny jest dzwigar roboczy 3, kté6ry moze wykonywaé
ruch w gére i w doél, nie moze natomiast obracaé
sie woké6l swej osi pionowej. Ruch w goére lub w
dét diwigar ten otrzymuje od zespolu napedowe-
go 4. W dolnej swe]j czeSci dzwigar zakorficzony jest
plyta 5 do ktérej przegubowo zamocowane sg ra-
miona 6 w liczbie czterech. Na drugim koncu kaz-
dej z dwoch par ramion zamocowany jest obroto-
wo wibracyjno-frezujacy walec roboczy 7. Walce
te posiadajg ruch obrotowy i wibracyjny o kie-
runkach zaznaczonych strzalkami. Od zetkniecia
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sie ze sobg obu walcdw zabezpieczajg elastyczne
zderzaki 8. Do ustroju stalowego zamocowany jest
zsyp 9, oraz przeno$nik taSmowy 10. Wentylator 11
tloczy powietrze do walcow roboczych chlodzgc w
ten sposéb pracujgce tam silniki oraz zapobiegajac
dostawaniu sie do tych walcéw pylu. Nadmiar po-
wietrza wydostaje sie z walc6w na zewnatrz przez
otwory 12. Istotng czeScig rozladowarki sg wspom-
niane wyzej wibracyjno-frezujace walce robocze.
Ich budowa jest nastepujaca (fig. 3).

Na poétosiach 13 zamocowanych silnie do ramion
6 obraca sie na lozyskach tocznych (lub §lizgo-
wych) walec roboczy 7, ktéry na swej powierzchni
zewnetrznej ma nawiniete Srubowo listwy frezu-
jace 14 o kacie pochylenia okolo 45°. Ruch obroto-
wy walca odbywa si¢ w ten sposéb, ze silnik 15
przymocowany do jednej z pé6tosi napedza poprzez
kolo zebate 16 drugie koto zebate 17 przymocowa-
ne do pokrywy bocznej 18 walca. Wibrator 19 jest
za pomoca elementdéw sprezystych 20 przymocowa-
ny do pélosi 13 z tym, Ze konce tych elementéw
sprezystych sg sztywno zamocowane zaréwno do
wibratora jak i do poélosi. Znaczy to, ze wibrator
oprécz swego normalnego ruchu roboczego polega-
jacego na wibracyjnym uderzaniu (ok. 1400 ude-
rzefi/min. z energiag jednego uderzenia réwng ok.
200 kGm) wewnetrznej powierzchni walca, moze
réwniez wykonywaé pewne niewielkie wahadtowe
ruchy wok6l swej osi w zakresie na jaki pozwoli
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sprezystosé elementéw 20. Jest to konieczne z uwa-
gi na fakt, Ze wibrator uderza wewnetrzng po-
wierzchnie walca roboczego, gdy ten jest w ruchu
obrotowym. Przy wylaczonym wibratorze, czesé
uderzajaca 21 wibratora oddalona jest od we-
wnetrznej uderzanej powierzchni walca roboczego
0 pewng wielko§¢; pozwala to na prace roztadowar-
ki przy wylaczonych wibratorach (np. gdy materiat
nie jest zmrozony i nie zachodzi konieczno§é kru-
szenia go za pomocg wibracji).

Dla uproszczenia na fig. 3 ramiona 6 oraz wibra-

" tor 19 narysowano w jednej plaszczyzZznie. W rze-
czywisto§ci kierunek uderzen wibratora jest pro-
stopadly do osi ramion 6 jak to pokazuje strzalka
na fig. 1. Z tych samych wzgledéw atwory 22, 23
i 24 w poélosiach przez ktére przechodza kable do-
prowadzajgce energie elektryczng do silnikéw oraz
przewdd doprowadzajacy do walcéw sprezone po-
wietrze, réwniez zostaly narysowane w jednej pla-
szczyZnie z ramionami 6. W rzeczywisto$ci = osie
tych otworéw sg prostopadle do osi ramion 6. Na-
lezy dodaé, ze kable elektryczne oraz przewody
doprowadzajgce sprezone powietrze do walcéw ro-
boczych biegng wewngtrz rur stalowych przytwier-
dzonych do ramion 6.

Operator w kabinie 25 pokazanej na fig. 1 ma
mozliwo§é wigczania i wylgczania silnikéw wywo-
tujgcych obrét walcéw roboczych woké6t swych osi
(w kazdym z walcOw oddzielnie), wlgczania i wy-
tgczania wibratoréw (w kazdym z walcéw oddziel-
nie), wigczania i wylgczania silnika zespotu nape-
dowego oraz powodowania zmiany kierunku ruchu
(gbra—dol) dzwigara 3, wigczania i wylgczania sil-
nika wentylatora tloczacego powietrze do walcow
roboczych, wlgczania i wylaczania silnika napedu
przeno$nika taSmowego, oraz wiaczania i wylacza-
nia silnika mechanizmu jazdy catego ustroju.

Zasada pracy rozladowarki jest nastepujgca:
przy podniesionym w goérne skrajne polozenie
dzwigarze roboczym 3 (walce robocze 7 stykajg sie
woéwcezas zderzakami 8), operator uruchamia me-
chanizm jazdy ustroju i nadjezdza nad zaladowany
materialem wagon 26. Nastepnie wlgcza silnik
wentylatora, silniki wywolujgce ruch obrotowy
walcéw oraz silniki wibratoré6w. W nastepnej ko-
lejnoSci opuszcza dZwigar roboczy 3 w dét Z chwi-
13 zetkniecia sie walc6w roboczych z materiatem,
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na skutek ruchu obrotowego walc6w (ok. 30 obr/
min.), te ostatnie oddalajg sie od siebie, jednocze-
$nie kruszac (na skutek pracy wibrator6w) i frezu-
jac (na skutek ruchu obrotowego walcéw) zawar-
tos¢ wagonu. Po osiggnieciu przez diwigar 3 dol-
nego skrajnego polozenia co jest réwnoznaczne z
maksymalnym oddaleniem sie od siebie walcéw ro-
boczych, operator przelgcza maped diwigara 3 na
ruch w gére. Woéwczas, niezaleznie od Kruszenia
i frezowania materialu przez zblizajgce si¢ do sie-
bie walce robocze, nastepuje dodatkowo przesuwa=
nie skruszonej warstwy materialu w kierunku do
Srodka wagonu z jednoczesnym przesuwaniem tej
warstwy w kierunku otwartych drzwi wagonu.
Ten ostatni ruch jest wynikiem §rubowo nawinie-
tych na walcach roboczych listew frezujgcych. Ma-
terial drzwiami wagonu spada do zsypu 9, a stad
dostaje sie na przenos$nik tasmowy 10, ktory wy-
sypuje material na halde lub na podstawione sa-
mochody. A wiec po wigczeniu silnikéw, cala pra-
ca operatora sprowadza sie¢ do okresowego przelg-
czania napedu dZwigara 3 w polozenia gbérne lub
dolne az do catkowitego opréznienia wagonu
(ostatnia warstwe materialu mozna ewentualnie
zbieraé przy wylgczonych wibratorach, aby nie do-
pusci¢ do uderzen walcé6w o dno wagonu).

Zastrzezenia patentowe

1. Wibracyjno-frezujgca rozladowarka do wago-
néw skladajgca sie z jezdnej konstrukeji stalo-
wej oraz zespolu elementéw roboczych, zna-
mienna tym, ze jest wyposazona w diwigar ro-
boczy (3), zakonczony piyta (5), do ktérej za po-
mocg ramion (6) przymocowane sg przegubowo
walce robocze (7) zaopatrzone na swej zewne-
trznej powierzchni w nawinigte Srubowo listwy
(14), przy czym dfwigar (3) napedzany zespolem
napedowym (4) osadzony jest w pionowej pro-
wadnicy (1) z mozliwoécia ruchu w gére i w dét.

2. Wibracyjno-frezujgca rozltadowarka wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze wewnatrz kazdego
walca roboczego (7) sg umieszczone wibrator
(19) oraz silnik elektryczny (15) sluzgce do
wprawiania walcéw (7) w ruch obrotowy i wi-
bracyjny.
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