
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201911073744.5

(22)申请日 2019.11.06

(71)申请人 徐州森活家俱有限公司

地址 221000 江苏省徐州市贾汪区汴塘镇

影山村

(72)发明人 吴佳莹　王军　

(74)专利代理机构 北京盛凡智荣知识产权代理

有限公司 11616

代理人 任娜娜

(51)Int.Cl.

B05D 7/08(2006.01)

B05D 3/12(2006.01)

B05D 5/08(2006.01)

B05D 7/00(2006.01)

C09D 5/10(2006.01)

C09D 201/00(2006.01)

 

(54)发明名称

一种用于家具的水性漆

(57)摘要

本发明公开了一种用于家具的水性漆，其特

征在于：制备步骤如下：(1)将松木用240#砂纸打

磨，均匀擦涂水性封筋剂，其用量70-90g/m2，让

水性封筋剂渗入底材迅速与木质纤维结合，让伏

倒的粗质纤维或木筋涨起；(2)三小时后用320#

砂纸打磨，再均匀喷涂水性抗单宁酸封闭底漆，

其用量145-160g/m2，防止松木的黄变，以及高温

下油脂外冒；(3)两小时后用320#砂纸打磨，最后

均匀喷涂水性面漆，其用量100-120g/m2，即可完

成施工，取样、检测、出料、入库，木器表面在75℃

条件下不回粘，手感好。本发明与现有技术相比

的优点在于：粘结性能高，力学性能好，大大提高

其抗划伤性和高温抗回粘性，施工操作方便等优

点。
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1.一种用于家具的水性漆，其特征在于：制备步骤如下：

(1)将松木用240#砂纸打磨，均匀擦涂水性封筋剂，其用量70-90g/m2，让水性封筋剂渗

入底材迅速与木质纤维结合，让伏倒的粗质纤维或木筋涨起；

(2)三小时后用320#砂纸打磨，再均匀喷涂水性抗单宁酸封闭底漆，其用量145-160g/

m2，防止松木的黄变，以及高温下油脂外冒；

(3)两小时后用320#砂纸打磨，最后均匀喷涂水性面漆，其用量100-120g/m2，即可完成

施工，取样、检测、出料、入库，木器表面在75℃条件下不回粘，手感好。

2.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性封筋剂，由

下述重量配比的原料组成：阳离子树脂70％、二丙二醇甲醚6％、去离子水15％。

3.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性封筋剂制备

方法为：(1)在混合缸内投入阳离子树脂，混合缸采用400转/分转速；(2)搅拌后加入二丙二

醇甲醚、去离子水混合缸采用500转/分转速进行搅拌20分钟；(3)关闭搅拌机，取样，检测。

4.根据权利要求3所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性封筋剂制备

方法步骤(3)的检测标准为：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

5.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性抗单宁酸封

闭底漆，由下述重量配比的原料组成：水性树脂70％、调节剂0.2％、PH低剪切流变助剂1％、

消泡剂0.5％、二丙二醇甲醚2.4％、二丙二醇丁醚2.4％、、基材润湿剂0.2％、防腐剂0.1％、

锌粉浆2％、去离子水7.7％、高剪切流变助剂3％、抗单宁酸助剂2％。

6.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性抗单宁酸封

闭底漆制备方法为：(1)在混合缸内投入水性树脂，混合缸采用400转/分，在搅拌中加入PH

在调节剂、流变助剂、消泡剂，匀速缓慢加，搅拌20分钟；(2)在400转/分搅拌下加入二丙二

醇甲醚、二丙二醇丁醚、二乙二醇丁醚、基材润湿剂、防腐剂、锌粉浆、抗单宁酸助剂、去离子

水、流变助剂，然后400～600转/分搅拌10分钟；(3)关闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调

粘度至涂4杯55±5秒/25℃，进行检测。

7.根据权利要求7所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性抗单宁酸封

闭底漆制备方法步骤(3)的检测标准为刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

8.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：水性抗单宁酸封闭底漆

中的抗单宁酸助剂喷涂至刷过水性封筋剂的松木上，抗单宁酸助剂会与松木中渗出的单宁

酸发生中和反应，堵住松木的油囊，防止高温下松油的渗出及单宁酸外冒带来的黄变；利用

去离子水和二丙二醇甲醚的渗透性，渗入底材，致使伏倒的粗质纤维、木筋涨起，阳离子树

脂能很好的封闭底材，封固涨起的木质纤维，通过打磨，有效的防止后面施工的漆层对木质

的影响，同时阳离子树脂对木材的身色、冒油具有很好的封闭性。

9.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性面漆，由下

述重量配比的原料组成：水性树脂70％、调节剂0 .2％、Ph低剪切流变助剂1％、消泡剂

0.2％、分散剂0.1％、聚四氟乙烯蜡粉1％、哑光树脂10％、二丙二醇甲醚2.6％、二丙二醇丁

醚2.6％、底材润湿剂0.2％、流平剂0.5％、防腐剂0.1％、去离子水9.5％、高剪切流变助剂

2％。

10.根据权利要求1所述的一种用于家具的水性漆，其特征在于：所述的水性面漆制备

方法为：(1)在混合缸内投入水性树脂，400转/分搅拌下，在加入PH调节剂、低剪切流变助
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剂、匀速缓慢加入消泡剂、分散剂、聚四氟乙烯蜡粉，搅拌30000分钟，刮板细度≤10μ；(2)

400转/分搅拌下加入哑光树脂、在二丙二醇甲醚、二丙二醇丁醚、底材润湿剂、流平剂、防腐

剂、去离子水、高剪切流变助剂，然后400～600转/分搅拌10分钟；(3)关闭搅拌机，取样，用

高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/25℃；检测，检测标准：刮板表面无缩孔、无颗粒，

刮板放冰箱0℃成膜。
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一种用于家具的水性漆

技术领域

[0001] 本发明涉及涂漆领域，具体是指一种用于家具的水性漆。

背景技术

[0002] 儿童家具在整个家具市场中基本能到达9％～10％，这个比例在家具市场中算是

很高的，因为整个家具行业的种业较多，比如分客厅家具、厨房家具、卧室家具、户外家具、

办公家具等，儿童家具仅用了  10年，就从零起点占到了十分之一的市场份额，发展速度较

快。

[0003] 虽然我国儿童家具起步晚，市场开发还处于初期阶段，但却具有较大的潜力。近年

来，伴随着人们居住条件的改善，越来越多的儿童有了自己独立的房间，很多家长在儿童居

室的布置上投入了巨大的热情和财力，为孩子配置充满童趣或能与其共同成长的家具，为

其创造良好的成长环境，因此使儿童家具迅速蹿红。从最近几年家具市场的发展情况来看，

儿童家具是家具业中发展速度最快的门类之一。童床和童桌椅所占的比例是最大的，童床

占38％，童桌椅占35％，这两类产品也都是儿童房里所不能缺少的家具。儿童家具主要有板

式家具和实木家具两种，板式家具稳定性好、便于安装，而且色彩鲜艳，缺点是如果原材料

材质及加工工艺不好，容易造成室内污染。实木家具的优点是具有实木的天然感觉，缺点是

容易产生变形和裂纹，且色彩变化不多。一般来说，板式家具要比实木家具造型多变，而且

便宜。国内的儿童家具市场竞争十分激烈，儿童家具的环保和设计是企业抢占市场的关键。

孩子逐渐成为家庭中的重心，所以家长们最关注的就是环保问题，是否环保更是人们关注

的焦点，儿童家具的设计总会比其他家具设计得更新颖，相比普通家具而言，在生产技术、

安全环保方面有着更高的要求，具体体现在：1)、随着外销家具、工艺品等加工厂的增多，家

庭装修的逐步工厂化，家具涂料市场发生了迅猛的增长。2008年，在欧洲家具涂料的水性化

已达到20％，在地板方面更是达到40％；在美国家具涂料的水性化达到16％左右。同时由于

外销家具、工艺品、工厂化装修等使用水性木器涂料日益增多，尤其是在儿童家具上的应用

增长尤为突出。在外销市场上，水性木器涂料代替NC涂料的需求日益增强。广东、福建、浙

江、江苏、辽宁、上海、山东等地是出口儿童家具比较集中的地区，对水性涂料的需求日益提

高，很多企业已经开始了大胆的尝试，并得到推广应用，宜家(IKEA)在2009年9月要求所有

的家具都用水性涂料。在内销市场上，2009年到2010年，从以松木为底材的水性木器涂料涂

装的儿童家具得到广泛的推广，厂家主要集中在珠三角。

[0004] 目前，儿童房的装修水性化程度日益明显，水性木器涂料也广泛应用于儿童房里

面的护墙板、门窗制品、木门及木制地板等。水性木器涂料在儿童家居应用上因其环保性等

独特性能，逐渐被消费者接受，并将被广泛应用。但目前在产品的应用上也面临着一些问

题，具体如下：(1)水性木器涂料涂装的干燥由于受气候特别是湿度影响特别大，生产效率

相对NC涂料比较低。许多做水性木器涂料涂装儿童家具的生产厂家仍采用原有溶剂型涂料

涂装家具的涂装设备，生产效率低，建议加强抽湿和烘干设备的投入，提高生产效率。

[0005] 目前总体来说，水性木器涂料产品性能较单一，产品的功能性不强，建议在有益于
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儿童健康成长方面增加一些可以净化空气环境功能的涂料产品；在针对儿童天真好动的性

格特点方面增加儿童水性木器家具涂料的防涂鸦功能等。

[0006] 目前水性木器儿童家居制品和涂料的性能参差不齐，我国儿童家居专用涂料行业

无相关标准，细分市场还尚未形成。

[0007] 目前由于习惯问题，部分油工在儿童房的家庭装修上还不太愿意使用相对较陌生

的水性木器涂料。综上，在欧美等发达国家，环保、健康意识非常浓厚，儿童房装修也特别重

视，约90％以上的家庭都会选用特别针对儿童的涂料。在国内，随着人们生活水平的提高，

对儿童房的装修重视度也呈上升趋势，从环保健康方面来讲，我国应该推广儿童家居专用

水性涂料，因为即使是经过十环认证的溶剂型涂料产品，其有机挥发物含量也远远高于水

性涂料。

[0008] 按每个人用1L水性木器涂料代替相应1L溶剂型涂料，将可减少VOC排放600～

1000g，所以我们相信，水性木器涂料将在儿童家居等方面得以应用、推广及普及。

[0009] 现有的技术中，松木用常规水性漆工艺如下：首先将松木用240#砂纸打磨，喷涂常

规水性底漆，其用量140-160g/m2，等待三小时后用320#砂纸打磨，再喷涂水性底漆，其用量

140-160g/m2，再等待三小时后用320#砂纸打磨，最后喷涂水性面漆，其用量100-130g/m2。

[0010] 因此，设计出一种用于家具的水性漆势在必行。

发明内容

[0011] 本发明要解决的技术问题是目前的水性漆材料选用没有标准，且制备工艺不完

善，水性漆质量性能、安全得不到保障。

[0012] 为解决上述技术问题，本发明提供的技术方案为：一种用于家具的水性漆，其特征

在于：制备步骤如下：

[0013] (1)将松木用240#砂纸打磨，均匀擦涂水性封筋剂，其用量70-90g/m2，让水性封筋

剂渗入底材迅速与木质纤维结合，让伏倒的粗质纤维或木筋涨起；

[0014] (2)三小时后用320#砂纸打磨，再均匀喷涂水性抗单宁酸封闭底漆，其用量145-

160g/m2，防止松木的黄变，以及高温下油脂外冒；

[0015] (3)两小时后用320#砂纸打磨，最后均匀喷涂水性面漆，其用量100-120g/m2，即可

完成施工，取样、检测、出料、入库，木器表面在75℃条件下不回粘，手感好。

[0016] 本发明与现有技术相比的优点在于：具有环保、对环境无污染，生产工艺简便易，

对人体和环境没有危害，尤其适合儿童家具的涂装需求，且粘结性能高，力学性能好，大大

提高其抗划伤性和高温抗回粘性，施工操作方便等优点。

[0017] 作为改进，所述的水性封筋剂，由下述重量配比的原料组成：阳离子树脂70％、二

丙二醇甲醚6％、去离子水15％。

[0018] 作为改进，所述的水性封筋剂制备方法为：(1)在混合缸内投入阳离子树脂，混合

缸采用400转/分转速；(2)搅拌后加入二丙二醇甲醚、去离子水混合缸采用500转/分转速进

行搅拌20分钟；(3) 关闭搅拌机，取样，检测。

[0019] 作为改进，所述的水性封筋剂制备方法步骤(3)的检测标准为：刮板表面无缩孔、

无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

[0020] 作为改进，所述的水性抗单宁酸封闭底漆，由下述重量配比的原料组成：水性树脂
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70％、调节剂  0.2％、PH低剪切流变助剂1％、消泡剂0.5％、二丙二醇甲醚2.4％、二丙二醇

丁醚2.4％、、基材润湿剂0.2％、防腐剂0.1％、锌粉浆2％、去离子水7.7％、高剪切流变助剂

3％、抗单宁酸助剂2％。

[0021] 作为改进，所述的水性抗单宁酸封闭底漆制备方法为：(1)在混合缸内投入水性树

脂，混合缸采用  400转/分，在搅拌中加入PH在调节剂、流变助剂、消泡剂，匀速缓慢加，搅拌

20分钟；(2)在400转  /分搅拌下加入二丙二醇甲醚、二丙二醇丁醚、二乙二醇丁醚、基材润

湿剂、防腐剂、锌粉浆、抗单宁酸助剂、去离子水、流变助剂，然后400～600转/分搅拌10分

钟；(3)关闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/25℃，进行检测。

[0022] 作为改进，所述的水性抗单宁酸封闭底漆制备方法步骤(3)的检测标准为刮板表

面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

[0023] 作为改进，水性抗单宁酸封闭底漆中的抗单宁酸助剂喷涂至刷过水性封筋剂的松

木上，抗单宁酸助剂会与松木中渗出的单宁酸发生中和反应，堵住松木的油囊，防止高温下

松油的渗出及单宁酸外冒带来的黄变；利用去离子水和二丙二醇甲醚的渗透性，渗入底材，

致使伏倒的粗质纤维、木筋涨起，阳离子树脂能很好的封闭底材，封固涨起的木质纤维，通

过打磨，有效的防止后面施工的漆层对木质的影响，同时阳离子树脂对木材的身色、冒油具

有很好的封闭性。

[0024] 作为改进，所述的水性面漆，由下述重量配比的原料组成：水性树脂70％、调节剂

0.2％、Ph低剪切流变助剂1％、消泡剂0.2％、分散剂0.1％、聚四氟乙烯蜡粉1％、哑光树脂

10％、二丙二醇甲醚2.6％、二丙二醇丁醚2.6％、底材润湿剂0.2％、流平剂0.5％、防腐剂

0.1％、去离子水9.5％、高剪切流变助剂2％；

[0025] 作为改进，所述的水性面漆制备方法为：(1)在混合缸内投入水性树脂，400转/分

搅拌下，在加入  PH调节剂、低剪切流变助剂、匀速缓慢加入消泡剂、分散剂、聚四氟乙烯蜡

粉，搅拌30000分钟，刮板细度≤10μ；(2)400转/分搅拌下加入哑光树脂、在二丙二醇甲醚、

二丙二醇丁醚、底材润湿剂、流平剂、防腐剂、去离子水、高剪切流变助剂，然后400～600转/

分搅拌10分钟；(3)关闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/25℃；检

测，检测标准：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

具体实施方式

[0026] 本发明在具体实施时，一种用于家具的水性漆，制备步骤如下：

[0027] (1)将松木用240#砂纸打磨，均匀擦涂水性封筋剂，其用量70-90g/m2，让水性封筋

剂渗入底材迅速与木质纤维结合，让伏倒的粗质纤维或木筋涨起；

[0028] (2)三小时后用320#砂纸打磨，再均匀喷涂水性抗单宁酸封闭底漆，其用量145-

160g/m2，防止松木的黄变，以及高温下油脂外冒；

[0029] (3)两小时后用320#砂纸打磨，最后均匀喷涂水性面漆，其用量100-120g/m2，即可

完成施工，取样、检测、出料、入库，木器表面在75℃条件下不回粘，手感好。

[0030] 所述的水性封筋剂，由下述重量配比的原料组成：阳离子树脂70％、二丙二醇甲醚

6％、去离子水15％。

[0031] 所述的水性封筋剂制备方法为：(1)在混合缸内投入阳离子树脂，混合缸采用400

转/分转速；(2)  搅拌后加入二丙二醇甲醚、去离子水混合缸采用500转/分转速进行搅拌20
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分钟；(3)关闭搅拌机，取样，检测。

[0032] 所述的水性封筋剂制备方法步骤(3)的检测标准为：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮

板放冰箱0℃成膜。

[0033] 所述的水性抗单宁酸封闭底漆，由下述重量配比的原料组成：水性树脂70％、调节

剂0.2％、PH低剪切流变助剂1％、消泡剂0.5％、二丙二醇甲醚2.4％、二丙二醇丁醚2.4％、、

基材润湿剂0.2％、防腐剂0.1％、锌粉浆2％、去离子水7.7％、高剪切流变助剂3％、抗单宁

酸助剂2％。

[0034] 所述的水性抗单宁酸封闭底漆制备方法为：(1)在混合缸内投入水性树脂，混合缸

采用400转/分，在搅拌中加入PH在调节剂、流变助剂、消泡剂，匀速缓慢加，搅拌20分钟；(2)

在400转/分搅拌下加入二丙二醇甲醚、二丙二醇丁醚、二乙二醇丁醚、基材润湿剂、防腐剂、

锌粉浆、抗单宁酸助剂、去离子水、流变助剂，然后400～600转/分搅拌10分钟；(3)关闭搅拌

机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/25℃，进行检测。

[0035] 所述的水性抗单宁酸封闭底漆制备方法步骤(3)的检测标准为刮板表面无缩孔、

无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

[0036] 水性抗单宁酸封闭底漆中的抗单宁酸助剂喷涂至刷过水性封筋剂的松木上，抗单

宁酸助剂会与松木中渗出的单宁酸发生中和反应，堵住松木的油囊，防止高温下松油的渗

出及单宁酸外冒带来的黄变；利用去离子水和二丙二醇甲醚的渗透性，渗入底材，致使伏倒

的粗质纤维、木筋涨起，阳离子树脂能很好的封闭底材，封固涨起的木质纤维，通过打磨，有

效的防止后面施工的漆层对木质的影响，同时阳离子树脂对木材的身色、冒油具有很好的

封闭性。

[0037] 所述的水性面漆，由下述重量配比的原料组成：水性树脂70％、调节剂0.2％、Ph低

剪切流变助剂  1％、消泡剂0.2％、分散剂0.1％、聚四氟乙烯蜡粉1％、哑光树脂10％、二丙

二醇甲醚2.6％、二丙二醇丁醚2.6％、底材润湿剂0.2％、流平剂0.5％、防腐剂0.1％、去离

子水9.5％、高剪切流变助剂2％；

[0038] 所述的水性面漆制备方法为：(1)在混合缸内投入水性树脂，400转/分搅拌下，在

加入PH调节剂、低剪切流变助剂、匀速缓慢加入消泡剂、分散剂、聚四氟乙烯蜡粉，搅拌

30000分钟，刮板细度≤10μ；  (2)400转/分搅拌下加入哑光树脂、在二丙二醇甲醚、二丙二

醇丁醚、底材润湿剂、流平剂、防腐剂、去离子水、高剪切流变助剂，然后400～600转/分搅拌

10分钟；(3)关闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/25℃；检测，检测

标准：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱  0℃成膜。

[0039] 本发明的工作原理：本发明制备步骤为首先将松木用240#砂纸打磨，均匀擦涂水

性封筋剂，其用量60-100g/m2，让水性封筋剂渗入底材迅速与木质纤维结合，让伏倒的粗质

纤维或木筋涨起；三小时后用320#砂纸打磨，再均匀喷涂水性抗单宁酸封闭底漆，其用量

140-160g/m2，防止松木的黄变，以及高温下油脂外冒；两小时后用320#砂纸打磨，最后均匀

喷涂水性面漆，其用量100-130g/m2，即可完成施工，取样、检测、出料、入库，木器表面在65

℃条件下不回粘，手感好。

[0040] 所述的水性封筋剂，其由下述重量配比的原料组成：阳离子树脂80％、二丙二醇甲

醚10％、去离子水10％组合而成；其制备方法为，投料：1)、在混合缸内投入阳离子树脂，400

转/分搅拌后，在加入二丙二醇甲醚、去离子水，转/分搅拌20分800钟；取样：2)关闭搅拌机，
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取样，检测，检测标准：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

[0041] 所述的水性抗单宁酸封闭底漆，其由下述重量配比的原料组成：水性树脂80％、调

节剂0.2％、PH  低剪切流变助剂1％、消泡剂0.2％、二丙二醇甲醚2.4％、二丙二醇丁醚

2.4％、二乙二醇丁醚0.8％、基材润湿剂0.2％、防腐剂0.1％、锌粉浆2％、去离子水7.7％、

高剪切流变助剂1％、抗单宁酸助剂2％；其制备方法为，投料：1)、在混合缸内投入水性树

脂，400转/分搅拌下加入Ph调节剂、在流变助剂、消泡剂，匀速缓慢加，转800/分搅拌20分

钟；在400转搅拌下加入二丙二醇甲醚、二丙二醇丁醚、二乙二醇丁醚、基材润湿剂、防腐剂、

锌粉浆、抗单宁酸助剂、去离子水、流变助剂，然后400～600转/分搅拌10分钟；取样：3)、关

闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯  55±5秒/25℃，检测，检测标准：刮板表

面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜；水性抗单宁酸封闭底漆中的抗单宁酸助剂喷涂至

刷过水性封筋剂的松木上，抗单宁酸助剂会与松木中渗出的单宁酸发生中和反应，堵住松

木的油囊，防止高温下松油的渗出及单宁酸外冒带来的黄变；利用去离子水和二丙二醇甲

醚的渗透性，渗入底材，致使伏倒的粗质纤维、木筋涨起，阳离子树脂能很好的封闭底材，封

固涨起的木质纤维，通过打磨，有效的防止后面施工的漆层对木质的影响，同时阳离子树脂

对木材的身色、冒油具有很好的封闭性。

[0042] 所述的水性面漆，其由下述重量配比的原料组成：水性树脂70％、Ph调节剂0.2％、

低剪切流变助剂1％、消泡剂0.2％、分散剂0.1％、聚四氟乙烯蜡粉1％、哑光树脂10％、二丙

二醇甲醚2.6％、二丙二醇丁醚2.6％、底材润湿剂0.2％、流平剂0.5％、防腐剂0.1％、去离

子水9.5％、高剪切流变助剂2％；其制备方法为，投料：1)、在混合缸内投入水性树脂，400

转/分搅拌下，在加入Ph调节剂、低剪切流变助剂、匀速缓慢加入消泡剂、分散剂、聚四氟乙

烯蜡粉，转/分搅拌30分钟，800刮板细度≤  10μ；400转搅拌下加入在哑光树脂、二丙二醇甲

醚、二丙二醇丁醚、底材润湿剂、流平剂、防腐剂、去离子水、高剪切流变助剂，然后400～600

转/分搅拌10分钟；取样：2)、关闭搅拌机，取样，用高剪切流变助剂调粘度至涂4杯55±5秒/

25℃；检测，检测标准：刮板表面无缩孔、无颗粒，刮板放冰箱0℃成膜。

[0043] 本发明由于采用水性面漆、水性封筋剂具有65℃抗粘性，采用核壳结构树脂，其玻

璃化温度达  90℃以上，具有极高的硬度和抗粘性，同时加入聚四氟乙烯蜡粉，大大提高其

抗划伤性和高温抗回粘性。

[0044] 此外，术语“第一”、“第二”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性

或者隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、“第二”的特征可以明示或者

隐含地包括一个或者更多个该特征，在本发明的描述中，“多个”的含义是两个或两个以上，

除非另有明确具本的限定。

[0045] 在本发明中，除非另有明确的规定和限定，术语“安装”、“相连”、“连接”、“固定”等

术语应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可拆卸连接或一体地连接；可以是机

械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过中间媒介间接相连，可以是两个元

件内部的连通。对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术语在本发

明中的具体含义。

[0046] 在本发明中，除非另有明确的规定和限定，第一特征在第二特征之“上”或之“下”

可以包括第一和第二特征直接接触，也可以包括第一和第二特征不是直接接触而是通过它

们之间的另外的特征接触。而且，第一特征在第二特征“之上”、“上方”和“上面”包括第一特

说　明　书 5/6 页

8

CN 111069002 A

8



征在第二特征正上方和斜上方，或仅仅表示第一特征水平高度高于第二特征。第一特征在

第二特征“之下”、“下方”和“下面”包括第一特征在第二特征正上方和斜上方，或仅仅表示

第一特征水平高度小于第二特征。

[0047] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“一些实施例”、“示例”，“具体示

例”、或“一些示例”等的描述意指结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或者特

点包含于本发明的至少一个实施例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表述不

一定指的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以在任何

的一个或多个实施例或示例中以合适的方式结合。

[0048] 尽管上面已经示出和描述了本发明的实施例，可以理解的是，上述实施例是示例

性的，不能理解为对本发明的限制，本领域的普通技术人员在不脱离本发明的原理和宗旨

的情况下在本发明的范围内可以对上述实施例进行变化、修改、替换和变型。
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