CZ 3404-97 A3

PRIHLASKA VYNALEZU | 2w

zvefejnéna podle § 31 zdkona & 527/1990 Sb. 3404-97

(22) prih1aseno: 27. 10. 97

(32) Datum podan{ prioritn{ ptihlasky: 28.10.96, 22.01.97
CESKA (31} Cislo prioritnt ptihlasky: 96/29618772, 97/1970214]
REPUBLIKA (33) Zems priority: DE, DE

(40) Datum zvefejnéni pihlasky vyndlezu: 13, 05. 98
(Véstnik ¢. 5/98)

(19) (13) Druh dokumentu: A3

L (51) Int. 1.5
B60R 21/16

URAD . :
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTV]
(7 1) P¥inlasovatel: /10/, jakoZ 1 vice skladacimi meéiky /20,

TRW OCCUPANT RESTRAINT SYSTEMS 21, 120, 121, 122, 1238, 220, 221/.
GMBH, Alfdorf, DE; ' '
(72) Pilivodce:
Lang Norbert, Leinzell, DE;
Aich Josef, Heubach/Lautern, DE;
Berger Jiirgen, Mutlangen, DE;
Dannenhauer Reiner, Welzheim, DE;
Kuhn Adolf M., Welzheim, DE;
(74) Zastupcce: . ’
Korejzova Zdeiika JUDr., Biehova 1, Praha
1, 11000; - ‘

(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Zpiisob sklddéani plynového vaku pro
bezpeénostni systém posddky vozidla a
zafizeni k provadéni tohoto zpisobu

42

(57) Anotace: o '
U tohoto zpfisobu se plynovy vak /10/ roz&ifi
na podloZce / 16/, upevni na okraj /14/ vefu-
kovaciho otvoru /12/ plynového vaku./10/, .
paralelné k podloice /16/ a v odstupu od.nf
se uspofada deska /19/ tak, Ze plynovy vak
/10/ je uloZen mezi podloZkou /16/ a mezi
deskou /19/, vniténi prostor plynového vaku
/10/ se ovliviiuje tlakem, takie se plynovy
vak /10/ mezi podloZzkou /16/ a mezi deskou
/19/ rozvine, a sténa plynového vaku /10/ se
na vice po jeho obvodu rozdélengch mistech
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ZpGsob skladani plynového vaku pro bezpeénostni systém po-
sadky vozidla,—pesklidany plynovi—vak—pro—bezpeénostni—syst-dm
pnsa&&&;a@%+&%a a zafizeni pro provadéni tohoto zpdsobu

Vyndlez se tyka zpﬁsobu‘sklédéni plynového vaku pro bez-
peénostni systém posadky vozidla, poskladaného plynového va-
ku pro takovy bezpednastni systém posadky vozidla, jakoZ i
zafizeni pro provadéni tohoto zphsobu.

Dosavadni stav techniky
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Bezpetnostni systém pro posadku vozidla obvykle sesta-
va ze zdroje tlakového plynu, z vybavovaciho &idlového systé-
mu‘pro tento zdroj, a z plynového vaku, ktery je.v proudovém
spojeni se zdrojem t lakového plynu a po zapaleni zdroje tla-
kového plynu je prfeveden z proqtoroﬁé isporného, sloZeného

- stavi do rOZV1nuteho stavu, ve kterem je prlpraven pro zadrZo-

vani élena posadky vozidla,

Na typ skladani plynového vaku je kladena*Ffada poZadav-
kii. Jednak ma umoZnit pokud moZno velmi rychlé prevedeni ply-

nového vaku z poskliddaného stavu do rozvinutého stavu. Dale

ma byt skladéni pokud moZino antomatické. To sniZuje vyrobni
niklady na bezpeénostni systém posadky vozidla.
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Podle vynalezu se vytvari zphGsob sklAdani plynového va-
ki, ktery lze jednak provést antomaticky bez manuilnich ope-




raci a jednak vede k poskladanému plynovému vaku, ktery je
W mozné zvlasté vyhodnym zpusobem rozvinout. Podle vyndlezu '
ma zphsob dile uvedené kroky. Nejprve se plynovy vak rozsi-
ri na podloZce., Potom se upevni'okraj'vefukovaciho otvoru
plynového vaku. Nasledné se paralelné k podloZce a v odstupu
od ni uspofadéd deska tak, Ze plynovy vak je uloZen mezi pod-
lozkon a mezi deskou. Potom se vnittfni prostor plynového va-
ku ovlivnuje tlakem, takie se plynovy vak mezi podloZkou a
mezi deskou rozvine. Nakonec se sténa plynového vaku na vi-
ce po jeho obvodu rozdélenych mistech zatlac¢i dovnitf., Tim-
to zplsobem se ziskd velmi kompaktné poskladany plynovy vak,
fkter?\je mimoto moZné snadno rozvinout. Ve srovnani s obvyk-
lymi zpdsoby skladani bylo také zjisténo zdokonaleni doby
rozvinuti plynového vaku. Dale bylo zjisSténo rovnomérné j§i
rozvijeni plynového vaku a lepS§i chovédni pri otevirani krytu,
ktery chrani posklddany plynovy vak. Zpisobem podle vynalezu
poskladdany plynovy vak md zvi45té soumérné rozvijeni, &imZ
se zdokonaluje polohovani plynového vaku v prabéhu rozvinn-
ti. Prostfednictvim zvl4Sté rovnomérného rozvimuti plynového
vaku jsou jeho §vy a jeho tkanina zatiZeny méné neZ u plyno-
vvch vaki, které json poskladiny obvyklym zpisobem. Tak jak
ie to podmindno lepSim chovédnim pfi rozvijeni byln pri néra-
zu sténovych casti rozvijejiciho se plynového vaku na chra-

néného &lena-posadky z-jiSténo-podstatné mensi mnoistvi .a ve... . ..

zfetelné mensi mife vzniknuti energie, neZi u plynovych vakd
poskladanych obvyklym zpisobem. Zplisob podle vynalezn je
vhodny jak pro plynové vaky na strané Fidige, tedy pro ply-
nové vaky, které json v beztlakovém vfchdzim stavu dvouroz-
mérné, tak i pro plynové vaky spolujezdce, které maji obvyk-
le v beztlakovém vychozim stavu tfirozmérné uspofadani.

‘Podle vyhodného provedeni vynalezu se pfedpoklada, Ze



sténa se dovnitf zatlaéi vice ve vzajemném odstupu usporida-
nymi skladacimi me¢iky, které zabiraji vidy podél ¢ary na
sténé plynového vaku, takZe mezi skladacimi meéiky se vytvo-

~Fi sténové vybéZky. Skladaci me¢iky predstavnji zvlasté jed-

noduchy prostfedek pro zatlaleni stény plynového vaku dovnitf
na vice ve vzijemném odstupu upravenych mistech, ¢imz se ply-
rovy vak kompaktné posklada. ‘ '

Podle vyhodného provedeni vyndlezu se predpoklada, Ze
stépna se zatlaéi dovmitf ve dvou krocich, prifemZ ve druhém
kroku se dovnitf zatlaéi v prvaim kroku vytvorené sténové
vybéiky. Timto zpisobem se dosahne zv14Sté kompaktné poskla-
daného plynového vaku, jehoZ sténa je mimoto poskladara jes-

té velmi rovnomérne.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se ddle pfedpoklada,
ie skladaci mediky se zatlatnji do vnitrfniho prostoru plyno-
vého vaku podél primky. Timto zphsobem je moZné zplisobr podle

Fl

vyndlezu zv145té jednoduSe provést..

Diale lze predpokladat, Ze se skladaci mediky pri zatla-
¢ovani do vnitfniho prostoru plynového vaku pgsunuji paralel-
né. Tento zplsob je vyhodny zejména u plyrovych vakid pro spe-
lu jezdce,. protoze..prostfednictvim.paralelniho. posouvani skla-
dacich me¢iktt lze zvl1asté kompaktné poskladat také plynovy
vak, ktery ma podélny zakladni tvar.

Podle vyhodného provedeni vynadlezu se dale pfedpoklada,
3e sténa plynového vaku se zatlaluje podél dar, které jsou
kolmé k podloice a k desce. Timto zpisobem se zabezpeti, Ze

 sténa plynového vaku se pfi rozvinuti musi pohyhovat nave-

nek v podstaté beze zmény je jiho nasmérovani, aby plynovy
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vak dosdhl uplné rozvinutého tvaru.

Podle dal§iho vyhodného provedeni vynédlezu lze predpo-
kladat, Ze po zatlaleni stény plynového vaku prostfednict-
vim skladacich meéikd se stény sesunou spolu do vnitfniho
prostoru plynového vaku prostfednictvim skladacich smykadel.
Prostfednictvim kombinace sklddacich meéikd a skladacich smy-
kadel lze nskutenit zphsob podle vyndlezu Se zvl4aS§td nepatr-
nymi naklady. Nejprve do stény plynového vaku zasunnté skla-
daci meciky v zdsadé predbéZné vytvofi vyiadovany vzor poskla-
dédni. Misto kompaktniho poskladani plyrového vaku prostred- -
nictvim velkého poltu sklddacich medikd je moiné‘sténu ply-
nového vaku jednoduchym zplsobem kompaktné sesunowt prostfed-
nictvim méné skladacich smykadel. ”

Prostfednictvim vyhodného provedeni vyndlezu lze pfed-
pokladat, Ze sténa se do vnitfniho prostorn plynového vaku
posouvd prostrednictvim ¢étyr skladacich smykadel, pfiéemZ
vidy dve skladaci smykadla jsou po dvojicich upravena proti
sobé a pFidemZ se pouZiji ¢tyfi sklddaci meéiky, které jsou
po dvojicich upraveny protilehle. VvnZiti Cty? skladacich me-
cikd a étYf skladacich smykadel predstavuije dabry kompromis,
u kterého se jednak umoini opakovatelné poskladani plynového
-vaku -a jednak se zachovaji-nizké naklady -pro uskuteénéni to-
hoto zplsobu.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se predpoklada, Ze
se vnitrfni prostor plynového vaku, aby se plynovy vak roz-
vinul mezi podlozkou a mezi deskou, ovlivni pretlakem o hod-
noté nejméné 100,000 Pa. Tento tlak jednak postaduje k tomu,
aby zabezpecil upiné rozvinuti plynového vaku mezi podloZ-
kou a mezi deskou, a jednak neni tak vysoky, aby kladl nad-




mérné velky odpor proti vnikani skladacich meéikidl do stény
plynového vaku. S vyhodou se pfedpokladd, Ze vritfni pros-
tor plynového vaku je ovlivnovan tlakem o hodnoté zhruba
50.000 Pa., Tato hodnota se pri pokusech ukdzala jako dosta-
tedna.

Podle vyhodného provedeni vynédlezu lze dale predpokla-
dat, Ze po ovlivnéni vnitfniho prostoru plynového vaku tla-
kem plynu miZe plyﬁ v prabéhu zatladovéni skladacich mediki,
pfipadné skladacich smykadel unikat. Timto zplisobem je pri
zatladovani skladacich medikl, pripadné skladacich smykadel
do stény plynového vaku udrZovana pouzivana  energie na ma-
16 hodnoté.

Dale se mize predpokladat, Ze po poskladani plynového
vaku se v jeho vnitfnim prostoru vytvofi podtlak. Timto zpa-
sobem je moZné poskladany plynovy vak pfevést do jestée kom=
paktné j$Si formy, pfifemZ lze soniasné zabezpelit, Ze poskla-
dany plynovy vak, zejména po odstranéni’ skladacich elementi,
si zachovi sviij poskladany tvar jeS§té prfed tim, neZ bude ji-
nak zafixovan. |

S vyhodon se predpoklddd, Ze se podloZka usporada v ta-
Kovém odstupu od uesky, ktery odpovidd vysce baliku sloZené-
ho plynovéha vakn. Vyska baliku pfedstavwuje v této souvis-
losti takovon vysku, jakon piedstavuje uloZeni upravené pro
poskladany plynovy vak uvnitf jeho wspofddani. Pokud odpovi-
d4 odstup mezi podloikou a mezi deskon této vysce baliku,
lze prostfednictvim skladacich medikd, pripadné skladacich
smykadel poskladany plynovy vak vlozit piimo do uloZeni,
aniz by jej bylo tfeba dale skladat nebo néjak tvarovat.




Podle vynilezu je vytvofen také poskladany plynovy vak
pro bezpelnostni systém posadky.vozidla, ktery ma ve sténé
plynového vaku vefukovaci otvor, priemz jeho podstata spo-
¢ivad v tom, Ze sténa plynového vaku je upravena ve vedle se-
be upravenych sténovych vybéicich. Takovilplynovy vak je moZ-
né zvlasté vyhodné rozvinout., Z hlediska vytvare jicich se vy-
hod se poukazuje na dfive uvedena vysvétleni.

Podle vyhodného provedeni poskladaného plynového vaku
se predpoklada, Ze sténové vybéziky jsou ve vztahu k roviné
upravené rovnobéiné k roviné vefukovaciho otvoru, upraveny
zhruba radidlné ke stfedu plynového vaku. Tak se vytvari
zvlasté rovnomérné chovani plynového vaku pfi nafukovani.

Podle vyhodného provedeni se ddle pfedpoklada, Ze ply-
novy vak ma v podstaté rovnou horni stranu a s ni rovnobéi-
nou, v podstats rovnon spodrni stranu, pricéemZz rovina vefuko-
vaciho otvorn je paralelni vzhleidem k roviné definované spod-
ni stranou. Do-takovédho tvaru poskladany plynovy vak je moZ-
né upravit v uloZieni zv14sté dsporné z prostorového hlediska,
a to tak, Ze je upraven uvnitrf volantu vozidla nebo v pri-
strojové desce vozidla, ' . -

-‘Vyndlez-se také-tyka zafizent -pro poskltadant plynového - -
vaku, jéhoi podstata spoéivd v tom, Ze je opatfeno podloZkou,
na které miZze byt skladany plynovy vak roztazen, upinacim
ustrojim, kterym je upevnitelny okraj vefukovaciho otvoru,
deskou, ktera miZe byt uspofadina rovnobéiné s podloikou a
v odstupu od ni, dstrojim pro ovlidani tlaku vnitrniho pros-
toru. prostrednictvim upinaciho dstroji upevnéného plynového
vaku, jakoez i vice skladacimi meCiky, které jéou posuvné do
polohy upravené v odstupu od obvodu plynového vaku, rozvinu-




tého mezi podloikou a mezi deskou, a do polohy, ve kterd je
sténa plynového vaku zatladovdna ve sméru jeho vnitfniho pros-
toru, pridemZ odstup mezi podloZkon a mezi deskon je zvolen
tak, Ze mezi podloikou a deskou rozvinnty plynovy vak ma
znatné zploStény tvar, Prostfednictvim takového zafizeni md-
Ze byt plynovy vak zvlasté jednoduchym a vyhodnym zpasobem
poskladan. Z hlediska vyhod prostfednictvim tohoto zafizeni
poskladaného plynového vakn se poukazuje na uvedenéd vysvét-
livky.

Podle vyhodného provedeni vynidlezu se predpokliadad, Ze
skladaci me¢{ky jsou pfimo¢afe posuvné, Primoéary posuv skla-
dacich me¢ikd lze konstrukéné dosahnout zvlaste jednoduchym
zpisobem., | '

Podle'VYhodného provedeni vyndlezn lze upravit skladaci
meéiky podél ¢asti jejich prestavné drahy rovnobézng posuvné.
RovnobéZny posuv skladacich meéiké sice vyZzaduje vétsf kon-
strukéni ndklady, coz je vSak opravnéné, protoie prostiednict-
vim takového zarfizeni je moZné zv14Sté kompaktné poskladat
také plynovy vak spolujezdce, ktery ma mezi podloikou a des-
kKou v rnztazeném stavu podélné usporadani. e

- Daléi-znaky~vyﬁélezu vyplyvaji ze zavislych patentovyeh
naroku. '

Vynalez je v dal$im podrobné ji vysvétlen na dvou pfikla-
dech provedeni ve spojeni s vykresovou &asti.

Na obr. 1 je schematicky znézornén padorys plynnvého va-
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ku na strané ridide a zarizeni podle vynilezu, .prostfednict-
vim kterého lze provadét zpisob podle vynilezu, pfilemZ toto
zafizeni je znazornéno ve vychozim stavu. Na obr. 2 je sche-
maticky znazornén bokorys plynového vaku a calfizeni podle

obr. 1. Na obr. 3 je schematicky znazornén padorys plynového
vaku a zafizeni podle obr. 1, pritemi zafizeni je znizornéno

‘v mezilehlém stavu.

Na obr. 4 je schematicky znazornén pudorys provedeni va-
rianty zafizeni znazornéného na obr. 1 az obr. 3.

Na obr. 5 je schematicky zndzornén axonometricky pohled
na plynovy vak podle vynalezu, ktery byl poskladan zafizenim
podle vynalezu podle obr. 1 az obr, 3 a ktery je upraven na
volantu vozidla.

Na obr. 6 je schematicky znazornén padorys plynového va-

" ku spolujezdce a zafizeni podle vynalezu, kterym je moZné

provést zpdsob 'podle vynalezu, pridemZ toto zafizeni je zna-
zornéno ve vichozim stavu. Na obr. 7 je znazornén schematicky
padorys plynového vaku podle vynélezu,.ktery byl zafizenim
podle vynalezu z obr. 8 pri pouziti zplisobu pgodle vynalezu
poskladén. |

Na obr. 8 je schematicky zndzornén pﬁdorys_plynového
vaku na strané spolujezdce, ktery je upraver k tomu, aby byl
poskladan zpusobem podle vynalezn podle druhého prfikladu pro-

vedeni.

Na obr. 9 je znazornén plynovy vak z obr. 8 po prvnim
xroku skladani. Na obr. 10 je znazornén plynovy vak z obr. 9
po daldim kroku skladani. Na obr. 1l je zrndzornén plynovy




vak z obr. 10 po poslednim kroku skladani.

Na obr. 12 je schematicky v axonometrickém pohledu zna-
zornén plynovy vak z obr. 8.aZ obr. 11, ktery byl po poskla-

d4dni upraven na modulu plynového vaku.

Na obr. 13 je'schematicky znazornén padorys plynového
vakn na strané spolujezdce, ktery je upraven K tomu, aby byl
poskladan zptsobem podle vyndlezu podle tfetiho. provedeni,

Na obr. 14 je znazornén plynovy.vak podle obr. 13 po
prvnim.kroku-posklédéni; Na obr. 15 je znazornén plynovy
vak z obr. 14 po druhém kroku poskladani. Na obr. 16 je zva-
zornén plynovy vak z obr. 15 po dal$im kroku poskladani. Na
obr. 17 je znizornén plynovy vak z obr. 16 po poslednim kro-
ku poskladani. ' ;
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Na obr. 1 a obr. 2 je schematicky zrndzornéno zafizeni
podle vyndlezn, prostfednictvim kterého lze pri vyuziti zph-
sobu podle vyndlezn posklidat na téchto obréaztich také zna-
zornény plynovy vak., Pfiklad takového poskladaného plynového
vaku 10 je znazornén na obr. 5. Znazornény plynovy vak 10 je
plynovy vak 10 na strané Fidiée, tedy plynovy vak 10, ktery
ve vychozim stavu bez tlaku ma obvykle plosné roz$irfeny tvar.

.Takovy plynovy vak 10 sestdvé napfiklad ze dvou navzajem shod-

né vytvofenych ¢asti tkaniny a je oznadovan jako dvourozmér-
ny plynovy vak 10. Tento plynovy vak 10 ma vefukovaci otvor

12 a okraj 14 vefukovaciho otvoru 12.

Zatizeni podle vynilezv ma podloZku 16, na které miZe
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byt skladany plynovy vak 10 roztazen, jakoZz 1 upinaci dstro-
ji 18, prostfednictvim kterého miZe byt okraj 14.vefukova-
ciho otvoru 12 plynového vaku 10 upevnén na podlozce 16. Za-
Fizeni podle vynalezu ma dale desku 19, kterd mlZe byt uspo-
faddna paralelné k. podloZce 16 a v odstupn a od ni, jak je
to patrno z obr. 2, takie skladany plynovy vak 10 ie upra-

ven mezi tonto podloikou 16 a deskou 19.

2afizeni podle vjnélezn ma dale vice skladacich meéiknh

20, které jsou obecné radidlné nsporadany Kolem stredu skla-
daného plynového vaku 10 a podél tohoto radidlniho sméru
jsov pohyblivé. Tyto skladaci meCiky 20 mohou byt pohybova-
ny kazdym vhodnym pohdnécim ustrejim 22, napfiklad hydrau-
liéckymi véalci nebo podobné. Pohaneci astroji 22 pro kaidy
skladaci medik 20 je upevnéno na schematicky znazornéném
pridriném prstenci 24. Pro lepSi pfehlednost json pa obr. 1
a obr. 3 znazornéna vidy jen dvé pohanéci ustroji 22. Ddle
byl na obr., 2 na levé strané zndzornén jen sklddaci medik
20 a.pohénéci'dstroji 22. Jak je patrno z obr. 1, md zari-
" zeri podle vynalezu soumérnou konstrukci., Zafizeni podle vy-
nilezu ma také je$té ustroji 26 pro ovlidani tlaku, prostfed-
nictvim kterého lze ovlivnpvat vnitfni proster plynového va-
ku 10 poZzadovanym tlakem,

Zpiisob podle vynilezu se popsanym zafizenim uskutednuje
tak, jak je to popsdno v dalsim. Nejprve se uspofada plyno-
vy vak 10 na podloZce 16. Potom se upevni okraj 14 vefuko-
vaciho otvaru 12 nrostfednictvim wpinacthn tstroji 18. Potom
se uspofada deska 19 v prfedem stanoveném odstupu a od pod-
lozky 16 a upravi se paralelné vzhledem k ni. Odstup a mezi
deskou 19 a mezi podloZkou 16 odpovida poZadované vysSce ba-
liku pro poskladany plynovy vak 10. Potom se plynovy vak 10
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prostrednictvim dstroji 26 pro ovladani tlakwv rozvine mezi
podloZkou 16 a mezi deskou 13. Jako vhodné hodnoty tlaku

pro . rozvinuti plynového vaku 10 se ukadzaly hodnoty mensSi neZ
100,000 Pa. S vyhodou se ponziva hodrota 50,000 Pa. V roz-
vinutém stavu mi plynovy vak 10 silné zplostény tvar. Jého
vyska, méfend v roviné definované vefukovacim otvorem 12,

je zfetelné menéi.nei‘jeho prumér ve sméru paralelnim k té-
to roviné.

Névazné se potom skladaci meiky 20 zatlaéi z polohy,
kterd je zndzornéna na obr., 1 a obr. 2, ve které jsou v od-
stupu od obvodu rozvinutého plynového vaku 10, ke stredu ply-
nového vaku 10 do néj. To je zndzornéno na obr, 3. Kaidy do
plynového vaku 10 zatlaceny skladaci mefik 20 vytvori zdahyb
a mezi vZdy dvéma vedle sebe upravenymi zahyby je vytvofen
sténovy vybéZek 28. V pribéhuv zatlalovani skladacich mefiki
20 do plynového vaku 10 umoini Gstroji 26 pro ovladani tlaku,
Ze se stlacéi ¢éast objemu, ktery je ve vnitfnim prostoru ply-
nového vaku ;Q. Pritom je moiné uvnitf plynového vaku 10
udrZovat libovolny tlak, ktery je vyhodny pro skladani. Je
vSak také moiné, aby v pribéhu posklddani plynového vakn 10
ten objem, ktery je v ném k dispozici, mohl ﬁeomezené unik-
nout . '

Na obr. 1 aZ obr, 3 jsou zndzornény sklidaci meCiky 20,
které jsou upraveny vidy v jedné roviné a v této roviné jsou
pohyblivé., VSechny skladaci mefiky 20 se pohybuji ve sméru
k centralni ose plynového vaku 10, kterd je kolmd k roviné
vefnkovaciho otveru 12, Dale jsou skliadaci meéiky 20 uspo-
Ffadany kolmo k podloice 16 a k desce 19 a maji vysku, kterad
odpovida odstupu a. MoZna json vSak také jina uspofadani. Tak
naprfiklad by nemusely byt sklidaci mediky 20 uspofadény ra-
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didlné vzhledem k ose plynového vaku 10, ale mohly by byt
upraveny Sikmo, takZe by se mySlend prodlouzeni vidy dvou
skladacich me¢iki 20 protipnala jiZz pfed oSon plynovéno vaku
10. Mohou byt ponZity také skladaci mefiky 20, které nejsou
npraveny v roviné kolmé k podloice‘lg a k desce 19. Obdobné
miZe bit také zvvSen nebo zmenSen poéét pouzitych skladacich

me¢ikd 20,

‘Na obr, 4 je zndzornéna varianta provedeni k obr. 1
az k obr, 3. Rozdil spoliva v tom, Ze json uspofaddny dvé sku-
piny skladacich medikl 20, 21, to znamend sklddaci meliky 20
znamé z obr. 1 aZ obr. 3 a pridavné skladaci meciky 21, z
"nichZ je na obr. 4 pro lepSi prehlednost znazornén jen je-
den. Kazdy skladaci me&ik 21 druhé skupiny je usporfddan me-
zi dvéma sousednimi skladacimi meéiky 20 prvni skupiny.
‘Skladaci me¢iky 21 jsou za prvnimi skladacimi mediky 20 za-
tladeny do sténovych vybézkd 28, které byly pri prvonim kro- . -
ku skladani vytvorfeny prvnimi sklddacimi meéiky 20, CimZ se
plynovy vak 10 je$té dale posklada. U tohoto skladaciho kro-
ku je proto kazdy sténovy vybéZek 28, ktery byl vytvoren pri
prvnim skladacim kroku, rozdélen do dvon sténovych vybézki
28. . : : .

Kdy? byl plynovy vak 10 prostfedrictvim skladacich me-
¢ikd 20, prfipadrl Z1 poskladan do poZadovaného tvaru, je moi-
né ve vnitfnim prostoru plynového vaku 10 prostrednictvim
dstroji 26 pro ovlédani tlaku vytvorit podtlak, aby bylo moZ-
né zafixovat poskladany plynovy vak 10 v ziskaném tvaru, prfi-
padné jej jedté kompaktné ji poskladat. V tomto stavu je ta-
ké mozné vytahnout sklédaci mediky 20, 21 z plynového vaku

10, aniZ by se tim zménil jeho tvar,

Na obr. 5 je znazornén poskladany plynovy vak.lg,‘kte-




ry byl ziskén prostfednictvim zafizeni, pFipadné zptisobn
z obr. 1 aZ obr. 4 a ktery je upraven na schematicky znéa-
zornéném volantu 30 vozidla. Na obr. 5 je zfetelné patrny

- kompaktni tvar poskladaného plynového vaku 10, ktery vytvi-

fi balik s rovnou horni stranou a s rovnon spodni Stranou.
Jednotlivé sténové vybéiky g§ jsou uspofadany ve tvaru hvéz-
dy.kolem stfedu poskladaného plyrového vaku 10. Poskladany
plynovy vak 10 md vySku baliku, kterd odpovidi vySce tvo-
fené odstupem a v nloZeni upraveném pro plynovy vak 10.
Pro upevnéni plynového vakn 10 je kolem néj npraven pasovy
kotoué 32.

¥a obr. 6 je schematicky zndzornéno dal$i provedent

vynilezn. Na rozdil k obr. 1 aZ k obr. 4, na kterych je zna-
zornén plynovy vak 10 na strané ridife, je na obr, 6 poskla-
dan plynovy vak 10 na strane spolujezdce., Tento plynovy vak
10 neni moZné v beztlakovém vychnzim stavn vieobecné roztah-
nout plodné v jedné roviné a proto je tak# oznadovan jako
trojrozmérny plynovy vak 10. Jak je to.patrno z obr. 6, je
usporadani skladacich meGikd 20 prizpdsobeno tvaru vnéjsiho
obvodu nafouknutého plynového vaku 10, ktery je mezi podloZ-
kou 18 a mezi deskou 19, které nejsou na tombo obrazku zna-
zornény. Skladaci meéiky 20 json tédy nsporddany podél za-

-oblen¢ho pravouhelnikn. Nehledé na jiny tvar na obr. 6 zna-

zornéného plynového vakn 10, je tento poskladan v podstaté
ste jnym . zpisobem jako plynovy vak 10, ktery je znazornén na
obr. 1 aZz obr. 3.

Na obr. 7 je zndzornén prostfednictvim skladacich me-
¢ik 20 poskladany plynovy vak 10 z obr. 6. ProtoZe je ply-
novy vak 10 spolnjezdce upraven v podstaté v podélném smé-
ru vytvoreném uloZeni, je plynovy vak 10 poskladéan do tva-
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ru pravouhelniku. Také v tomto pripadé jspu upraveny vytvo-
fené sténové vybéiky 28 zhruba radidlné vzhledem ke stfedu
poskladaného plynového vaku 10.

‘Na obr. 8 je znAzornén plynovy vak 10 na strané spolu-

jezdce, ktery je upraven k tomu, aby byl poskladan zpdsobem
podle vynéiezu podle dalsiho provedeni. Pro lépéi prehled-
nost json zde zndzornény jen pro poskladani pouZité sklada-
ci mediky. ZaFizeni ma také u tohoto provedeni z obr. 1 a 2
znamé dalsSi konstrukéni Cdsti, ze jména podloZiku 16 a desku
19, mezi kterymi je plynovy vak 10 rozvinut na svoji vy$ku
baliku. Po rozvinuti se nejprve pohybuji ve smé&ru k vnitfni-
mu. prostoru plynového vaku 10 prvni sklédaci medéiky 120, kte-
ré json usporfadany rovnob&iné k delS$Si podélné ose x plyno-
vého vaku 10. Pritom se pohybuji skladaci mefiky 12D nejprve
pfimotare v jimi definované roviné do vnitfniho prostoru
plynového vaku 10, navazné jsou posunuty paralelné k sobé
a potom se opét pohybuji k sobé v jimi definované roviné.
V koncové poloze, kterd byla dosaZena timto zpisobem, jsou
znazornény skladaci meéiky ggl. V nazpét uskutelnéné draze
jsou skladaci meéiky 120. Mezi skladacimi meéiky 120 jsou
vytvoreny sténové vybéiky 28. e

Jak je to patrno z obr. 11, mohou byt pridavné ke zna- -
roznénym skladacim mec¢ikim gg pouzity jesté dva dalsi skla-
dac{ mediky 121, které jsou uspofaddény na ose X a mohou se
pohybovat podél ni bez rovnobéiného posouvani k vnitfnimu
prostoru plynovéko vaku. Jsou zde také zndzornény skladaci
meéiky ;g;; ve své koncové poloze.

Na obr. 10 jsou znazornény dalsi skladaci meliky 122',
které jsou upraveny kolmo ke skladacim medikdm 121. Tyto
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skladaci meéiky lgg; byly zatlacéeny do vné upravenych. vel-
kych sténovych vybézkd 28, které jsou k dispezici po. sklada-
¢im kroku podle obr. 9. Na obr. 10 znazornény plynofy vak
10 pfipomind po zatlaleni skladacich meéikii 122 na podkla-

——

dé vné upravenych velkych sténovych vybézZki 28 Ctyflistek.

Na obr. 11 je zndzornén posledni krok pro skladani
plynového vaku 10. Tento krok spodiva v tom, Ze pridavné
skladaci meéiky 123 se zatladéi do vné upravenych sténovych
vybeZkh 28, které byly vytvofeny podle predchazejiciho skla-
daciho kroku. Skladaci me&iky 123 jsou vzhledem k ose X
uspofédany vidy v dhlu o hodnoté 45°, |

Priklad provedeni vynadlezuw, ktery je znazornén na obr. 8
aZ obr. 11, sestavéd tedy v podstaté z toho, Ze se skladany
plynovy vak 10 posklada prostfednictvim tFf{ skupin sklada-
cich medika 120, 121, 122, 123. PouZije se tedy prvni a. dru-

ha skupina, kterd u znazornéného provedeni sestiva ze skla-
dacich mec¢ikfi 122 a 123, pridemZ tyto sknpiny jsou uprave-

ny proti sobé, jakoZ i tfeti skupina, kterd sestava ze skla-
dacich me¢ikd 120 a 121 a je upravena mezi pfvni a druhon
skupinou. Pokud je to nutné, mGZe byt pro kagdou z téchto
skupin pouZito vice skladacich melikl neZ znazornéné tri,

- pripadné Sest skladacich meéikl~ Potom se vytvareji vidy-
menSi sténové vybézky 28 mezi jednotlivymi sklidacimi me-

ciky.

KdyZ byl plynovy vak 10 poskladdn do pozadovaného .tva-
ru, vytvori se v jeho vnitfnim prostoru prostfednictvim
ustroji 26 pro ovladani tlakn podtlak. Navazné lze sklada-
ci meCiky vytdhnout ze sténového balikn plynového vaku 10,
aniZ by tento zménil svij tvar. Potom lze vloZit posklada-
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ny plynovy vak 10 do pro néj vpraveného vwloZeni nebo jej
lze opatrit pasovym kotoucem 32, takZe Se znovu nerozvine.

Na obr., 12 je schematicky zndzornén axonometricky. po-
hled na plynovy vak 10, ktery byl poskladadn zpdsobem zna-
zornénym na obr. 8 az obr. 11. Je zde zfetelné patrno, Ze
poskladany plynovy vak 10 ma vySku odpovidajici vySce ba-
liku, kterd je pfedem déna odstupem a, ve kterém je uspo-
Faddna deska 19 ~d podloiky 16. Dile je zde patrno, Ze po-
skladany plynovy vak 10 sestdvd z vétsiho poltu vedle sebe
upravenych sténovych vybéziki 28. Tvto sténové vybéiky 28
prochaze ji zvné jSku dovnitF a v podstaté kolmo k horni stra-
né poskladaného plynového vakn 10.

Na obr. 13 je zrndzornén plynovy vak 10, uréeny k po-
skladani dal$im zpusobem provedeni podle vyndlezu. K tomu
-u€elu jsou pouZzity skladaci meciky 220, pripadné 22L, které
jsou unsporadany po dvojicich navzajem protilehle. Tyto skla-
daci mediky 220, pripadné 221 zatladuji sténu plynového va-
ku 10, ktery je také u tohoto provedeni rozvinut mezi pod-
lozkou 16 a mezi deskou 18 zarfizeni pro skladani plynového
vaku 10, a to na &tyrech od sebe ve vzajemném odstupu upra-
venych ¢arach do vnitfniho prostoru plynového vakv 10. Tak
se vytvareji sténové vibéiky 28, které jsou usporadidny ve
tvaru &tyrlistku.

V nisledujicim kroku, jak je to znizornéno na obr. 13,
se pohybuji dvé skldadaci smykadla 230, kterd jsou upravena
rovnobéiné k podélné ose x, kolmo k této podélné ose x ke
stfedu plynového vaku 10. Nivazné jsou skladaci meCiky 221
vytaZzeny navenek, 3iak je to zndzornéno na obr. 16,
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V nasledujicim kroku se dvé dalsSi skladaci smykadla
231, ktera jsou upravena kolmo k podélné ose x a ke sklada-
cim smykadldm 230 zasunou zvné jSku do vnitfniho prostoru
plynového vaku 10, jak je to patrno z obr. 17. Jako posled-
ni krok se skladaci me¢iky 220, které¢ json kolmé ke skli-
dacim smykadlim 231 vytdhnou z posklddaného plynového va-

ku 10. Plynovy vak 10 je tak zcela poskladan,

Zplisob podle vyndlezn celkové spolivd na obou v dal§im
uvedenych hlavnich krocich.;Nejprve se plynovy vak rozvine
mezi podloZkou a mezi deskou, které jsou upraveny ve vzi- .
jemném odstupu shodném s vyskon vytvofeného poskladaného e
plynového vakn, ‘a nasledné se cela sténa plynrového vaku po-
sune ke stfedu.plyncvého vaku. To lze uskuteénit bud zcela
prostfednictvim1sk1édacich meCikd nebo'prostfednictvim kom- .
binace skladacich me&ikd a skladacich smykadel. VSem: pro-
vedenim zpisobu podle vyndlezu je spoleéné, Ze sténawplyno-
vého vaku se neskladd v presné definované rovné poloze, ale ®ri -
ve vétSim poltu sténovych vybéikﬁ. Tyto sténové vybézky
jsou vidy pfedem stanoveny pouZitymi skladacimi mediky.
Uvnitr sténového vybézku vSak neni priabéh stény definovan.
Zamérné je vzato v Gvahu, Ze ziskan¥ vzor pogkladani ply-
nového vaku se od jednoho posklddani ke druhému nepatrné li-
§i.- Tyto nepatrné rozdily v§ak-nemaji vyznam pro rozvinu- - -
ti plynového vaku. Prostrednictvim stérovych vybézki, kte-
ré jsou dany skladacimi meéiky, se vidy dosahne reproduko-

- vatelného procesu rozvinuti. Pro tento proces rozvinuti ne-
ma ji také vyznam odhozeni stény plynového vaku, kterd vzni-
kaji uvnitf sténovych vybéZikld pfi vzadjemném sesouvdni sté-
ny plynového vaku. '

JUDr. ZDENKA KORESZOVA
ADVOKATKA




vnitr.

2. Zphisob podle naroku 1, vyznadcujici se
t im, 7e sténa se dovnitf zatladi vice ve vzéjemném od-
stupu uspofadanymi skladacimi meliky (20, 21; 120, 12%, 122,
123; 220, 221), které zabiraji vidy podél C4ry na sténé ply-
nového vaku (10), takZe mezi skladacimi meliky (20, 21; 120,
121, 122, 123; 220, 221) se vytvofi stdnové vybéiky (28).

3. Zpusob podle naroku 2, vyznadéujiei ge
t im, e sténa se zatlacéi.dovnitf ve dvou hkrocich,
pfidem? ve druhém kroku se dovnitf zatlaci v prvnim kroku =~
vytvorené sténové vybéiky (28).

4. Zpiisob podle ndroku 3, vyznadéujici s.e
t im, Ze skladaci mediky (20, 21; 120, 121, 1223 123;
220, 221) se zatlaéuji do vnitfniho prostoru plynového va-
ku (10) podél primky. |

3. Zplsob podle naroku 3 nebo 4, vyznadc¢ujici

J70x)  REIELELED

’ ~ =18 -

PATENTOVE NAROKY

. Zptisob skladani plynového vaku pro bezpednostni systém po-

sadky vozidla, vyznadtujici se tim, Ze

se plynovy vak (10) roz§ifi na podloice (16), npevni se okraj

(14) vefukovaciho otvoru (12) plynového vaku (10), paralel-
né k podloice (16) a v odstupu od ni se usporada deska (19)
tak, ze plynovy vak (10) je uloZen mezi podloZikou (16) a me-
zi deskou (19}, vnitfni prostof plynového vaku (10) se ov-
livnuje tlakem, takie se plynovy vak (10) mezi podloikou
(16) a mezi deskou {13) rozvine, a sténa plynového vaku (10)
se na vice po jeho obvodu.rozdélenych mistech zatlaci do-
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se tim, Ze skladaci metiky (120) se pfi zatlafova-
ni do vnitfniho prostoru plynového vaku (10) posunuji pa-
ralelné,

Zpisob podle jednoho z narokil 2 éi‘S, vyzonadéuji-
ci se tim, Ze skladaci meéiky (20, 21; 222, 221)

se pohybuji pe drahach, které se navzdjem protinaji v jedi-

né praseénici (C). '

Zpisob podle néroku 6, vyznacujici se
t im, Ze priseinice (C) prochazi skrz stfed plynového
vaku. (10).

Zpisob podle naroku 6, vyznaéujici - se
t im, Ze priseénice (C) prochizi skrz stfed vefukovaci-

ho otvoru (12}.

Zpisob podle jednoho z nirokd 2 a2 5, . vyznadc¢uiji -
ci se t1im, Ze dva vedle sebe unpravené skladaci
meéiky (20, 21; 122, 123; 220, 221} se pohybuji na drahach,

které se protinaji v priseénici, prochazejici skrz vnitfni

prostor plynového vaku (10). o -

Zpusob podle naroku 3, vy zmnadujici se.
t im, Ze priseénice prochdzi skrz vefukovaci otver {12)
plynového vaku (10).

Zptsob podle jedroho z narokld 2 aZ 10, vyznaduji-=-
ci se tim, Ze sténa plynového vaku (10) se za-
tlacuje podél &ar, které jsou kolmé k podloice (16) a k des-
ce (13). '
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Zpisob podle jednoho z narokd 2 aZz 11, . vy zuacu- 4
i

jici =se t im, 7e po zatlaleni stény plynovéhovh ‘ S

vaku (10) prostiednictvim skladacich medikda (220, 221) se

»
‘1,

stény sesunou spolu do vnitfniho prostoru plynového vaku {10) T

LS

prostfednictvim skladacich smykadel (230, 231).

Zpisob podle néroku 12, v yznadc¢njici se

t im,  Ze sténa se do vnitfniho prostoru plynového vaku
(10) posouvd prostiednictvim étyF skladacich smykadel (230,
231), pfitemZ vidy dvé skiaddaci smykadla (230, pripadné 231)
jsou po dvojicich upravena proti sobé a pfifemZ se pouZiji
Gtyri skladaci meciky (220, 221), které json po dvojicich

~upraveny protilehle.

Zpisob'podle ndroku 13,. vy zna¢c¢u j'i‘c i 8 e

t £tm, je nejprve se posunon dvé navzajem protilehlé
Stéhové gasti prostfednictvim dvou navza jem prbtilehle
upravenych skladacich samykadel (230) do vnitfniho prostoru v
plynového vaku (10}, pridemZ v oblasti, tohoto skladaciho smy-
kadla (230) upravené skladaci mediky (221) se z plynového
vaku (10) vytahnou, a Ze ndvazné se zbyvajicim skladacim
smykadlem (231) pFifazené sténové Casti prostfedpictvim
téchto skladacich smvkadel (231) posunou k vnitfnimu pros-
toru -plynového vaku {(10);-pfifeuw? v-oblasti-tohoto- skladaci-.
ho smykadla (231) upravené skladaci meéiky (229) se z ply-
nového vaku (10) vytdhnon.

Zpiisob podle niroku 14, vyznadtujici se

t im, ie po vytaZeni skladacich medikd (220, 221) z
vnitfniho prostoru plynového vaku (10) se tento prostfed-
nictvim skladacich smykadel (230, 231) dale spolu sesune.

Zplisob podle jednoho z pfedchdze jicich naroki, vy -
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© Zptsob podle jeddoho z predchdze jicich narokd,
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se ‘t.im, Ze vnitrni prostor ply-

nového vaku (10), aby se plynovy vak (10) rozvinul mezi pod-

znadcuijici

lozkou (18) a mezi deskou (19), se ovlivni pretlakem o hod-
noté nejméné 100.000 Pa.
vyznadéujici

Zptsob podle naroku 16, s e.

t im, ze vnitfni prostor plynového vakn (10) se ovliv-

nuje tlakem o “udinutd zhruba 30,000 Pa.

az 17,

Ze po ovlivnéni vnitrniho prostoru

Zpisob podle jednoho z néroku 2

c i S e t im,
plynového vaku (10) tlakem plynu miZe plyn v pribéhu zatla-
tovani skladacich medikd (20, 21; 120, 121, 122, 123; 220,

221), pripadné skladacich smykadel (230, 231) unikat.

Zpaisob podle jednoho z predchazejicich ndroka,

Euijieci se tim,  Ze po poskladani plynového

vaku (10) se v jeho vnitfnim prostoru vytvoeri podtlak..
Zpisob podle jednoho z predchéze jicich narokd,

viici se tim, Ze plynovy vak (10) se po po-

skladani ve svém stavu fixuje. : .

gugjici se tim, Ze podlozka (16) se uspora-
dd v takovém odstupu {a) od desky (19), ktery odpovidé vys-

ce baliku slozeného plynového vaku (10),

Poskiédany plynovy vak pro bezpeénostni systém posadky vo-
zidla s vefukovaciw otvorem (12) ve sténé plynového vaku

(10),
plynového vaku {10) je upravena ve vedle sebe upravenych

vyznatugjici se tim, Ze sténa

vyznadcu ji-

vyzna -~

vyzna-

vy zna-=-- "
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26,

27.

28.

Cjie i
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sténovjeh vibéinich (28).
Poskladany plynovy vak. podle ndroku 22, vyznadé¢u-

jJici se tim, Ze sténové vybéiky (28) jsou ve
vztahu X roviné upravené rovnob&iné s rovinou vefukovaciho
otvoru (12), upraveny zhruba radidlné ke stfedu plynového
vaku (10),

Poskladdany plynovy vak podle néaroku 23, vyznatcu -

Jiei se tim, Ze sténové vybézky (28) jsou v ro-

viné paralelni vzhledem k roviné vefukovaciho otvoru (12)
upraveny hvézdicovits.

- Poskladany plynovy vak podle jednoho z narokd 22 az 24,

vyznadéujici se tim, Ze mi4 v podstaté

rovnou hornmi stranr.a s ni rovnobéinou, v podstaté rovnou
spodni stranu, pfiéemi rovina vefukovaciho otvaeru (12) je
paralelni vzhledem k roviné definované spodni stranou..

rl

Poskladany plynovy vak podle naroku 25, vy znaéu-

ma v podstaté kruhovy obvod.

jici se tim, Ze

Poskladany plynovy vak podle naroku 23, vyznadcu.-

se tim, e

vod.

Poskladany plynovy vak podle
vyznadcujici se

ky (28) mezi horni stranou a

jednoho z narokd 25 az 27,
t {m, ze sténové vybei-

mezl spodni stranou jSou upra-

veny v podstaté kolmo k horni strané a ke spodni strané.

Zarizeni pro poskladani plynového vaku,

vyznaéu-

ma v podstaté obdélnikovy ob-




30.

31.

32.

33,

- 23 -

jici se tim, ie je opatfeno podloZkou (16),

na které mGZe byt skladdany plyrovy vak (10) roztaZen, upi-
nacim dstrojim (18), kterym je upevnitelny okraj (14) ve-
fukovaciho otvoru (12), deskou (19), kterad miZe byt uspo-
fidana rovnobéiné s podloikon (16) a v odstupu (a) od ni,‘
dstrojim (26) pro ovladani tlaku vnitfniho prostoru pro-
stfednictvim npinaciho.dstroji_(lS) npevnéného plynového
vaku (10), jakoZ i vice skladacimi meéiky (20, 21; 120, 121,
122, 123; 220, 221), které json posuvné do polohy v odstu-
pu od obvodu plynového vaku (10}, rozvinntého mezi podloi-
kou (16) a mezi deskou (19), a do polohy, ve které je stéra

plynového vaku (10). zatladovdna ve sméru jeho vonitFfniho pros-

toru, priéemz odstup (a) mezi podloZkou (16) a mezi deskou
(19) je zvolen tak, Ze mezi podloZkou (16) a mezi deskou

(19) rozvinuty plynovy:.vak (10) ma znaéné .zploStény tvar.

e
.
-

Zatizeni podle naroku 29, Vyzna

ro
Law]
—
[ O S
)-‘

t {m, Ze skladaci mediky (20, 21; 12,
220, 221) jsou primoéafe posuvné. +

Zafizeni podle naroku 29 nebo naroku 30, vyznadc¢u-
jici se tim, Ze skladaci meéiky =(120) jsou
podél Easti svoji pFestavné drahy rovnobéiné posuvné.
Zarizerni podle jednoho z narokl 29 aZ 31, vyznacmu -
jici se tim, Ze skladaci mediky (20, 21; 120,
121, 122, 123; 229, 221) jsou upravepny ve stejnomérném

vza jemném odstupu.

Zarizeni bodle jednoho z ndroki 29 az 32, vyznrnadcu -
jici se tim, Ze skladaci mediky (20, 21) jsou
rozd3leny do dvou skupin, pricemZz kazdy skladaci meéik (20)



34,

35.

37.
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jedné skupiny je uspofadan mezi dvéma sousednimi skladaci-

mi meéiky (21) druhé skupiny.

Zafizeni podle jednoho.z ndrokd 29 az 33, vy zn a ¢ u -

jici se tim, Ze sklddaci met¢iky (20, 21) jsou

uspofaddny hvézdicové..

Zafizeni podle jednoho z narokt 29 aZ 31, vyznac¢u-

jieci se tiwm, Ze skladacl mefiky (120, 121, 122,

' 123) json ve stavu zasunutém k vnitfnimu prostorn plynového

vakn (I19) uspofadany ve tfech skupinadch, pfiCemz dvé navza-

jem‘protilehlé skupiny maji vidy vice skladacich mediki

(122, 123), v ktervch se jimi definnvané roviny protinaji

vidy v jedné priiseénici, a priéem? mezi obéma nveden¥mi sku-
pinami upravena .skupinazma vice skldidacich meCikd (120, 121),

které json navzajem rovnobéiné.

Zarizeni podle jednoho z narokid 29 aZz 33, vyznadtu-
jieci se’ tim, Ze jsou upravena skladaci smfkad-
la (230, 231), ktera mohou jednou podélnou stranou zabirat

na plynovém vaku (10) a kterd json posavnad ve sméru kolmém
~k této podélné strané. - ‘
Zafizeni podle naroku 36, ~ vy z'n AF jici "se "

38,

39.

t im, Ze jsou upravena ¢tyfi skladaci smykadla (230,
231), ktera jsou upravena po dvojicich navzajem protilehle.

Zafizeni podle jednoho z narokd 29 aZ 37, vyzna¢éu -
jiei se tim, Ze je upraveno ustroji (26) pro
ovladani tlaku vnitfni%o prostoru plynového vaku (10).

rd

Zatizeni podle naroku 38, vyznadujici se

L R i L L




40,

41.

anren
*e

*
ade
.oves

L J

L ]

t im, Ze austroji (26) pro ovladani tlaku mize vytvorfit
ve vnitfnim prostoru plynového vaka (10) podtlak.

Zafizeni podle nAroku 38, vyzn atujici se

t im, ze ustroii (25) pro ovladani tlaku mdZe vytvorit

ve vnitfrim prostoru plynového vakn (10) pretlak v fadové

~velikosti o hodnoté 30,000 az 100.000 Pa.

Zarizeni podle jednvho z narok( 29 aZ 40, vyznadcu
jici se tim, Ze odstup (a) mezi deskou (19) a
podloZkou (16) odpovida balici vysce skladaného plynového

vaku (10).
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