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SPOSOB SPRAWDZANIA ROWNOMIERNOSCI DOCISKU WARGW

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb sprawdzania réwnomiernodci docisku waXdéw zwtasz-
cza watdéw wyzymajacych.

Efekt wyzymania zaleiy w duzym stopniu od réwnomiernego docisku waXéw na caZej
dtugosdci. Nierdwnolegte ustawienie watéw, nierdwnomierne obcizzenie obu czopéw, czy od-
ksztaXcenle watu powoduje nierdéwnomiernosé wyzgcia. Waly wyzymajace pokryte materiaXem
elastycznym ulegajg przy docisku odksztaXceniom sprgzystym, wskutek czego szczelina wysy-
mania nie ma charakteru liniowego lecz przedstawia sobs pewns powierzchnig utworzons przez
odksztatcajace sig waty. Przy prawidtowym docisku watéw odbicie szczeliny wyszymania powin-
no mieé ksztaxt prostokata.

Znany sposéb sprawdzania réwnomiernosci docisku wazéw polega na wykonywaniu od-
ciskéw szczeliny wyzymania. Wedtug tego sposobu gérny wax pokrywa sie farbs i powoduje do=-
cisk wardéw, otrzymujJac odcisk szczeliny na arkuszu papieru umieszczonyﬁ miedzy wazami.

Sposéd ten jest jednak pracochtonny i niewygodny w stosowaniu, poniewaz farba bru-
dzi waty a ponadto jest maXo doktadny. Odcisk szczeliny wykonywany jest na caXej dugosci
watéw. Najdoktadniej odcisnigte sg boczne krawgdzie szczeliny, natomiast krawedzie szcze-
liny biegnace wzdXuz tworzacej watu sg niewyrazne, rozmyte, co uniemozliwia dokadne zmie-
rzenie szerokosci szczeliny, a tym samym okreslenie réwnomiernosci docisku na cakej dru-
godcl waXdw, '

Znana jest réwnies metoda otrzymywania odbicia szczeliny wyzymania za pomocg kalki
umieszczonej migdzy dwoma arkuszaml papieru, wXozonymi migdzy waly. Metoda ta jest réwniez
niedok¥adna poniewaz odbicie szczeliny jest na znaczne] dxugosci waxéw, 1éwnej co najmnie]

szerokosci arkusza kalki.
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Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, %2e na arkusz papieru nakleja sig prostopad-
le do osi waXéw paski tasmy maszynowej, & otrzymane na drugim arkuszu czystego papieru od-
ciski szczeliny wyzymania w postaci prostokatéw mierzy sig na bocznych krawedziach i spo-
rzadza wykres réwnomiernosci docisku waxdw.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia poréwnanie uzyskanych wynikéw pomiaréw z zaXozo-
nymi, jest mniej pracochXonny, Yatwy w stosowaniu nie powodujgc przy tym brudzenia waXéw.

Sposéb wedrug wynalazku jJest wyjasniany blizej w przyktadzie w opérciu o0 rysunek,
na ktérym fig. 1 przedstawia schemat technologiczny wykonywania odbicia szczeliny wyiyma-
nia, fig. 2 - odciski szczeliny wyzymania na arkuszu b,a fig. 3 - wykres zbudowany z od-
ciskéw z fig. 2. Na arkuszu papieru a, prostopadle do osi watéw wyzymajacych 1, 2 nakleja
sie w okreslonych odstepach paski tasmy maszynowe) 3. Po uniesieniu gérnego waXu 1 wktada
sie miedzy waty arkusz a z naklejonymi paskami, przykrywa go czystym arkuszem b i opuszcza
war 1, a nastepnie wymusza sig¢ Jego odcisk z okreslong sils. Dla danej wielkosci sity do-
cisku wykonuje sig¢ trzy pomiary I, II, III, obracajac za kazdym razem gérny wax 1 o 120°
i1 przesuwajac arkusz b. W ten sposéb na arkuszu b otrzymuje sig odcisk 4 szczeliny wysy-
mania w postaci prostokatéw, ktére mozna wyskalowaé w jednostkach sity docisku. W celu wy-
kazania réwnomiernosci docisku watéw mierzy sig wysokos¢ odciskdw na bocznych krawedziach
5 i buduje wykres (fig. 3),przy czym na wykres nanosi sig wielkodci érednie z trzech po-
miaréw. Pordéwnanie tego wykresu z wykresem teoretycznym daje obraz réwnomiernosci odcisku

na catej dtugosci waXdw.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb sprawdzania réwnomiernosci docisku watdw polegajacy ma wykonywaniu odciskéw
szczeliny wyzymania na arkuszu papieru, umieszczonym miedzy watami dociskanymi do siebie,
znamienny tym, ze na arkuszu papieru (a) nakleja sie prostopadle do osi wa-
¥éw (1, 2) paski tasmy maszynowej (3), a otrzymane na arkuszu papieru (b) odciski szczeli=-
ny w postacl prostokatéw mierzy sig na bocznych krawedziach (5) i sporzadza wykres réwno-

mierno$ci docisku watéw (1, 2).
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