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La présente invention concerne des conteneurs de
transport moulés par soufflage, en pafticulier des conte~
neurs pour liquides. )

Des conteneurs de ce type, en particulier sous
forme de fits, d'une capacité&, par exemple de 25 litres
ou d'une capacité similaire, sont normalement utilisés
pour ne faire qu'un voyage de sorte que le cofit de leur-
fabrication doit &tre aussi faible que possible.

. Dans le cas de certains types de liquides, par
exemple, des liquides renfermant un matériau en suspen-
sion, tel que les colorahts, il est nécessaire que le liqui-
de soit agité mécaniquement avant d'é&tre déversé du conte-
neur, par exemple du £it.

L'orifice de remplissage et de déversement 4'un
tel conteneur doit pouvoir &tre nettoyé facilement et &tre
fermé de maniére &tanche, en gé&néral par un bouchon moulé
séparé qui est vissé, et pour des raisons de conception et
de colt, ce bouchon a des dimensions aussi petites que pos-
sible. En conséquence, l'ouverture n'est pas normalement
suffisamment grande pour permettre 1'accds d'un agitateur
approprié, et il est donc nécessaire de prévoir une autre
partie d'accés de grande dimension et 3 ouverture facile.
Jusqu'ici, on prévoyait une ouverture d'un diamdtre de,
par exemple, 15 cm, qui &tait recouverte d'un feuillard
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feuilleté fixé par soudage par plague chaude & une partie
environnante du conteneur et recouverte par un chapeau 3
emmanchement brusque. Le feuillet& pouvait &tre découpé
avec un couteau pour permettre un accés facile de l'agita-
teur au contenu du conteneur, et le chapeau & emmanchement
brusque pouvait 8tre remis en place pour constituer une
fermeture temporaire si la totalité& du contenu ne devait
pas &tre utilisée immédiatement. L'utilisation d'un feuil-
lard présente l1l'avantage de pouvoir &tre facilement décou-
pé au couteau, de fagon qu'il n'y ait pas formation de co-
peaux, qui pourraient pénétrer dans le liquide situd 3
l'intérieur du conteneur. Cependant, cette fagon de procéder
est colteuse, &tant donné que, dans le moulage par souffla-
ge classique de tels conteneurs, l'ouverture doit normale-—
ment &tre dé&coupée au cours d'une opération séparée, et que
l'opération de découpe et de soudage du feuilleté entraine
des colits’ consid&rables et un emploi important de matdriau.

La pfésénte invention prévoit un conteneur moulé
par soufflage comportant une ligne de faible résistance,
ayant la forme d'une gorge de fagon & pouvoir &tre facile-
ment distinguée, dans laquelle 1'8paisseur de paroi est ré-
duite. autour de 1'ouverture regquise, & un point tel que le
matériau plastique peut &tre découpé 3 la main avec un cou-
teau. La gorge peut &tre obtenue par usinage ou par moulage.

La pré&sente invention sera bien comprise lors de
la description suivante faite en liaison avec les dessins
ci-joints dans lesquels :

La figure 1 est une vue en plan d'un conteneur
selon la présente invention;

La figure 2 est une vue en coupe, & grande é&chel-
le,'prise le long de la ligne II~II de la figure 1; et

La figure 3 est une vue en coupe, d la m&me é&chel=-
le que la figure 2,prise le long de la ligne III-III de la
figure 1. ) )

Dans la figure 1, la ré&férence 1 représente un
fit qui est moulé par soufflage dans un moule constitué de
deux moitiés qui sont réunies selon une ligne de séparation
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représenté&e en 2. Le fit comporte un orifice classique de
remplissage et de déversement 3,qui est coupé par la ligne
de séparation 2, et comporte également un oeillet 4 desti-

-

né 3 recevoir une poignée de transport moulée séparément.
L'ouverture 3 est filetée'de fagon & recevoir un bouchon
fileté moulé séparément. On remargquera que cette ouverture
est relativement petite pour des raisons d'économie et '
d'étanchéité.

Dans le but d'obtenir une ouverture plus grande
permettant 1l'accés au contenu du £t d'un agitateur mé&cani-
que ou autre dispositif d'agitation, un disque central 5
est prévu. L'épaisseur de la paroi de ce disque est 1'épais-
seur classique que l'on obtient dans le moulage par souf-
flage et est, par exemple, de 4 mm ou plus, et dans la ré-
gion de la ligne de séparation 2, comme indiqué en figure 3,
elle est considérablement plus grande que partout ailleurs,
cette é€paisseur &tant représentée en figure 2. De fagon que
le disque 5 puisse étre facilement enlevé sans avoir re-
cours & de gros outils de coupe tels que des scies, qui
pourraient produire des copeaux venant polluer le matériau
contenu 3 1l'intérieur du ft 1, il comporte une gorge péri-
phérique 6 telle que l'épaisseur de paroi au fond de la gor-
ge est réduite au point que le matériau plastique peut &tre
facilement dé&coupé par un couteau affiité. Une épaisseur ty-
pigue est comprise entre 1 mm et 2,5 mm. On verra que dans
la région de la ligne de s&paration 2,comme cela est repré&-
senté en figure 3, la gorge 6 est considérablement plus pro-
fonde que dans la partie représentée en fiqure 2, et cette
partie plus profonde est représentée en 6a de la figure 1.

La gorge 6 peut &tre formée par une opération
d'usinage en pré&sentant le fﬁf 1 suivant une orientation ap-
propriée d un outil pré-programmé pour découper la profon-
deur requise et la faire varier dans la région de la 1li-
gne de séparation 2 de fagon & obtenir les zones plué pro-
fondes 6a.

En variante, les formes appropriées peuveﬁt étre

prévues dans les moitiés de moule dans lesquelles le fit
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est moulé.

On verra dans les figures 1 et 2 que des bourre-
lets périphé&riques 7 sont prévus pour recevoir un chapeau
i engagement brusque, qui recouvre normalement le disque 5
et peut &tre utilisé&, aprd&s enlé&vement du disque 5, de fa-
gon & constituer une fermeture tem%oraire du fiit 1.

La présente invention n'est pas limitée aux exem-
ples de réalisation gui viennent d'étre décrits, elle est
au contraire susceptible de variantes et de modifications

qui apparaitront & 1'homme de l'art.
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REVENDICATIONS
1 - Conteneur moulé par soufflage en matériau

plastique et comportant une ré&gion sensiblement plane fa-
cilement enlevable dans une de ses parois pour permettre
l'accés & son contenu, caractérisé en ce gu'une partie péri-
phérique de cette région plane comporte une gorge de fagon

a réduire l'épaisseur de la paroi & la gorge, au point que
le matériau plastique puisse &tre coupé 4 la main au moyen
d'un couteau. ’

2 - Conteneur selon la revendication 1, -.caracté~
risé en ce que 1l'épaisseur de paroi & la base de la gorge
est comprise entre 1 mm et 2,5 mm. '

3 - Conteneur selon l'une des revendications 1
ou 2,caractérisé en ce que les moitiés de moule utilisaes
pour former le conteneur laisse une zone oi 1'épaisseur de
paroi est plus grande dans ladite zone, et ol la gorge est
plus profonde & l'endroit ol elle croise la zone & épaisseur
de paroi plus grande.

4 - Conteneur selon 1l'une des revendications 1 3
3, caractérisé@ en ce que la gorge est formée par usinage
aprés moulage.

5 - Conteneur selon 1l'une des revenditcations 1 &
3, caractérisé en ce que la goréé est obtenue par moulage.
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