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Vynélez se tyké odstranovéni okuji z povrchu korozivzdornych, ¥érupevnych a jinych vy-
soce legovenych ocelovych pésd.

Pred zapoletim vélcovéni za studena se musi u povrchu za tepla vélcovenych pést odstra-
nit okuje. U vysoce legovanych ocelovych pédsh se okuje odstraﬁuji,vesmés chemickyn zpisobem,
to je tzv. mobenim. Pésy se mo?i af po ¥ihéni, pFilem% obvykle byvé operace moteni provédd-
ne ssmostatn®, pouze v ndkterych pripadech se ¥{héni i mo¥eni provéddi bezprost¥edn& po sobd
pti jediném prhachodu %{haci & soudasn® i mo¥fci linkou. I za studena vélcované pésy z vyso-
ce legovanych oceli se mnohdy v prabdhu vyroby znovu mo¥i v pripadd, Ze meziZihéni neprobi-
hé v ochranné atmosféie a povrch pési po ¥indni neni kovovd ¥isty.

Ze zndmych zpisobl moieni vysoce legovenych ocelovych pdsi se v praxi pouftvaji bud
nékterd zpisoby mofeni v alkalickych tavenindch, nebo zplsod elektrolytického mofeni v neu-~
trdlnim elektrolytu. Tyto zplisoby jsou podrobn& popsény v odborné literatufe.

Moteni v alkalickych taveninédch se provéd{ bud v tavenindch s oxide¥nimi a/nebo s re-
dukénimi ¥inidly. Zékledni sloZkou taveniny je v obou piipadech NaOH.

U2innymi sloZkemi oxidalni teveniny jsou nap¥. NaNO3 nebo NayB07. Mo¥eni v oxida&ni
tavening probihé p¥i 450 a% 550 °C, po mofeni nésleduje prudké ochlazeni pésu vodou & poté
jeho Jedno nebo vicestupﬁové domo¥eni v roztocich kyselin, oplach a su¥eni pésu. Vzhledem
k vysokym teplotém taveniny miZe dojfit za urditych podminek i k interkrystalické korozi.
Tento zpGsob neni vhodny pro okuje tvorené pouze vy33imi kyslidnfky, tj. pro zihané oceli.
Nevyhodou je i to, Ze mo¥fci kaly obsehuji jedovaty estimocny chrom, ktery je nutné zne-
8kodnit.
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Mo¥en{ v redukdni tavenin¥ obsahujfci NaH se provédi pPi teplotd cca 400 °C. Po ném
nésleduje ochlazen{ a oplach vodou a jedno nebo dvoustupnové domoteni v roztocich kyselin,
pfipadn¥ elektrolytické domofeni v alkalickém roztoku, oplach a suSeni pésu. Nebezpedl ex~
plozi p¥i p¥ipravd NaH a p#i jeho zav4déni do taveniny bylo sice ji% prakticky odstransno
zplisobem pou?ivajfcim piiddvéni stabilizovandho hydridového koncentrdtu p¥imo do taveniny.
Nevyhodou tohoto zpuisobu zlstdvéd viak vy331 spotfeba oplachové vody.

Hlavni nevynodou obou zpisobl mofeni v alkalickych tavenindéch jsou pom&rn& vysoké zpra-
covaci ndklady, dené predev8im znadnou spotfebou elektirické energie pro ohtev ldznf s ta-
veninou a soudasnd i pomdrn& vysoké materidlové néklady, dané vysokou cenou pouZivenych che-
mikélif a jejich hygroskopickyeh obalt i dosti znadnym vynosem taveniny.

Nejroz3i¥endjsim zpisobem odstramovdni okuji z vysoce legovanych ocelovych pési je
mo¥en{ v neutrdlnim elektrolytu. Pred mofenim Je zarazeno mechanické otryskdni povrchu
pésu, nésleduje elektrolytické mo¥eni v roztoku obsahugjicim 15 a% 20 % N82504. Mo¥fci lézen
tvo¥{ nd¥kolik sekel zapojenych jeko ancdy a katody. V prib&hu mo¥eni dochézi k samoregene-
raci Na,S0, a kovy ivori v siremu sodném nerozpustné hydroxidy. Hydroxidy, které ulpi na
povrchu pdsu se odstrenuji kertdovénim. Po elektrolytickém mofeni se pdsy jelt& krdtce
domoPuji ve smési HN03 a HyF,, pfipadnd pasivuji v HNO3, nésleduje oplach a sudeni pésu.

K nevyhodém mo¥eni v neutrdlnim elektrolytu pati{ vy&81 zpracovaci néklady, dané znad-
nou spotiebou elektrické energie., SloZit¥jadi vyrobni zafizeni klade vy351 néroky na jeho
obsluhu a udrZbu. Nejv&t3i nevyhodou jsou vysoké investilng néklady, nejvyd3i ze vSech po-
uZivanyeh zpisobd mo¥eni.

VE&t8inu nedostatkd uvedenych b&ing pouZivenych zpisobli mo¥eni odstranuje zplisob podle
vynédlezu oznaleny jeko kombinoveny mechanicko-chemicky zpisob odstranovéni okuji. Zpdsob
lze pouZft pro odstran&ni okujfl z povrchu vysoce legovenych ocelovych pdsi o chemickém slo-
%eni v mno¥stvi podle hmotnosti uhlfk do 14 %, mengan do 25 %, kiemik do 5 %, chrom do 30 %,
nikl do 40 %, molybden do 8 %, vanad do 1 %, wolfram do 6 %, zbytek Zelezo, daldi legujfci
a doprovodné prvky e nedistoty.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, %e se pds vy%ihd a potom se v&t3ine okujf odstrani
oboustrannym mechanickym otryskénim povrchu pdsu vhodnym tryskecim prost¥edkem. Po otryske-
ni ndsleduje pouze krdtké domo¥enf v ldzni tvorené smési kyseliny dusi¥né HNO3, fluorovo-
diku HF a p¥{padn¥ i kyseliny sirové H,504+ Domo¥eni je moZné je¥td zna¥n¥ urychlit pouZi~
tim ultrazvuku, eventudln¥ alespon vi¥enim ldzn¥. Nakonec se provede b&Znym zplsobem oplach
a sufeni pésu.

Prednosti zpisobu dle vyndlezu jsou pom&rn¥é velmi malé investisn{ s zpracovaci ndékla-
dy. Zpisob umozﬁuje dosaZeni vysoké kvaelity povrchu pési, je pom&rnd rychly, neklade ndroky
na vysokou spotrebu elektrické energie a umoéﬁuje i p#i jediném prdichodu pésu zarizenim
provést ¥ihdni a ihned poté i odstrandni okujf z povrchu pésti. Spot¥eba kyselin pro domofo-
véni je velmi mald a d4 se ddle sni¥it viFenim 1éznd a hlavnd pouZitim ultrazvuku. Zpisob
Je zv143¥t& vhodny pro vdlcovny za studena men3i a st¥edni velikosti vyréb&jici velmi Ziroky
sortiment rdznych druhd a jakostf nerezavéjicich a jinych vysoce legovanych ocelovych pési.

Péds rozméru 210 x 3 mm o chemickém sloZeni v mnoZstvi podle hmotnosti uhlik 0,10 %,
mengen 1,24 %, k¥emik 0,51 %, chrom 18,45 %, nikl 9,92 %, zbytek Zelezo a obvyklé doprovod—
né prvky a nedistoty, je prub&Znd #fhén v %ihaci peci tvo¥fici vstupni ¥4st kombinovand #{-
haci a odkujovact linky p¥i 1 100 °C. Potom je pés prudce ochlazen vodou a mechanicky otrys-
kén v dvoukomorovém tryskacim zarizent ocelolitinovym tryskacim zrnem vhodné velikosti.
Nakonec je pds domo¥en v kyselinové ldzni o sloZenf cca 11 % HyS804, 14 % HNO3 a 35 % HyFy,
po Zem% ndsleduje oplach vodou a suleni pésu. Rychlost posuvu pdsu celou #thecf a odkujova=-
ed linkou &ini 5 m/min~',
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Zpisob dle vynélezu lze s usp&chem vyuZit ve v8ech provozech zabyvajicich se zpraco-
vénim vysoce legovenych ocelovych pdsi zejména ve vélcovnich za studena zpracovévajfcich
pésy z nerezav&jicich oceld.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob odstranovéni okujil z povrchu vysoce legovanych ocelovych pdsd o chemickém slo-
%eni v mnoZstv{ podle hmotnosti uhlfik do 1,4 %, mangan do 25 %, k¥emik do 5 %, chrom do
30 %, nikl do 40 %, molybden do 8 %, venad do | %, wolfram do 6 %, zbytek Zelezo, dal3i
legujici prvky a nedistoty, vyznaleny tim, Ze se po ZIhdni pdsu provede mechanické otryskéd-
ni jeho povrchu tryskacim prost¥edkem nepi#iklad ocelolitinovym zrnem, po kterém nédsleduje
krétkodobé domoFeni v lézni tvorené smdsi kyselin, napfiklad kyseliny dusi&né HNO3, fluoro~
vodiku HF nebo kyseliny sirové HpSO4, a domoreni se urychli ultrazvukem, po ZemZ nésleduje
oplach a sufeni pésu.
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