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Urzadzenie do roztacznego mocowania przewodu elastycznego,
w szczegblnosci do mocowania wyciagéw dymoéw spawalniczych

'Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do roztacznego mocowania przewodu elastycznego do okreslonego
przedmiotu, umozliwiajace zadane umiejscowienie wlotu do przewodu wzgledem tego przedmiotu, w szczegdl-
no$ci do mocowania wyciagu dyméw spawalniczych do tarczy spawalniczej.

Znane sa dotychczas i stosowane rozwiazania potaczeri wyciggu dyméw spawalniczych z tarcza spawalni-
czg, polegajace na wykorzystaniu rurowej rekojesci tarczy spawalniczej jako odcinka instalacji odciaggowej, przy
czym ssawka i odcinek przewodu moga stanowié jednoczesnie rekoje$é tarczy badZ tez mozliwe jest potaczenie
jednego korina omawianej r¢kojesci ze ssawka spawalniczg, a drugiego jej korica z przewodem elastycznym urza-
dzenia odciagowego; lub tez na potgczeniu przegubowym ssawki stanowigcej zakoriczenie elastycznego przewodu
urzadzenia odciggowego z tarcza spawalniczg.

Wymienione takie rozwigzania tarcz spawalniczych z odciagami s3 nieporeczne, powodu;q zwigkszone
obcigzenie reki spawacza ostaniajgcego si¢ tarcza, sa drogie i ktopotliwe w eksploatacji.

. Niedogodnosci, zwigzane ze stosowaniem znanych rozwigzan potaczen odciaggu miejscowego dyméw wy-
dzielajacych si¢ przy spawaniu z tarcza spawalnicza, uniemozliwity praktyczne wykorzystywanie znanych kon-
strukcji na szerszq skalg. ‘

Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnoéci tych rozwigzan i umozliwienie wprowadzenia tarcz spawal-
niczych z odciggami dymdéw spawalniczych do powszechnego uzytku przez spawaczy.

»  Istota rozwiazania wedtug wynalazku jest konstrukcja jarzma sktadajgcego si¢ z dwéch czgéci o korzystnie
dobranym potozeniu wzglgdem siebie, ktdra dzigki twérczemu zastosowaniu kinematyki mechanizméw umozli-
wia roztaczne i nastawialne mocowanie przewodu elastycznego, umozliwiajace zadane umiejscowienie wlotu do
przewodu wzgledem okreslonego przedmiotu. Rozwiazanie zobrazowano na przyktadzie mocowania wyciagu
dyméw spawalniczych do tarczy spawalniczej za pomoca specjalnie uksztattowanej zewngtrznej rekojesci tarczy,
ktéra obok swej funkcji podstawowej petni dodatkowo role ‘ztacza. Funkcje uchwytowq tarczy moze pelnié
réwniez inny element tarczy spawalnicze;.
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Przyktadows tarcze spawalnicza z odciggiem dymdw spawalniczych wedtug wynalazku pokazano na rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia widok z przodu, od strony tuku spawalniczego, fig. 2 — widok z boku.

Tareza spawalnicza z odciggiem dymoéw spawalniczych wedtug wynalazku sktada si¢ z ostony § przed -

promieniowaniem tuku spawalniczego z wziernikiem 6 zaopatrzonym w filtr optyczny i rekojesé stanowigcy
urzadzenie do roztgcznego mocowania przewodu elastycznego wyciagu dyméw spawalniczych.

Urzadzenie ma jarzmo sktadajace si¢ z co najmniej dwéch czeéci uchwytowej 3 i ustawczej 4 o korzystnie
dobranym potozeniu wzglgdem sieble, przy czym czgéé uchwytowa 3 ma ksztatt otwartego korytka i stuzy do
czasowego unieruchomienia wybranego odcinka gigtkiego przewodu 1 przez jego wcinigcie do tego korytka,
acze$é ustawcza 4 ma forme krétkiego, otwartego korytka o szerokosci wigkszej od najwigkszego wymiaru
obrysu przekroju poprzecznego przewodu 1 ijest zamykana zapinkg 7 lub winny znany sposéb istuzy do
czasowego ustalania odcinka gigtkiego przewodu 1 zakoriczonego ssawkg 2.

Postgpowanie przy mocowaniu przewodu elastycznego wyciggu do tarczy spawalniczej sprowadza si¢ do
wciénigcia przewodu gietkiego 1 w korytko czeéci uchwytowej jarzma 3, zagigcia przewodu ze ssawkg 2 w kie-
runku korytka 4 czeéci ustawczej jarzma i zamknigcia przewodu 1 lub ssawki 2 zapinkg 7 w korytku 4.

Pozgdane usytuowanie wlotu ssawki 2 wzgledem wzlernika 6 uzyskuje si¢ podczas mocowania przesuwajge
- wlot ssawki w ptaszczyZnie poziomej, prostopadtej do rysunku pokazanego na fig. 2, oraz w ptaszczyZnie piono-
wej, zgodnej z ptaszczyzng tego rysunku przez przybliZenie lub oddalenie wlotu ssawki wzglgdem ostony 5.
Przesunigcie pionowe wlotu ssawki 2 wzgledem wziernika 6 mozna réwniez uzyskaé przesuwajgc przewdd 1
w korytku 3 przy zamknigtym przewodzie 1 w korytku czeéci 4. :

Zastrzeienie patentowe

Urzadzenie do roztgcznego mocowania przewodu elastycznego w szczeg6lnosci wyciggu dyméw spawalni-
czych,znamienne tym, e ma jarzmo sktadajace si¢ z co najmniej dwdch czgéci uchwytowej (3) i ustaw-
czej (4) o korzystnie dobranym potozeniu wzgledem siebie, przy czym czgéé uchwytowa (3) ma ksztatt otwarte-
go korytka istuzy do czasowego unieruchomienia wybranego odcinka gigtkiego przewodu (1) przez wcisnigcie
przewodu (1) w korytko (3), a czgé¢ ustawcza (4) ma forme krétkiego otwartego korytka o szerokosci wigkszej
od najwigkszego wymiaru obrysu przekroju poprzecznego przewodu (1) i jest zamykana zapinkg (7). lub w inny
znany sposéb i stuzy do czasowego ustalania odcinka gigtkiego przewodu (1) zakoriczonego ssawkg (2).
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