Wydano 20 lutego 1941 r.

URZAD PATENTOWY
w WARSZAWIE

OPIS PATENTOWY

Nr 29579.

Eadie Bros & Co., Limited, Paisley

Kl 76 ¢, 6/01.
D aih | F/5H

i Thomas Kilpatrick Powrie, Paisley.

Obraczka do obraczkowych przedzarek, skretarek, lub maszyn podobnych.

Zgloszono 20 stycznia 1938 r.
Udzielono 1 lutego 1941 r.
Pierwszenstwo: 21 stycznia 1937 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek niniejszy dotyczy obraczki
do obrgczkowych przedzarek, skretarek
lub podobnych maszyn, a w szczegdlnosci
obraczki stosowanej lgcznie z biegaczem
uszkowym.

Obraczki tego rodzaju sa zwykle sma-

rowane, przy czym do smarowania ich
uzywa sie badz smaru stalego, badZ tez
oleju.

Jezeli stosowane jest smarowanie sma-
rem stalym, to smar ten jest zwykle na-
kladany recznie na wewnetrzng oraz goér-
ng wpowierzchnie obraczki. Ten sposéb
smarowania jest jednakze malo skuteczny,
poniewaz niezwlocznie - po uruchomieniu
maszyny biegacz, obiegajacy obraczke do-
okola i stykajacy sie Sci§le z powierzchnig

wewnetrzna obraczki, Sciera znaczng czesé
smaru, ktéry zostaje wyrzucony nastepnie
Z obraczki na zewnatrz.

Wskutek tego skuteczno§¢ smarowania
zalezy od iloSci smaru zapasowego, znaj-
dujgcego sie na gérnej powierzchni
obraczki, z ktéra nie styka sie biegacz.
Smar ten staje sie stopniowo coraz rzad-
Szy W miare wzrostu temperatury obracz-
ki wskutek tarcia biegacza o obrgczke i
smarowanie biegacza zalezy od splywania
tego smaru na dél po obraczce. Takie sma-
rowanie jest niepewne i nieprawidlowe
oraz powoduje znaczne wahania w napre-
zeniu przedzy, ponadto za§ mozliwe jest
zakurzenie sie obraczek, powodowane bra-
kiem smarowania, pylem metalowym



wzglednie zwiekszonym tarciem, co ogra-
nicza szybko§é obrotowa wrzecion, ktéra
mozna byloby osiagnaé przy dobrym sma-
rowaniu.

Obraczki smarowane olejem, doprowa-
dzanym ze Zrédla, znajdujacego sie ze-
wnatrz obraczki, do knota lub poduszecz-
ki, umieszczonej w rowku obwodowym,
wykonanym w obraczce, z ktérego biegacz
pobiera smar podczas swego ruchu dooko-
la obraczki, posiadaja te zalete wzgledem
cbraczek smarowanych smarem stalym, ze
olej jest doprowadzany réwnomiernie do
calej powierzchni roboczej biegacza.

Jednakze przy wytwarzaniu przedzy
pewnego rodzaju, w szezegélnosci za$ iprzy
przedzeniu na mokro lub nitkowaniu, smar
staly jest lepszy anizeli olej, jako smar do
biegaczy i obraczek.

Czyniono juz préby udoskonalenia
smarowania smarem stalym obraczek i
biegaczy przez wycinanie jednego rowka
lub wigkszej liczby rowkéw obwodowych
w wewnetrznej powierzchni obraczki, przy
czym taki rowek lub takie rowki mialy
stuzy¢ do przechowywania w sobie pewne-
go zapasu smaru. Takie urzadzenie jednak
jest zalezne od wzrostu temperatury, nie-
zbednego do powodowania §ciekania sma-
ru po robocze] powierzchni obraczki, po-
nadto rowki obwodowe znacznie zmniej-
szaja powierzchnie robocza obraczki, z
tym wynikiem, ze wzrasta nacisk wywie-
rany (przez biegacz na jednostke po-
wierzchni roboczej obraczki (np. na 1 cal
kwadratowy), wskutek czego wzrasta nie-
bezpieczenstwo zakurzenia sie obraczki py-
lem metalowym.

Celem wynalazku niniejszego jest wy-
tworzenie takiej obraczki smarowanej
smarem stalym, ktéra bedzie posiadala
zdolno§é przechowywania duzego zapasu
smaru na prawie calej jej powierzchni ro-
boczej.

Obrgczka wedlug wynalazku, przezna-
czona do smarowania jej smarem stalym,

jest zaopatrzona w poprzek tej czeSci jej
powierzchni roboczej, z ktéra styka sie
grzbiet biegacza, w dwa rowki lub wiekszag
liczbe rowkéw, z ktérych kazdy posiada
jednakowa szeroko$é az do obu koncéw.

Ponadto Srednica wewnetrzna obraczki
jest zwigkszona w jej czeSci gbérnej, albo
zaréwno w jej czeSci gbérnej, jak i dolnej
(lub tez powierzchnia ta moze byé nieco
cofnieta w glab), nieco powyzej wzglednie
nieco powyzej i nieco ponizej grzbietu bie-
gacza tak, iz grzbiet biegacza jest nieco
odsuniety od tych wglebionych czedei
obraczki wzglednie od cze$ci obraczki po-
siadajacych wigkszg Srednice, przy czym
koniec go6rny kazdego z wymienionych
poprzednio rowkéw zachodzi (najkorzyst-
niej) na te wglebiong wzglednie posiada-
jaca wieksza Srednice cze§¢é wewnetrznej
powierzchni obraczki, a korice dolne row-
k6w — na wglebiong dolng cze§é wzmian-
kowanej powierzchni obraczki (jezeli dol-
na cze$¢é obraczki posiada takie wglebienie
wzglednie posiada wiekszg Srednice).

Przedmiot wynalazku jest uwidocznio-
ny tytulem przykladu na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia widok z gory
obraczki do skretarki z rozszerzonymi
obrzezami u géry i dotu, fig. 2 — przekrdj
poprzeczny wzdtuz linii 2 — 2 na fig. 1,
fig. 3 — przekrdj poprzeczny wzdiuz linii
3 — 38 na fig. 1, fig. 4 — przekr6j po-
przeczny obraczki oraz lawki obraczkowej,
uwidoczniajacy urzadzenie, za pomoca
ktérego smar staly moze byé doprowadza-
ny do wewnetrznej powierzchni obraczki,
fig. 5 — przekrdj poprzeczny samej
obraczki uwidocznionej na fig. 4, a fig.
6 — przekrdj obraczki nie posiadajace]
rozszerzonych obrzezy u gory i u dotu,
uwidoczniajacy rowki, wykonane w cy-
lindrycznej  wewnetrznej  powierzchni
obraczki.

Obraczka 1, uwidoezniona na fig. 1 —
5, jest osadzona w lawce obraczkowej 9 w
sposéb zwykly i wyposazona we wglebie-



nie 2, wykonane w gérnej czedci obraczki,
oraz wglebienie 3 — w jej dolnej czeSci.
CzeSé 4 wewnetrznej powierzchni obracz-
ki, znajdujaca sie pomiedzy wglebieniami
2 1 8 tworzy powierzchnie robocza czyli
Slizgowa, po ktorej Slizga sie czed§é¢ robo-
cza 5 biegacza 6. Czesé 4 wewnetrznej po-
wierzchni obraezki jest zaopatrzona w dwa
lub wigksza liczbe rowkéw 7 zatrzymujg-
cych w sobie smar staly. Najkorzystniej
jest, jezeli rowki 7 sa przediluzone tak, iz
zachodza do wglebienn 2 i 3, aczkolwiek
moga one byé zakonczone nieco ponize]j
wzglednie powyzej krawedzi tych wgle-
biefi.

Rowki 7 wedlug podanego przykladu
wykonania przedmiotu wynalazku sg wy-
konane pochylo tak, iz gdy biegacz 6 znaj-
duje sie w swym zwyklym polozeniu robo-
czym (fig. 2), a wrzeciono obraca sie w
kierunku ruchu wskazéwek zegara (jesli
sie patrzy na obrgczke z géry), to rowki
beda nachylone ku biegaczowi.

Wynalazek niniejszy réwnie dobrze
nadaje si¢ do zastosowania w obraczko-
wych przedzarkach i skretarkach, w kto-
rych biegacz porusza si¢ w kierunku od-
wrotnym do kierunku jego ruchu zwrot-
nego. Rowki 7 mogg byé réwniez wykona-
ne w kierunku pionowym; w tym przy-
padku rowki ré6wniez beda przebiegaly pod
pewnym katem wzgledem zwyklych polo-
zen roboczych biegacza 6, jednak najbar-
dziej korzystne jest stosowanie rowkéw
pochylych.

Przy uruchomianiu przedzarki wzgled-
nie skretarki rowek lub rowki 7 napelnia
sie smarem stalym, najlepiej recznie, przy
czym umieszcza sie [pewien zapas smaru
we wglebieniu 2. Poniewaz biegacz 6 pod-
czas swego biegu dookola obrgczki I musi
przesuwaé sie uko§nie w poprzek rowkow
7, zawierajacych smar, a rowki te prze-
chodzg w poprzek calg czes§é 4 powierzchni
obraczki, z ktéra styka sie powierzchnia

robocza czyli Slizgowa 5 biegacza 6, wiec

biegacz musi ulegaé¢ smarowaniu na calej
jego powierzchni §lizgowej.

Tlo§é smaru, utrzymywana obraczks,
a wskutek tego i ilo$§¢ smaru, jaka moze
byé smarowany biegaez, zalezy od liczby,
kata nachylenia oraz wymia¥éw rowkéow,
wykonanych w obraczce.

Ponadto smar bedzie doprowadzany do
zetkniecia ze stopg biegacza 6 1 bedzie
smarowal j3, poniewaz w miare wzrostu
jego plynnosci smar bedzie dazyl do prze-
vlywu w dét rowkiem lub rowkami 7 do
wglebienia 8, znajdujacego sie w dolnej
czedci obraczki, a jednocze$nie zapas sma-
ru w rowkach 7 bedzie wecigz uzupeliany
Z zapasu smaru umieszczonego we wgle-
bieniu 2.

Z powyzszego opisu wynika jasno, Zze
biegacz podczas jego ruchu wzdluz obwo-
du obraczki 1 bedzie stale stykal si¢ ze
smarem na calej swej powierzchni $§lizgo-
wej, ponadto powierzchnia zetkniecia bie-
gacza z obrgezka nie zostaje znacznie
zmniejszona przez wykonanie w niej row-
kéw.

Obragczka 1 wedlug fig. 6 w cylindrycz-
nej powierzchni roboczej jest zaopatrzona
w szereg rowkow 7, wykonanych pochylo
tak, jak opisano wyzej w zwigzku z fig.
1 — 5, przy czym kazdy z rowkéw posiada
Jjednakowa szeroko§¢ az do obu kornicéw,
znajdujacych sie w niewielkiej odleglosci
od gérnego wzglednie dolnego obrzeza
obraczki.

Zastrzezenia patentowe,

1. Obraczka do obraczkowych prze-
dzarek, skretarek lub maszyn podobnych,
znamienna tym, ze posiada dwa rowki lub
wigkszg liczbe rowkéw w poprzek jej po-
wierzchni wewnetrznej, z ktéra styka sie
powierzchnia §lizgowa biegacza, przy czym
kazdy z rowkéw posiada szeroko§é jedna-
kowg az do obu koncéw.

2. Obraczka wedlug zastrz. 1, zna-



mienna tym, ze rowki przebiegaja sko$nie
wzgledem brzegéw obraczki.

3. Obraczka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze rowki sg wykonane w we-
wnetrznej powierzchni obraczki w kierun-
ku pionowym.

4. Obraczka wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, ze Srednica wewnetrznej
powierzchni obraczki w jej gérnej lub dol-
nej wzglednie gérnej i dolnej czeci jest

wieksza od $rednicy wewnetrznej po-
wierzchni §lizgowej. obraczki.
5. Obraczka wedlug zastrz. 4, zna-

mienna tym, ze rowki zachodza na rozsze-
rzone brzegi obraczki.

Eadie Bros & Co,Limited.
Thomas Kilpatrick Powrie.
Zastepca: inz. B, Miiller,

rzecznik patentowy.
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