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69 Kernblasmaschine.

@ Die Kernblasmaschine hat eine Vorrichtung mit Grei-

fern zum Auseinandernehmen des Kernkastens ent-
hilt, eine Formsandblaseinrichtung die einen Andruck-
zylinder (2), einen Hubzylinder (24), einen druckdichten
Behilter (12) und eine Einblasevorrichtung aufweist, fer-
ner eine Wendevorrichtung fiir den Kernkasten und eine
Ausgabevorrichtung fiir die Kerne.

An einem als Kolbenstange des Andruckzylinders
(2) dienenden Hohlzylinders (16) ist ein mit Schienen
(20, 21) versehener Rahmen (19) befestigt, so dass der
Rahmen (19) in der Maschine auf und ab fahrbar ist, um
die Einblasevorrichtung gegen den Kernkasten zu pressen,
Der Hubzylinder (24) ist in dem Hohlzylinder (16) an-
geordnet und hat eine Kolbenstange (25) mit einem Ab-
schnitt (26), der mit den Greifern in Eingriff bringbar
ist, um den Kernkasten auseinander zu nehmen.

Dadurch wird eine betriebssichere und kompakte
Kernblasmaschine geringer BauhGhe geschaffen.
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PATENTANSPRUCH

Kernblasmaschine mit einem Stinder (1), mit einer im
Mittelbereich des Sténders (1) angeordneten Wendevorrich-
tung (4) mit einem Tisch, auf dem ein Kernkasten (5) befe-
stigbar ist und die eine Antriebsvorrichtung (6) aufweist, um
den Kernkasten um eine Horizontalachse zu wenden, mit ei-
nem ersten Wagen (10), der eine Vorrichtung (11) mit Grei-
fern (35) zum Auseinandernehmen des Kernkastens auf-
weist, mit einem Andruckzylinder (2), an dessen Hohlstange
(16) ein Flansch (18) befestigt ist, mit einer Riittelaufgabe-
vorrichtung (3), einem Hubzylinder (24), einem auf einem
zweiten Wagen ausgebildeten druckdichten Behilter (12)
und einer Einblasevorrichtung (13), die mit dem Kernkasten
(5)in Kontakt bringbar ist, wobei die beiden Wagen (10, 12)
auf einer Fiihrungsschienenanordnung (8, 9) im Oberteil des
Stinders (1) verfahrbar angeordnet sind, und mit einer im
Unterteil des Stinders (1) angeordneten Ausgabevorrich-
tung (7) fiir die Kerne, dadurch gekennzeichnet, dass ein be-
weglicher Rahmen (19) vorgesehen ist, auf dem der Mittelteil
(20, 21) der Schienenanordnung (8, 9) befestigt ist und der
mit der Hohlstange (16) des Andruckzylinders (2) starr ver-
bunden ist, um den Rahmen (19) im Sténder (1) in vertikaler
Richtung zu bewegen, wobei am Flansch (18) der Hohlstan-
ge (16) ein Andruckring (22) befestigt ist, und dass der Hub-
zylinder (24) in der Hohlstange (16) angeordnet ist und am
freien Ende seiner Kolbenstange (25) einen Stiitzkopf (26)
aufweist, der mit den Greifern (35) der Vorrichtung (11) zum
Auseinandernehmen des Kernkastens in Eingriff bringbar
ist. '

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kernblasmaschi-
ne gemdiss dem Oberbegriff des Patentanspruches.

Es ist eine Kernblasmaschine zur Herstellung von Ker-
nen in Kernkisten mit horizontaler Trennfuge bekannt, bei
der eine Vorrichtung zum Auseinandernehmen des Kernka-
stens und eine Einblasevorrichtung auf Fithrungsschienen
im Oberteil des Maschinenstéinders verfahrbar angeordnet
sind. Eine Wendevorrichtung fiir den Kernkasten ist im Mit-
telteil und eine Auswerfervorrichtung fiir die Kerne ist im
Unterteil des Stinders angeordnet.

Neben der komplizierten Konstruktion hat diese Kern-
blasmaschine den Nachteil, dass die Riittelvorrichtung fiir
den Formsand freistehend oberhalb der Maschine angeord-
net ist, wodurch die Gesamthohe der Maschine und die
Formsandzufiihrung erschwert wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Kernblasmaschine an-
zuschaffen, die die angegebenen Nachteile nicht aufweist,
zuverldssig im Betrieb ist und einfach bedienbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss mit den im Pa-
tentanspruch genannten Merkmalen erreicht.

Die Vorteile der Erfindung sind darin zu sehen, dass die
Formsandzufithrung zur Maschine in einer geringeren Héhe
erfolgen kann und dass der iiber der Riittelvorrichtung ange-
ordnete Formsandsilo in einer geringeren Hohe angeordnet
werden kann.

Die Erfindung wird anhand des Ausfiihrungsbeispiels ei-
ner Kernblasmaschine unter Bezugnahme auf die beiliegen-
den Zeichnungen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemisse Kernblasmaschine in
Frontansicht;

Fig. 2 eine Seitenansicht von Fig. 1 in Richtung des
Pfeils A;

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-IIl in Fig. 2;

Fig. 4 einen Liangsschnitt entlang der Linie IV-IV in
Fig. 2.
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Die Kernblasmaschine hat einen Sténder 1 an dem im
Oberteil eine Kernkastentrenneinrichtung und eine Form-
sandblaseinrichtung auf Fithrungsschienenanordnung 8, 9
angeordnet sind. Beide Einrichtungen sind untereinander
verbunden und mittels Druckluftzylinder 14, die an beiden
Seiten der Einrichtungen am Stidnder 1 angeordnet sind, auf
den Fiihrungsschienen 8, 9 verfahrbar.

Die Kernkastentrenneinrichtung enthélt ein mit Rollen
27, 28 versehenen Wagen 10 und eine Vorrichtung 11 zum
Auseinandernehmen des Kernkastens 3, die iiber Fiithrungs-
organe 31 mit dem Gestell verbunden sind. Die Vorrichtung
11 weist einen oberen und einen unteren Rahmen 32, 33, die
mit den Fithrungsorganen 31 verbunden sind, und schwenk-
bare Haken 29 und Leisten 30 auf, die mit einer Kernkasten-
hilfte in Eingriff bringbar sind. Am unteren Rahmen 33 sind
iiber eine Kupplung 34 Greifer 35 angeordnet.

Die Formsandblaseinrichtung umfasst einen Andruckzy-
linder 2, eine Riittelvorrichtung 3, einen Behélter 12 und eine
Einblasevorrichtung 13. Der Andruckzylinder 2 enthdlt ei-
nen als Kolbenstange wirkenden Hohlzylinder 16, einen am
Umfang des Hohlzylinders 16 angeordneten Kolben 17 und
einen am unteren Ende des Hohlzylinders 16 befestigten
Flansch 18. Am Flansch 18 sind die Mittelteile 20, 21 der
Fiibrungsschienenanordnung 8, 9 befestigt. Im Zentrum des
Flansches 18 ist ein Andruckring 22 angeordnet, um die Be-
schickungs6ffnung der Einblasevorrichtung 13 abzudecken.
Im Rahmen 19 ist ein Ventil 23 angeordnet, um Druckluft in
den Behdlter 12 einzulassen. In dem Hohlzylinder 16 ist ein
Hubzylinder 24 angeordnet, dessen Kolbenstange 25 mit ei-
nem Stiitzkopf 26 versehen ist.

Die Kernblasmaschine ist zur Herstellung von Kernen in
Kernkisten mit horizontaler und vertikaler Trennfuge und
zur Herstellung von Maskenkernen bestimmt und funktio-
niert wie folgt:

Zur Herstellung von Kernen im Kernkasten mit horizon-
taler Trennfuge ist die Wendevorrichtung 4 mit dem Kern-
kasten 5 in der Ausgangsstellung horizontal angeordnet. Der
Wagen 10 der Kernkastentrenneinrichtung befindet sich in
der Endstellung auf der linken Seite des Stinders 1 und das
Gehduse 12 ist unterhalb des Andruckzylinders 2 angeord-
net. Der als Kolbenstange dienende Hohlzylinder 16 wird
nach unten verschoben, so dass der bewegliche Rahmen 19
zusammen mit dem Gehéuse 12 und der Einblasevorrich-
tung 13 nach unten geschoben wird. Dadurch wird die Dii-
senplatte am Aufsatz 15 an den Kernkasten 5 gepresst. Der
bewegliche Rahmen 19 wird weiter verschoben, bis der Ring
22 an den Behilter 12 anliegt, um dessen Beschickungs-
offnung fiir den Formsand abzuschliessen.

Das Ventil 23 (Fig. 3) wird gleichzeitig gegen den Behil-
ter 12 gedriickt, so dass das Gehduse mit der Hauptleitung
(nicht dargestellt) fiir die Druckluft in Verbindung steht.

Danach wird der Formsand in den Kernkasten 5 einge-
blasen, wobei die Luft durch das Auslassventil entweicht.
Diese Vorginge werden durch entsprechende Umschaltung
der Luftzufuhr- und Luftauslassventile durchgefiihrt.

Dann wird der bewegliche Rahmen 19 in die obere Aus-
gangsstellung geschoben und der Behalter 12 mit der Einbla-
sevorrichtung 13 wird durch die Druckluftzylinder 14 in die
rechte Endstellung verschoben, so dass die Einblasevorrich-
tung 13 unter der Riitteleinrichtung 3 steht, um die Einblase-
vorrichtung wieder mit Formsand zu fiillen.

Gleichzeitig mit dem Behilter 12 wird auch der Wagen
10 verschoben, so dass die Vorrichtung 11 zum Auseinan-
dernehmen des Kernkastens unterhalb des Andruckzylinders
2 liegt.

In dieser Stellung werden der Rahmen 19 und die Kol-
benstange 25 des Hubzylinders 24 nach unten verschoben.



In der unteren Stellung werden die Haken 29 mit den
Leisten 30 zusammengefiihrt, so dass die obere Hilfte des
Kernkastens 5 erfasst wird und der Abschnitt 26 (Fig. 3) der
Kolbenstange 25 kommt mit den Greifern 35 der Kupplung
34 in Eingriff.

Nach Aushédrtung des Kernes werden die Hohlstange 16
und die Kolbenstange 25 angehoben.

Beim Anheben des Hohlzylinders 16 wird der Wagen 10
in die Ausgangsstellung bewegt. Beim Hochfahren der Kol-
benstange 25 werden die Haken 29 mit der oberen Hilfte des
Kernkastens 5 relativ zum Gestell 10 weiter angehoben. Die
gesamte Hubldnge des Hohlzylinders 16 und der Kolben-
stange 25 reicht fiir die Kernauswerfung aus, wobei die obe-
re Hilfte des Kernkastens 5 (Fig. 1) von der unteren Kern-
kastenhélfte abgehoben wird und der fertige Kern in der un-
teren Hélfte liegen bleibt. Dann die Wendevorrichtung 4 um
180° relative zur Horizontalachse verschwenkt und die unte-
re Hélfte des Kernkastens 5 mit dem Kern wird mit der offe-
nen Seite nach unten angeordnet. Die Ausgabevorrichtung 7
wird hoch gefahren und der Kern wird aus der Kernhilfte
ausgestossen. Dann wird die Ausgabevorrichtung 7 abge-
senkt.

Nach dem Ausgeben des Kerns wird die Wendevorrich-
tung 4 in die Ausgangsstellung zuriick verschoben und die
obere Hilfte des Kernkastens 5 wird auf die untere Halfte
aufgesetzt. Die Haken 29 und die schwenkbaren Greifer 35
(Fig. 4) der Kupplung 34 werden auseinanderbewegt und
der Hohlzylinder 16 und die Kolbenstange 25 werden ange-
hoben und bringen die Vorrichtung 11 zum Auseinander-
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nehmen der Kernkésten in die Ausgangsstellung. Dann ver-
lagern sich der Wagen 10 und der Behélter 12 nach links,
wobei die Einblasevorrichtung 13 unter dem Andruckzylin-
der 2 ihre Stellung einnimmt, und der Arbeitszyklus der Ma-
schine wiederholt sich.

Bei der Herstellung von Kernen in Kernkésten mit verti-
kaler Trennfuge wird der Kernkasten 5 durch die Wendevor-
richtung 4 aus der Ausgangsstellung in eine vertikale Stel-
lung gebracht, so dass die an der Trennfuge des Kernkastens
ausgebildeten Offnungen nach oben gerichtet sind. Dann
werden der Wagen 10 und der Behélter 12 verschoben, die
Einblasevorrichtung 13 abgesenkt, der Formsand eingebla-
sen und die Einblasevorrichtung 13 wieder angehoben. Da-
nach wird der Kernkasten 5 durch die Wendevorrichtung 4
in die horizontale Ausgangsstellung geschwenkt. Die an-
schliessenden Arbeitsginge erfolgen dhnlich wie bei der Her-
stellung von Kernen in Kernkésten mit horizontaler Trenn-
fuge bis der Arbeitszyklus der Kernblasmaschine beendet
ist.

Bei der Herstellung von Maskenkernen ist die Reihenfol-
ge der Arbeitsginge grundsitzlich die gleiche. Der Unter-
schied besteht darin, dass nach Aushirtung des Kernes, der
bei dem Formsandeinblasen mit den Einlasséffnungen nach
oben gerichtete Kernkésten 5 um eine halbe Drehung nach
unten geschwenkt wird, so dass der Formsand herausrieseln
kann. Dann wird die Wendevorrichtung 4 in die horizontale
Ausgangsstellung geschwenkt. Die anschliessenden Arbeits-
ginge erfolgen analog wie bei Kernkéisten mit horizontaler
Trennfuge.
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