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Sposéb elektrostatycznego oddzielania pirytu od surowego wegla

1

Istnieje problem mrozdzielania pirytu i wegla w
celu otrzymania mozliwie, czystego wegla. Niemiec-
ki opis patentowy mr 744 805 podaje spos6b elek-
trostatycanej obrobki wegla i rud z wykorzysta-
niem olejowego $rodka zwilzajagcego w celu zwie-
kszenia oporno$cl powierzchniowej co najmniej jed-
nego ze skladniké6w urobku kopalnego.
zwilzajace maja réwniez na celu zwiekszenie przy-
czepnoSci zwilzonego, - rozdzielanego materialu do
zwilzonej elektrody. Sklad chemiczny stosowanych
olejébw nie jest blizej opisany. Rozdzial sktadni-
k6w polega ma wykorzystaniu réznic przewodnosci
skladnikéw ewentualnie zwigkszonych za pomocg
Sévodka zwilzajgcego.

Opis patentowy Stanéw Zjednoczonych nr
3 073 447 dotyczy elektrostatycznej obr6ébki surowej
soli potasowej zawierajgcej langbejnit w celu
otrzymania koncentratu sylwinu za pomoca zna-
nych selektywnych- reagentéw KCIl oraz koncentra-
tu langbejnitu za pomocyg selektywnego reagengu
langbejnitowego, w temperaturze 40—150°C. W ta-
blicy 1, poz. 15 tego patentu przedstawiono dwa
przyklady ° pozyslania sylwinu rozdziclane w
temperaturze 60°C za pomocg -estru glicerynowego
kwasow thuszezowych, ktére poré6wnawczo do in-
nych specyficznych reagentéw KCI1 ldja)]a, jednak
zty uzysk Kz20.

Rézni autorzy w ,;Aufbereitungs — Technik” Nr
4/1970, s. 207—220 zajmujg sie¢ wydzielaniem pirytu
z pylu weglowego w polu elektrycznym i magne-
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tycznym. Przeprowadzono badania mad nozdziela-
niem w polu elektrodynamicznym rozdzielacza wal-
cowego w temperaturze 14—34°C przy wilgotnosci
wzglednej 20—90%. Jako Srodek kondycjonujgcy
dla zmiany przewodno§ai stosowano HNOz; HaSOs;
H202; KMgPO4. O wynikach rozdzielanja napisa-
no: ,,z wyczerpujgcego odtworzenia wszystkich wy-
nikéw licznych badan-sortowania za pomocg elek-
trodynamicznego rozdzielacza walcowego mnalezy
wyciagngé wniosek, ze wymnik sortowania we
wszystkich badaniach — réwniez przy korzystnych
warunkach surowcowych — jest niezadowalajacy”.
" Powstala réwniez technika nie stosujgca Srodké6w
kondycjonujacych majczeSciej opierajac sie ma za-
sadzie przewodnik przeciwko materiatowi mieprze-
wodzgcemu a nie na zasadzie stykowego ladowa-
nia elektrycznego. Ten sposéb ma wade polegajaca
na nieznacznej wydajnosci.rozdzielacza walcowego,
poniewaz uzycie pola elektrycznego do matadowa-
nia i rozdzialu wymaga zetkniecia sie elektrody
zadajgcej z kazdg czastka mineralu w celu przy-
jecia lub wyr6éwnania ladunku.

Celem wynalazku jest usunigecie wad znanych
sposobow, : IS

W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie sty-
kowe ladowanie elektryczne, przy czym pole elek-
tryczne stuzy jedynie do rozdziatu skladnikéw od-
powiednio do ich natadowania.

Spos6b . elektrostatycznego oddzielania pm‘ytvu z
wegla kopalnego w tempecraburze oboczema dw
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okoto 100°C charakteryzuje sie tym, ze zmielony
surowy wegiel miesza sie intensywnie z glicery-
. dami wyzszych i $rednich, nasyconych i mnienasy-
conych kwaséw ttuszczowych, stanowigcymi §ro-
dek kondycjonujgcy, w ciggu okoto 10 sek.
30 mhin., prZy -wilgotnosci wazglednej powietrza
okoto 2,5—20% po czym rozdziela sie w znany spo-
s6b tworzac pierwszy koncentrat czystego wegla

4
Wydajno§¢é w sposobie. wedmg Wyndiarﬂléh iest
okiolo 40 razy wieksza niz \i/yvn Jqoa A orstathnego
sposobu podanego W stanie technifkd. »
Przyktad. Do rozdzielania sposobem wedlug

“wynalazku uzyto surowego wegla o nastepujgcej

granilaéji:

o zawartoSci ponad 80% wagowo czystego wegla mm ¥, WﬁgUWlO
Sredniego gatunku i uzywa sie go ponownie jako 10 wickszej miz 1,0 2,0
materiat zadawany. 1,0 —0,8 2,7
Wedlug wynalazku jako érodek kondycjonujacy 0,8 —0,5 15,3
stosuje si¢ jedno-, dwu-, trojester gliceryny 0,5 —0,25 33,0
i kwasu stearynowego, oleinowego, linolowego, 0,25 — 0,16 22'7
linolenolowego w ilo§ciach okoto 100—2000 g/t su- 13 0,16 —0,1 13,1
rowego wegla, korzystnie 200—500 g/t prz§ cZym mniejszej niz 0,1 162
mozdziat materialtéw prowadzi sie w temperaturze
30—60°C przy wilgotnoéci wzglednej powietrza Sumowuec ten zawiera okolo 57% wagowo czyste-
“wynoszgcej 5—15%s. go wegla, Zawartosé pirytu wynosi okoto 4,3%.
Opracowany spos6b charakteryzujgcy sie ponad- 20 SiOp okolo 8,3%, a lgczna zawarto§é¢ siarki okolo
to tym, ze pierwszy koncentrat czystega wegla bez 2,8%0 ‘wagowo.
nastepnego kondycjonowania i bez ogrzewania Surowy wegiel byl mozdzielany przy wezglednej
rozdziela si¢ w drugim stopniu rozdzielajacym na wilgotno$ci powietrza olsoto 5%, temperaturze roz-
drugi koncetrfraf Zawitrdjgcy portad 90% wagowo dzitlenia okolo 56°C w rozdzielaczu plytowym
czystego wegla i wydajnoScia co najmniej 90% 25 wolnotpadowym z wydajnoScia 5 t/m.h przy mate-
i druga pozostabos¢é oraz drugi material posredni, Zeniu pola 4 kV/em. Zastosowano 500 g/t $rodka
ktéfy doprowadza sie z powrotem do pierwszego kondycjonujacego.
koncentratu czystego wegla a druga pozostalosé do Wyniki rozdzielania przedstawiono w mabhcy dla
surowca wejS¢tiowego. . , Jednegto stopnia rozdzielania. Produkt poéredni
W sposobie Wedlug wynalazku mie stosuje sie 3° ofrzymuje sie jako réZnice pomiedzZy surowcem
estréw glicerynowych kwaséw tluszezowych, lecz zadawanym (100% wagowo) i iloSciami koncen-
wybrane glicerydy kwaséw stearynowego, palmi- tratu oraz pozostaloci. Czas mieszania $Srodkéw
tynowego, dleinowego, linolowego i linolenowego. kondycjonujacych z surowcem zadawanym wymno-
Wykorzystidnie w spbsobfe wedlug wynatasiu sit oko¥o 1 minuty. .
inmych &rodkéw Kotidycjonujatyech miz znane ze Poni%éj przedstawioho malezno§é stopnia rozdzie-
stammr téchhiki pozwala na osiggniecie zashaknrjg- lantz od ilosci uZytego Srodka kondycjomujacego
Koncéntrat PYz65¥alo8¢ '
! | frakcja ujémne;j ffzﬂ{(éja‘doéa‘f‘n‘iej
;]’S'aq::’uiie : Srodek kondycjonujacy . elektrody, .é_lektfr'éllfy \
. Nr | - Tloé¢ Caysty Tlod¢ Caysty |
" . wynikowa wcglel | wynikowa wegiel
| = % o . Y %
]
.1 | olej jadalny _ 26 81 30 27
t 2 | oléj kostny 32 78 32 31
3 i olej z orzeszkéw ziem- ) .
. nych 32 84 _ 31 29
4 , oléj z oliwek 35 84 ; 33 27
‘ 5 - glicdrynd -+ kwas
1 : oleinowy 35. ) 8 34 29
6 | olej makowy .27 .86 33 32
7 | olé} stontcznikowy .28 84 35 .36
8 i olej rycynowy : 34 85 32 23
9 monooleina ™ 31 81 33 . 33
. 10 . monosteatyna | 29 78 30 31
1t |, tréjpathityna 28 84 35 .28 ?
© 12 | tedjstedryna 30 84 34 29 ‘
cego selekmtywnego ziiwista dogdbielanid. ()haga dla’ jednabdwedo Malteridhy favidhess) w ﬂé‘rﬁpe-
sie Koncenitaty wégla o zawartoSd potad 0¥ fafiize 435¢ ¢ WilSSEAOEE WiadtedREF 1097 proy wiy-
wagowo czystego wegla z wydajnoScia co naj- ciu oleju z oliwek jako Srodka kondycjonujacego.
mniej 80%. 65 Przedstawione 'warto§ci $wiadcza, ze korzystny
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Koncentrat Fozostalos¢
frakcja ujemne;j frakcja dodatniej
Bada- Srodek " elektrody elektrody
nie kondycjonujacy Iloéé Czysty Ilosé Czysty
Nr wyniko- wegiel S wyniko- wegiel S
wa wa
g/t % % % | % % % !
13 2000 30 87 1,3 30 30 4,0
14 1000 - 31 87 1,3 32 30 4,0
15 500 27 86 . 1,4 33 37 3,8
16 250 28 84 1,5 32 30 4,0
/

wynik rozdzialu osigga sie przy iloSciach $rodka
,kondycjonujgcego 200—500 g/t.

Przeprowadzenie rozdzialu w dmugim i wdxajlszym
trzecim stopniu rozdzielania jest przykiaduowo uwi-
docznione na rysunku.

Surowiec 1 mozdziela sie w pierwszym stopnia
rozdzielania ma trzy frakcje, przy czym pierwszy
polprodukt 3 przy pracy ciaglej wprowadza sié
do obiegu. Koncentrat wydzielony na elektrodzie
ujemnej i pozostalo§é wydzielond na elektrodzib
dodatniej doprowadza sie odpowiedtiio do stopri
rozdzialu drugiego i trzeciego i W kdzdym z mich
ponownie dzieli na trzy frakcje.

Pélprodukty poérednie 6 i 9 doprowadza sie po-
‘nownie do obiegu w tych samych stopniach moz-
dziatu, podczas gdy frakcje 7 i 8 lacznie z poélpro-
duktem 3 doprowadza do rozdzialu wstepnego.

Przykladowo z surowego wegla 1 stanowigcego
odpowiednio 100% wagowo rzeczywistej ilosci w
procesie cigglym z zamknietym obiegiem p6ipro-
duktéw otrzymuje sie: 54% wagowo koncentratu
10 o zawarto$ci 94%0 czystego wegla, 46%0 pozosta-
YoSci 5 o zawartoSci 14% czystego 'wegla. Wydaj-
no§é w odniesieniu do czystégo Wwegla wynosi
okolo 88% wagowo.

Zastrzezenia paterdtowe

1. Spos6b elektrostatycznego oddzielahia pirytu
od surowego wegla w temperaturze do o'kolo
100°C, znamienny yﬁl ze mielofly SUPOWY rW(zgxel
(1) miesza sie mtensywme z glicerydami 'wyzsuzych
i §rednich, nasyconych i mienasyconych Kiwaséw
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ttuszczowych w _czasie okolo 10 sek. — 30 minut
przy wilgotnoSei wzglednej powietrza okolo 2,5—
20%0, po czym w znany spos6b rozdziela sie ‘w stop-
niu nozdzxelama na plérwszy koncentrat czystego
Wegla (4) i pomostalo§é (2), ktéra zawiera gléwnie
pn'yrt, oraz produkt posredni (3), ktéry zawraca
sie do zadawanego materiatu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako  4frodki kondycjonujace stosuje sie jedno-,
dwu- & trojester gliceryny kwasu stearynowego,
pilhitynowego, oleinowego; linolowego i linoleno-
wego W ilosciach okotd 100—2000 g/t surowego
wegla, korzystnie 200—500 g/t.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rozdzial ma‘temalu pnawad21 si¢ w temperaturze
30—60°C i w wilgotrioscl wzgledme] powietrza
5—15%.

4. SposéB wedlug zdstrz. 1,, ziamienny tym, ze
pierwszy Kkoncentrat czystego wegla (4) z pomi-
nigeiem Koridycjonowania 1 ofrzewania doprowa-
dza sie do druigiego stopnia podzialu dzielac na
drugl koncerﬁtrat czystego wegla (10) i drugg pozo-
stalosé (8) oraz drugi produkt poSredni (9), ktéry
zéwrra»ca sie do plerwszego koncentratu czystego
weg]&a 4), przy czym drugg pozostalo§é (8) zawraca
sie do materiatu zadawanego (1).

5. Spbs6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ﬂiéfbvﬁia pozostato§é (2) bez dalszego kondycjo-
nnbw:a.nda i bez ogrzewania wprowadza sie do trze-
C1egxo stopnia podzialu dzielac na pozostato§é od-
padowg (5), trzeci produkt posredni (6) wprowa-
dzony z powrotem do Ypierwszej pozostatosci (2)
i trzeci koncentrat czystego wegla zwracany do
wegla surowego (1).
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