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1

Inventia se referd la industria constructiilor
de masini, In special la conveiere cu banda, si
poate fi utilizatd la transportarea sub un unghi
mare fatd de orizont a materialelor friabile
uscate, semiuscate si umede §i a Incarcaturilor
in bucati.

Conveierul cu bandd contine o rami (1), pe
care sunt montate un tambur de actionare (2) si
un tambur de intindere (3), pe care este
amplasatd o banda (4), ce se sprijind pe niste
role de sprijin superioare (5) si inferioare (6),
un mecanism de actionare a conveierului si o
pélnie de incdrcare (8). Pe suprafata de lucru a
benzii (4) sunt executate niste nervuri
longitudinale (9) triunghiulare in sectiune.
Marginea inferioard transversald a palniei de
incéarcare (8) este executata cu profil identic
profilului nervurilor longitudinale (9). In zona
pélniei de incédrcare (8) sunt montate niste role
de sprijin cilindrice orizontale, iar la iegirea din
zona palniei de incdrcare (8) in zona centrald a
benzii (4) sunt montate de asemenea role de

2
sprijin cilindrice orizontale (11), si sub partile
laterale ale benzii (4) sunt montate role de
sprijin cilindrice inclinate (10). Tamburul de
actionare (2) este executat cu suprafatd
5 bombata, iar la partile lui laterale sunt fixate de

rama (1) niste jgheaburi de directionare (7).

Revendicdri: 1

Figuri: 7
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(54) Belt conveyor

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical
engineering, in particular to belt conveyors,
and can be used for transportation at a wide
angle relative to the horizon of dry bulk, semi-
dry and wet materials and lump goods.

The belt conveyor comprises a frame (1),
on which are mounted a drive roll (2) and a
tension roll (3), on which is placed a belt (4),
based on upper (5) and lower (6) roller
bearings, a conveyor drive and a loading
hopper (8). On the working surface of the belt
(4) are made longitudinal ribs (9) in the form
of a triangle in cross section. The lower
transverse edge of the loading hopper (8) is
made with a profile identical to the profile of

(54) JIeHTOYHBIM KOHBeMep

(57) Pegepar:
1
H300peTeHe  OTHOCHTCA K MAIlHHO-
CTPOCHUILO, B YaCTHOCTH K  JICHTOYHBIM

KOHBeHepaM, M MOKET OBITh HCIONB30BaHO
JUIS TPaHCHOPTHPOBKH IO OONBIINM YITIOM
OTHOCHTEIIFHO TOPH30HTAa CYXHX CBIITYyJHX,
IIONYCYXHX W BIQXKHBIX MAaTEPHAIOB H KyC-
KOBBIX TPY30B.

JlenTounblit KOHBEHEp comepkuT pamy (1),
Ha KOTOPOH yCTaHOBIICHBI IPUBOTHOM OapadaH
(2) u maTspKHOM OapabaH (3), Ha KOTOPHIX
pasmerieHa JieHTa (4), ommparomascs Ha
Bepxaue (5) u HmkHHE (6) POIHKOOIOPHI,
IIPUBOJ, KOHBEHEpa M 3arpy304HYI0 BOPOHKY
(8). Ha paboueif moBepxHOCTH JEHTH (4)
BBIITOJTHEHB! IIPOIOIBHEIE pedpa (9) B Buue
TpPEYrolbHUKA B paszpese. HIDKHAS morepednas
KpOMKa 3arpy304HOH BOpOHKH (8) BBHIIOIHEHA
¢ mpoduieM,  HJICHTHYHBIM  HPOGHITIO
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the longitudinal ribs (9). In the zone of the
loading hopper (8) are mounted horizontal
cylindrical roller bearings, and at the outlet
from the area of the loading hopper (8) in the
central zone of the belt (4) are also mounted
horizontal cylindrical roller bearings (11), and
under the side faces of the belt (4) are mounted
inclined cylindrical roller bearings (10). The
drive roll (2) is made barrel-shaped, and on its
side faces are fixed to the frame (1) guide trays
(7).

Claims: 1

Fig.: 7

2

IpoonbHBIX pedep (9). B 3ome 3arpysounoit
BOPOHKH (8) CMOHTHPOBAHBI IIIHH/IPHICCKHE
TOPU30HTATIBHBIC POINMKOOIOPHL, a Ha BBIXOJC
U3 30HBI 3arpy30uHod BoponkH (8) B
IIEHTPAILHOH 30HE JIEHTHI (4) CMOHTHPOBAHEI
TaKKe IWIHHAPHICCKHE TOPH30HTAILHBIC
pomukoornops! (11), u mox OOKOBBEIMU CTOPO-
HaMH JIeHTHl (4) CMOHTHUPOBAaHLI ITHIIHMH-
JIPHYECKHE HAKIOHHBIE ponukoornopsl (10).
[puBoguoit Oapaban (2) BHIOIHEH OOYKO-
00pa3HBIM, a MO €ro OOKOBHIM CTOpPOHAM
3aKperuieHs! K pame (1) HaIpaBIAIoNIHe JOTKH
(7).

I1. popmymsr: 1

@ur.: 7
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Descriere:

Inventia se referd la industria constructiilor de masini, in special la conveiere cu
bandd, si poate fi utilizatd la transportarea sub un unghi mare fatd de orizont a
materialelor friabile uscate, semiuscate si umede si a incarcaturilor in bucati.

Este cunoscut un conveier cu banda care include un cadru, la capetele caruia sunt
instalate doud tambure: unul conducdtor si altul de intindere, o bandd inchisa in plan
vertical care infdgoard aceste tambure i care se sprijina pe toatd lungimea pe role de
sprijin superioare si inferioare fixate pe cadru [1].

Dezavantajele conveierului cunoscut sunt unghiul mic de inclinare a benzii fata de
orizont (18...20° pentru bandd pland) si, ca rezultat, lungimea mare a conveierului
pentru ridicarea Incarcaturii la o Indltime mai mare, consum de metal i cost mare.

In calitate de cea mai apropiata solutie este prezentat conveierul cu banda cu unghi
mare de inclinare fata de orizont, care contine tambure de actionare i de intindere,
organ de transportare a incarcaturii, care include doud benzi longitudinale situate prin
suprapunere, cabluri de tractiune, traverse de sustinere a benzilor, pereti despartitori
flexibili [2].

Dezavantajele acestui conveier sunt constructia complicatd atat a benzii, cat si a
elementelor de sustinere si de ghidare a benzii, precum si faptul cd nu tot spatiul dintre
peretii despartitori transversali este umplut uniform cu material, fiabilitatea scdzuta
datoritd numarului mare de elemente, din care se compune acest conveier.

Problema pe care o rezolvd inventia constd In reducerea consumului de materiale
pentru confectionare datorita elabordrii unui conveier mai scurt pentru transportarea la
aceeasi Inaltime a incarcaturilor, micsorarea consumului de energie.

Problema se solutioneaza prin aceea ca conveierul cu banda contine o ramd, pe care
sunt montate un tambur de actionare in partea superioard si un tambur de intindere in
partea inferioard, pe care este amplasatd o bandd, ce se sprijind pe niste role de sprijin
superioare si inferioare, un mecanism de actionare a conveierului si o péalnie de
incércare. Pe suprafata de lucru a benzii sunt executate niste nervuri longitudinale
triunghiulare In sectiune, executate din cauciuc poros si acoperite cu cauciuc. Marginea
inferioard transversala a palniei de Incdrcare este executatd cu profil identic profilului
nervurilor longitudinale. In zona palniei de incarcare sunt montate niste role de sprijin
cilindrice orizontale, iar la iesirea din zona pélniei de Incarcare in zona centrald a benzii
sunt montate de asemenea role de sprijin cilindrice orizontale, si sub partile laterale ale
benzii sunt montate niste role de sprijin cilindrice Inclinate. Tamburul de actionare este
executat cu suprafatd bombata, iar la partile lui laterale sunt fixate de ramd niste
jgheaburi de directionare.

Rezultatul tehnic constd in majorarea fortelor de frecare dintre materialul transportat
si suprafetele nervurilor, precum si posibilitatea maririi unghiului de inclinare a
conveierului fard alunecarea Incarcaturii napoi.

Inventia se explicé prin desenele din fig. 1-7, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a conveierului cu banda;

- fig. 2, sectiunea benzii cu nervuri;

- fig. 3, sectiunea benzii si a palniei in zona incédrcarii materialului (vederea A-A din
fig. 1);

- fig. 4, sectiunea benzii incéarcate cu material pe role;

- fig. 5, sectiunea benzii pe tamburul de actionare;

- fig. 6, schema unei portiuni de conveier inclinate fatd de orizont;

- fig. 7, schema actiunii fortelor asupra bucdtii de material situate intre nervuri,
vederea B-B din fig. 6.

Simbolurile reprezinta:

- in fig. 1, w - viteza unghiulard a tamburului de actionare;

- in fig. 2, p - pasul nervurilor in directie perpendiculard fatd de axa benzii;

y - unghiul profilului nervurii;

h - indltimea nervurii;

- in fig. 5, e - sdgeata tamburului de actionare;

- in fig. 6, r - unghiul de inclinare a benzii fatd de orizont; v - viteza de deplasare a
benzii; G - forta de gravitatie a bucatii aflate intre nervurile benzii inclinate.

Conveierul cu banda (fig. 1) include rama 1, pe care sunt montate un tambur de
actionare 2 in partea superioard, un tambur de intindere 3 in partea inferioard, banda 4,
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role de sprijin superioare 5 si inferioare 6, jgheaburi de directionare 7, un mecanism de
actionare (nu este indicat) a tamburului 2, pélnia 8. Pe suprafata de lucru a benzii 4 (fig.
2) sunt executate nervuri longitudinale 9 triunghiulare in sectiune, executate din cauciuc
poros si acoperite cu cauciuc, caracterizate cu pasul p in directie perpendiculara fata de
axa benzii, unghiul profilului y si indltimea 4. Nervurile sunt fixate pe banda prin
incleiere sau vulcanizare fierbinte sau rece. Peretii laterali ai palniei 8 intrd in adancitura
dintre nervurile a doua si a treia din partile laterale ale benzii (fig. 3). In zona pélniei de
incarcare 8 sunt montate role de sprijin cilindrice orizontale, iar la iesirea din zona
palniei de incdrcare 8 in zona centrald a benzii 4 sunt montate de asemenea role de
sprijin cilindrice orizontale 11, si sub partile laterale ale benzii 4 sunt montate role de
sprijin cilindrice inclinate 10. Tamburul de actionare 2 (fig. 5) este executat cu
suprafatd bombata, iar la partile lui laterale sunt fixate de rama 1 niste jgheaburi de
directionare 7.

Conveierul cu bandd functioneaza in modul urmator.

La rotirea tamburului 2 in directia acelor de ceasornic (fig. 1) banda 4 se deplaseazd
in dreapta si in sus datoritd fortelor de frecare dintre banda si suprafata tamburului. In
zona incarcarii, sub palnia 8 materialul se toarna cu o productivitate constantd pe
suprafata benzii (dispozitivul de reglare nu este indicat). Pentru ca materialul 1n
procesul incércdrii sd nu cadd Intdmplator In afara benzii peretii laterali ai palniei 8 intrd
in adanciturile dintre nervurile a doua si a treia din partile laterale ale benzii, totodatd
marginea inferioard transversald a palniei de incarcare 8 este executata cu profil identic
profilului nervurilor longitudinale 9.

La iesirea benzii de sub pélnie, datoritd actiunii fortelor de gravitatie a materialului
transportat i a benzii, ultima se deformeaza si se reazema pe rolele de sprijin cilindrice
orizontale 11, formand un canal (fig. 4), nervurile longitudinale 9 se apropie una de alta
si, In agsa mod, bucitile de material sunt apasate addugitor de suprafetele laterale ale
nervurilor, ceea ce majoreaza fiabilitatea transportdrii materialului in bucéti pe banda cu
unghi mare de inclinare fatd de orizont, totodatd bucdtile fixate intre suprafetele laterale
ale nervurilor sustin bucdtile de material situate mai sus.

Forta de gravitatie G a bucdtii aflate intre nervurile benzii inclinate sub un unghi «
fatd de orizont (fig. 6) se descompune in doud componente: una perpendiculard pe
directia de deplasare a benzii Geosa si alta paraleld cu directia de deplasare Gsina.
Componenta Gceosa, care actioneazd in planul B-B (fig. 6), se descompune, la randul
ei, in douad forte (fig. 7):

Gceosa

2sin
care apasa pe suprafetele nervurilor. Reactiunile suprafetelor nervurilor asupra bucdtii
Gceosa

2sinZ
2

sunt indicate cu N/2 si sunt egale fiecare cu

Forta de frecare totala F' dintre particuld si suprafetele nervurilor este paraleld cu
directia de deplasare a benzii si se determina prin relatia
Gceosa

szfo

sin -
2
In comparatie cu banda fard nervuri, la care unghiul y = 180° si F' = fGcosa, forta de
frecare intre bucata de material si suprafetele nervurilor megiese este de 1/sin r ori mai

mare. Spre exemplu, pentru unghiul de varf al nervurii y = 40° forta de frecare intre
bucata de material si banda este de 2,92 ori mai mare decét la banda cu suprafatd plana.
La descarcare banda trece peste tamburul de actionare 2 executat cu suprafatd
bombata cu sdgeata e. Datoritd sagetii are loc deformarea inversa a benzii, indepértarea
suprafetelor laterale ale nervurilor una de la alta, ceea ce conduce la micsorarea fortelor
de apdsare a lor asupra bucdtilor de material sau chiar la disparitia acestor forte si
cdderea bucatilor sub actiunea fortelor de gravitatie proprii la trecerea benzii peste
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tambur. Bucitile, care Intamplator pot cddea In partile laterale, se directioneaza in jos de
catre jgheaburile de directionare 7. Dupd trecerea benzii peste tamburul 2 ea se reazema
pe rolele inferioare 6, apoi trece peste tamburul de intindere 3. Toate elementele
conveierului sunt fixate pe rama 1.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. CrmBakoBckuit A.O., JpgukoB B.K. Tpancnoprupytomue mMamuusl. Mocksa,
Mamunoctpoenue, 1983, c. 487
2. SU 988677 Al 1999.07.27

(57) Revendicari:

Conveier cu banda, care contine o rama (1), pe care sunt montate un tambur de
actionare (2) In partea superioard §i un tambur de intindere (3) in partea inferioard, pe
care este amplasatd o banda (4), ce se sprijind pe niste role de sprijin superioare (5) si
inferioare (6), un mecanism de actionare a conveierului si o palnie de incédrcare (8),
caracterizat prin aceea cd pe suprafata de lucru a benzii (4) sunt executate niste
nervuri longitudinale (9) triunghiulare in sectiune, executate din cauciuc poros si
acoperite cu cauciuc, totodatd marginea inferioard transversald a palniei de incédrcare (8)
este executatd cu profil identic profilului nervurilor longitudinale (9), in zona palniei de
incédrcare (8) sunt montate niste role de sprijin cilindrice orizontale, iar la iesirea din
zona palniei de Incarcare (8) In zona centrald a benzii (4) sunt montate de asemenea role
de sprijin cilindrice orizontale (11), si sub partile laterale ale benzii (4) sunt montate
niste role de sprijin cilindrice inclinate (10), totodatd tamburul de actionare (2) este
executat cu suprafatd bombatd, iar la partile lui laterale sunt fixate de rama (1) niste
jgheaburi de directionare (7).

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana
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