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(57)摘要

本发明涉及一种用于枕芯机的收布机构，包

括收布支架，收布支架上的收布平台上开有落布

孔，落布孔上方设有可横向移动的收布板；收布

板上设有前后移动的拉布基板，调节螺栓上套设

有调节弹簧；拉布基板的前端设有上下设置的上

拉布夹板和下拉布夹板，且上拉布夹板通过拉布

夹气缸上下移动；落布孔的下方设有同步轮传输

机构；收布板的前端设有位于切刀支架上的可横

向移动的收料切刀；切刀支架的一侧设有位于压

块支架上的压紧气缸，压紧气缸的前端设有阻挡

支架，多个阻挡块通过紧固螺栓设置在阻挡支架

的前端，在紧固螺栓的上部与阻挡块之间设有紧

固弹簧；本发明自动将加工后的枕芯进行裁剪，

最后通过同步轮传输机构传输出去，整个过程方

便有效。
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1.一种用于枕芯机的收布机构，其特征在于：包括收布支架，收布支架上设有收布平

台；在所述收布平台上开有落布孔，在所述落布孔上方设有可横向移动设置在收布支架上

的收布板；在所述收布板上设有通过调节螺栓前后移动的拉布基板，上述调节螺栓上套设

有调节弹簧；所述拉布基板的前端设有上下设置的上拉布夹板和下拉布夹板，上述上拉布

夹板通过位于拉布基板上的拉布夹气缸进行驱动，使得上拉布夹板与下拉布夹板相互靠

近；所述落布孔的下方设有同步轮传输机构；在所述收布板的前端设有切刀支架；所述切刀

支架的上方设有可横向移动的收料切刀，收料切刀经由动力机构驱动旋转；所述切刀支架

的一侧设有压块支架，在所述压块支架上设有倾斜设置的压紧气缸，压紧气缸的前端设有

阻挡支架，多个阻挡块通过紧固螺栓设置在阻挡支架的前端，在所述紧固螺栓的上部与阻

挡块之间设有紧固弹簧。

2.根据权利要求1所述的用于枕芯机的收布机构，其特征在于：所述收布板通过滑动导

轨可横向移动设置在收布支架上；在所述收布板的一端与同步轮组件中的同步带相连，用

于通过同步带驱动收布板在滑动导轨上进行滑动。

3.根据权利要求1所述的用于枕芯机的收布机构，其特征在于：所述动力机构包括动力

电机，动力电机的转轴与带动第一动力轮转动，第一动力轮通过动力同步带驱动第二动力

轮转动，第二动力轮通过对应的转轴带动收料切刀转动。
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一种用于枕芯机的收布机构

技术领域

[0001] 本发明属于缝纫设备的技术领域，尤其涉及一种用于枕芯机的收布机构。

背景技术

[0002] 枕头包括枕芯和枕套，枕芯包括袋状的外套和填充物，填充物设置在外套内，然后

将枕套套设在外套外。其中枕芯在生产加工时，需要将四个嵌绳嵌入到外套的四周边处，现

有的加工方法大多采用人工进行一步步的加工，这样不但用工人数多，而且所需的加工设

备多，进而导致生产成本高，同时生产效率也不高，不符合企业的生产发展需求；所以设计

了一种自动化生产枕芯的枕芯机，但是目前在枕芯生产后，还需要设计一种能自动对布料

进行剪切，并且便于对枕芯进行收集的收布机构。

发明内容

[0003] 本发明目的是为了克服现有技术的不足而提供一种操作便捷，能自动化的完成对

成品枕芯收集的用于枕芯机的收布机构。

为达到上述目的，本发明采用的技术方案是：一种用于枕芯机的收布机构，包括收布支

架，收布支架上设有收布平台；在所述收布平台上开有落布孔，在所述落布孔上方设有可横

向移动设置在收布支架上的收布板；在所述收布板上设有通过调节螺栓前后移动的拉布基

板，上述调节螺栓上套设有调节弹簧；所述拉布基板的前端设有上下设置的上拉布夹板和

下拉布夹板，上述上拉布夹板通过位于拉布基板上的拉布夹气缸进行驱动，使得上拉布夹

板与下拉布夹板相互靠近；所述落布孔的下方设有同步轮传输机构；在所述收布板的前端

设有切刀支架；所述切刀支架的上方设有可横向移动的收料切刀，收料切刀经由动力机构

驱动旋转；所述切刀支架的一侧设有压块支架，在所述压块支架上设有倾斜设置的压紧气

缸，压紧气缸的前端设有阻挡支架，多个阻挡块通过紧固螺栓设置在阻挡支架的前端，在所

述紧固螺栓的上部与阻挡块之间设有紧固弹簧。

[0004] 优选的，所述收布板通过滑动导轨可横向移动设置在收布支架上；在所述收布板

的一端与同步轮组件中的同步带相连，用于通过同步带驱动收布板在滑动导轨上进行滑

动。

[0005] 优选的，所述动力机构包括动力电机，动力电机的转轴与带动第一动力轮转动，第

一动力轮通过动力同步带驱动第二动力轮转动，第二动力轮通过对应的转轴带动收料切刀

转动。

[0006] 由于上述技术方案的运用，本发明与现有技术相比具有下列优点：

本发明方案的的用于枕芯机的收布机构，整体结构布局合理，操作方便省力，能够自动

将加工后的布料进行夹紧后裁剪，最后通过同步轮传输机构传输出去，整个过程方便有效，

满足了企业的生产加工需求。
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附图说明

[0007] 下面结合附图对本发明技术方案作进一步说明：

附图1为本发明的结构示意图；

附图2为附图1的另一视角的结构示意图；

附图3为附图2中的局部放大图；

附图4为本发明的侧视图；

附图5为附图4中的局部放大图；

附图6为枕芯的平面结构示意图；

其中：10、收布支架；11、收布平台；12、动力机构；13、同步轮传输机构；14、拉布基板；

15、调节螺栓；16、调节弹簧；110、落布孔；111、收布板；112、切刀支架；113、收料切刀；114、

压紧气缸；115、阻挡支架；116、同步轮组件；117、同步带；120、动力电机；121、第一动力轮；

122、动力同步带；123、第二动力轮；130、上拉布夹板；131、下拉布夹板；132、拉布夹气缸；

150、阻挡块；151、紧固螺栓；152、紧固弹簧。

具体实施方式

[0008] 下面结合附图及具体实施例对本发明作进一步的详细说明。

[0009] 参阅附图1-5，本发明所述的一种用于枕芯机的收布机构，

包括收布支架10，收布支架10上设有收布平台11；在所述收布平台11上开有落布孔

110，在所述落布孔110上方设有可横向移动设置在收布支架10上的收布板111；在所述收布

板111上设有通过调节螺栓15前后移动的拉布基板14，上述调节螺栓15上套设有调节弹簧

16；所述拉布基板14的前端设有上下设置的上拉布夹板130和下拉布夹板131，上述上拉布

夹板130通过位于拉布基板14上的拉布夹气缸132进行驱动，使得上拉布夹板130与下拉布

夹板131相互靠近；所述落布孔110的下方设有同步轮传输机构13；在所述收布板111的前端

设有切刀支架112；所述切刀支架112的上方设有可横向移动的收料切刀113，收料切刀113

经由动力机构驱动旋转；所述切刀支架112的一侧设有压块支架113，在所述压块支架113上

设有倾斜设置的压紧气缸114，压紧气缸114的前端设有阻挡支架115，多个阻挡块150通过

紧固螺栓151设置在阻挡支架115的前端，在所述紧固螺栓151的上部与阻挡块150之间设有

紧固弹簧152。

[0010] 其中，所述收布板111通过滑动导轨可横向移动设置在收布支架10上；在所述收布

板的一端与同步轮组件中的同步带117相连，用于通过同步带117驱动收布板111在滑动导

轨上进行滑动。

[0011] 其中，所述动力机构12包括动力电机120，动力电机的转轴与带动第一动力轮121

转动，第一动力轮121通过动力同步带122驱动第二动力轮转动，第二动力轮（图中未示出）

通过对应的转轴带动收料切刀113转动。

[0012] 参阅附图6所示，加工完成后，在布料上分布有横向嵌绳100和纵向嵌绳101；当需

要对布料进行收布操作，首先收布板横移到对应布料的前端，然后利用上拉布夹板130和下

拉布夹板131将布料的一端夹紧，接着收布板退回到设定的位置上，接着倾斜设置的压紧气

缸开始工作，压紧气缸驱动阻挡块倾斜运动，直到阻挡块的一端卡在布料的横向嵌绳上面，

其余遇到纵向嵌绳的阻挡块通过紧固弹簧的伸缩力自动往上弹起，保证横向嵌绳能够紧靠
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在阻挡块上；然后动力电机开始工作，动力电机通过第一动力轮、动力同步带以及第二动力

轮将动力传送给收料切刀进行旋转，收料切刀进行横向移动，从而将布料的一端切刀，其

中，切刀的位置是位于压块的前端，切刀与压块之间的距离比嵌绳的宽度大1mm左右。

[0013] 最后上拉布夹板130和下拉布夹板131松开，这样布料就直接落入到同步轮传输机

构13上，最后直接传输出去。

[0014] 其中，如果设定需要加工500mm长的枕芯，收布板只可以通过对应的动力机构横向

拉动不超过500mm长的枕芯，这样大出来的数值通过调节螺栓和调节弹簧进行调节，确保是

拉紧枕芯成品，保证切割位置。

[0015] 本发明的用于枕芯机的收布机构，整体结构布局合理，操作方便省力，能够自动将

加工后的布料进行夹紧后裁剪，最后通过同步轮传输机构传输出去，整个过程方便有效，满

足了企业的生产加工需求。

[0016] 以上仅是本发明的具体应用范例，对本发明的保护范围不构成任何限制。凡采用

等同变换或者等效替换而形成的技术方案，均落在本发明权利保护范围之内。
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图1
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图3
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图4
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图5
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图6
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