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(57) Sammendrag:

MKalobjekt til brug ved konkurrenceflugtskydning,
hvilket médlobjekt har form scm et tallerkenformet omdrej-
ningslegeme, der i det vaserntlige bestdr af sand, der er
sammenbundet med et silikatbzseret bindemiddel. For at opna
en kraftig senderdeling, nir malcbjektet rammes af hagl un-
der skydningen, i kombinztion en tilstrzkkelig styrke ved
udkastning afmélobjektet har malcbjektet en pores struktur,
idet det i legemet indgdende sand har en snzver kornforde-
ling og en middelkornstrerrelse péd 0,2 -0,3 mm, og idet ind-
heldet af bindemidlet, der er et kalium- eller natriumsili-

kat, er mindre end 1,5 % vac:.
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Den foreliggende opfindelse angdr et malobjekt til
brug ved konkurrenceflugtskydning, hvilket malobjekt har
form som et tallerkenformet omdrejningslegeme, der i det
vesentlige bestar af sand, der er sammenbundet med et sili-
katbaseret bindemiddel. Opfindelsen angdr tillige en frem-
gangsmadde til fremstilling af sddanne malobjekter. '

Malobjekter af denne art er ogsd kendt som lerduer,
selvom de gennem de seneste artier ikke har varet frem-
stillet af ler. De almindeligt anvendte lerduer er frem-
stillet af pulveriseret kalk, der er sammenbundet ved hjelp
af stenkulstjzrebeg. Uanset om lerduerne rammes af skytterne
p& skydebanerne, hvor lerduerne anvendes som madlobjekter ved
konkurrencer i flugtskydning, eller ikke, efterlades rester-
ne af de udkastede lerduer i de arealer, hvor skydningen
finder sted. Selvom hver lerdue kun vejer ca. 100 g, ud-
skydes de i s& stort et antal, at den gamlede arlige milje-
belastning i Danmark hidrerende fra lerduerne svarer til ca.
300 t tjere.

De mest udbredte lerduer af tjzrebegbundet kalk har
tilstrzkkelig styrke til at lade sig udkaste af den maskine,
som med en svingarm slynger lerduerne ud i en bue over
skydeterranet. Styrken af disse lerduer er imidlertid sa
stor, at de ofte ikke brydes itu i tilstrakkelig grad, med
mindre de rammes af et sterre antal hagl. Ved TV-transmision
af konkurrenceskydninger er der behov for at tydeliggere et
tref f.eks. ved hj=lp af et markeringspulver, der i en pose
eller anden beholder placeres pa lerduen.

P4 denne baggrund er der et enske blandt skytter om
milobjekter, der dels ikke udger en forurening af naturen
omkring de til skydning anvendte baner, dels giver en u-
middelbart synlig markering, ndr de rammes. Den ferste del
af dette onske kan opfyldes ved hjelp af en lerdue, der er
fremetillet af i naturen forekommende materialer, eller ma-
terialer, som umiddelbart falder hen til naturligt fore-
kommende stoffer. Med hensyn til den anden del af onsket er
det et uomgzngeligt krav, at lerduen skal have tilstrazkkelig
styrke til at lade sig udkaste, hvilket ikke umiddelbart er
foreneligt med, at den samtidig skal vere s& skrebelig, at
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den ved en slagagtig pavirkning, svarende til at den bliver
ramt af et hagl, brydes op i et stort antal smd stykker og
helst pulveriseres fuldstendigt. Det md derfor tilsigtes, at
lerduen har en vis grad af skerhed, som kendes fra keramik
og visse former for glas. Frem for alt md de enskede egen-
skaber ikke medfore en forsgelse af fremstillingsprisen for
lerduerne, for de anvendes i stort tal og bliver almindelig-
vis ikke efter udkastningen genanvendt i tilfzlde af, at de
ikke er blevet ramt.

Det har varet foresldet at fremstille lerduer af
forskellige materialer, som er naturligt forekommende, eller
som hurtigt lader sig nedbryde i naturlige omgivelser. Fra
USA-patent nr 4.623.150 kendes en lerdue fremstillet ved
sammenpresning og afbinding af en kombination af mellem 85 -
96% af et inert fyldstof, f.eks. sand, og 4 - 15% af et u-
giftigt bindemiddel, sdsom stivelse, dextrin, voks, silikat,
fosfat eller ler. De ved denne fremgangsmdde fremstillede
malobjekter har tilsyneladende ikke vundet sterre udbredel-
se, selvom de @jensynlig opfylder egnskerne om nedbrydelig-
hed. Formentlig har det ikke veret muligt at tilvejebringe
en tilstrzkkelig tydelig markering af en trafning, blandt
andet fordi lerduen har haft for ringe skerhed og for rige-
lige styrkeegenskaber.

Den foreliggende opfindelse bygger pa den tanke, at
lerduen skal vare opbygget pad basis af et sterkt binde-
middel, som anvendes i tilsvarende mindre mangde, idet den
ved bindemidlet opndede struktur skal vare mindre kompakt
end det er tilfzldet ved kendte lerduer.

Lerduen ifelge opfindelsen er ejendommelig ved det i
den kendetegnende del af krav 1 angivne.

Lerduen ifwlge opfindelsen er fremstillet af sand med
en snaver kornfordeling i det vesentlige uden indhold af
finkornede fraktioner. Det betyder, at det fremstillede
legeme bliver porest, og at bereringspunkterne mellem kor-
nene bliver forholdsvis fa. Det betyder tillige, at sammen-
bindingen bliver forholdsvis spinkel, fordi bindemidlet ikke
forekommer i sd stor mengde, at det udfylder porerne. Det er
muligt at afpasse mangden af bindemiddel i forhold til det
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forekommende sand pd en sddan made, at der kan opnds netop
tilstraekkelig styrke til at lerduen kan tale udkastningen og
samtidig opnd en betydelig spredhed, som vil lade lerduen
bryde itu ved et trazf. Den porese struktur ger lerduen til-
bejelig til narmest at blive pulveriseret, nar den rammes.
Tilbezjeligheden til at lerduen pulveriseres, giver netop den
efterlyste traefmarkering, idet den opstdede sky af pulver i
sig selv er synlig pd en TV-optagelse.

Det er muligt ifelge opfindelsen at fremstille ler-
duer med et kalium- eller natriumsilikatbindemiddel med sa
stor vandopleselighed, at lerduerne falder helt fra hin-
anden, nadr de bliver vadde. Rester af lerduer og ikke ramte
lerduer vil derfor nedbrydes helt ved det ferste regnvejr.
Af praktiske &rsager vil det vare fordelagtigt, at sa vand-
folsomme lerduer forsynes med et mere vandfast overtrak, som
beskytter oversiden af de opstablede lerduer, inden de ud-
slynges. I henhold til opfindelsen kan lerduer fremstillet
med et bindemiddel, der let opleses ved omgivelsernes tempe-
ratur, vere forsynet med et overfladelag som angivet i krav
2. Overfladelaget beskytter de ikke brugte lerduer mod
vandstank og virker tillige som en trafmarkering, idet det i
overfladelaget indeholdte pigment spredes som en meget syn-
lig stevsky, ndr lerduen rammes. Pa grund af overfladelagets
uorganiske bindemiddel medferer tilfejelsen af overflade-
laget ikke nogen forurening i1 naturen.

Opfindelsen angdr tillige en fremgangsmade til frem-
stilling af de i krav 1 angivne mdlobjekter. Formalet med
fremgangsméden er at anvise en gkonomisk og hurtig metode,
hvormed der kan fremstilles lerduer i stort antal, og hvor-
ved disse lerduer kan opnd en tilstrzkkelig styrke til at
tale udslyngningen og tilstrzkkelig spredhed til at brydes
itu ved et traf.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen er ejendommelig ved
det i krav 3 angivne. Ved fremgangsmaden kompakteres det
bindemiddelholdige sand ved at blive sammenpresset i formen
under vibrering samtidig med, at der ferst blases varm luft
gennem sandet og derefter blases kelig luft gennem sandet.
Ved gennemblzsning med varm luft fjernes det indeholdte vand
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helt eller delvis, hvilket fdr silikatbindemidlet til at
herde, feorst til en gel, siden til et amorft, fast stof. Ved
gennemblasning med kelig luft bringes formlegemet til at
slippe formen, men samtidig tilferes der i legemet visse
indre spandinger, der lader sig erkende herligt, nar man
forsigtigt slar pd det pd samme madde, som ndr man skal kon-
statere, om et stykke keramik har revner.

Ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen kan terringen
ske helt eller delvis i formen. Dersom terringen kun sker
delvis, kan man ved variation af den efter afformningen ud-
ferte terring, der foregdr i en kanalovn, inden for visse
granser regulere vandopleseligheden af bindemidlet i de far-
dige malobjekter. Reguleringen kan ske ved at lade terringen
forega ved en sa hej temperatur, at natriumsilikatet afgiver
en del af dets krystalvand, hvorved vandoplsseligheden ned-
sattes.

Natriumsilikatet er et bindemiddel, som ogsa klaber
mellem form og formlegeme. For at forhindre at en sadan
klzbning finder sted og for tillige at opna et vist omfang
af indre spzndinger i formlegemet er det hensigtsmassigt at
gennemfere fremgangsmaden som angivet i krav 6. Samtidig med
en let afformning kan der opnds en hurtig produktionstakt og
tilfredsstillende overfladefinish pd formlegemerne.

Bade af hensyn til afformningen og af hensyn til op-
ndelse af et vist mdl af indre spazndinger er det hensigts-
messigt, at overgangen mellem indblasningen af varm luft og
indblazsningen af den kolige luft er brat.

Det foretrazkkes, for at kunne reducere cyklustiden og
for at kunne modificere vandopleseligheden i silikatbinde-
midlet, at den varme luft indblzses med en temperatur pa
mellem 100 og 200°C.

I henhold til opfindelsen kan kompakteringen effek-
tiviseres, dersom de to formparter efter indbringningen af
det bindemiddelholdige sand roteres i forhold til hinanden.
Rotationen forbedrer fordelingen af sandet i formen og med-
virker derved til en sterre styrke og mere homogen struktur
1 formlegemet.

I henhold til opfindelsen kan den porgse struktur an-
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vendes til at tydeliggere markeringen af et traf ved, at der
anvendes et bindemiddel, som ferst er opleseligt ved tempe-
raturer, som er vasentligt hejere end omgivelsernes, samt at
porerne i det tallerkenformede legeme i det mindste delvis
udfyldes med et lest bundet pigment. Pigmentet kan veare
jernoxydpulver, der paferes opslemmet eller i ter tilstand,
idet det bringes til at flyde ind i de &bne porer i det tal-
lerkenformede legeme. Det er normalt ikke enskeligt at til-
fore pigmentet under blandingen af sand og bindemiddel, idet
pigmentet da vil kunne virke som en filler i bindemidlet,
hvorved forbruget af dette foreges og strukturen bliver mere
lukket og spredheden mindre, idet styrken over for slag-
pavirkninger bliver for stor.

Opfindelsen skal i det felgende beskrives nzrmere
under henvisning til tegningen og gennem eksempler pad frem-
gangemdden ifslge opfindelsen.

Til konkurrencebrug ved flugtskydning anvendes mal-
objekter, som udkastes ved hjalp af en maskine i en bue hen
over skydebanen. Ved udkastningen bringes malobjekterne, de
sdkaldte lerduer, samtidig til at rotere, hvorved de kan
holde sig i en konstant vinkel i forhold til kasteretningen,
hvilket giver mdlobjekterne en vis opdrift, saledes at de
kan svaeve forholdvis langt. Malobjekterne er tallerken-
formede omdrejningslegemer med en form, der eksmpelvis kan
vaere som vist pd tegningen, der viser et aksialsnit gennem
en udferelsesform for en lerdue. Lerduen 1 har et kantparti
2, der passer ned over oversiden pad en tilsvarende lexdue,
pa hvilken den hviler pad et pa kantafsnittets overside ud-
formet bryst 3. Kantafsnittet 2 ger sdledes lerduerne sta-
belbare, men bevirker tillige, at de under udkastningen kan
rulle langs en opstdende liste og derved opnd den tilsigtede
rotation. Den gvrige del af lerduen er udformet som en flad
skal 4, hvilket bidrager til lerduens svaveegenskaber.

Lerduen er fremstillet af et materiale, hvormed den
pd den ene side opndr den tilstrazbte styrke til at blive ud-
kastet, idet lerduen under udkastningen skal kunne hvile mod
et underlag med undersiden af kantafsnittet 2 samtidig med,

at ydersiden 5 af kantafsnittet som navnt ruller mod en op-
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staende kant pa kastemaskinens udkasterarm. P& den anden si-
de skal materialet, som lerduen er fremstillet af, vere sa
spredt, at det ved at blive truffet af et eller flere hagl,
brydes i mange stykker, eller helst tilnzrmelsesvis pulveri-
seres.

Opfindelsen anviser en fremgangsmade til fremstilling
af sddanne skrebelige mdlobjekter ud fra materialer, som er
fuldtud acceptable i naturen, hvor resterne af de ituskudte
eller ikke ramte lerduer efterlades. Lerduen kan fremstilles
sd den gar i oplesning af sig selv ved vejrligets alminde-
lige pavirkning, eller sa den i det mindste senderdeles ved
frostsprangning, sdledes at der ikke pd en skydebane ved en
ny sasons begyndelse forekommer efterladte lerduer fra for-
rige sason. Lerduen bestdr af sand (f.eks. kvartssand,
SiOz), der er bundet sammen med vandglas (f.eks. natrium-
silikat, Naz(sioz)x) som bindemiddel. Disse materialer er
tidligere beskrevet som egnede til fremstilling af lerduer,
f.eks. i beskrivelsen til USA-patent nr. 4.623.150, men det
ved den foreliggende fremgangsmade fremstillede produkt af-
viger vasentligt fra de fra skriftet kendte lerduer.

Opfindelsen bygger pa den tanke, at man ved hjzlp af
et sterkt bindemiddel anvendt i ringe mengde og en pores
struktur kan opnd de ovenfor gnskede egenskaber. Lerduerne
ifelge opfindelsen er derfor isaer karakteriseret ved, at
bindemiddelindholdet er mindre end 1,5% veagt.

Ved fremgangsmdden gdr man frem pd konventionel made
ved, at der til tert sand tilsazttes vand i afmdlt mzngde
under omhyggelig blanding og derefter tilsattes vandglas i
pulverform, idet blandingen fortsazttes, indtil pulveret er
oplest. Mengderne af vandglas og vand afstemmes, sa alt pul-
ver kan opleses, men sa der ikke findes vasentligt overskud
af vand. Blandingen af sand og vandglas kan lagres gennem
langere perioder, dersom fordampning af vandet forhindres.

Blandingen indferes i en form, der bestar af to halv-
parter, der kan presses mod hinanden til kompaktering af det
bindemiddelholdige sand under vibrering af formen. Kompak-
teringen sker under hejt tryk, hvorved blandingen bringes
til at binde tilstrzkkeligt sammen til, at det formede emne
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kan udtages af formen. I et eventuelt efterfslgende trin
torres emnet, hvorved det opndr sin endelige styrke.

Ved fremgangsmdden ifelge opfindelsen skal det an-
vendte sand have en snaver kornfordeling. Dette kan opnas
ved at valge sdkaldt 3-sigtet sand, dvs. sand fra tre kon-
sekutive sigter i en sigtesejle eller fra en tilsvarende ro-
terende sigte. Sandet skal efter sigtningen i det vasentlige
bestd af korn med en storrelse i interxrvallet 0,1 - 0,3 mm.

Ved fremgangsmadden ifelge opfindelsen foretrzkkes
det, at sandet indferes i formen gennem en fluidisering af
pulveret, idet formen forsynes med en spalte langs samle-
fladen p& 0,2 mm, gennem hvilken spalte luften kan undvige.
For at sikre en ensartet kompaktering, sdledes at materialet
i den ferdige lerdue har ensartet styrke og tathed, fore-
tages der en vridning af formens over- og underpart i for-
hold til hinanden samt samtidig dermed eller umiddelbart
derefter en sammenpresning af formparterne med et tryk sva-
rende til 10 - 100 kp/cmz, fortrinsvis 20 kp/cmz.

Samtidig med sammenpresningen foretages der en gen-
nemblaesning med varm luft ved maksimalt 200°C. Umiddelbart
efter gennemblasningen med varm luft skiftes der over til
kold luft (f.eks. ved stuetemperatur), hvorved emnet i for-
men afkeles tilnermelsesvis til omgivelsernes temperatur.
Tidsrummene, i hvilke der indblazses varm og kold luft, af-
passes sdledes til hinanden, at formen opnar en middeltem-
peratur pa 40 - 80°C. Efter gennemblasningen med kold luft
er lerduen klar til afformning, som foregdr uden vanskelig-
heder p& grund af gennemblasningen med den kolde luft, ved
hvilken der tilsyneladende opstdr indre spandinger i form-
legemet, hvorved det bringes til umiddelbart at slippe for-
men. Ved gennemblasningen med varm luft fjernes vandet helt
eller delvis afhengig af temperatur og varighed af gennem-
blesningen med varm luft, hvorved natriumsilikatet danner en
gel, som sikrer tilstrzkkelig styrke i formlegemet til af-
formning. Eftersom der ikke er problemer med at fa form-
legemet til at slippe formen kan der opnds en glat og javn
overflade, som i almindelighed vil vare tilfredsstillende

til formdlet. Gennemblasningen med varm luft medvirker til,
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at bindemidlet pad sardeles effektiv mdde sammenbinder sand-
kornene, hvilket danner basis for opndelse af gode styrke-
egenskaber for lerduen med meget beskedne bindemiddelmzng-
der.

Ved opvarmningen og den efterfglgende koling opstar
der tilsyneladende sadanne indre spandinger i lerduen, at de
kan fornemmes herligt ved, at man forsigtigt slar pa den,
som nar man kontrollerer stentej for revner.

Efter afformning terres restindholdet af vand, hvis
det ikke er fjernet under formningen, i det vasentlige bort
i en kanalovn, i hvilken lerduen efterhzrdes ved ca. 150°C.
Ved lavere temperaturer bliver hardningen langsommere og
mindre effektiv, men med hejere temperaturer er der mulighed
for at modificere opleseligheden af det herdede natrium-
silikat, formentlig fordi natriumsilikatet afgiver en del af
dets krystalvand. Heojere temperaturer end 200°C kan normalt
ikke anbefales.

Det er muligt at forsyne lerduen med et overfladelag
bestaende af i naturen forekommende eller nedbrydelige mate-
rialer. Iszr kan det foreslds at anvende en art maling be-
staende af en vandglasoplesning, jernoxyd og ler, fortrins-
vis bentonit. Overfladelaget kan paferes ved sprejtemaling.

Valget af vandglastype til bindemidlet vil afhange
af, hvor hurtigt man paregner lerduen skal falde hen i natu-
ren. Anvendes der en vandglastype med hej opleselighed i
vand under normale omgivelsestemperaturer, valges vandglas
med tilsvarende egenskaber. Hvis vandglasset har sarlig hoj
opleselighed vil det vare hensigtsmessgt at forsyne lerduen
med et overfladelag indeholdende en vandglas med mindre op-
leselighed. Det kan vare hensigtsmessigt kun at pafere
overfladelaget pa lerduens overside, hvor det kan danne en
skerm mod vandstaenk under opbevaringen, uden at hindre vand-
indtrzngningen efter udkastningen.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen anvendes for-
trinsvis et ved sprayterring fremstillet vandglasbinde-
middel. Til fremstilling af meget hurtigt opleselige lerduer
kan der anvendes en type vandglas, der leveres af Henkel un-
der betegnelsen Portil N. Til fremstilling af mindre hurtigt
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henfaldende lerduer kan der som bindemiddel anvendes:
Natriumsilsikat, META N-PD, der forhandles af Bie & Berntsen
A/S. Denne type vandglas kan tillige anvendes til fremstil-
ling af en maling til dzkning af lerduens overflade.

De ved den ovennavnte fremgangsmidde fremstillede mal-
objekter eller lerduer udmerker sig ved en porss struktur,
som har tilstrakkelig styrke til at modstad pavirkningerne
ved udkastningen, og som ved praktiske forseg har vist sig,
nar den rammes med hagl, at sonderdeles i et omfang, der ik-
ke kendes fra konventionelle midlobjekter. Ved senderdelingen
vil den nemlig i vidt omfang pulveriseres, hvorved det syn-
ligt markeres, at lerduen er blevet truffet af et eller fle-
re hagl. Forseg har vist, at dersom bindemiddelindholdet
foreges til mere end 1,5 % vagt, vil lerduen opnd en sa hej
styrke, at den kun vangkeligt lader sig senderdele, nar den
rammes af en haglbyge. I praksis vil de gunstigste egen-
skaber kunne opnads ved silikatbindemiddelindhold pa 0,75 -
1,25 % vaegt, hvilket tilnazrmelsesvis er en tiendedel af det
indhold, som har veret foreskrevet i henhold til USA-paten-
tet.

Det er dog muligt at gere markeringen tydeligere.
Dette kan ske ved bemalingen med det ovenfor nzvnte over-
fladelag, idet man serger for, at malingen er passende mager
og har et forholdvis stort indhold af et merkfarvet pigment,
f.eks. jernoxyd, hvorved der ved dens senderdeling vil ske
en frigerelse af pigmentet i form af en stevsky, hvilket vil
forstarke trzfmarkeringen. Det er ogsd muligt at indlejre et
pigment i den porese struktur iszr gennem et efterfelgende
trin. Eventuelt kan det anvendte sand indfarves inden ind-
blandingen af vand og vandglas.

De til fremstillingen af lerduen anvendte materialer
er billige handelsvarer, og lerduen kan derfor fremstilles
til en sardeles fordelagtig pris.
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10

Patentkravw

1. Malobjekt til brug ved konkurrenceflugtskydning,
hvilket malobjekt har form som et tallerkenformet omdrej-
ningslegeme, der i det vasentlige bestdr af sand, der er
sammenbundet med et silikatbaseret bindemiddel,
kendetegnet ved, at omdrejningslegemet har en po-
ros struktur, idet det i legemet indgdende sand har en snz-
ver kornfordeling og kornsterrelser i det vasentlige i in-
tervallet 0,1 -0,3 mm, og idet indholdet af bindemidlet, der
er et kalium- eller natriumsilikat, er mindre end 1,5 %
vegt.

2. Malobjekt ifelge krav 1, hvor der tilstrazbes en u-
middelbar oplesning af strukturen ved gennemvadning,
kendetegnet wved, at bindemidlet i strukturen er
vandopleseligt i brugsklar tilstand af mdlobjektet, og at
det tallerkenformede legeme er bekladt pd dets konvekse side
med et i miljemzssig henseende acceptabelt overfladelag,
fortrinsvis i det vasentlige bestdende af i vand langsomt
opleselig natriumsilikat, ler og pigment.

3. Fremgangsmdde ved fremstilling af et mdlobjekt ifelge
krav 1, ved hvilken fremgangsmade et kalium- eller natrium-
gsilikatbaseret bindemiddel under tilstedevarelse af vand op-
blandes i sand, hvilken blanding formes til et tallerken-
formet omdrejningslegeme ved sammenpresning af to formhalv-
dele,

kendetegnet ved, at sandet har en snaver kornfor-
deling og kornsterrelser pd 0,1 - 0,3 mm, idet bindemiddel-
tilsetningen er hejst 1,5 % vagt, og at det bindemiddelhol-
dige sand efter indfering i formen vibreres under sammen-
presningen og samtidig underkastes en opvarmning ved gen-
nemblasning med varm luft og en pafelgende afkeling ved gen-
nemblesning med luft ved omgivelsernes temperatur, samt ef-
ter afformning terres til fjernelse af i det mindste en del
af det ved opblandingen anvendte vand.
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4. Fremgangsmade ifelge krav 3,

kendetegnet ved, at det i sandet opblandede
bindemiddel er vandopleseligt ved stuetemperatur i den ter-
rede tilstand, og at mdlobjektet efter afformningen pd dets
konvekse side paferes et uorganisk, miljemaessigt acceptabelt
overfladelag, fortrinsvis i det vasentlige bestdende af et
natriumsilikat, der i terret tilstand er langsomt opleseligt
i vand ved omgivelsernes temperatur, og i naturen forekom-
mende pigmenter og fyldstoffer, hvilket overfladelag terres
samtidig med omdrejningslegemet.

5. Fremgangsmdde ifelge krav 3 eller 4,
kendetegnet ved, at en efter afformningen gennem-
fert terring foretages i en kanalovn, hvis temperatur er sa
hej, at natriumsilikatet i forbindelse med terringen afgiver
en del af sit krystalvand.

6. Fremgangsmdde ifslge krav 3, 4 eller 5,
kendetegnet ved, at formens middeltemperatur un-
der fremstilling af flere efter hinanden folgende objekter
er 40 - 80° C, hvor den varme luft er 60 - 200° C og den
kolde luft svarer til omgivelsernes og gennemblasnings-
tiderne afpasses til opndelse af den forudbestemte middel-
temperatur.

7. Fremgangsmade ifelge krav 6,

kendetegnet ved, at overgangen mellem varm og ke-
lig luft er brat.

8. Fremgangsmdde ifelge krav 6 eller 7,
kendetegnet ved, at den varme luft har en tempe-
ratur pa mindst 120° C.

9. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene
3-8 kendetegnet ved, at de to formparter ef-
ter indbringelsen af sandet i formen roteres i forhold til
hinanden.

10. Fremgangsmdde ifelge krav 3,

kendetegnet ved, at der anvendes et bindemiddel,
som ferst er opleseligt ved temperaturer, som er vagsentligt
hejere end omgivelsernes, samt at porerne i det tallerken-
formede legeme i det mindste delvis udfyldes med et lest

bundet pigment.
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