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prefabrykowanych oraz elementy stosowane w tym sposobie

Patent trwa od dnia '3 kwietnia 1956 r.

Przedmidtemn wynalazku jest sposéb budowy
suszarni wolnostojgcych, przeznaczonych zwla-
szcza- do suszenia cegietl.

Suszarnie wolnostojgce, zwlaszcza do suszenia
cegiel, s3 przewaznie wykonane w postaci kry-
tych szop drewnianych lub w postaci konstrukcji
zelaznych, Jedne i drugie sa o tyle niekorzyst-
ne, 2e wymagaja stosowania deficytowego ma-
teriatu jakim jest zwlaszcza drewno lub zelazo,
sg drogie, przy czym konstrukcje drewniane sg

" stosunkowo nietrwale.

Spos6b wedlug wynalazku polega na stosowa-
niu takich elementéw betonowych, zuzlo-beto-
nowych lub podobnych, ktére ustawia sie jedne
na drugich i obok siebie tak, Zze tworzg sztywna
i powigzang konstrukcje, przy czym elementy
te wymiarowane i uksztaltowane sg tak, ze do

*) Wiaficiclel patentu ofwiadczyl, ze wsp6itwércami
wynalazku s3: inz. Leopold Kamifiski, Remigiusz Czar-
nocki, Bogustaw Narkiewicz, Antoni Grabkowski, inf.
Jan Jetyk 1 int. Alfons Surdyk.
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ich ustawiania starczy sita czlowieka lub kilku
ludzi bez koniecznoéci stosowania diwigéw,
przy czym elementy te ustawia sie tak, iz two-
rzg kanaly pionowe do zalewania betonem nor-
malnym lub zbrojowym.

Suszarnia wykonana sposobem wedlug wyna-
lazku jest uwidoczniona przykiadowo na.ry-
sunkach, ktérych fig. 1 przedstawia suszarnie
w przekroju wzdtuz lMnii II — II na fig. 2;
fig. 2 — suszarnie w widoku z géry bez dachu
lecz tylko jedng z przegréd suszarni; fig. 3 —
suszarnie w widoku z przodu, a czeSciowo
w przekroju (jedng z przegréd suszarni) wzdtuz
linii I—1I na fig. 2; fig. 4 — jeden z zespotéw
zestawionych elementéw fundamentowych i wy-
sokofciowych; fig. 5 jest widokiem zestawu ele-
ment6w cze$ci §rodkowej wraz z fundamentem -
i cze$ciag wysokoiciows, fig. 6 przedstawia jeden
z elementéw fundamentowych filaréw krafico-
wych frontowych i tylnych; fig. 7, 8 1 9 przed-
stawiaja poszczegélne elementy filarowe; fig. 10



— element tl-my przeznaczony do unoszenia
zwljaﬂych faluzji; ‘fig, 11 jest widokiem pers-

ele;lenﬁl stanowigcego tak zwa-
ne: katralld do unoszenia desek z ceglami; fig. 12
przedstawia betonowa przeciwwage w najprost-
szym wykonaniu wraz z odejmowalnymi cie-
iarkgmi betoniowymi; tig. 13 — element dacho-
wy; fig. 14 — element rozpérkowy lgczacy po-
przecznie filary jednej przegrody; fig. 15 — ele-
ment przykrywkowy; fig. 16 — element wypel-
niajgcy, zaslaniajacy luke zaluzjowa; fig. 17
przedstawia w powickszeniu w stosunku do
fig. 1 montaz zaluzji wychylnej.

Suszarnia wedlug wynalazku jest wykonana
z elementéw prefabrykowanych i moze posiadaé
znaczng wysoko&é, a zwlaszcza dlugoéé, ponie-
waz moze pesiada¢ dowolng liczbe komér dla
osadzania w nich poprzecznie podkladéw z umie-
szczonymi ksztaltkami ceramicznymi poddawa-
nymi suszeniu, np. ceglami. A

Suszarnia wykonana sposobem wediug wyna-
lazku posiada fundament wykonany z elemen-
téw prefabrykowanych, osadzonych najlepiej na
betonowej podstawie 1 rozciggajacej sie najle-
piej na calej przewidzianej dlugo$ci suszami,
na froncie i z tylu budowli. Na tych podstawach
w celu wytworzenia filar6w frontowych i tyl-
nych osadza sie elementy 2, uwidocznione w po-
wiekszeniu na fig. 4 i 6. Elementy 2 pokiadajg
otwoér zbrojeniowy 2a i zalewowy w celu wy-
konania filara betonowego oraz otwér przewi-
dziany jako otwér dla chowania sie przeciwwagi
2aluzjowej 3, uwidocznionej poza tym na fig. 12.
Przeciwwaga, w celu uproszczenia konstrukeji,
moze byé rféwmiez wykonana z betonu, gruzo-
betonu lub zuilobetonu w postaci regulamej
bryly dajacej sie chowaé w otworze 2b elemen-
~ téw fundamentowych. Przeciwwaga 3 dla zréw-
nowazenia ciezaru zaluzji moze byé obcigzona
dodatkowo najlepiej betonowymi elementami
obclgzajacymi w postaci plytowych ksztaltek 3a
z otworem 3b obejmujgcych hak zawieszajgcy 3c,
stanowigcy najlepliej wydiuzenie wuzbrojenia
wewnetrznego elementu 3. Na elementach
fundamentowych 2 osadza sig . ksztaltki 4,
uwidocznione na fig. 9, posiadajace otwodr 4a
do wypelnienia betonem 1 ewentualnym
uzbrojeniem, przy czym ksztaltka ta jest
zaopatrzona w Zlobki 4b, stuzgce jako prowad-
nice do zaluzji zasuwowych, o ktérych mowa
bedzie dalej. Miedzy poszczegblnymi elementa-
mi 4 osadzone sg tak zwane katralki w postaci
gotowych elementéw azurowych 5, posiadaja-

cych z jednej strony otwér 5a o wymiarach od-
powiadajgcych otworom 2a elementu 2 i 4u ele-
mentu 4, przy czym tuz za otworem 5a znajduje
sie otwér 5b, odpowiadajacy wymiarom otworu
2b elementu i stuzacy dla przepuszczenia zalu-
zjowej przeciwwagi 3. Element 5 posiada wy-
stajgce obrzeza, na ktérych opiera sie deski
w danej przegrodzie suszarni, unoszace ‘zesp6t
ksztaltek c¢eramicznych poddawanych suszeniu,
np. cegiel. W celu uczynienia elementu 5 lek-
kiego i zaoszczedzenia betonu wskazane jest
aiurowaé go przez zaopatrzenie w szereg otwo-
réw §c rozciggajacych sie na diugosci elemen-

“tu 5 miedzy otworem 5b a zakoticzeniem 5d,

zachodzacym miedzy ksztaltki 6 filara $rodko-
wego unoszgcego wzniesienie dachu i opartego
na osadzonym w gruncie bloku betonowym 1’
Elementy 6 posiadajq otwér 6a, stuzacy do wpro-
wadzenia uzbrojenia i zalania betonem. Wska-
zane jest nadawaé otworowi 6a wymiary réwne
innym otworom do zalewania betonem. Wyso-
koé¢ ksztaltek rozpérkowych ¢ i 6 jest tak wy-
miarowana, by miedzy gérng a spodnig plasz-
czyzng elementéw 5 wraz z deskami unoszgcy-
mi ksztaltki poddawane suszeniu, znajdowala
sie przestrzeni odpowiadajgca wysokosci tej
ksztaltki ceramicznej, np. cegle stojacej na po-
diuiznym waskim boku.

Po osiggnieciu przez filary przednie i tylne
i ewentualnie $rodkowe odpowiedniej wyso-
koéci, laczy sie je z sgsiednimi filarami przed-
nimi lub tylnymi wzglednie srodkowymi w kaz-
dej przegrodzie 1lgcznikami usztywniajacymi
i rozpierajacymi w postacl betonowych belek 8,
z wglebieniami kraficowymi 8a, z ktérych wy-
staje uzbrojenie 8e - zachodzgce w otwory 4a
wzglednie 6a ksztattek filarowych ¢ i 6. W ten
spos6b sasiadujgce filary jednej przegrody zo-
stajg polgczone popneanie, tworzac sztywng
konstrukeje.

Nastepny element filarowy ksztaltka 9 z ot-
worem zbrojeniowym i zalewowym 9q oraz skie-
rowanymi do tylu wystepami 9b, shuzagcymi jako
wsporniki dla waléw obrotowych zaluzji, ktére
spoczywajy na metalowych toizyskach 9c, przy
czym miedzy wspornikami 9b wskazane jest
pozostawié wolng przestrzefi, w ktérej umiesz-
cza sie na wale, spoczywajacym na lozyskach 9c,
beben z ling nawijajgeq, unoszaeg przeciwwa-
ge 3. Oprécz tego elementy prefabrykowane we-
diug fig, 10 wskazane jest zaopatrzyé w wyste-
py 9e, najlepiej metalowe ucha w postacl lite-
ry U, sluzgce jako lozyska dla watkéw obroto-
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wych unoszacych, np. zaluzje wychylng. W po-
dobne wystepy zaopatruje sie tet kasgtaltki 6,
jak to uwidoczniono na fig. 7 ksztaltki 6’ z wy-
stepami 6’e w ksztalcie litery U. Wznoszgc su-
szarnie na elemencie lgczgcym 8 umieszcza sie
element wypelniajgcy 11, zaslaniajqcy walki
zaluzjowe, przy czym filary polgczone sg ponad
elementem 11, elementem 10 (fig. 15) posiada-
jacym wykroje 10a odpowiadajgce otworom 6a
i 4a stanowigcym filary betonowe, przy czym
w elemencie 10, w czeéci wystajgcej w postaci
daszka, wykonany jest otwér 10b umozliwia-
‘jacy przetkniecie drazka 13 regulujgcego wy-
chylenie zaluzji wychylnej 14. Filary moga byé
laczone raz jeszcze poprzecznymi elementami 8
usztywniajgcymi konstrukcje miedzy przegro-
dami. Calo§¢ przykrywa element stropowy 12
z zaczepami 12e, najlepiej azurowany, na ktéry
naklada sie juz dowolne plyty dachowe, np. ce-
mentowe lub blache, np. falistg.

Zaluzje 14 polgczone wspélnym drazkiem re-
gulujgcym 13 sg osadzone wychylnie na watkach
zachodzgcych w uchwyty 6e elementéw 6’ lub 9,
przy czym Zzaluzje zwijane, najlepiej na bebnie
mozna wykonaé¢ z drzewa odpadowego, jak np.
z zrzynéw tartacznych. Suszarnie wykonang
wediug wynalazku zaopatrzy¢ mozna w poszcze-
goélnych przegrodach w tory lorkowe 15,

W celu dokonania' montazu suszarni wedlug
wynalazku na przewidzianej diugosci suszarni,
po wykonaniu wykopdéw, uklada sie w postaci
pasma podstawy -betonowej 1 i ewentualnie 1’,
lub tez odpowiadajgce szerokoéci przegréd w od-
powiednich od siebie oddaleniach bloki I'. Na
podstawie 1 uklada sie elementy 2, najlepiej trzy
elementy, stanowigce fundament, tak ze ich
otwory 2a i 2b tworza kanaly, przy czym otwoér
2a wylewa sie betonem i osadza w nim uzbro-
jenia 7, po czym uklada sie ksztaltki 4 tak, by
otwory 4a znajdowaly sie dokladnie nad otwo-
rami 2a, przekladajagc na przemian elementy
azurowe 5 tak, by ich otwory 5a znajdowaly sie
nad otworami 4a. Rownoczeénie wznosi sie prze-
ciwny filar z ksztalttek 2 i 4 oraz $rodkowy filar
z ksztalttek 6. Tworzace sie kominy 4a i 6a uzbra-
ja sie stopniowo i zalewa betonem. Osiggajac
pozadana wysokos$é, laczy sie filary poprzecznie
za pomocs elementéw 8 rozpierajgcych tak, by
dwa obok siebie ustawione elementy 8 tworzyly
otwér wokoto otworu 4a lub 6a, przy czym kon-
ce 8e zapuszcza sie w otwor 4a lub 6a i dalej
zalewa betonem, po czym uklada sie element 9
unoszacy Zaluzje bebnowe z przeciwwaga, a na-

stepnie uklada miedzy elementem 10 a 8 element
11, po czym element 10 przykrywa sie elementa-
mi 6’ dla osadzenia zaluzji wychylnych i w koficu
lgczy ewentualnie ponownie elementem 8. Filar
srodkowy wykonuje sie nieco wyzszy w celu
uzyskania pozadanego pochylenia dachu przez
dodatkowe osadzenie wigkszej ilosci ksztaltek
6, ktore réwniez mozna przykry¢ i iqczyé po-
przecznie elementami 8. Na tak wykonang kon-
strukcje naklada sie elementy dachowe 12, za-
czepiajac je ewentualnie zaczepami 12e w otwo-
rach 6a Srodkowych filaréw. Calo§¢ montazowsq
taczy sie normalnie oprécz tego wypeliajgc fugi
w znany spos(d, np. zaprawg wapienno-cemen-
towa, uszczelniajac wszelkie spoiwa i elementy
12 pokrywa sie ostatecznie plytami przykrywo-
wymi cementowymi, blachg lub podobnymi.
Utworzone ksztaltkami 4 kanaly prowadnicze
4b dla zaluzji spustowych zaopatruje sie najle-
piej w pasma tasmy metalowej dla ulatwienia
prowadzenia poslizgu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b budowy suszarni wolnostojgcej z ele.
mentéw prefabrykowanych, zwlaszeza do su-
szenia cegiel, znamienny tym, ze stosuje sie
elementy betonowe lub 2zuzlobetonowe wy-
miarowane i uksztaltowane, ze ustawia sie
je w ten sposé6b, iz tworzg kanaly pionowe
do zalewania betonem normalnym lub zbro-
jowym,

2. Suszarnia wykonana sposobem wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, e posiada za-
luzje suwowe, przesuwajace sie w rowkach
(4b) elementéw (4) nawijane na bebny za-
wieszone na lozyskach (9¢) elementéw (9),
przy czym bebny nawijajace obecigZzone sa
poprzez bebny linowe, najlepiej osadzone
miedzy wystepami (9b) w prze§wicie (9d)
elementu (9), przeciwwagg w postaci ele-
mentu (3) betonowego, ewentualnie docigza-
nego elementami (3a) w postaci plaskich plyt
betonowych z otworem (3b), umozliwiajgcym
nasunigcie ich na zawieszenie (3c) stanowig-
ce wystajacy element zbrojeniowy bloku (3)
(fig. 1, 12).

3. Suszarnia wykonana sposobem wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze elementy
(4) ustawiane jeden na drugim, tworzgce po-
wykonaniu filaréw zlobki (4b) wyklada sie
w tych zlobkach pasmami, na przyklad me-
talowymi, ulatwiajgcymi prowadzenie i po-
§lizg zaluzji.



. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze posiada elementy fundamentowe (2) za-
opatrzone w otwory, (2a i 2b), z ktérych pier-
wszy stuzy do zalania betonem i osadzenia
uzbrojenia drugi jako prowadzenie przeciw-
wagi zaluzjowej (fig. 4, 6).

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 4, znamienny tym,
ze posiada elemetny filarowe (4, 6) z otwora-
mi (4a, 6a) zbrojeniowymi i zalewowymi,
z ktérych elementy (4) posiadajg rowki (4b)
stuzgce do prowadzenia zaluzji opuszczanych
(fig. 8, 9).

. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
e posiada elementy aZurowe (5) stanowigce
tak zwane katralki, zaopatrzone w otwory
(5a) odpowiadajgce otworom (4a) elementéw
(4) oraz (5b) odpowiadajace otworom (2b)
elementéw (2) oraz szereg otworéw (5¢), przy
czym posiadajg zakoficzenie z wydrazentem
(5d) stanowigcym z drugim elementem (5) ot-
woér odpowiadajacy otworowi (6a) elementéw
(6), przy czym element (5) posiada wystajace
obrzeza, stuzgce réwnoczeénie jako oparcie
dla desek z suszonym materialem ceramicz-
nym (fig. 11).

. Spos6b wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,
ze posiada elementy (9) z otworem (9a) od-
powiadajagcym otworom (4a i 5a) oraz (2a),
przy czym element. ten posiada wystepy (3b)
skierowane do wnetrza suszarni z lozyskami
(9c) dla waléw zaluzjowych, przy czym ele-
ment ten posiada poza tym réwniez uchwyt
(9e) w postaci litery U, stluzgcy do ewentu-
alnego zawieszania zaluzji wychylnej
(fig. 10).

. Spos6b wedtug zastrz. 1—7, znamienny tym,
ze posiada elementy (6’) odpowiadajace roz-

10.

12.

miarom elementom (6), przy czym elementy
te posiadajg dwustronnie wystajace wyste-
py, najlepiej metalowe (6’¢) w ksztalcie li-
tery U do zawieszenia zaluzji wychylnych
(fig. 7).

Sposéb wedtug zastrz. 1—8, znamienny tym,
ze posiada elementy lgczace i usztywniajace
(8) w postaci plaskich belek z wydraieniami
(8a) na obydwéch koficach i uzbrojeniem
(8e) zachodzacym w otwory (4a i 6a) ksztal-
tek filarowych (fig. 14).

Sposéb wediug zastrz. 1—9; znamienny tym,
ze posiada daszkowy element (10) z wyzto-
bieniami (10a) odpowiadajacymi rozmiarami
przy zlozeniu dwéch takich obok siebie ele-
mentéw otworom (4a, 6a) elementéw filaro.
wych (4, 6), przy czym w czeSci daszkowej
element posiada otwér (10b) dla przepusz-
czenia drazka (13) regulujgcego rozwarcie
wychylnych zaluzji (14) (fig. 15, 17).

. Sposéb wedtug zastrz. 1—10, znamienny tym,

ze posiada wypelniajgce elementy przykry-
wowe (11) w postaci plyt zaslonowych, osa-
dzanych na poprzeczkach np. w postaci ele-
mentéw (8) (fig. 16).

Spos6b wedlug zastrz. 1—11, znamienny tym,
ze posiada elementy dachowe (12) w posta-
ci ram stuzaeych jako podpory dla dowolnych
piyt dachowych, przy czym elementy te po-
siadajg zaczepy uzbrojeniowe (12a) (fig. 13).

Poznanski Zesp6t Budownictwa
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