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Obal je vytvofen z folie (10, 40) uzavirané dvéma zakruty (18)
obalu, vytvofenymi na obou stranéch baleného predmetu (12),
a opatfené na své vnitfni stran vzhledem k balenému
predmetu (12) tésnicim povlakem nanesenym do dvou
pri¢nych prouzki (20a, 20b, 46a, 46b) na obou stranich
baleného predmetu (12), probihajicim rovnob&né s osou
prochazejici dvéma zikruty (18) obalu. Zpiisob baleni spotiva
v utdsiiovani obalu v mist& piiénych prouzkii (20a, 20b, 46a,
46b).
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Zpusob baleni pfedmétl a obal uzavreny zakroucenim

Oblast techniky _
Vynalez se tykd obalu pro baleni predmétu, sestdvajiciho

z prirezu foélie, uzaviraného dvéma zakruty vytvorenymi na
obou strandch baleného predmétu, a zplsobu baleni predmétu do
tohoto obalu.

Zejména se vynalez tyka baleni cukrovinek a podobného

zbozi.

Dosavadni stav techniky

Cukrovinky se obecné bali jednotliveée do potisténych
kousku papiru nebo félie, majicich prislugny tvar a velikost,
pric¢emZ je potom mozZné tyto jednotlivé zabalené kousky cukro-
vinek balit do pytlikﬁ majicich potrebné rozméry. Balené
cukrovinky nebo Jjiné predméty se nejprve zabali do prirezu
baliciho papirku nebo balici félie majicich pravouhelnikovy
tvar a vytvareny obal se uzavrfe zakruty vytvorenymi ve dvou
mistech po obou stranach baleného predmétu.

V tomto popisu se zdkrutem rozumi vysledny stav uzavira-
ci operace, pri které se koncové &asti obalu zakrouti.

Vyznamnym problémem u tohoto druhu obalu je retence oba-
lového materidlu a jeho schopnost udrZovat tvar zakrutu.
Dostatec¢né zachovadni zakrutu miZe byt dosud dosaZeno jen za
cenu zvlastniho vybéru papiru nebo félie slouZici za ziklad
obalu, ktery musi mit potrebné mechanické vlastnosti jako je
poddajnost nebo zejména vyslovené omezenou tendenci k navra-
ceni se do pavodni polohy po zakrouceni félie.

Tento problém se stdva zv1asdté vyrazny, Jestlize se do
obalu maji balit predméty malych rozméra a majici v podstateé
okrouhly tvar, napriklad cukrovinkové vyrobky jako Jjsou
bonbény, lizdtka, tvrdé bonbdény, ovocné 2elé, tylky s &okola-




dovou polevou nebo jiné rozmérnéjsi vyrobky Jako jsou lahve

nebo role svinutych vyrobkl a podobné.

Jedno znamé reseni tohoto problému spociva v tom, Ze se
vyberou zvlastni materialy, které jsou znamy svou vysokou
ohebnosti a poddajnosti, napriklad voskovany papir nebo celo-
fan, popfripadé syntetické félie obsahujici vhodné mnozstvi

prisad zvysujicich ohebnost a poddajnost plosného materialu.
Toto fes$eni vsak vyrazné omezuje mozZnosti vybéru tenkych
ploénych materidlq, vyuZzitelnych jako obalovy zdkladni mate-

ridl, a vyrazné zvysuje cenu obalu.

Obaly uzavirané zakruty, které jsou vytvoreny z obalo-

vych zdkladnich vrstev, pfedem pokrytych povlakovym materia-

lem, ktery miZe byt slepovan pusobenim tepla, jsou na trhu

bézné dostupné. JestliZe se maji na koncich obalu obsahujici-

ho baleny predmét vytvaret zakruty, pribliZi se k obalu na

uréditou dobu zdroj tepla majici teplotu pfibliéné'l209C;TaZ
160°C. Timto zdrojem tepla jsou zpravidla vyhrivané &elisti,

které zajistuji zakrucovaci operaci, ale je také mozZné zah¥ri-

vat obalovy materidl foukdnim horkého vzduchu z potrubi'vhod~‘*f:

nych rozmérd, - nasmérovanych na vytvatené zakruty, pricemz
zahtratim dochdzi k roztaveni povlaku slepovatelného pri plso-
beni tepla a k utésnéni a zajisténi takto vytvoreného zakrutu

po zchladnuti lepiciho povlaku.

Dokument GB-A-1 096 058 navrhuje pouziti tenkého plosné-
ho materidlu s povlakemb Zz materidlu lepiciho za studena,
ktery ma vynikajici retenci po wuzavreni obalu zakroucenim
obou koncovych Usekl do formy zakrutl. Tento povlak z materi-
4lu lepiciho za studena je nanesen ve dvou podélnych prouz-
cich, umisténych v oblastech vytVéfeni zakrutll po obou stra-

nach predmetu, ktery m& byt do obalu zabalen.




Materidlem lepicim za studena se ro;umi'takovy materidl,
ktery se slepuje okamZité a pouze kontaktem s dalS$im materia-
lem pri teploté asi 0 aZ 50°C. V praxi neni teplota rozhodu-
jicim ¢initelem pro dosaZeni slepeni a utésnéni pomoci povla-
ku 2z materidlu 1lepiciho za studena a nemd také prakticky
Zadny vliv na kvalitu dosaZeného slepeni a utésnéni. Slepeni
je tak dosaZeno bez dodavani pridavného tepla pro zvyseni
teploty spoje nad teplotu okolniho prostoru, ve Kkterém je

umisténa balici jednotka.

Tento zplUsob tedy umozriuje pouzivat tenké plosné materi-
aly, které Jjsou levnéjsi a' maji pfiznivéjéi vlastnosti
(tuhost, moZnost potisku, estetickou kvality) pro baleni
predmétl, aniZ by se pritom objevovala néktera omezeni pokud

se tykad tvaru nebo citlivosti na teplo u balenych predmétu.

Ukolem vyndlezu je vyre$it zdokonaleny obal typu pouZi-
vajiciho uzaviracich zdkrutl, ktery by umoZnoval lepSi uzav-
feni ne? dosud znamé obaly, a také novy zdokonaleny zpusob

baleni.

Podstata vyndlezu
Tento Udkol je vy¥ésden obalem pro baleni predmétd, tvore-

nym f£f6lii rozfezanou na jednotlivé prirezy, uzavrenym dvéma
zakruty na obou strandch zabaleného predmétu a vytvorenym
podle vYnélezu, jehoz podstata spoc¢iva v tom, Ze fdlie je
opatfena na své vnitfni strané vzhledem k balenému predmetu
tésnicim povlakem, nanesenym ve formé dvou priénych prouzku
na kazdé strané baleného predmétu a probihajicich rovnobézné

s osou prochdzejici dvéma zakruty.

Tésnici povlak pro vytvoreni neprodysného uzavreni je

tvoren povlakem lepicim za studena nebo pri pusobeni tepla.

pPritez obalové félie je opatten pridavné dvéma podélnymi




prouzky tvorenymi povlakovym materidlem a probihajicimi po
obou strandch baleného predmétu kolmo na pric¢né prouzZky
v oblastech vytvareni zdkrutt. Tyto tésnici povlaky mohou bYt
rovnéz vytvoreny bud =z materidlu lepiciho za studena nebo
z materidalu, k jehoZ slepeni Jje nutny privod tepla. Jestlize
zdkladni sloZky plosného materidlu maji niZs$i odolnost proti
zvysenym teplotam a/nebo jestliie jsou balené pfedméty citli-
vé na pusobeni tepla, zejména jsou tvoreny vyrobky cokolado-
vého primyslu, je vyhodnéjsi pouzivat povlakové materidly

majici lepici vlastnosti za studena.

~Povlakové vrstvy slepované plisobenim tepla mohou byt
tvoreny vrstvami polyethylenu vytladovaného soucasné- na

povrch orientovaného polypropylenu.

Pro vytvoreni povlakovych vrstev lepicich za studena
mohou byt pouzita lepidla citlivd na tlak, tak zvané samole-

pici materiily, které jsou trvale lepivé a které maji spon-

tanni prilnavost k povrchum vét$iny materidla pri plusobeni

prostého mirného tlaku.

» Zdkladnim pravidlem pro 1lepidla citlivé na tlak je
jejich sloZeni zaloZené na prirodnim a/nebo syntetickém
kauduku, pouzitém ‘V kombinaci s modifikovanymi celofdny,
fenolformaldehydovymi pryskyficemi nebo uhlovodikovymi prys-
kyFicemi (vosky). Kromé& kaucukl jsou v Siroké mire pouzivany
polymery na bazi styrenu, kyselina metakrylova nebo vinyl-
ether samostatné nebo ve smésich a také v kombinaci s prysky-
ricemi. Kromé toho je také mozZno pouzZit silikonovych prysky-
ric. 2Za nejvyhodnéjs$i jsou povazZovany smésné materialy obsa-
hujici smési pfirodnich a syntetickych kaucuka a kopolymeru

kyseliny metakrylové a styrenu.

Tyto povlakové vrstvy lepici za studena jsou naneseny na
podkladovy materidl v mnoZstvi od 1 do 5 g/m2 a mohou byt




nandseny ve formé roztoku nebo disperze nebo také v roztave-
ném stavu. Pro vytvareni povlakovych vrstev je mozZno vyuZit
nandsecich technik, které jsou odbornikim dostatecné znamé

a kterymi miZe byt napriklad heliograficky tisk nebo gumo-

tisk, popripade jiny ofsetovy tisk.

Vynéiezem je vyresen také zpUsob baleni vyrobku do pri-
ezl fdélie a podstata vyndlezu spociva v tom, Ze pouZity
prifez félie se opatri nejméné dvéma pric¢nymi prouzZky tésni-
ciho povlakového materidlu, baleny predmét se ulozZi na prirez
félie stranou od pricénych brouékﬁ a mézi né, dva useky, opa-
tfené dvéma prouzky povlakového materidalu, se ohnou nahoru do
v podstaté svislé polohy a jejich casti se priblizi tésne
k sobé na horni strané predmétu a jejich okraje se spolu
spoji a utésni dvéma priénymi prouzky, dva takto spojené
a utésnéné okraje se ohnou zpét. na horni stranu predmetu
a dva useky prirezu félie, presahujici na obé strany od bale-
ného predmétu se zakrouti a vytvori se dva zakruty.

'Jestliie obsahuji prouzky povlaku materidl tésnici a le-
pici za studena, miZe se ohybdni a spojovani okraju prirezl
v oblasti prouzk@t na horni strané baleného predmétu provadét

vyhodné jedinou pracovni operaci-mezi Celistmi lisu.

Je-1i povlakovy materidl tvoren materidlem slepovanym za
tepla, Jjsou okraje spojovany k sobé lepicim procesem, pri

kterém se vyuZivad pusobeni tepla.

Vyhodou reseni podle vyndlezu je v prvé rade to, Ze obal
typu pouzivajiciho wuzaviracich zdkrutd je wuzavfen a utésnén
v prié¢ném sméru mezi dvéma zdkruty. Je skutecnosti, Ze i obal
bez podélného povlaku v oblastech vytvareni zakrutu je utés-
nén proti unikdni aromatickych latek a tim jsou vytvoreny

dokonale uzavrené obaly.




U oballl opatrenych podélnymi oblastmi ve formé prouzku
povlaku vytvoreného 2z materidlu lepiciho za studena nebo za
tepla, které Jjsou opatfeny nepropustnym uzavrfenim v mistech
vytvorenych zakrutd, Jje pomoci pric¢nych prouzkl lepiciho
povlakového materidlu vytvéfen prakticky hermeticky obal.
Takto vytvoreny obal s uplnym uzavrfenim na vsSech strandch je
velmi vyhodny z hlediska konzefvovéni predmétl, protoZe obal
zamezuje pristupu vlhkosti, plyna, vzduchu nebo jinych sSkod-
livych latek a pachud a soudasné uchovavd aroma uvnit¥ obalu.

Seznam obrazku na vvkresech

Vyndlez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni
zobrazen?ch na vykresech, kde znazornuji
obr. 1 schematicky pudorysny pohled na prvni prikladné prbve—
deni obalu,
obr. 2 schematicky pudorysny pohled na druhé prikladné prdve—
deni obalu, '
obr. 3a, 3b, 3c a 3c pohledy na ¢&tyri postupné faze baleni
vyrobku do obalu podie vynalezu, v
obr. 4a, 4b, 4c a 4d axonometrické pohledy na sled ruznych
| palicich operaci a
.obr. 5 a 6 axonometrické pohledy na utéstfiovani a prehybani
obalu v priéném sméru, rovnobé&zném s osou prochazejici

zakroucenymi useky.

Priklady provedeni vyndlezu
Obr. 1 zobrazuje pas 10 fdlie vytvorené 2z materidlu

zajistujiciho dobrou retenci, kde samotné zakrouceni je
postadujici k dosaZeni tuhého zdkrutu, ktery se neotevira, to
znamend je zékladni vrstvou, ktera nevyZaduje lepivy spojova-
ci povlak pro =zachovani zakrutl. Takovou £61ii mizZe byt
napriklad celcféanova fdlie, lita pblypr@pylénové félie,
voskovany papir, lamindt hliniku a orientovaného polypropyle-

nu a podobné.




Predméty 12 urcené k zabaleni jsou zobrézény'éérkovanou
¢arou. Pads 10 félie se md narezat podél reznych car 14 pro
vytvoreni fdéliovych prirezi 16, které jsou vsSechny stejne
a slouzi jako balici obal pro predméty ;2. Vnéjsi obrysy
zakrutll 18 ziskanych zakroucenim presahujicich ¢asti obalu na
kazdé strané baleného predmétu 12 Jjsou rovnéZ zobrazeny na

obr. 1 ¢arkovanymi carami.

Pas 10 félie podle vyndlezu obsahuje prouzky 20 tésnici-

ho povlaku, probihajici v pri¢ném sméru pasu 10 fdélie na jeho

vnit#ni strané ve vztahu k predmétim 12, které se maji balit.
Tyto prouzky 20 tésniciho povlaku jsou vytvoreny po obou
stranach reznych ¢ar 14, takZe po rozrezani pasu 10 fdlie na
jednotlivé prirezy 16 Je kaédy féliovy prirez 16 opatren
dvéma priénymi prouikyvggg, 20b tésniciho povlaku, probihaji-

cimi podél jeho obou priénych okraju.

V prikladu zobrazeném na obr. 1 je tésnici povlak tvofen
‘materidlem lepivym za. Studena,xnébfiklad ~materidlem 22-392

spolednosti Croda, ktery je nanesen v mnoZstvi 3 g/m2.

Obr. 2 zobrazuje druhérpfikladné-provedeﬁi obalové félie
40 podle vynadlezu. Tato obalova fdélie 40 je vyrobena z vytla-
dovaného orientovaného ' polypropylenu, ktery sdm o sobé nema
potrebné vlastnosti zajistujici tvarovou stalost zakrutu 18.
Pro umoznéni vytvareni takovych zakrutd 18 Jje obalova fdlie
40 opatrena ve dvou oblastech vytvareni zakrutt 18 a na vni-
t¥ni strané ve vzhledu balenému predmétu 12 lepivym pdvlakem
tésnicim za studena, nanesenym ve formé dvou podélnych prouz-
k4 42, 44 a tvorenym napriklad stejnym materialem Jjako byl
pouzit pro pric¢né prouzky 20 Vv prikladu na obr. 1. Prikladné
provedeni podle obf. 2 obsahuje rovnéZ pricéné prouzky 46
z materidlu tésniciho za tepla, ktery po rozfezanli obalové
félie 40 na jednotlivé dily vytvari pricéné prouzky 46a, 46b

podél okrajl kazdého prirezu. Tyto pric¢né prouzky 46 materia-




1u vytvarejiciho tésné spoje plsobenim tepla mohou byt tvore-
ny vrstvou polyethylenu vytlacdovaného spole¢né s orientovanym

polypropylenemn.

Je treba pripomenout, Ze jsou moziné ruzné kombinace
prikladnych provedeni podle obr. 1 a obr. 2. Tak napriklad
pri¢né prouzky povlaku'z materidlu tésniciho za studena mohou
byt nahrazeny priénymi prouzky z povlakového materialu slepo-
vaného za tepla. Podobné mochou byt priéné prouzky 46 tvorené
vrstvou materidlu slepovaného za tepla nahrazeny prouZky
povlakového materidlu tésniciho za studena. Kromé toho Je
mozné, Ze podélné prouzky 42, 44 z obr. 2 i1 pricéné prouzky
46 mohou byt vytvoreny jak z materidlu spojovaného teplem,

tak také z materidlu lepivého za studena.

Na obr. 3a aZ 3d a na obr. 4a az 4d jsou zobrazeny ruzné
po sobé nasledujici stédia zpUusobu baleni podle vynélézu,
kterym se vyrobky bali do obalu popsaného v predchozi Casti
pri objasfovani prikladd z obr. 1 a 2. V téchto prikladech je
predmét 12 uloZen na jeden z félionch prifezd 16 do oblasti
mezi priénymi prouzky 20a, 20b. Foéliové prirezy 16 z obr. 1,
které byly zobrazeny na obr. 1, jsou jen jednim moZnym pfi-
" kladem provedeni, ale Jje samozrejmé, Ze zpusob baleni je
mozno stejné dob¥e provddét s prirezy podle obr. 2 nebo
s jesteé jinYmi moznymi kombinacemi dild fdélie. V dalsi balici
operaci se ohnou dva boéni udseky A, B s pri¢nymi prouéky
20a, 20b tésniciho povlaku smérem nahoru, jak je to zobrazeno
na obr. 3a a 4a. Oba boéni

!
dovnitr kolem predmétu 12 takZe Jjejich wvnit¥ni okraje

-

o

s priénymi prouzky 20a, 20b se prilozi na sebe, jak je to

zobrazeno ha obr. 3b. Na vnéj$i strany kazZzdého z okraju

bo&nich uUsekl A, B se v celé jejich Si¥ce pusobi tlakem, jak
je to zobrazeno na obr. 5, aby se dosdhlo utésnéni okraju
bodnich Usekd A, B vzajemnym slepenim nanesenych povlaki,

lepivych za studena. Pracovni operace, pri kterych se prehy-

seky A, B se potom ohnou soucasné




baji boc¢ni dseky A, B a utésnuji okréjové pri¢né prouiZky
20a, 20b lepivého povlaku, mohou byt provadény jako jedina
soucasnd operace mezi Celistmi 48 1lisu (obr. 3b). Tim se
vytvori tésnici Zebro 50, probihajici v celé Sifce okraje,
jak je to patrno z obr. 3¢ a 4b. V dal$i operaci se toto
tésnici Zébro 50 ohne zpét kolem obalu, jak je to zobrazeno
na obr. 3d a 4c, zejména pusobenim tlaku ve svislém sméru

podle zobrazeni na obr. 6, aby obal ziskal atraktivneéjsi

vzhled. Baleni se wukoné¢i zakroucenim obou koncd ve sméru.

prehybani tésniciho Zebra 50 pro vytvoreni dvou zakrutad 18.

podle obr. 4.

Ucinkem pritomnosti dvou priénych prouzkd 20a, 20b
-z naneseného materidlu, 1lepiciho a utésﬁujiéiho za studena,
a plUsobenim tlaku se vytvori dokonalé uzavreni po celé Sifce
obalu. Kromé toho zakruty 18 zajistujici bo&ni uzavfeni,
zejména jeétliée jsou vytvoreny v oblastech podélnych prouzka
42, 44 tésniciho povlaku podle obr. 3. Tak.je vytvofen prak-
ticky'hermeticky obal, zamezujici unikéni_afomatickfchlléték

nebo pristupu vzduchu, vlhkosti, ékodliVYch»paChﬁ a podobné.

Pfi‘Apouéiti priénych prouzku z rpovlakOVého~lepiciho
materidlu aktivovaného teplem jsou <&elisti 48 lisu zahtivény
na teplotu radové kolem 150°, aby se dosdhlo dokonalého
slepeni obou priénych prouzkd 20a, 20b a tim také utésnéni.
Je také mozné foukat na oba okraje boénich Usekd A, B horky
vzduch o teploté asi 150°C az 180°C pred jejich priloZenim na

sebe a stladenim k sobé.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob baleni vyrobku (12) do prifezu (16) fdélie (10,
40), uzaviranych na obou strandch baleného vyrobku (12) dvéma

. zédkruty (18), vy znac¢ujici se tim, Ze pouZity

prifez (16) fdélie se opatfi nejménéd dvéma pridnymi prouzky
(20a, 20b, 46a, 46b) tésniciho povlakového materidlu, baleny
predmét (12) se wuloZl na prirez (16) fdlie stranou od pric-
nych prouzkd (20a, 20b, 46a, 46b) a mezi'né, dva useky (A,
B), opatrené dvéma prouzky povlakového materiélu, se ohnou

" nahoru do v podstaté svislé polohy a jejich Casti se priblizi

tésné k sobé na horni strané predmétu (12) a jejich okraje se
spolu spoji a utésni dvéma priénymi prouéky (20a, 20b, 46a,
46b), dva takto spojené a utésnéné okraje se ohnou zpét na
horni stranu predmétu (12) a dva uUseky prirezu (16) fdlie,
presahujici na obé strany od baleného predmétu (12) se za-

krouti a vytvori se dva zékruty (18). -
2. ZpUusob podle néaroku 1, v y'z nacuijdici s e

t i m , Ze ohybani a utésnovani okrajovych ¢asti boc¢nich use-

ka (A, B) nad vyrobkem (12) se provadi v jediné .operaci mezi

Celistmi lisu.

3. Balici obal pro baleni predmétu zpusobem podle ndrokl

1 a 2, tvoreny félii rozfezanou na jednotlivé prirezy (16)

‘a uzavreny dveéma zakruty (18) na obou strandch =zabaleného

predmétu (12), vy znacujici se tim, Ze félie
(10, 40) je opatfena na jedné strané a na kazdém prirezu (16)
tésnicim povlakem, nanesenym ve formeé dvou priénych prouzkl

(20a} 20b, 46a, 46b) tvoricich okraje prirezu (16) fdlie.

4. Balici obal podle naroku 3, vyznadcuijici

s e t im, Ze povlak je tvoren materidlem tésnicim za stu-

dena.
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5. Balici obal podle naroku 3, vyznad¢uijici
s e tim, Ze povliak je vytvoren materidlem slepovanym tep-

lem.

6. Balici obal podle ndroku 4 a 5, vy znac¢ujici
se tim, Ze prirez (16) félie je opatfen pridavné dvéma

podélnymi prouzky (42, 44) tvorenymi povlakovym materidlem

lepicim za studena a probihajicimi po obou stranach baleného
pfedmétu (12) kolmo na pric¢né prouzky (46a, 46b) v oblastech
vytvareni zakrutd (18) v odstupu od podélnych okrajl prirezu

(16) fdélie.

7. Balici obal podle ndroku 4 a 5, vy znac¢uijici
s e tim,6 Ze prirez (16) félie je opatren pridavné dvéma
podélnymi prouzky (42, 44) tvorenymi povlakovym matefiélem
lepicim p¥i plusobeni tepla a probihajicimi po obou strandch
baleného pfredmétu (12) kolmo na priéné prouzky (46a, 46b)
v oblastech vytvareni zakrutd (18) v -odstupu od - podélnych

okrajl prirezu (16) fdélie. - S A




419494 - 1216

L ) LA 2]

175

14

OBR. 1




0% o 8000 5P o5

275

A9G4 - //2/6

[ X ] .0‘. > . (2]
L [J L [ 6 . (4
L [} l L] s e o . o L
. ’» o e ¢ ® sse0s o LA RS L R J
L] [} [ ] . L] L] L]

LA * (X ] L] e L X ]

-1

e 008 007 ; -
e [0 8200 2P L4 H0E 220 O o

~—1—L6a

_~Lbb

— Ll

18~

12~

'D:tgbss,.,,

5& /,’____5\\\

[ / A

% N

Ot B )
AT /

.."‘a' \\ ,,

e ~

LIS \~ - -

: SR

R r/ Avs]

'..:.. : Eg&o ‘o°8o ) 00'5::800 p"'g:u.' '

O * :

2410475043 PrR 0D e i)

oy B

i -

L

7’ © Ooooo

—ba

L--18

—46b

£ .E_T tede

00p © (NN
. .

OBR. 2




OOOOOO

3/5
200 206~
A— B
12 OBR. 3a
—16
# L8
|
L WﬁL 3
/-—/]2
. 3b
Jr—-’]ﬁ OBR. 3
m/su
1 OBR. 3c
16
50; ‘
—H—12
15 OBR. 3d




.....
1]

4999 - 4216




h/5

OBR. 6

......
* [ L 4




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

