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A taldlmény szerint a kitlizott feladat megolda-
sara olyan berendezést fejlesztettiink ki, amely az
atfuttatéelv alapjan miikédik és amely a borok és
szOrmék atfutasi idejét leroviditi. Ez a taldlmany
szerint azaltal érhetd el, hogy az atfuttatogép szel-
vényekbdl, amely mindig atadoszerkezettel ellitott
dobbdl, ellato és leeresztdvezetékbdl és hdmérsek-
letszabalyozoval ellatott fiitberendezésbdl all és
minden szelvény vezetéken at kozvetleniil az elGké-
szitdhellyel van kapcsolatban, minden dob perfo-
ralt vagy nem perforalt, a hazon szennylevegdcson-
kok talalhatok, az elokészitdhely fiirdétisztitébe-
rendezéssel és a fiirdokoncentracid eldallitasara
szolgalo berendezéssel van felszerelve.

'Berendezés sllati borok és sz6rmék kezeksére

fig.1




A talalmany targya berendezés az allati borok és
szormék kezelésére, azaz bor és szérmedru elGalli-
tasahoz, valamint annak tartositasara, Ismeretesek
olyan berendezések, amelyek a bOr és sz6rmedru
elGallitasaval, valamint a borok és sz6rmék tartosi-
tasaval foglatkoznak.

Allati borok és szormék kezelésénél példaul csi-
gaszerkezet mind a bor kikészitésénél, mind a tartd-
sitasnal ismert. A betaplalis a homlokoldalon a
vizszintes tengely koriil forgathatoan elhelyezett
csbalakl atfuttatogépen toérténik, amelynek iiritése
a borok automatikus kidobojan keresztiil a hom-
lokoldallal ellentétesen fekvé oldalon torténik. Az
atfuttatogép belsd fala archimedesi spiralban (csi-
gaalakban) van kialakitva, amely a mdgdshengert
szelvényekben megosztja. A bordk és a sz6rmék
kezelése vegyszerekkel, eldnyosen nedves kdzegben
(fiirdé) bolygomozgast atfuttatogépen torténik.
Egy teljes koriilforduldskor a borok mindig a kido-
boszerkezet egy szelvényében mozognak és ily mo-
don a legutolsé sze]vcnybol kidobodnak. (Pauligk)
Hagen: ,.Béreldallitas™ VEB Fachburchverlag 1973
S. 78; Krasnov, B. Ja ~Anyagok borbol késziilt
termékek szamara”, Verlag. Konnyi- és Elelmi-
szeripar, Moszkva S 27 orosz.

Ennek a berendezésnek az a hianyossiga, hogy
a fiirdd homérsékletet nem lehet bedllitani és szaba-
lyozni. Emiatt nem lehetséges a kezelési eljarast
technologiailag a legkedvezobb hémérsékletnél, a
szobah6mérsékletnél megvalosnam Ebbdl hosszi
reakcioidd szarmazik, ami nagy tzemi koltségra-
forditashoz vezet és karosan befolyasolja a bormi-
ndséget, mint pl. a megndvekedett feliileti riicskds-
ség.

Tovabbi hianyossigai a berendezésnek a cserzd
és segédanyaggal torténd ellatasa és kiilonosen an-
nak eltavolitasa, mely soran az elonyosen nedves
firdot a szelvényekhez oda, majd attol elvezetik.

Joliehet az egyes szelvényeknek a kiilonb6zd
anyagokkal valo ellatasa megfeleld szamu szaba-
don szallité csdvezetéken keresztiil iireges tengely-
ben elvileg lehetséges, de a nagyobb csdatméro a
fiirdd gyors odavezetésére, ami a rovid reakcioido-
héz sziikséges, az iireges tengely atmérojenek meg-
novelésén keresztiil az atfuttatogép hasznos meny-
nyiségének csokkenését eredményezi.

A fenti megoldasok tovabbi hianyossaga, hogy
a fiirdét a szelvényekbOl a berendezés leallitasa
nélkiil nem lehet leereszteni.

Ismeretes a bor elGallitasanak kezelési eljarasa-
hoz olyan atfuttatogép (,,Darmstidter” atfuttatoel-
jaras”), ahol a boroket egyesével kézzel ridra fig-
gesztik. (,,Das Leder” c. dolgozat 1980. 31. 8. 68.
Eduard Roether Verlag Darmstadt.) Ennek az elja-
rasnak hidnyossaga, hogy nagy kézi munkaigényd.
Ezenkiviil a boroket a ridrol vald lecsuszassal
szemben védeni kell.

A borok és a szGrmedruk elallitasinak kezelésé-
re forgathatd, perforalt bels6 dobbal, helybenalld,
folyadéktomitett hazzal ellatott berendezést is al-

187.813

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

kalmaznak. A fiirdo felfiitése a forgd dob és az allé
haz kozott torténik. A fiirdohomérséklet szaba-
Iyozhat6. Ezéltal viz, folyékony és szilard vegysze-
rek automatikus hozzavezetése és az egyes eljarasi
fokozatoknak program szerinti onmitk6dé feldol-
gozasa lehetséges. Ennek a berendezésnek hlanyos-
siga, hogy a betaplalas és a borok leeresztése azo-
nos dob és a haz nyilason keresztiil torténik. Ehhez
a berendezést le kell allitani és a dobot gy kell
rgziteni, hogy a dob és a haz nyilasa egybeessen.
Kiiléndsen a boroknek a berendezésbdl kézi aton
torténd eltavolitasa jelent nehéz testi munkat és ez
az értékes termelGeszkoz jelentékeny allasidejét ko-
veteli meg. Ezzel a berendezéssel folyamatos tizem-
mod nem lehetséges. Tovabbi hidnyossaga a beren-
dezésnek, hogy minden folyamat szamara jelentds
firdémennyiség, a feldolgozandé hotomeg leg-
alabb 30409 szitkséges.

A 2648 057. sz. NSZK-beli kdzrebocsatasi irat
szerint a fiirdd nélkili eljaras ennél a berendezésnél
nem lehetséges.

A talalmannyal célunk a fenti hianyossag kikii-
szObolése, azaz olyan berendezés 1étrehozasa,
amely alkalmas gazdasagos modon az allati bérok
és szOrmék és a bor- és szérmedruk jO minOségii
kezelésére, tovabba ezek tartdsitdsa garantalhato,
tovabba, amellyel lehetséges az eljarasi idé csok-
kentése, a termelési felilleten a vizterhelés és a vizra-
forditas csokkentése, elektromos energia megtaka-
ritsa, a munkatermelekenyseg novelése és a mun-
kakoriilmények megjavitasa.

A talalmannyal a megoldando feladat tehat az
allati borok és sz6rok kezelésére és a bor- és szor-
aruk elBallitasa és tartositasa céljara olyan beren-
dezést eloallitani, amely az atfuttatas elvén miko-
dik és alkalmazasaval ésszeriibb technologia lehet-
séges. A technoldgia legkedvezObb eljarasanak
megvalositasahoz a reakcidhomérséklet beailitha-
tosaga és szabélyozhatéséga sziikséges. Ez mind a

. hosszabb, mind a tetszés szerinti rovidebb furdS és

fiird6 nélkiili feldolgozasnal sziikséges. P

A fiirdé és a szilard vegyszerek hozzavezetése és
a firdé levalasztasa a boranyagtol a berendezés
futasa alatt olyan gyorsan kell, hogy torténjen,
hogy a rovididejii folyamat keresztiilvihetd legyen,
a borok és szormék atfuttatasa lényegesen lecsok-
kenjen. A fel nem hasznalt cserz6anyagot és a vegyi
segédanyagot vissza tudjuk nyerni, fel tudjuk ujita-
ni és hasznalni tudjuk. A berendezésnek automati-
kusan kell dolgoznia.

A kitiizott feladatot a talalmany szerint Ggy ol-
dottuk meg, hogy az atfuttatogépet szelvényekbol
alakitottuk ki, mely szelvények mindig dtadoberen-
dezéssel rendelkezo dobbol, bemenettel rendelkezé
ellitovezetékbol, a fiirdolefolyokésziilékkel ellatott
fiitokeésziilékbol allnak és minden szelvény vezeté-
ken dt kozvetleniil az elokészitohellyel van Ossze-
kéttetésben, minden dob perforalt, tovabba perfo-
rilatlan lehet, a szennylevegd csonk a hazon van,
amely a szennylevego gyijtovezetékbe van becsat-
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lakoztatva, és hogy az eldkészitdhely fiird6tisztitd
berendezéssel és a fiird6 koncentraciot eldallitd be-
rendezéssel van felszerelve.

A szelvények szama a technologia vezetésétl a
dobok hasznos térfogatatdl és a teljesitdképesség
per iddegységtol fiigg.

Legalabb egy dob ugy van perforilva, hogy a
fitrdo rovidebb idd alatt a perforalason keresziiil a
bérokhoz juthat és hasonlé dton a boéroked! le
tudjuk valasztani. A szelvények a perforait dobok-
hoz tartozé folyadéktdomitett hazzal illnak cséve-
zetéken keresztiil egy, vagy 16bb fiirddelokészits-
hely hazaval kapcsolatban. Eziltal lehetséges, hogy
a feldolgozofolyamatot ellendrami eljarassal meg-
valositsuk. A firdkad magassiga ismert médon a
hozzavezetés megszakitasan keresztill, az elére
megadott firddmagassag elérésénél, vagy az atfu-
tas altal szabalyozhat6. A fiirdd leeresztése a haz-
bol a hdz legmélyebb pontjan elhelyezett lefolyon
keresztiil torténik.

Az atfolyasbol és a lefolydsbol a szennyvizet tel-
jesen, vagy részben az ujrafelhasznilis céljabol a
fiird6elkészitdhelyre visszavezetjitk. A piszkos
fiird6t a fiirdGelokeszitohelyen az idegen anyagtol,
elssorban a szdrszalaktdl megtisztitjuk. A vissza-
verddés elott a fiirddeldkészitdhely tartalyaban a
fiurdot potldlag a szitkséges fiirdékoncentraciot
eléallitd berendezésen vezetik keresztiil.

A fiirdonek a borokrdl és szormékrdl torténd
gyors levalasztisa atjan elérhetd, hogy a béranya-
got a hozzakapcsolt fiirdé nélkiili térbe szallitsuk.
Ott a béranyagon megtapadt fiirdé a dobperforaci-
6n keresztiil lefolyik, mialatt a fiirdSt éppen hasz-
nalt szelvények, adott esetben a hatéanyag feljavi-
tasa utin a kovetkezo adag bdranyag azonnali ke-
zelésére készen dllnak. A lefolyo firdét, ahogy azt
az eldzoekben leirtuk, tetszés szerint, vagy a
szennyvizhez vagy a fiirdétisztitohoz vezetjiik.

A talalmdny lényeges jellemzdje, hogy a berende-
zés a nem perforalt dobbal felszerelve a kis fiirdd
és a furdo nélkiili eljaras megvaldsitasara is alkal-
mas. A fiirdonek vagy a szilird vegyszereknek a
hozzivezetése ebben az esetben a berendezés betap-

Jalonyilasan keresztiil, a maradék fiirdonek a bdr-

anyagtol valo elvilasztasa egy hozzikapcsolt szel-
vény perforalt dobjan keresztil torténik. Ha a ma-
radek firdot feltjitva kell hasznalnunk, akkor a
hozzakapcsolt szelvényt célszeriien nem vizfiirdd-
vel vagy massal taplaljuk Ggy, hogy a nem higitott
fiirdé a-boranyagrol a perforacion keresztiil lefo-
lyik és a fiirdoelokészitobe vezetjiik vissza, Ezzel
szemben, ha a maradékfirdot nem nyerjiik vissza,
a hozzakapcsolt szelvényt vizfiirdovel vagy massal
taplaljuk a maradék fiirddnek a béranyagrol torté-
né gyors levalasztasara. :

Az atadoberendezest, egy lapatalakuan lehajli-
tott gépelemet erésen perforalunk, hogy a bordk és
szormeék tovabbitasakor a kovetkezd szelvényben
kevés magaval ragadott fiirdd legyen, vagy perfora-
las nélkiil készitjiik, a nem perfordlt dobbé! a bor-
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anyagot az Osszegyiijtott fiirddvel a kovetkezd szel-
vénybe szallitjuk. A szelvényeket nem perforalt do-
bokkal egyszeriisitett hazzal vagy haz nélkiil szerel-

juk.

A fiirdd beallitdsa és szabalyozisa az dnmaga-
ban ismert modon kdzvetleniil, vagy kozvetett uton
a hazban lévé fitéssel torténik, amely a dob és a
hizfenék kozott talilhatd. Emellett figyelembe vé-
ve, hogy a fiirdohémérsékletet mar az cldkészits-
hely tartalyaban beallitjuk dgy, hogy a fiités lénye-
ges homérsékletveszteségét a hazban a vezetésen és
a sugirzison keresztiil kiegyenlitjiik, tovabba a
teremhomérsékletiel odavezetett béranyag fiirdé-
hémeérsékletet kiegyenlitjitk. A reakciohomérséklet
beallitdsa és szabalyozisa a nem perforalt dobban
meleg vizzel (6rténik, amelyet az elékészitdhely ha-
zabol kivezetiink és/vagy az 5nmagaban ismert mo-
don hdsugarzassal ill. a dob induktiv melegitésével
végziink. A fiirdd nélkiili szelvényben perforilt do-
bokkal a béranyag homérsékletét meleg levegdnek
a hazba torténo beflvasival dllithatjuk és szaba-
lyozhatjuk be.

A berendezéshez tartozik egy elokészitdhely,
amely egy, vagy tobb tartalybol, Gnmagaban ismert
méro- és futd- és kezeldvegyszerek koncentracidbe-
allitdsanak mérésére szolgald hémérsékletszaba-
lyozo késziilekbol, tovabba a fiirdd melegitéséhez
homérsékletszabilyozobol éll és csdvezetéken ke-
resztiil a szelvényekkel van 6sszekotve. A fiirdd-
visszavezetés és az Ujrafethasznalas szimara az el6-
készitohely szivattyuval, firdétisztitoberendezés-
sel, eldnyosen sziirokkel és a hatéanyag koncentra-
cio szabalyozasdra a fiirddben a fiirdokoncentracio
eldallitasara szolgalod berendezéssel van felszerelve.

A kezelendd boroket és szGrméket egy beadago-
l6berendezéssel az elsé dobba vezetjitk, amibe a
fiird6 és/vagy szilird vegyszereket el6zileg mar
belehelyeztiik. Az eljiras alatt az automatikusan
vezérelt hajtas egy vagy tobb dobja meghatirozott,
kevesebb, mint 360°-ot kitevo forgasszoggel mozog
a forgdsi irdnyban és utdna hasonlo szog koriil, ami
elénydsen 180° és 200°-ot tesz ki, a masik irinyban.
A lengdmozgas alatt a béranyag az elvivoelemen
keresztiil mint pl. keresztborda és/vagy csapon at
megemelkedik és a dorzsolés és a nehézségi erd
fiiggvényében egy meghatarozott magassig elérésc
utén a dob aljara visszaesik. Az egymas folé ejtett
borok és szormék gyiiré mozgasa elésegiti a hatda-
nyag diffiziéjat a boranyagba vagy a béranyagbél
eltavolitott anyag kimosasat. A boranyag kimélésé-
hez a lengémozgast megszakitjuk ugy, hogy a be-
rendezés egy meghatarozott ideig leall. A dob teljes
korbefordulasanal kidoboforgisiranyban a lapat-
alaku atadoberendezés megragadja a dobban talal-
hatd bordket és sz6rméket és a dobbol kiszallitja.
A berendezés tobb szelvénybol all, a borok mindig
a kovetkezd dobba kerillnek, mielobb az utolso
dob kidobja 6ket. Minden dob hasonld idépont-
ban, vagy a legutolsé dobtél kezdddoen egymas
utdn a teljes fordulat alatt a kidobas iranyban kive-



zetodik.

Az is lehetséges, hogy tobb berendezés automati-
kus atadasra, a b6roknek és szérméknek a berende-
zéstol torténd tovibbitasara egymas utan, egymas
mellé, vagy mas mdodon egymashoz helyezve felal-
litsunk. Ezaltal a termelsort a teremviszonyokhoz
igazithatjuk és tobb nem perforalt dobot a kezeld-
vegyszerrel feltolthetiink.

A talalmany! részletesebben a rajzok alapjan is-
mertetjilk, amelyeken a talalmany szerinti atfutta-
toberendezés példakénti kiviteli alakjait tiintettiik
fel. A rajzon:

Az |. dbra a taldlmany szerinti berendezés pers-
pektivikus nézete a betaplalooldalrol;

a 2. abra a talalmany szerinti berendezés semati-
kus abrazolisa az elokészitGhellyel és a cs6vezetd-
rendszerrel;

a 3. abra a dob oldalnézete AA és B-B metszet-
tel;

a 4, dbra a dob perspektivikus abrazolasa;

az 5., 6. és 7. abra a dob kiilonb6z6 éllasainak
sematikus abrazolasa a feldolgozofazisnal, ahol az
5 és 7 szélsOséges, a 6 kozepes allasnak felel meg;

a 8. és 9. abra a dob allasai a kezelend6 anyag
atadasa ill. a kidobasa alatt;

a 10. abra a berendezés meghajtasat mutatja.

Amint az |. ébran lathato a folyamatosan miiko-
do berendezés borok és/vagy szdrmék kezeléséhez
egy sor egyedi 1 szelvénybdl all, amelyek szima a
bodrathaladasi teljesitmény technoldgiai és mennyi-
ségi kovetelményeitol fiigg. A betaplalonyilason
van a betoltd 2 csuszda elhelyezve, amely megfele-
16en, iv alakira hajlitott 3 fenékfalbdl és 4 zarofal-
bol all. A borok és/vagy szGrmék egy a rajzon nem
abrazolt, de 6nmagaban ismert szallitberendezé-
sen keresztill jutnak a betdltéesuszdaba.

. Az egyes szelvények felépitése lényegében hason-
10 és 5 hazbol alsé és felsd 5.1 illetve 5.2 kadbol, 6
szennylevegdcsonkbol all, amely szennyleveg6gyij-
td 7 vezetékébe torkollik. A 5 haz és 9 dob 8 ta-
maszto- és tartoszerkezeten fekszik fel, amelyek
elgyszerii modon alapcsavaron keresztiil a padloval
ill. alapzattal vannak osszekotve.

A 2.abran a talalmany szerinti berendezés perfo-
ralt és nem perforalt dobokkal van abrazolva.
A 9.1 é5 9.2 dobok a rovid filrd6eljaras megvalosi-
tasdahoz (209, fiirdo és bortomeg) nem perforalt, a
hengeres 9.3-t61-9.8 dobok 10 dobkdpenye a hosz-

Mirdoeljaras megvalositasahoz (1209 fiirdd és
bondmeg) perforalt. A perforalds lehetséges a fir-
dd keringtetésével .az ismert modon a 9 dob 10
dobkdpenyen keresztiil. A 11 oldalfalon, a 10 dob-
kopenyen és 12 atadoszerkezeten keresztiil, ame-

lyek mereven, elonyosen hegesztve, egymassal dsz-

sze vamnak kotve, lett a 9 dob kialakitva. Az 1
szetvények az also 5.1 kad és a 9 dob kozott 6nma-
gaban ismert hofokszabalyozoval ellatott 13 fiits-
egységgel van felszerelve. .

A 14 elokészitomihely 15 csdvezetékrendszeren

kereartill van a berendezéssel Gsszekdtve. A rajzon’
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nem abrazolt, megemelt emelvényen 17 tartalyok
vannak elrendezve. Onnan a fiirdd, ill. viz szabad
esésben a 15 cs6vezetékrendszeren keresztiil a min-
denkor | szelvényhez hozzavezethetd. A 9.1 dob-
hoz kiilon 19 csdvezetéken keresztiil vezethetjiik a
bdranyag kezeléséhez a hatdanyagot. A 17 tartaly
tartalmazza a 20 fit6- és hdmérsékletszabalyozd
berendezést. A 13 fiitSegységgel Gsszekapesolt §
hazban biztositjuk, hogy a bdrék és/vagy szérmek
kezeléséhez folyamatosan a technologiailag legked-
vezObb hdmérsékletet megvalositsuk és a legrévi-
debb kezelési idonél eziltal a végtermék legjobb
mindségét érjitk el. A 9.1 és 9.2 dobokban a bér-
anyagot és fiird6t kozvetleniil a meleg vizen keresz-
til az 5 hazban a technologiai kvetelményeknek
megfeleléen temperaljuk.

Mindig a hdz legmélyebb pontjan a 21 lefolyo
talalhatd. Onnan a fiird6 a 16 cs6vezetdrendszeren
keresztiil tetszés szerint levezethetd és a szennyvizet
szennyvizelOkésZitd, vagy 24 szivattyin keresztiil a
17 szedOtartalyba vezetjiik felujitasra.

A hasznalt fiirdo visszavezetése a 23 sziiron ke-
resztill torténik, a szérszalak levalasztdsa céljabol.
A részben elhasznilt, felhigult fiird6t a sziikséges
koncentracio bedllitdsira az ijboli hasznalatra fiir-
dokoncentracio eloallitd 25 egységen vezetjitk ke-
resztiil.

A felsd 5.2 kadon elhelyezett 6 szennylevegd-
csonk a 7 szennylevegOgyiijtovezetékbe torkollik,
amelyre elonyoOsen szell6z6 ventilator van épitve.

A 9 dobok belso tereiben, amint a 3. abran latha-
t0, nagyszamu, a 10 dobkdpenyen axidlis iranyban
elhelyezett V-alaku bordak vannak kiképezve,
amelyek a 10 dobkopennyel és 11 oldalfallal van-
nak Osszekotve. Ezek az ékalaku, a 9 dobbol kiallo
26 bordak ugy miikddnek, hogy a kezelendd borok
¢és/vagy sz6rmék a 9 dob forgomozgasinal megha-
tarozott szoggel megemelkednek és a megemelke-
dett magassagbol a legmélyebb dobvonal iranya-
ban visszaesnek. A boranyag és a fiird6 atforgata-
saval a hatoanyagnak a borrel valo reakcidjat meg-
gyorsitjuk.

A 4. dbra a 9 dobot abrizolja perspektivikus
nézetben, a hajlitott, lapat alaku 12 atadoszerkezet-
tel.

Az 5-9. abrakon a 12 atadoberendezéssel ellatott
9 dob modjait abrazoltuk. A dobot a borok kezelé-
sére egy imbolygd tamolygé mozgasu szélsé hely-
zetbdl (5. abra) a kozéphelyzeten keresztiil (6. abra)
sz¢lsO helyzetbe (7. abra) vezetjiik vissza. A V-ala-
ki 26 bordak a béranyagot felemelik és a legmé-
lyebb dobhelyzetbe ejtik vissza.

Az atadoberendezésnek a miikodésmodjat a 8. és
9. abra mutatja. A kopeny befogoszerkezetében a
borok és/vagy szormék a kovetkezé 9 dobba ill. a
berendezés kidobonyilasabol 180°-os szog koriil
kifelé mozognak a szélsGséges helyzeten at (5. abra)
az 6ramutato forgasirdnydban és a 8. dbra szerinti
helyzeten keresztiil a 9. abra szerinti helyzetbe ma-
gival ragadnak minden bort és/vagy szOrmét és

4.
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tovabbitjak azokat.

A 10. abra a berendezés hajtasat abrazolja..
A dobok kozgyliriin keresztill vannak egymassal
mereven Gsszekotve, ahol 4 hajtas 27 hajtomotoron
keresztiil haromszoros 28 gorgdslancon at, 29
irdnyvalto gorgon és 30 fogkoszorin keresztiil el3-
nydsen a berendezés elsd és utolsd dobjat hajtja.
A dobok 31 tdmasztogdrgdkdn vannak csapagyaz-
va, amelyek a 32 tartoszerkezettel mereven ossze
vannak kotve.

A 9.1 dobban rovid fiirdében kezelt béranyago-
kat példaul 10 perces kezelés utdn a fiirdében a 12
dtaddszerkezettel Gsszegyiijtjiik és a 9.2 dobba szal-
litjuk. Ott a béranyag kezelése minden tovabbi 9
dobban 10-10 percig tart. Azutdn a béranyagot a
fiirddben 6sszegyiijtjiik és az iires perforalt 9.3 dob-
ba tovabbitjuk. Ott a még jelentdsen csepegd kon-
centralt fiirddmaradvany 10 perc alatt a bortdmeg-
t6l a 23 sziirén keresztiil a 24 szivattyihoz lefolyik
és a fiirdSkoncentraciot beallité 25 egységen ata 17
szedOedénytartalyba vezetjiik felijitasra. A bor-
anyag kezelése alatt felhasznalt anyag a 17 szed6-
edénytartilyban egyenlitddik ki. A 9.4 dobot mar
a berendezes tizemkezdetekor 6blitdvizzel toltjiik
fel és a boranyagot négy ciklusban &blitjiikk. Az
oblitdviz mennyiseget ugy adagoljuk, hogy egy cik-
lusban 100 kdb bortomegre 501 dblitdvizet a 17
tartalybol 10 perces atfolyassal lefolyatunk. Az 6b-
litévizet 22 lefolyovezetéken keresztiil tavolitjuk el
a rendszerb6l. A 9.5 dobban csépdgnek le az Sbli-
tett borok, hogy a kezeldvegyszereket a 9.6 és 9.7
dobban a borokon tapadt oblitdviz ne higitsa fel.
A 9.5 dobbdl a lecsopogatt blitdvizet a 22 lefolyd-
vezetéken keresztill a rendszerbdl leeresztjiik. A 9.6
és 9.7 dobokban a fiird6t a 17 tartalyon keresztiil
a korfolyamatba vezethetjitk. Mérd és adagolobe-
rendezésen keresztiil a 17 tartalyban a hatéanyag-
koncentraciot a hatoanyag kiegyenlitésen keresztiil
mindig a sziikséges koncentracion tarthatjuk. A 9.8
dob ismételten lecsepegésre szolgal. A 9.8 dob ha-
ziban 6sszegyiilt kezelévegyszereket 23 sziirén ke-
resztiil a 14 elokeszitohelyre vezethetjiik Gijra. A va-
zolt folyamatot 10 perces idokdzdnként a kezelen-
dd boranyag ijabb adagjaval ismételhetjiik. A nem
ismertetett 17 szedGedénytartaly a dobok és hazuk
tisztitdsahoz sziikséges. A béranyagot és a fiird6t
a 9.1 és 9.2 dobokban a 17 szedSedénytartalybol
jovo melegviz altal temperaljuk, amelyet az 5 haz-
ban taldlhato 13 fiitegységen keresztiil a sziikséges
kezelési ‘hémérsékletre beallithatunk.

zabadalmi igénypontok

1. Berendezés allati borok és sz6rmék kezelésére
legalibb a hossztengelye altal forgathatoan csap-
agyazott és folyadéktomor hazzal korilvett dob-
bal, amely a homlokoldalon elhelyezett kéralaku
beadagolonyilassal és a szemben Iévo oldalon kido-
bonyilassal, azzal jellemezve, hogy szelvényekbdl
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(1) all, amelyeknek egy-egy atadoszerkezettel (12)
ellatott dobja (9), ellaté és bedmléssel (18) rendel-
kez0 csGvezetékrendszere (15) iiritd lefolyoval (21),
csGvezetékrendszere (16) hofokszabalyozés egység-
gel (13) felszerelt, amelynél minden szelvény (1)
vezetéken (15, 16) at kozvetleniil elokészitohellyel
(14) Osszekottetésben van elhelyezve, a dob 9 eld-
nydsen perforilt, a hazon (5) szennylevegdcesonk
(6) van, amely szennylevegdgyiijtdvezetdbe )
csatlakozik, tovabba elokészitohelye (14) van,
amely sziirével (23) és fiirdékoncentriciot beallitd
egységgel (25) van felszerelve.

2. Az |. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy atadoszerkezet (12)
dobkdpenyen (10) kezdédik és ivelt kialakitasa,
amely lényegében kupos részbe atmenden, a kilépd-
nyilis koralaku pereméhez van csatlakoztatva és
perforalas nélkiil van kiképezve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerint berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy dobban (9) a
bérok gyiiromozgasianak fokozisira kiilonbozo
nagysagn borddk (26) és/vagy csapok vannak elhe-
lyezve, '

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja azzal jellemezve, hogy a dob
(9) perforicioja kiilonbozé modon, elénydsen kdr-
alakitra van kialakitva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés Kkiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
dob (9) 360°-os forgasszdgnél kisebb, eldonyosen
180" és 200° kozotti imbolygd mozgasat szabalyozd
kapcsol6i vannak.

-6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
hofokszabalyzos fiitoegység (13) a szelvényben
(10), elonyosen a haz (5) és dob (9) kézétt a homeér-
sékletszabalyzos fiitokésziilék (20) pedig az eléké-
szitGhely (14) tartalyaiban (17) van elrendezve.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
nem perforalt dobok (9) hémérsékletszabalyozasa-
ra a szelvény vizzel van téltve és a kozvetett fiités-
hez a dobkdpeny (10) illetve a perforalt dobok (9)
forrd levegd és/vagy sugirzd héforrassal vannak
kapcsolatban.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a
fiirdomaradék feldolgozisira sziirje (230) van,
amely el6nydsen a lefolyo (21) és az elokészitomi-
hely (140) szivattyija (24) k6zott helyezkedik el.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja azzal jellemezve, hogy fur-
dokoncentraciot beallité egysége (25) van, amely a
szUrd (23) és a tartaly (17) k6zott van elhelyezve.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja aczal jellemezve, hogy a
dobok (9) legalabb egy hajtassal (27) vannak kap-
csolatban.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés kiviteli alakja azzal jellemezve, hogy min-
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den dob (9) mereven, illetve rugalmasan fel"t“ liggesz-
tett gorgdkon van agyazva, amelyek gytirivel (33)
vannak kapcsolatban. :
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