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_ Zphsob lze vyuZit zejména pro montdi
- armatur Zelezobetonovych konstrukei vod-
nich a gade:njch elektrdren. Dosavadni zpi-
soby rucéniho obloukového svaPovidni obale~-.
~_nou elektrodou- do ocelové resp. médéné -
- podloiky jsou pracnd. Kvalitu svdrd sniZu=
je obtizna odstranitelnost strusky a vady
zplisobend velkym podtem vrasiev svarového
kovu. Aluminotermické svary maji niZsdi
tnosnost ney zdkladni materidl, Odporové
svarovdni na tupo neni vhodné pro montdz
ne .staveniiti. Novy zplsob Fedi podstatné
zkrdceni doby svafovdni a zvySeni homogew
nity a tnosnosti svard, P¥i novém zpligobu
ge -gvafuji tyde s vodorovnou osou vlezens.
do ocelové podloZky poloautomatem triubié- . : .
kovou elektrodous. Vyplnuje se nepPetriitd . ‘
cely prifez svarového spoje v prostoru
ohranideném obéma konei tydi, sténami oce=
lové podlozky a zdruvzdornymi hraditky
formujicimi horni &dst svarového kovu a
Jjeho prevyserni, : '
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Vynélez se tykéd zplisobu svafovéni tdpych Evarﬁ tyt{ beto-
‘néfeké viztuZe s vodorovmou osou. - -

'Je znémo n¥kolik zpdsobd 'av'af'ovéni tupgch svard ty%f be-
 tondfské vyztule ve vyrobd i na staveniZti. Ru¥nf obloukové sva-
fovéni jednotlivychrvrstév sverového kovu obalenou elektrodou
- do ocelové podlolkyireap. do m&d%né podloZky, je velmi pracné a
- kvalita svard je vyrazn® ovlivnovédne subjektem svéfele, odstra-
nitelnost{ strusky i pi{stupnosti svaru. Takto provedené avaro-
wvé spoje maji proto ni%¥{i dnosnost nez gdkledn{ materidl. Alumi--
notermické spoje jsou néns pracné aviak jejich ﬁnosnost Je diky
- gnadnému vyskytu vad ve svarovém kovu rovn¥% nizksd. Odporové
‘ “svafovénf na tupo d4v4 sice spoje, jejich dnosnost je rovna zé-
; ‘kladnimn materidlu avdak vzhledem ke zna¥nym rozm&rdm a hmotnosti
‘potfebného zarizeni neni vhodné pro pouilti na ataveniéti.»

" Uvedené nevyhody odatrannje zpﬁeob svafovéni tupych svarﬁ
ty¥1 betond¥ské vyztuZe s vodorovnou oaou, kda konce obou ty21L
jsou v miaté& spoje vloieny do ocelové podloZky. Podstatou vyné-
lezu je, Ze se vyplnuje nepfetrzité cely prﬁrez avarového spo-

. je v prostoru ohraniéeném ob¥ma konci tyli, st&nami ocelové pod-

" loZky a f4ruvzdornymi hrad{tky, formujicimi hornf &4st avarové-
ho kovua a jeho plevysent, priZem? se avaiuje elektrickjm oblou-
kem trubifkovou elektrodou a v zévislosti na druhu pou¥ité tru-
biékové elektrody bud v atmostéfo ochranného plynu nebo bez ni.

vyhodou zpﬁeobu svafovéni dlo vynélezu Je to, 23 avafova- :
c{ proces probihé poloautomaticky plynule od po&éteéniho zapé-
leni oblouku aZ do dplného vyplnéni prifezu svaru, dim¥ se vi-
‘raznd omesf vliv'eﬁbjektn:provédéjieiho'pracovnika; To umozﬁn-7
Je ‘doséhnout p*i zleplend homogenit§ vy58{ dnoenostl evarovjch
spojd a sou¥asn® vyraznd gkrétit dobu, potrabnou k. Jejich pro=
Védénf . :
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Pitklad pouZit{ zpﬁsobu svafovédnl ty¢{ betondiské vyztu-
%e je schematicky znézorn&n na piripojeném vykrese, kde na obr.
1 je zobrazen podélny rez provédénym svarovym spogem a na obr,
2° je zobrazen pricny tez timto spojem.

Konce obou svafovanych tyl{ 1 a 2 se v mistd budouctho spo-
Je vloZ{ do ocelové podloZky 3 tek, aby mezi nimi vznikla meze-
ra 8 a¥ 12 om a v této poloze se p¥istehujf k ocelové podloZce 3
resp. se upevni jinym zplisobem. Na hornf ¥dst ty¥{ 1 a 2 se do
ocelové podlo¥ky 3 po obou stresndch mezery nesadf ¥éruvzdornd
hraditka;i, ur&end k formovéni tavné 14zn¥ 6 pfi vyplhiovéni sva-
- rového kovu 5 v jeho horni Edati. Sveruje se v poloze vodorovné
~shora run¥ poloautomatem elektrickym obloukem trubilkovou elek-
trodou 1 v atmosféfe ochranného plynu 8. P¥i pouZiti trubiZkové
elektrody s vnit¥nf ochranou lze svafovat bez ochranného plynu.
Po zapélen{ svafovactho oblouku na dnd ocelové podloZky 3 se: ne-
pretriitd vyplﬁuje_svérOVYm'kovem‘g prostor, ohranifeny ob&ma
konci svafovahych tydd l;é‘g, st¥nemi ocelové podloZky 3 aZ po
hornf okraj Zéruvzdornych hraditek 4. PF{kladem konkrétnfho pro-
veden{ zplisobu dle vyndlezu je svarovén{ tupych spoji tyéiAbetoe ,

' néPské vyztuZe o primdru 32 mm, vyrobenych z oceli o pevnosti v

tahu vy¥51 ne¥ 550 MPa, kterd obsahuje v hmotnostnfch jednotkdch
0,2 % uhlfku, 1,4 % manganu, 0,6 % kiem{ku a 0,13 % titanu., P¥i
_pouZit{ trubi¥kové elektrody o primsru 2,5 mm, ddvajfci svarovy -
_ kov obsahujfci v hmotnostnich jednotkéch 0,06 % uhlfku, 1,7 %
 mengenu, 0,4 % kiemfiku, 0,15 % molybdenu a 1,3 % niklu sva¥ované
v ochranné atmosféiie 002 o pritoku 15 1/minutu ste jnosm&rnym
proudem 380 A o nap¥t{ 29 V ¥in{ doba svafovén{ jednoho spoje
nejvyse 80 sekund. Qproti dosavadnimu zplsobu rudntho oblouko- |
vého svafovén{ obalenou elektrodou, kde doba svafovéni tupého
svaru téZe tyle ginf vice neZ 20 minut vyrazn® vzroste produkti-‘
vita préce, pfitem# soulasn® klesd ‘mno¥stv{ vnit¥nfch vad,a tim
se zvysuje nosnost avarovych spojﬁ.

Zpisob evafovﬁni dle vynglezu lze-a vyhodou pouZit pro sta-
veni¥tn{ mont4% armatur Zelezobetonovych konstrukcf, zejména na
- stavbdch vodnich a jaderngch elektréren nebo pri budovéni 1n£e-

- nyrskych a dopravnich ataveb.
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1.

2.

PREDMET VYINKLEZU

Zplsod cvabovﬁn:( tupyeh svarovych apd.iﬁ tytt beton&f-

ské i.fztuie s vodorovnou osou,’kde 'konce obou svalrova-

‘nych ty¥{ jsou v mistd spoje vloZeny do ocelové podloZ-
ky, vyznalujicf se t.im, Ze se vyplnu.)e nepi‘etrﬁté cely

prifez avarového spoje v prostoru ohraniZeném ob&ma

~ konei ty¥{, stinami ocelové podloZky a %&ruvzdorngmi
hradftky, formjicini horn:( ¥4st svarového kovu a jeho
-pf'evyﬁeni mi‘ovénim elektrickym obloukem trubiékovou '
.elektrodou o priméru 2 aZ 2,5 mm sva!*ovaeim proudem
'340 az 450 £a avafovacim napétﬁn 26 aZ 30 V.

Zplsod avai‘ovéni podle bodu 1, vysnaéujic:( se tﬁn, e
se svafuje v atmoa:éi‘o ochranného Plynu.

1 vykres: .
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