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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie napedowe stolu tokarki karuzelowej ciez-
kiej, stanowigce dodatkowe wyposazenie skrzynki
predko$ci i umozliwiajace uzyskanie zwolnionych
obrotéw stolu do frezowania i szlifowania obwo-
dowego lub ruchéw ustawczych.

Znane dotychczas urzadzenia napedowe stolu
tokarek karuzelowych ciezkich stanowig wielo-
~ stopniowa skrzynke predko$ci napedzang silnikiem
pradu zmiennego 1lub kilkuzakresowg skrzynka
predkosci napedzang silnikiem pradu stalego w
ukladzie Ward-Leonarda.

Zarowno w pierwszym jak i w drugim przy-
padku skrzynki predkoSci nadaja stolowi tokarki
karuzelowej ruch roboczy obrotowy. Predkosci ob-
rotowe stolu stosowane w przypadku tokarek ka-
ruzelowych ciezkich, sg przy tym w zalezno$ci od
wymiaréw gabarytowych tokarki, rzedu od 0,2 do
40 obrotow na minute.

W ostatnim okresie czasu istnieje dgzno$é roz-
szerzenia zakresu operacji wykonywanych na ob-
rabiarkach ciezkich zwlaszcza za$§ na tokarkach
karuzelowych, ktére wyposazone sg w tym celu w
suporty wiertarsko-frezarskie oraz w glowice szli-
fierskie. Dzieki takiemu dodatkowemu wyposaze-
niu istnieje mozliwo§é obrébki skomplikowanych
przedmiotéw, zamocowanych na stole tokarki ka-
ruzelowej zaréwno przez frezowanie jak i szlifo-
wanie obwodowe.
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W tym przypadku ruch roboczy jest nadawany
glowicy frezerskiej lub szlifierskiej za pomocag od-
dzielnego mechanizmu napedowego, natomiast
stol tokarki karuzelowej wykonuje ruch posuwo-
wy obrotowy. PredkoSci stosowane w przypadku
ruchu posuwowego sg przy tym rzedu od 0,001 do
2 obrotéw na minutg, a wiec stanowig 0,05% do
5% predkosci stolu stosowanych w ruchu robo-
czym. Réwniez i moc niezbedna do napedu stolu
wynosi w tym przypadku 0,05 do 0,2 mocy zuzy-
wanej w przypadku gdy stél! wykonuje ruch ro-
boczy.

W znanych dotychczas rozwigzaniach konstruk-
cyjnych tokarek karuzelowych ciezkich stosuje sie
w' celu uzyskania zwolnionych obrotéw stolu —
niezbednych do frezowania lub szlifowania obwo-
dowego — dodatkowe przekladnie umieszczone
wewnatrz skrzynki predko$ci i stanowigce jej in-
tegralng cze$§¢, przy czym naped przekazywany
jest tak jak przy toczeniu — od silnika gléwnego.
W wyniku nieznacznego tylko wykorzystania mo-
cy napedowej, ktérej zuzywana cze$§é wynosi jak
wyzej wspominano zaledwie od 0,05 do 0,2 mocs;
silnika — nastepuje znaczne pogorszenie wspoi-
czynnika wykorzystania mocy (cos @) w sieci elek-
trycznej, do ktorej przylaczona jest tokarka.

Ponadto zastosowanie dodatkowych przekitadni
wewnatrz skrzynki predkoSci powoduje niepotrze-
bne podwyzszenie kosztéw obrabiarki w tych przy-
padkach, gdy uzytkownik nie stosuje lub w ogdle
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nie zakupuje dodatkowego wyposazenia w postaci
suportu frezarskiego lub glowicy szlifierskiej.
Rowniez koszty eksploatdcji obrabiarki w  przy-
padku szlifowania lub frezowania sbwodowego sg
w wyniku konieczno$ci wlaczenia silnika glowne-
go — niepotrzebnie wyzsze.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wyzej wad znanych tokarek karuzelowych
ciezkich i stworzenie takiej konstrukcji urzadze-
" nia napedowego stolu obrabiarki, ktére umozliwi-
loby uzyskanie jego zwolnionych obrotéow do fre-
zowania lub szlifowania obwodowego bez koniecz-
noSci wilgczania silnika gléwnego przeznaczonego
wylacznie do napedu stolu ruchem roboczym.

Powyzsze zadanie zostalo wedlug wynalazku roz-
wigzane w ten spos6b, ze skrzynke predkoSci urza-
dzenia napedowego stolu tokarki karuzelowej cigz-
kiej wyposazono dodatkowo we wlaczony miedzy
nig i silnik napedu gl‘c’)wnegob reduktor obrotéow
wyposazony we wlasny silnik napedowy. Reduk-
tor ten jest zlozony z ukladu przekladni zebatych

i sprzegiel elektromagnetycznych, przy czym jego '

walek wyjSciowy (czynny) stanowi réwnocze$nie
walek wejSciowy (bierny) skrzynki predkosci urza-
dzenia napedowego stotu.

Reduktor urzadzenia wedlug wynalazku jest
ponadto zaopatrzony na swoim walku wyjSciowym
stanowigcym  rownocze$nie walek wejSciowy
skrzynki predkosSci w sprzeglo, umozliwiajace
wlaczenie silnika gléwnego z réwnoczesnym wy-
laczeniem reduktora, albo tez — wilgczenie reduk-
tora z réwnoczesnym wylaczeniem silnika glow-
nego. Dzieki temu eliminuje sie¢ mozliwo§é jedno-
czesnego napedu skrzynki predkoSci za pomoca
obydwu silnikow.

Zastosowanie wlgczonego reduktora miedzy
skrzynka predkoSci i silnik napedu gléwnego i
zaopatrzonego w oddzielny silnik napedowy umo-
zliwia - naped stolu tokarki karuzelowej ciezkiej
- do frezowania lub szlifowania obwodowego ru-
chem posuwowym obwodowym przy pelnym wy-
korzystaniu mocy silnika napedowego.

Wskutek rc’)Wnoczesnego wylaczenia w tym cza-
sie silnika napedu gléwnego eliminuje sie za-
réwno zwigzane z tym straty mocy jak i pogor-
szenie wspoélczynnika wykorzystania mocy w sieci
elektrycznej. Ponadto dzieki temu, ze reduktor
stanowi oddzielny zesp6l urzadzenia napedowego
stolu tokarki karuzelowej, ciezkiej moze on byé
oddzielnie dostarczany do obrabiarki wylacznie w
tym przypadku gdy jest ona wyposazona w suport
frezarski lub glowice szlifierskg.

Urzadzenie napedowe stotu tokarki karuzelowej
ciezkiej wedlug wynalazku wyposazone w dodat-
kowy reduktor umozliwia ponadto dokladne po-
zycjonowanie stolu w przypadku konieczno$ci pre-
cyzyjnego jego ustawienia na przyklad w stosun-
ku do wrzeciona wiertarskiego.

W celu umozliwienia zastosowania reduktora do
istniejacych konstrukecji urzadzen napedowych sto-
16w tokarek karuzelowych ciezkich jego korpus
ma konstrukcje symetryczna umozliwiajagcg mon-
taz poszczegdlnych podzespoiéw zaréwno w ukla-
dzie lewym jak i prawym, a tym samym polgcze-
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4
nie reduktora ze skrzynig predko$ci zaréwno od
jej lewej jak i prawej strony.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku przedstawiajacym fragment skrzynki pred-
ko$ci urzadzenia napedowego stolu tokarki karu-
zelowej ciezkiej wyposazonego w dodatkowy re-
duktor obrotéw z wlasnym silnikiem napedowym.

Urzadzenie napedowe stolu tokarki karuzelowej
ciezkiej wedlug wynalazku sklada sie zeé znanej
skrzynki predkoSci, ktérej walek wej§ciowy 1 za-
konczony kolem stozkowym 2 jest napedzany z
silnika gléwnego 3 przez sprzeglo elastyczne 4.
Nastepnie naped jest przenoszony przez przeklad-
nie stozkows 2, 3 na walek 25 i przez kola zebate
5 i 6 oraz wspoéipracujgce z nimi i nieuwidocz-
nione na rysunku dalsze kola zebate — na stét
tokarki karuzelowej nadajac jej ruch obrotowy
roboczy z predkos$ciami rzedu od 0,2 do 40 obro-
tow na minute.

Urzadzenie napedowe wediug wynalazku jest po-
nadto wyposazone w stanowigcy oddzielny zespét
reduktor obrotéw wigczony miedzy skrzynka pred-
ko$ci i glédwny silnik napedowy 3.

Reduktor obrotéw sklada sie z korpusu 7, w
ktérym ulozyskowane sg walki 8a, 8b, 8c i 8d, z
osadzonymi na nich sprzeglami elektromagnetycz-
nymi 9a, 9b, 9¢, 9d i wlaczanymi przez nie luiny-
mi kotami zebatymi 10a, 10b, 10c, 10d. Ponadto na
watkach tych sg zaklinowane wzajemnie wspoét-
pracujace kota zebate 11la, 12a, 11b, 12b, umozli-
wiajgce redukcje obrotéw kazdego nastepnego
watka 8a, 8b, 8c, 8d.

Ponadto reduktor jest wyposazony w oddzielny
silnik 13, napedzajacy poprzez sprzeglo elastyczne
14 i przekladnie zebatg 15, 11a, pierwszy walek
8a reduktora. .

Reduktor jest réwniez wyposazony w walki po-
§rednie 16a, 16b z osadzonymi na nich kotami
17a, 18a i 17b, 18b przekladni redukcyjnych.

Walek wyj$ciowy 1 reduktora stanowi réwno-
cze$nie walek wejSciowy skrzynki predko$ci urza-
dzenia napedowego stotu. Na watku tym jest osa-
dzone przesuwnie kolo wlgczajgce 19 ktdérego pia-
sta 20 jest polgczona z elementem 21 sprzegla
zebatego. Element 22 sprzegla zebatego jest pota-
czony ze sprzeglem elastycznym 4 glownego silni-
ka napedowego 3.

Korpus 7 reduktora urzadzenia napedowego
wedlug wynalazku ma konstrukcje symetryczng, to
znaczy po obydwu stronach jest zaopatrzony w
jednakowy uklad otworow 23a, 23b umozliwiajg-
cy ulozyskowanie watkow 8ad, 8d, 16a do 16b oraz
zamocowanie silnika 13 i tulei wsporczej 24 waltka
1 zar6wno w ukladzie lewym jak i prawym. Dzie-
ki temu reduktor ten moze byé w zalezno$ci od
potrzeby polaczony ze skrzynka predkosSci z lewej
lub z prawej strony, co umozliwia zastosowanie
go zaré6wno do nowobudowanych obrabiarek jak
i do istniejgcych urzadzen napedowych stoléow ka-
ruzelowek przystosowanych do nadawania ruchu
obrotowego roboczego.

Dzialanie urzadzenia napedowego stolu tokarki
karuzelowe]j ciezkiej wedlug wynalazku jest na-
stepujace:

W przypadku gdy piasta 20 z kolem zebatym 19
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zajmuje polozenie I przedstawione na rysunku li-
nia przerywana element 21 sprzegla zebatego za-
zebia sie z elementem 22 wskutek czego naped
przenoszony jest z silnika napedu giéwnego 3 bez-
poérednio przez sprzegla 4 i 21, 22 oraz piaste 20
na watek wejSciowy 1 skrzynki predkos$ci a na-
stepnie przez przekladnie stozkowa 2 i 3 oraz wia-
czane uklady k6t zebatych na st6l tokarki karu-
zelowej naddjac mu ruch roboczy obrotowy z
predkos$ciami rzedu od 0,2 do 40 obrotéw na mi-
nute. .

W przypadku, gdy piasta 20 z kotem zebatym 21
zajmuje polozenie II, przedstawione na rysunku
linia ciggla nastepuje wylaczenie napedu silnika
gléwnego przez rozlaczony element 21 sprzegla
zebatego, i ré6wnoczesne sprzezenie walka 1 przez
przekiladnie zebatg 19, 17b z reduktorem.

Po wlaczeniu silnika 13 reduktora naped jest
wowezas przekazywany przez przekladnie zebata
15, 11a i uklad kot zebatych wlaczany za pomoca
odpowiedriiego sprzegla elektromagnetycznego 9a
do 9d oraz przez przekladnie redukcyjng 17b, 19
na watek wyjSciowy 1 reduktora stanowigcy réow-
nocze$nie watek wejsciowy skrzynki predkosci.

Dalej przenoszony jest on tak jak i poprzednio
przez odpowiednio nastawiong skrzynke predko$ci
na stél tokarki karuzelowej, napedzajac go ru-
chem obrotowym posuwowym z predko$ciami rze-
du od 0,001 do 2 obrotéw na minute. Urzadzenie
napedowe stolu tokarki karuzelowej, ciezkiej we-
dlug wynalazku moze réwniez znalezé zastosowa-
nie do napedu innego rodzaju obrabiarek.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzeni.e napedowe stolu tokarki karuzelo-
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wej ciezkie zlozone z silnika napedu gléwnego
na prad staly lub zmienny oraz z kilku- 1lub
wielo-stopniowej skrzynki predko$ci, znamienne
tym, ze w celu uzyskania zwolnionych obrotéow
stolu do frezowania lub szlifowania obwodowego
albo tez jego dokladnego nastawiania katowego
jest wyposaione w stanowigcy oddzielny zesp6t
reduktor obrotéw zlozony z osobnego silnika na-
pedowego (I3) sprzezonego z ukladem sprzegiel
(9a) do (9d) oraz przekladni zebatych (10a), (11a),
(12a) do (10d), (12d) umozliwiajgcych stopniowa-
nie obrotéw, przy czym reduktor ten jest wlacza-
ny miedzy silnik (3) napedu gléwnego i skrzynke
predkoSci w ten sposdéb, ze jego walek wyjscio-
wy (1) stanowi réwnoczeSnie walek wejéciowy
skrzynki predkosci.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, Znamienne tym,
ze jego reduktor predkoSci jest zaopatrzony w
zesp6l stuzacy do wylaczania silnika (3) napedu
gléwnego, przy wilaczaniu reduktora skladajgcego
si¢ z osadzonej przesuwnie i zaklinowanej na wal-
ku (1) piasty (20) zaopatrzonej z jednej strony w
element (21) sprzegla wspdlpracujacy z elementem
(22) sprzegla polaczonym z silnikiem napedu gléw-
nego, a z drugiej w kolo zebate (19) wspodipracu-
jace z kolem zebatym (17b) ostatniej przekladni
zebatej reduktora.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze korpus (7) reduktora ma budowe syme-
tryczng i jest zaopatrzony z obydwu stron w jed-
nakowy zespét otworow (23a, 23b) umozliwiajg-

lc;vch' montaz i polgczenie go ze skrzynka pred-

koSci zar6wno w ukladzie lewym jak i prawym.
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