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Wynalazek niniejszy dotyczy sposo-
bow dziania z nitkami obwédkowemi i nie-
zbednej do ich wykonywania dziewiarki
workowej. Nitki obwédkowe dzierzga sie
zwykle w ten sposoéb, aby za kazdym su-
wem zadzierzgaly sie z oczkami nitki
glownej i wystepowaly albo z prawej, al-
bo z lewej strony gotowej tkaniny oczko-
wej, w dalszym ciggu niniejszego opisu
zwanej ,,tkanina”.

Celem wynalazku niniejszego jest ula-
twienie dzierzgania nitek obwédkowych na
igly.

Wynalazek obejmuje sposéb dziania

nitek obwédkowych na szeregu igiel, roz-
mieszczonych kolejno w igielnicy, i od-
znacza si¢ tem, ze igly te sa rozrzadzane
tak, jakby si¢ skladaly =z licznych grup
kolejnych, przyczem kazdg igle uwaza sie
za punkt wyjscia i odpowiednie igly kaz-
dej grupy najpierw unosi si¢ (najlepiej
kolejno) tak, aby otrzymywaly swa nitke
obwédkows bez podnoszenia innych igiel,
a nastepnie podnosi sie inne, odpowiada-
jace sobie igly w celu zalozenia ich nitek
obwédkowych. Zanim kazda nowa igta zo-
stanie podniesiona, przylegta do niej igta,
poprzednio podniesiona (lub igly, znajdu-



jace sie po jej obu stronach), zostaje obni-

.@&orménie igiel, w ofisany powyzej
* sppsob ik tefl skutZk, ze dwie lub wigk-
:’szi’ liczh¥ fat nastepuje® tuz jedna za
druga wzdluz igielnicy, przyczem jedna
fala sklada si¢ z odpowiednich igiel kaz-
dej grupy, ktéra si¢ podniosla najpierw,
nastepne za$ fale skladaja si¢ z odpowied-
nich igiel innych zkolei
grup.

W mysl wynalazku niniejszego nitki

obwédkowe przechodza kolejno naokolo
kazdej drugiej igly, poczem ta sama czyn-
no$¢ odbywa si¢ naokolo kazdej posred-
niej igly.
"~ Wynalazek obejmuje réwniez metode
dziania nitek obwédkowych za kazdym
suwem przez przeprowadzanie ich przez
haczyki lub naokolo igiel bez przejscia
przez haczyki i polega na tem, 2ze nitke
najpierw nawija sie na igle, a nastepnie
urzadzenie wybierakowe powoduje za-
dzierzgnigcie si¢ odpowiedniej nitki na
odpowiedni haczyk lub tez nie powoduje
tego zadzierzgnigcia sig, albo tez powo-
duje zalozenie nitki na odpowiednig igle
w ten sposob, aby nie przeszla ona pod
haczykiem.

Przy zastosowaniu wynalazku w dzie-
wiarce, posiadajacej igly zapadkowe, u-

rzadzenie wybierakowe powoduje podno- .

szenie si¢ igiel na wysokoéé, wystarczaija-
cg do pr;eis’cia nitki pod zapadka woéw-
czas, gdy nitka ma byé¢ zadzierzgnieta w
tkaninie oraz ma wystepowaé z drugiej
strony tkaniny.

W mysl wynalazku metoda dziania ni-
tek obwoédkowych polega na przesuwaniu
nitki wpoprzek szeregu igiel zapomocs
prowadnika, posuwajacego si¢ ruchem
zwrotnym ukosnie w stosunku do linji igiel
z jednej ich strony, oraz na odchylaniu
nitki po przejsciu jej od tylu do przodu
igty z jednej strony tejze igly tak, iz pod-
czas powrotnego ruchu prowadnika nitka

podniesionych

zostaje nawinigta, dzigki odchyleniu jej z
arugiej strony igly.

Najlepiej jest, jesli prowadnik jest
umieszczony tak, zeby oczko jego, nawle-
kajace nitkg, znajdowalo si¢ zawsze nad
poziomem haczyka igty, gdy ta zostaje
podniesiona w pofozenie, w ktérem otrzy-
muje nitke.

W celu lepszego zrozumienia wynalaz-
ku podano na rysunku kilka wazniejszych
przykladéw wykonania dziewiarki werko-
wej, pracujacej wedlug sposobu niniejsze-
go.

Fig. 1 uwidocznia schemat ukiadu glow-
nych i obwdédkowych nitek w tkaninie
dzianej, wykonanej wedlug wynalazku ni-
niejszego; fig. 2 — przekr6oj wzdluz linji
2 — 2 na fig. 3, obejmujacy w rzucie po-
ziomym szereg czgsci zamkowych, nape-
dzajacych i nachylajacych prowadniki;
fig. 3 — przekroj wzdluz linji 3 — 3 na
fig. 2 oraz pionowy czesciowy widok gto-
wicy, w ktérej umieszczone sa prowadniki
nitek obwédkowych; fig. 4 i 5 — odnosne
czgsci dwoch rodzajow prowadnikéw nitek
obwodkowych; fig. 6 — uklad czesci zam-
kowych do igiet i prowadnikéw. nitek, roz-
winigty na plaszczyznie; fig. 7 — igly, za-
stosowane w maszynie; fig. 8 — schemat
wzglednych polozeri nachylajacej czesci
zamkowej i prowadnikéw nitek obwédko-
wych, wyjasniajacy dzialanie tej czgsci;
fig. 9 przedstawia w znacznem powigksze-
niu odmiang tkaniny oczkowej, jaka moz-
na wykonywaé zapomoca urzadzenia we-
dlug przykladu drugiego; fig. 10 — prze-
kroj wzdluz linji 10 — 10 na fig. 11 oraz
widok zasadniczo podobny do fig. 3 u-
proszczonej postaci glowicy do prowadni-
ka; fig. 11 — przekréj wzdtuz linji 11 —
11 na fig. 10, obejmujacy jedynie czesci
zamkowe, potrzebne do uruchomiania pro-

~wadnikéw nitek obwédkowych oraz anachy-

laczy nitek; fig. 12 i 13 — dwa rodzaje
prowadnikéw nitek obwédkowych, zasto-
sowanych w drugim przykladzie wykona-



nia dziewiarki; fig. 14 — rozwiniecie na
plaszczyznie ukladu czeéci zamkowych
do prowadnikéw nitek obwédkowych do
igiel oraz nachylaczy nitek, widziane od
strony osi maszyny w kierunku jej ‘wne-
" trza i od zewnatrz; fig. 15 — igly, zastoso-
wane w maszynie; fig. 16 — w powieksze-
niu widok boczny prowadnika nitek ob-
wédkowych; fig. 17 — widok od strony
lewej prowadnika wedtug fig. 16; fig. 18 —
widdk zgéry prowadnika wedlug fig. 16;
fig. 19 — schematycznie w powigkszeniu
zespé! prowadnikéw nitek obwédkowych
i nachylaczy nitek, a fig. 20 — rzut pozio-
my czesci, przedstawionych na fig. 19.

Fig. 1 przedstawia maly kawalek tka-
niny, wykonanej na dziewiarce, uwidocz-
nionej na fig. 2 — 8, na ktérych zaznaczo-
na jest osobna nitka obwédkowa 10, dzia-
na razem z jej nitka gléwna 771 zapomoca
kazdej igly za kazdym suwem. Kazda nit-
ka obwédkowa jest zawsze dziana na
swej igle i tworzy zadzierzgniete oczko,
ktére zawsze przechodzi na prawa strone
tkaniny wraz z oczkiem nitki gléwne;j.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja szczegély cze-
§ci mechanizmu, znajdujacego sie nad
walcem iglowym i obejmujacego glowice,
w ktérej ‘umieszczone i regulowane sa
prowadniki nitek obwédkowych. Na fig.
3 walec iglowy i walec zamkowy sa przed-
stawione w ich wzglednych polozeniach w
stostinku do glowicy.

Gérny srodkowy wal wspierajacy 20
jest umieszczony w znany sposéb i zamo-
cowany w pokrywie 21 tak, aby si¢ nie
obracal. Na dolnym koricu tego waltu umie-
szczony jest réwniez piersciei prowadni-
czy 22 do nitek, posiadajacy na obwodzie
zewnetrznym rowki, w ktére wchodza
prowadniki 50, 51 nitek obwédkowych. W
wewnetrznej S$ciance pier§cienia wsporni-
kowego wykonany jest réwniez rowek
pierscieniowy, ktéry umozliwia czesSciom
zamkowym, nachylajacym prowadniki ni-
tek obwédkowych, chwytanie wewnetrz-

nych krawedzi wspomnianych prowadni-
kow. v
Nieruchomy walec iglowy 23 jest oto-
czony walcem zamkowym 24, ktéry sie ob-
raca i wspiera wystajace wgdre ramie 25,
polaczone swem rozwidleniem z wyste-
pem napedowym 26, przytwierdzonym do
stozkowego pierscienia zebatego 27. Pier-
Scieri ten stanowi gléwny narzad, nape-
dzajacy glowice, i zazebia sie¢ z zebatem
kotkiem stozkowem 28, ktérego walek 29
jest osadzony obrotowo w pokrywie nieru-
chomej 21. Razem z walkiem 29 obraca
si¢ drugie zebate kolo stozkowe 30, zaze-
biajace si¢ z wewnetrznym pierscieniem
z¢batym 3f, przymocowanym do nasady
32 i razem z nia sie obracajacym. Nasada
ta jest zaklinowana zapomeca klina i row-
ka 33 (lub w jakikolwiek inny sposéb) na
nasadzie 34, ktéra réwniez jest zaklinowa-
na w obracajacym sie pierécieniu 35 'z
cze$ciami zamkowemi. Nasada 34 rozsze-
rza si¢ u dofu w ksztalcie plyty 36 z za-
mocowanemi w niej trzpieniami, na kté-
rych pod plyta umieszczone sgq obrotowo
czesci zamkowe 37 i 38, wychylajace pro-
wadniki nitek obwédkowych. Pod plyta 36
znajduje si¢ piersciefi 39, obracajacy sie
na wystepie cylindrycznym, ciagnacym sie
pod plyta jako przedluzenie nasady 34.
Na pierscieniu 3% znajduja sie wystepy 40
i 41, ktére stanowia narzady, regulujace
dzialanie cze$ci zamkowych 37 i 38. Ko-
niec dolny watka 42 jest osadzony w ply-
cie 36. Nadto wpoblizu swego korica gér-
nego jest on osadzony w pierscieniu 35,
nad ktérym umocowana jest na tym watku
cze$é zamkowa 43. Na koricu dolnym wal-
ka 42, pod plyta 36, znajduje sie kétko
zebate 48, zazebiajace sie z zebami 44
pierscienia 39. W plycie 35 zamocowany

jest kciuk 45, wspétdziatajacy z kciukiem

43 w sposéb, wyszczegélniony w dalszym
ciagu niniejszego opisu. '

~ Prowadniki 50 i 51 sa dwojakiego ro-
dzaju. Przedstawiono je szczegélowo na



fig. 4 i 5. Oba rodzaje prowadnikéw réz-
nia si¢ od siebie rozmieszczeniem ich -wy-
stepéw 52 i 53, dzieki ktéremu czynna
(gérna) powierzchnia wystepu 53 znajdu-
je si¢ w wigkszej odleglosci promieniowej
nazewnatrz, niz czynna powierzchnia wy-
stepu 52, oraz tem, ze rowki 54 i 55,
wspoldziatajace z czeéciami zamkowemi
37 i 38, nie sg wykonane na tej samej wy-
sokoéci. Dolne wystepy wszystkich pro-
wadnikéw sa podatne, np. moga byé wy-
konane ciefisze, niz ich czesci gorne, aby
mozna je bylo tatwo nachylaé w celu na-
winiecia nitek naokoto igiel. Nachylanie
prowadnikéw nitek -uskutecznia si¢ zapo-
moca zamkowych czeéci nachylajacych 46
i 47, obracajacych si¢ razem z pierécie-
niem z¢batym 27.

Fig. 6 uwidocznia uktad cze$ci zamko-
wych do igiet i prowadnikéw nitek, rozwi-
niety w plaszczyznie. Jak widaé, budowa
ukladu tego polega na znanem zastosowa-
niu zamkowych czesci oczkujacych 60, 61,
62 i 63, uzywanych w dziewiarkach okra-
glych do dziania bezszwowych poficzoch i
skarpetek. Zamkowa cze$é zatrzymujaca
posiada wycigcie 64, w ktérem zamkowe
czesci wybierajace 65 i 66 lacznie z zam-
kowa czescia nachylajaca 67 wybieraja
igly w sposéb nastgpujacy.

Igly, uwidocznione na fig. 7 (a i b), sa
ulozone naprzemian naokolo walca. Igly
a typu zwyklego posiadaja jedynie zwykle
wystepy 68, podczas gdy igly b maja
oprécz nich nizsze wystepy 69, ktére w
jednej polowie maszyny sg krétkie, a w
drugiej dlugie, jak w maszynach poficzo-
sznlczych

Przed dojsciem do wyciecia 64 wszyst-
kie' igly podnosi do zwyklego poziomu
zamkowa cze$é zatrzymujaca. Z chwila
za$§, gdy rozpoczyna sie wyciecie, 'cze§é
zamkowa 65 chwyta nizsze wystepy 69 na-
przemian rozlozonych igiel, pociagajac je
nadél. - 'W tem miejscu prowadniki nitek
przystosowuja sie do igiel’ nachylonych,

ktére porusza czeé¢ zamkowa 38 tak, aby
kazda nitka przeszta nazewnatrz do przo-
du igiel. Zanim za$§ cze$¢ zamkowa 38
zwolni je, nachylajaca czesé zamkowa 47
popycha je wbok tak, aby nawinaé nitke
naokoto igiel, gdy prowadniki powracaja.
Dalszy ruch walca zamkowego powoduje
zetkniecie sie¢' czeéci zamkowej 67 z wy-
stepami tkacemi tych igiet, ktére nie
zostaly przedtem nachylone, i $ciaga je
wdoél do poziomu igiel, znizonych zapo-
moca cze$ci zamkowej 65. Wskutek dal-
szego obrotu walca zamkowa cze¢$é podno-
szaca 66 podnosi igly, posiadajace nizsze
wystepy, do poziomu, na ktérym ich pro-
wadniki nitek zapomoca czesci 37 i 46 na-
wijaja ich nitki naokoto igiel.

Igty sa wybierane w sposéb, ulatwia-
jacy przejscie prowadnikéw nitek miedzy
niemi. Za czesciami zamkowemi 65, 66 i 67
znajduja sie czesci tkace, a mniej wig-
cej w $rodku tego zespolu prowadnik nitki
gtownej, ktéry zajmuje takie polozenie, iz
podanie nitki gléwnej iglom jest wusku-
teczniane zapomoca prowadnikéw piono-
wych 50 i 51 po otrzymaniu nitek obwéd-
kowych przez igly, dzieki kolejnemu wy-
bieraniu igiet.

Aby prowadniki nitek 50 i 51 porusza-
ly sie stosownie do rozmieszczenia igiet w
rowkach trzymacza, dwa rodzaje prowad-
nikéw nitek sa umieszczone naprzemian.
Prowadniki z rowkami 54 na wyzszym po-
ziomie 'sa poruszane zapomoca czesci 38 i
47, drugie za$ prowadniki — z rowkami
55 na nizszym poziomie — zapomoca cze-

$§ci 37 1 46. Wciecia 70 i 71 (fig. 6) zostaly

utworzone przez wyzlobienie powierzchni
pierscienia 72, przytwierdzonego do tarczy
35. Wcigcie 71 stuzy 'do przytrzymywama
u dotu prowadnikéw 5! przez' pochwyce-
nie ich wystepéw 53, pozwalajac jedno-
cze$nie na odchylanie si¢ prowadnikéw 50
nazewnatrz. Ciagly jednak obrét pierscie-
nia 72 powoduje zahaczenie sie pochylonej
powierzchni wcigcia zamkowego 71 o wy-



stepy 52 w celu cofnigcia ich. Podobnie
wciecie 70 wspétdziala z prowadnikami,
pozwalajac na odchylanie prowadnikéw
51, a wiec i na cofnigcie ich przy jedno-
czesnem przytrzymaniu prowadnikéw 50.
Na fig. 6 widaé wyraZznie polozenia
zamkowych czesci wychylajacych 37 i 38
i czesci nachylajacych 46 i 47 w stosunku
do wcieé 70 i 71 oraz czesci zamkowych
64 — 67.

Fig. 8 wyjasnia dzialanie czesci nachy-
lajacych 46 i 47, z ktérych wskazana jest
tylko jedna (46). Cze$¢é zamkowa nachy-
lajaca posiada ksztalt taki, ze jej czeéé
najwyzsza wystaje ponad normalny po-
ziom koricow prowadnikéow, z ktéremi sie
styka ona w ten sposéb, iz gdy mija pro-
wadnik, to nachyla je w jedna strone.
Krawedz prowadnika, stykajaca sie z cze-
$cia nachylajaca, jest zakrzywiona w
ksztalcie tuku od osi, naokolo ktérej obra-
ca si¢ prowadnik.

Gdy prowadniki maja pozostaé nie-
czynne, jak np. podczas dziania piety i
palca, poruszajacy si¢ pionowo pret okra-
gly 80, przesuwany zapomoca bebna lub
taricucha, dotyka krazkiem 81, umieszczo-
nym na .dolnym kodicu preta, kciuka 43.
Obrét maszyny powoduje zetkniecie sie
kciuka 45 z krazkiem 81 oraz obrét kciu-
ka 43 razem z koétkiem zebatem 48 w celu
obrécenia nastepnie pierscienia 39 tak, a-
by odlaczyé wystepy 40 i 41 od czesci
zamkowych 37 i 38. Czesci zamkowe 37 i
38 poruszaja sie do wewnatrz pod dziala-
niem sprezyny (na rysunku niewskazanej)
z linji prowadnikéw nitek w ten, sposéb, ze
prowadniki pozostaja nieczynne, az pret o-
kragly 80 podniesie si¢ zpowrotem w celu
ponownego zetkniecia krazka 81 z kciu-
kiem 43. Gdy to nastapi, kciuk 43 obraca
si¢ w kierunku przeciwnym w celu prze-
suniecia wystepéw 40 i 41 poza czesci

zamkowe 37 i 38 i wysunigcia tych czesci

nazewnatrz. Jak widaé
glowne czesci maszyny

Z powyziszego,
znajduja sie we

wskazanych potozeniach w celu dziania
metoda, wyja$niong, na fig. 1. W ten spo-
so6b uskutecznia si¢ wybieranie igiel w ce-
lu ulatwienia przejscia naokolo nich pro-
wadnikéw nitek obwédkowych. Prowadni-
ki powyzsze beda si¢ poruszaly tak, :ze
za kazdym suwem zostanie zadzierzgnieta
na kazdej igle nitka obwdédkowa, ktéra be-
dzie dziana na tej samej igle. W celu
przerwania podawania nitek obwédkowych
na igly w tych czesciach poriczochy, w
ktorych nitki obwodkowe sa niepotrzebne,
nalezy jedynie poruszyé pret okragly 80 w
spos6b . powyzej opisany w celu wylacze-
nia prowadnikéw nitek obwédkowych.
Wybieranie igiel bedzie oczywiscie odby-
walo sie nadal, nalezy jednak zwrécié¢ u-
wage, ze czeSci 65, 66 i 67 posiadaijg
ksztalt, ktéry powoduje t¢ sama czynnosé
w czasie dziania napigtka i czesci palco-
wej.

W drugim przykladzie, uwidocznionym
na fig. 10 — 20, glowica prowadnicza ni-
tek sklada sig¢, jak w poprzednim przy-
ktadzie, ze srodkowego walu wsporniko-
wego 20, pokrywy 21 oraz wspornikowego
pierscienia 22 do prowadnikéw nitek. ‘W
tym przypadku piersciern 22 posiada nieco
odmienny ksztalt i nie jest wyzlobiony,
lecz w polaczeniu z pierscieniem $ciggaijg-
cym 122 i sworzniami S$ciagajacemi 123
tworzy liczne przegrédki 124, z ktérych
kazda znajduje si¢ migedzy kazda przyle-
gla para prowadnikéw 50 i 51 nitek.

Jak i w poprzednim przykladzie zasto-
sowany jest réwniez i w tym przykladzie
nieruchomy walec iglowy, otoczony wal-
cem zamkowym 24, wspornik 25, lacznik
napedowy 26, stozkowy pierscieri zebaty
27, stozkowe kotka zebate 28 i 30, walek
29, wewnetrzny pierscieri zgbaty 31 oraz
nasada pierscieniowa 32, przytwierdzo-
na do pierscienia 31.

Nasada pierscieniowa 32 posiada pier-
$cienie zamkowe 132 i 133 zamocowane
zapomoca sworzni i posiadajace prowad-



nice 135 i 136, odpowiadajace wystepom
prowadnikow 5@ i 57 nitek (fig. 11).

Jak w poprzednim przykladzie pro-
wadniki 50 i 51 nitek sa dwéch rodzajow,
przedstawionych szczegélowo na fig. 12 i
13. Réznia si¢ one od siebie tem, ze wy-
step 152 prowadnika 50 nitek wystaje
zboku i do wewnatrz, podczas gdy wystep
153 prowadnika 51 wystaje wgore. Wy-
posazenie w rowek zamkowy 135 prowad-
nikéw 50 zapewnia ich wznoszenie sig¢ i
opadanie, k*6re odbywa sie w kierunkach
rownoleglych do osi walu wspierajacego
20, podczas gdy zastosowanie rowka zam-
kcwego 136 zapewnia ich unoszenie si¢ i
opadanie, uskuteczniane pod katem pro-
stym do tej osi.

Igty ¢ i d, wskazane na fig. 15, sa po-
dobne do igiet a i b (fig. 7) z ta tylko
réziica, ze igly ¢ maja wystepy 169 niz-
sze od wystepow 69 igiel d.

Jak widaé z fig. 10 i 11, prowadniki
50 i 51 nitek musza posuwaé si¢ ruchem
zwrotnym, a stosownie do fig. 19 i 20 sa
tak utrzymywane w pierscieniu 22 i sa
wodzone zapomoca przegrodek 124 tak, iz
ruchy ich sa mniej lub bardziej styczne
do kola, opisanego naokoto osi walca iglto-
wego dziewiarki workowej, rozpatrywa-
nej w niniejszym przykladzie.

" Prowadniki nitek sa ustawione w ten
sposdb, iz ich oczka prowadzace nitki,
znajduja si¢ zawsze ponad poziomem ha-
czykéw igiel, gdy te sa podniesione w ce-
lu przyjecia nitek obwédkowych. Ponie-
waz kaidy z prowadnikéw 50, 51 nitek
porusza si¢ naprzemian zawsze z jednej
strony sprzezonej z niemi igly (lub jak w
niniejszym przykladzie po jednej stronie
wzdluz igly) naleiy zastosowaé do obni-
Zania nitki ponizej jezyczka igly specijal-
ne urzadzenie. W tym celu zostaly wyko-
nane nachylacze 100, po jednym do kaz-
dego prowadnika 50 i 51 nitek. Nachyla-
cze nitek opieraja sie na pierscieniu 101,
przytwierdzonym do dolnego korica walu

20, wystajace za§ wgbre wystepy nachy-
laczy wchodza w rowek zamkowy, utwo-
rzony w pierscieniu zamkowym 102, obra-
cajacym sie wraz z nasada 32.

Na fig. 11 wskazana jest prowadnica
103 w pierscieniu 102, a na fig. 19 i 20 na-
chylacze 100, ktére zasadniczo znajduja
sie na poziomie wierzchotkéw haczykéw
istowych, gdy sa one podniestone w celu
przyjecia nitek obwédkowych, i posiadaja
ksztalt cienkiego ostrza, ktére posuwa sie
ukosénie do linji sprzezonego z niem pro-
wadnika nitek.

Aby wyciecia w pierscieniu 101 (fig.
10, fig. 11) nie byty zbyt male, kazdy na-
chylacz posiada wygiety koniec, przyczem
po dwa przeciwnie wydiete nachylacze la-
czy si¢ ze soba w jednem wygieciu, obstu-
gujacem przylegle igly.

Z przedstawionego na fig. 14 rozwinie-
cia na plaszczyznie ukladu czesci zamko-
wych do igiel, prowadnikéw nitek i na-
chylaczy widaé, ze uklad czesci'zamko-
wych do igiel i prowadnikéw nitek stano-
wi znany zespél zamkowych czesci oczku-
jacych 60, 61,62 i 63. W zamkowej czesci
Zatrzymujacej znajduje si¢ réwniez rowek
64, a czesci zamkowe 65, 66 i 67 sa wypo-
sazone podobnie, jak w poprzednio opi-
sanym przykladzie. Dzialanie czesci 65,
66 i 67 (fig. 11 i fig. 14) jest podobne do
dzialania opisanego powyzej, a rowki zam-
kowe 135 i 136 dzialaja na prowadniki 50,
51 nitek w celu poruszania ich w odpo-
wiednim czasie oraz zmuszania ich do po-
suwania si¢ ruchem zwrotnym w stosunku
do ich igiet, gdy igly te zostaly podnie-
sione w celu otrzymania nitek obwédko-
wych. Zwiazek miedzy dwukierunkowemi
ruchami prowadnikéw nitek i wybieraniem
igiel nie wymaga dalszego wyjasnienia wo-
bec wyjaénieri w zwiazku z fig. 6. Nalezy
jedynie zaznaczyé, ze oprécz poruszania
prowadnikéw 50 i 57 nitek zapomoca pro-
wadnic 135 i 136, nachylacze 100 porusza
naprzemian piersciei prowadniczy 102



kaidej sprz¢zonej pary tak, iz gdy pro-
wadnik nitki znajduje si¢ wi swym punkcie
najdalej wysunigtym, sprz¢zony z nim na-
chylacz 100 jest gotowy do wejscia (jak
widaé¢ na fig. 19 i 20) miedzy igle i nitke,
rozciagnigta pomiedzy prowadnikiem nitki
i tem miejscem igly, w ktérem nitka prze-
cina dlugosé gly. Czesci zamkowe poru-
szaja si¢ w ten sposéb, ze po ich przesu-
nieciu prowadnik nitki zostaje odsuniety,
wskutek czego nitka nawija si¢ naokolo
nachylacza, ktory zostaje wowczas stop-
niowo odciggnigty w taki sposéb, ze przez
ten czas, gdy prowadnik nitki jest catko-
wicie odchylony, nitka nawija si¢ naoko-
to igly.

Dziewiarka workowa dziala w ten spo-
séb, ze igly ¢ najpierw otrzymuja nitki
obwédkowe dzigki odciagnigciu igiel d za-
pomoca czgsci 65, a nastepnie igly d otrzy-
mujg wlasne nitki, gdy zostaja uniesione
zapomocg czesci 66.

Prowadnice zamkowe prowadnikéw ni-
tek sa rozmieszczone w ten sposéb, iz w
czasie calkowitego obrotu pierscienia zam-
kowego igly, rozlozone naprzemian, zosta-
ja kolejno podniesione do poziomu odpo-
wiedniego do przyjecia ich nitek obwodko-
wych, a nastepnie inna prowadnica zam-
kowa dziala na igly posrednie w ten spo-
s6b, iz zanim ostatnia igla zostanie podnie-
siona, igly przylegle, ktére juz otrzymaly
nitki obwédkowe, zostaja obaizone.

W celu okreslenia, czy nitki obwédko-
we maja byé zadzierzgniete na ich igly,
czy majg przej$¢ pod otwartemi zapadka-
mi, zanim igly zostana $ciggniete nadél w
celu utworzenia oczka z nitki gléwnej po
nawinieciu nitek naokoto igiet, uskutecznia
si¢ wybieranie igiel zapomoca czesci zam-
kowych 165 i 166 (fig. 14). Czesci zamko-
we 165, 166 maja ksztalt popychaczy, kté-
re zaleznie od przebiegu wybierania s3
poruszane w sposéb dowolny tak, iz albo
jeden, albo drugi, albo oba razem posuwa-
ja si¢ do wewnatrz w celu pochwycenia

nizszych wystepow igiet c i d. A wige czgsé
166 stuzy do chwytania nizszych wysie-
pow 69 igiet d, gdy cze$é ta zostaje po-
pchnigta do wewnatrz w rowek wystgpow
iglowych, lecz nie pochwyci nizszych wy-
stgpow 169 igiel ¢, poniewaz igly zbliza-
ja si¢ do czesci 166 w polozeniu, w ktérem
znalazly sie¢ pod dzialaniem zamkowej
cze$ci zatrzymujacej po opuszczeniu kciu-
ka 66. W podobny sposéb czg¢sé¢ 165 za-
hacza o wystgpy 169, lecz nie moze zaha-
czyé o wystgpy 69. Wskutek tego przez
poruszenie czegsci zamkowych 165 i 166
moga byé¢ podniesione albo igly ¢ lub d
(kazda zosobna), albo tez obie igly ¢ i d,
zanim dosiegna ukladu czesci zamkowych
oczkujacych na wysokosci, na ktérej nitki
obwédkowe, nawinigte juz naokolo nich,
przejda pod zapadka igly.

Fig. 16, 17 i 18 wyjasniaja sposéb, w
jaki wykonane sa cze$ci stopek prowadai-
kéow nitek wodzacych nitki. W podstawie
stopki wycigty jest rowek 150 w taki spo-
s6b, ze jego gérna krawedz posiada ksztalt
tuku, jak widaé na fig. 16, wewnatrz zas
z drugiej strony stopki znajduje si¢ drugi
rowek 151, ktéry swym dolnym koricem
przecina rowek 150. Nitka moge bardzo
latwo przejs¢ w rowek 150 przez ro-
wek 151. T 7

Kazdy nachylacz posiada ksztalt wy-
gigtego paska metalowego, przyczem
sprzezone z nim nachylacze sa wygigte w
przeciwnym kierunku w ten sposéb, iz gdy
sa umieszczone razem, tworzg widetkowy
wystep, poruszajgcy si¢ jednoczesnie jako
jedna caloéé. Nalezy zazmaczyé, ze gdy
para nachylaczy wysuwa sig, aby jeden z
haczykéw zostal polaczony z prowadni-
kiem nitki w celu owiniecia nitki naokoto
igly, drugi haczyk wysuwa si¢ w strone
przyleglej igly, lecz nie zostaje zuzytko-
wany, poniewaz prowadnik nitki tej igly
nie zostal wysuniety nazewnatrz. Kazdy
nachylacz wysuwa si¢ dwa razy za kaz-
dym obrotem watu; w tym celu prowad-



nica- 103, jak widaé¢ na fig. 11, posiada
dwie czeéci zamkowe. Na fig, 19 przedsta-
wione sa tylko wysunigte nazewnatrz pro-
wadniki nitek; fig.. 20 natomiast uwidocz-
nia wszystkie prowadniki w ich odnosnych
polozeniach.: .

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
tylko do poszczegélnego rodzaju materja-
tu, dzianego wedtug fig. 1 i fig. 9, ponie-
waz budowa urzadzenia do. wybierania
igiel i czesci zamkowych, wybierajacych
prowadniki nitek pozwala na wykonywa.
nie i innych rodzajéw dziania.

Zastrzezenia patentowe.

1.. Sposéb dziania =z nitkami obwéd-
kowemi, znamienny .tem, ze igly, podda-
wane kolejnemu dzialaniu grupowo, na-
stawia si¢ wzgledem siebie w kazdej gru-
pie najpierw tak, aby powstawala pomig-
dzy niemi szczelina lub szczeliny dosta-
tecznie duze do przejscia prowadnika nit-
ki, przeprowadzajacego nitke obwodko-
wa dokola jednej lub kilku igiel w tej
grupie, poczem ponownie nastawia sie igly
w tej samej grupie w celu utworzenia dru-
giej szczeliny lub szczelin dostatecznie
duzych, aby drugi prowadnik nitki mégt
przeprowadzi¢ przez nie nitke obwb6dko-
wa dokola jednej lub kilku igiet tej samej

grupy.
' 2. Sposéb dziania wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, zZe szczeline lub szczeliny
tworzy sie przez nastawianie igiet na taka
wysokoséé, . aby igly, ktére maja otrzymaé
nitki obwédkowe, znajdowaly sie stosun-
kowo wyzej od innych igiet tej samej gru-

PY:
obwédkowych.

3. -Sposéb dziania wedlug zastrz. 1 —
2, znamienny tem, ze nitk¢ obwodkowa
przeprowadza si¢ wpoprzek linij igiel za-
pomoca prowadnika, ktéry porusza si¢ ru-
chem zwrotnym ukosénie lub inaczej wzgle-
dem tej linji po jednej stronie odpowied-
niej igly wzglednie wzdluz jednej strony
tej igly, poczem, po przejsciu od przodu
do tylu igly, nitka zostaje z jednej strony
odchylona tak, iz podczas powrotnego ru-
chu prowadnika po tej samej drodze, kto-
ra on przedtem przebyl, nitke uklada sie
po przeciwnej stronie igly przez jej od-
chylenie.

4. Dziewiarka workowa sluzaca do
wykonywania sposobu wedlug zastrz. 1 —
3, znamienna tem, ze poza narzadami,
wymienionemi w patencie Nr 16668, jest
zaopatrzona w nachylacze (100), stuzace
do nachylania i obnizania nitek ponizej
jezyczkow igiel, poruszane zapomocy pro-
wadnicy (103) pierscienia prowadniczego
(102) i sprzezone z odpowiedniemi pro-
wadnikami (50 lub 51), poruszanemi za-
pomoca prowadnic (135, 136) pierscienia
prowadniczego (132).

5. Dziewiarka workowa wedlug zastrz.
4, znamienna tem, ze kazdy z prowadni-
kéw nitek jest umieszczony tak, iz jego
oczko, podajace nitke, znajduje si¢ zawsze
nad jezyczkiem igly.

nieotrzymujacych w tej chwili nitek

Wildt and Company
Limited.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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