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* Przedmiotem wynalazku jest sposéb tloczenia wy-
buchowego z regulowanym rozkladem impulsu ci$§-
nienia fali uderzeniowej.

W obecnie stosowanych procesach ttoczenia wy-
buchowego stup wody nad tadunkiem wybuchowym
ma z jednej strony za zadanie utrzymywanie przez
pewien czas odpowiedniego ci$nienia fali uderze-
niowej na pé6ifabrykat, a z drugiej przez dobranie
odpowiedniej wysokoSci nad ladunkiem oddzialty-
wanie na rozkiad impulsu ci$nienia na péifabryka-
cie. Praktyka wykazuje, ze chociaz za pomoca zmia-
ny wysoko$ci stupa wody mozna w ograniczonej
mierze sterowaé przebiegiem procesu, nie udaje sie
jednak tak rozlozyé impuls ci$nienia na pétfabryka-
cie, aby jego obcigzenie bylo réwnomierne, co pro-
wadzi bardzo czesto do pekania wyttoczki w samym
$rodku lub do pofaldowania jej obrzeza.

Nie spelniajg réwniez zadania inne metody, jak
np. podzial tadunku, czy stosowanie ladunku pier-
Scieniowego, gdyz maja one na celu giléwnie zabez-
pieczenie otrzymania wlaSciwego ksztaltu wytloczki
i nie pozwalajg na regulowanie czasu dzialania fali
uderzeniowej.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposo-
bu regulacji rozkladu ci$nienia, ktéry pozwoli na
sterowanie czasem dziatania fali uderzeniowej co da-
je wyréwnanie rozkladu impulsu ci$nienia na catej
powierzchni péifabrykatu.

Przeprowadzone badania wykazatly, ze cel ten mo-
ze byé osiggniety przez odpowiednie uksztaltowanic
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lustra wody nad ladunkiem wybuchowym i pé6ifa-
brykatem, najkorzystniej jako paraboloidy. Takie
uksztaltowanie lustra wody uzyskuje sie za pomo-
ca 'wirujacego zbiornika, w ktérym wirujgca ciecz
pod wplywem sily odS§rodkowej tworzy lustro w
ksztalcie paraboloidy obrotowej.

Okazalo si¢ mianowicie, ze przeprowadzajac pro-
ces tloczenia wybuchowego z wirujgcym zbiornikiem
przy lustrze wody w postaci paraboloidy, otrzymuje
sie obnizenie impulsu ci$nienia fali uderzeniowej w
centralnym obszarze wytloczki rzedu 10—20%/o oraz
wyréwnanie rozkladu impulsu na calej powierzchni
péifabrykatu, a przez to zwigkszenie nacisku na ob-
rzeze co w niektérych przypadkach pozwala na re-
zygnacje z piercienia mocujgcego obrzeze péifabry-
katu do matrycy.

Spos6b ttoczenia wybuchowego z rozkladem im-
pulsu ci$nienia fali uderzeniowej wyjasnia dodat-
kowo rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia stoso-
wany obecnie uklad tloczenia wybuchowego, fig. 2 —
uklad do realizacji sposobu wedlug wynalazku, fig.
3 — rozklad impulsu ci$nienia fali uderzeniowej
podczas tloczenia wybuchowego w ukladzie, jak na
fig. 1, a fig. 4 — rozklad impulsu ci$nienia fali ude-
rzeniowej podczas tloczenia wybuchowego w ukla-
dzie jak na fig. 2.

Spos6b konwencjonalnego tloczenia (fig. 1) reali-
zuje sie nastepujaco. Na wyzlobienie matrycy 1 na-
klada sie péifabrykat 2 i przymocowuje do matrycy
nie pokazanym na rysunku pier§cieniem mocujgcym.
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Nastepnie naklada sie zbiornik 3, zalewa wodg do
wysokosci Hy+H, i zawiesza ladunek 5 na wysoko-
§ci H, od lustra wody. Po zdetonowaniu ladunku
otrzymuje sie fale uderzeniowg wytwarzajgcg ci$nie-
nie na péHabrykacie dajgce impuls o rozkladzie po-
kazanym mna fig. 3, przy czym pod samym ladun-
kiem wystepuje maksymalny impuls Ina.x, a na
krawedzi pétfabrykatu impuls cisnienia rzedu L,
przy czym spadek impulsu ci$nienia I .. do L,
nastepuje wediug krzywej zblizonej do krzywej wy-
kladniczej.

W ukladzie omawianym (fig. 1) poza parametra-
mi wynikajgeymi z ksztaltu tadunku i jego wielkoSci
decydujacy wplyw na rozklad impulsu ci$nienia ma
wysoko$§¢ slupa wody H,, to znaczy wysoko§é stupa
wody miedzy ladunkiem a lustrem wody, gdyz wy-
soko$é stupa wody H; miedzy ladunkiem a poéifa-
brykatem musi byé ustalona w miare Scile i jest
stata w zalezno$ci od wielkosci tadunku i wielkoSci
oraz wytrzymalo§ci péifabrykatu. WysokoScia H,
tylko w niewielkim stopniu mozna przeprowadzié
regulacje impulsu  ciSnienia (fig. 3) I .., wskutek
czego na krawedzi poéifabrykatu otrzymuje sie sto-
sunkowo niski impuls ci$nienia I ; , nie wystarcza-
jacy do przytrzymywania poifabrykatu i zawsze
trzeba stosowaé pier§cien mocujacy, chociaz i przy
tego rodzaju zabezpieczeniu bardzo czesto otrzymuje
sie faldy przechodzace w glab poéifabrykatu.

Sposéb wedlug wynalazku, pckazany na fig. 2
jest realizowany w obrotowym zbiorniku 3 osadzo-
nym na kulach 7 toczacych sie na biezniach wyto-
czonych w listwach 6 umocowanych w mattycy 1,
przy czym naped jest przekazywany z silnika 9 po-
przez kolnierz zebaty 8 osadzony na zbiorniku. Po
‘przygotowaniu stanowiska w sposéb opisany wyzej
wiacza sie silnik i reguluje jego obroty tak, aby po-
ziom wody na Scianie zbiornika osiggnal zgdang wy-
soko§¢ H;+H; przy zachowaniu niezbednego Hj. ;.

-Po zdetonowaniu ladunku otrzymuje sie fale ude-
rzeniowg dajgcg impuls ci$nienia na pétabrykat o
rozkladzie pokazanym na fig. 4, przy czym prze-
bieg krzywej spadku jest zblizony do linii prostej.
‘W ukladzie, jak na fig. 2, na skutek ruchu wirowego
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zbiornika z wodg lustro wody przyjmuje postaé pa--
raboloidy i wysoko$§é stupa wody przy $cianie zbior-
nika 3 zmienia sie od odpowiadajacej w zasadzie
wysokoSci H, z fig. 1, do wielko$ci H;. Rozklad para-
boliczny lustra wody odzialuje na rozklad impulsu
ci$nienia wywieranego przez fale uderzeniows,.
zmniejszajge L. do I' . réwnego (0,8—0,9) I
i podwyzszajac Imin do I'min réwnego przy odpo-
wiedniej wysoko$ci Hy nawet I'max, a przebieg krzy-
wej rozkladu impulsu ci$nienia jest zblizony do
linii prostej. .

Uzyskiwany przez regulacje wysokosci H; rozklad
impulsu ci$nienia pozwala na zmniejszenie wysoko-
§ci stupa wody H;, a wiec na wykorzystanie nizszych
zbiornik6w oraz niejednokrotnie na przeprowadzenie
procesu tloczenia bez koniecznoSci stosowania pier--
Scienia mocujgcego i bez wytwarzania sie fald.

Sposéb regulacji wedlug wynalazku realizuje sie-
za pomocy regulowanego ksztaltu lustra wody w
postaci paraboloidy, wytworzonej ruchem wirowym
zbiornika z woda, przy czym ilo§é nalanej wody re-
guluje sig¢ wysoko$cig stupa wody Hj ; , konieczne-
go do przeprowadzenia poprawnego procesu tlocze-
nia, jaki zostanie osiggniety po uksztaltowaniu lu-
stra wody, a wysoko$¢ stupa wody H,;+Hj;, na Scia-
nie zbiornika reguluje sie np. iloScig obrotéw silnika
obracajgcego zbiornik.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb tloczenia wybuchowego z regulowanym
rozkladem impulsu cisnienia fali uderzeniowej, zna-
mienny tym, ze przed odpaleniem ladunku wybu-
chowego lustro wody znajdujgcej sie w zbiorniku
nad poétfabrykatem i ladunkiem - wybuchowym
ksztaltuje sie do postaci paraboloidy obrotowej za
pomocg wirowego ruchu zbiornika z wodg dzigki
czemu wysoko$é stupa wody nad ladunkiem wybu-
chowym i wytloczka jest majmniejsza w obszarze:
centralnym wytloczki, a najwieksza przy $cianach
zbiornika, przy czym zmiane proporcji tych wyso-
koSci przeprowadza sie zmieniajgc predko§é wiro—
wania zbiornika.
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