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(54) СЕГМЕНТОБОЛОЧКИДЛЯИЗГОТОВЛЕНИЯСЕКЦИИОТСЕКАФЮЗЕЛЯЖАСАМОЛЕТА

(57) Формула изобретения
1. Сегмент оболочки для изготовления секции элемента фюзеляжа самолета,

содержащий по меньшей мере одну панель обшивки и несколько расположенных на
ней продольных элементов жесткости и по меньшей мере один поперечный элемент
жесткости, проходящий, по существу, поперек продольных элементов жесткости,
отличающийся тем, что соединение по меньшей мере одного поперечного элемента
жесткости по меньшей мере с одной панелью обшивки осуществляется с помощью по
меньшей мере одного соединительного уголка, при этом по меньшей мере один
соединительный уголок имеет по меньшей мере один желобок.

2. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере один
соединительный уголок имеет поверхность соединения со шпангоутом и поверхность
соединения с обшивкой, которые соединяются под углом друг к другу между 45° и 135°.

3. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере один желобок
образован в поверхности соединения со шпангоутом и в поверхности соединения с
обшивкой.

4. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере один желобок
имеет две боковыеповерхности, которые соединяются друг с другомв зоне вертикальной
линии под углом между примерно 30° и 120°.

5. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что вертикальная линия образует с
поверхностью соединения с обшивкой угол между 95° и 145°.
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6. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что продольные элементыжесткости
выполнены интегрально по меньшей мере с одной панелью обшивки и имеют
приблизительно трапециевидную форму поперечного сечения.

7. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере одна панель
(20) обшивки, а также продольные элементы жесткости выполнены из армированного
углеродным волокном пластмассового материала.

8. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере один
соединительный уголок выполнен из армированного углеродным волокном
пластмассового материала, выбранного из группы, состоящий из армированной
углеродным волокном эпоксидной смолы, армированного углеродным волокном
термопластичного пластмассового материала или их комбинации.

9. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере один
соединительный уголок соединен по меньшей мере с одним поперечным элементом
жесткости и по меньшей мере с одной панелью обшивки с помощью соединительных
элементов.

10. Сегмент оболочки по п.1, отличающийся тем, что между двумя продольными
элементами жесткости и соответствующим поперечным элементом жесткости
предусмотрен соединительный уголок.

11. Сегмент оболочки по п.7, отличающийся тем, что армированный углеродным
волокном пластмассовый материал является эпоксидной смолой, армированной
углеродным волокном.

12. Сегмент оболочки по п.9, отличающийся тем, что соединительные элементы
выбраны из группы, состоящей из заклепок болтов, средств клеевого соединения или
их комбинации.
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