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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automa-
tycznego nadcinania i prostowania zaczep6w w luskach
trzonkéw bagnetowych do lamp zarowych.

Przy produkcji lusek z zaczepami o ksztalcie prosto-
katnym konieczna jest operacja nadcinania i prostowa-
nia dwoch zaczepoéw umieszczonych na $ciankach bocz-
nych tuski.

Znane dotychczas nadcinanie i prostowanie zaczepow
w luskach odbywa si¢ na dwoch oddzielnych przyrza-
dach, za$§ czynno$¢ nakladania i zdejmowania luski na-
stepuje za pomoca rak.

Wada znanego dotychczas nadcinania i prostowania
zaczepéw w luskach jest to, Zze operacja nadcinania za-
czep6w odbywa si¢ na jednym przyrzadzie, a operacja
prostowania zaczep0w wymaga stosowania drugiego
przyrzadu.

Inng wada jest to, ze nakladanie i zdejmowanie tuski
na jednym jak i na drugim przyrzadzie odbywa si¢ za
pomoca rak. Wada dotychczas stosowanych przyrzadéw
do nadcinania i prostowania zaczepéw luski jest mala
wydajno$¢ tych przyrzadéw, oraz istniejace stale niebez-
pieczefistwo dla os6b obstugujacych te przyrzady.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyzszych
wad i niedogodno$ci poprzez skonstruowanie takiego
urzadzenia, na ktérym nadcinanie jak i prostowanie za-
czepéw tuski dokonywane bylo na jednym i tym samym
urzadzeniu automatycznie jak rdéwniez automatycznie
dokonywane byly czynnoéci nakladania i zdejmowania
luski. .

Cel ten zostal osiagniety dzigki skonstruowaniu urza-
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2
dzenia do automatycznego nadcinania i prostowania za-
czep6w w luskach trzonkéw bagnetowych do lamp Zaro-
wych skladajace si¢ z dwoch szeregowo usytuowanych
narzedzi, z ktoérych pierwsze jest narzedziem nadcinaja-
cym zaczepy, a drugie narzedziem prostujacym zaczepy.

Narzedzie nadcinajace zaczepy sklada si¢ z trzech
krzywek, noza, uchwytu noza o przekroju zblizonym do
elipsy, z dwoch szczgk i wyrzutnika, natomiast narzg-
dzie prostujace zaczepy posiada oprawe¢, wypychacz, ko-
lek, ruchomy trzpiefi oraz dociskacz elastyczny. To urza-
dzenie skladajace si¢ z dwoch szeregowo usytuowanych
narzedzi zamocowano na wielostopniowej prasie o dzia-
laniu ciaglym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekroj wzdluz osi A—A z fig. 4 narzedzia nadci-
najacego- zaczepy, fig. 2 — widok z géry narzedzia nad-
cinajacego zaczepy, fig. 3 — przekrdj wzdluz osi B—B
z fig. 4 narzedzia prostujacego zaczepy, a fig. 4 — widok
prasy z przodu z zamontowanymi narzedziami: tlocza-
cym, nadcinajacym i prostujacym zaczepy.

Narzedzie nadcinajace 42 zaczepy (fig. 1 i 2) sklada sig
z uchwytu 11 stuzacego do mocowania w suwaku 44
prasy polaczonego wkretami z plyta gorna 1, w ktorej
znajduje si¢ dociskacz 16 ze sprezyna 5. Do plyty 2
przymocowane s3 dwie krzywki, lewa 14 i prawa 15.
W plytach prowadzacych 6 jest przesuwany suwak 10
i suwak 9 z krzywka 22, do ktérych to suwakéw zamo-
cowane s3 szczeki 12 i 13. Wymienione elementy umie-
szczone sa na plycie podstawowej 3, wewnatrz ktorej
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znajduje si¢ n6z 21 osadzony w uchwycie 17 o przekrc-
ju zblizonym do elipsy. Na uchwycie 17 noza 21 znaj-
duje si¢ plytka wyrzutnika 4. W plycie podstawowej 3
wkrecony jest trzpiefi prowadzacy 8, ktéry przechodzi
przez listwe 20. W dolnej cz¢éci trzpienia prowadzacego
8 osadzona jest sprezyna 23 zabezpieczona nakretka 19,
ktora dociska listwe 20.

Narzedzie prostujace 43 zaczepy (fig. 3) sklada si¢ z
uchwytu 26 stuzacego do mocowania w suwaku 44 pra-
sy, oprawy 27, w ktorej znajduje si¢ wypychacz 28 za-
opatrzony w kolek 29 i w sworzefi 25. W korpusie 41
znajduje si¢ przymocowany wkretami pier§ciefi mocuja-
cy 32, dociskacz elastyczny 31 z kotkami 33, na ktore
dziala sprezyna 37 zabezpieczona nakrgtka 39 za po-
$rednictwem piericienia 36, oraz trzpien ruchomy 30 z
prowadnica 34, na ktory dziala sprezyna 35 zakoficzona
§ruba regulacyjna 40 wkrecona w rurg 38.

Dziatanie urzadzenia do automatycznego nadcinania
i prostowania zaczepéw polega na tym, Zze wytloczona
luska poprzez narzedzie tloczace 45 zostaje przeniesiona
przez mechanizm podajacy do narze¢dzia nadcinajacego
42 zaczepy. Uchwyt 11 zamocowany w suwaku 44 prasy,
z ktéra to prasa wykonuje ruchy pionowe przenoszone
przez plyte gérna 1, dociskacz 16 oraz krzywki 14 i 15.
Wyjsciowa pozycja jest wtedy, gdy plyta gorna 1 znaj-
duje si¢ w swoim gérnym polozeniu. Wéowczas rozsunig-
te sg: lewy suwak 9 i prawy suwak 10, oraz szczgki 12
il3.

Plytka wyrzutnika 4 znajduje si¢ w gornym polozeniu
na poziomie plytek prowadzacych 6 dzigki temu, ze na
listwe 20 dziala spr¢zyna 23. W tym polozeniu mecha-
nizm podajacy prasy umieszcza tusk¢ dnem do géry na
plytce wyrzutnika 4. Nast¢pnie plyta gérna 1 zaczyna
opuszczaé si¢ w dot powodujac jednoczes$nie opuszcza-
nie si¢ dociskacza 16, oraz krzywek 14 i 15, za$ tuleje
prowadzace 18 naciskajac na sprezyny 24 powoduja
przesunigcie listwy 20, ktéra poprzez kolki laczace 7
przesuwa plytke wyrzutnika 4 do detu.

Na wyrzutniku znajduje si¢ luska luzno osadzona na
uchwycie 17 noza 21. W chwili gdy dno luski zostanie
lekko docisnigte do czola uchwytu 17 dociskaczem 16,
lewa krzywka 14 swa czgScia dolng prawego garbu za-
czyna naciska¢ na lewy suwak 9 poprzez krzywke 22
i przesuwajac si¢ w prawo zaczyna szcz¢ka 12 naciskaé
na luske z lewej strony. Przy zwigkszajacym si¢ nacisku
szczgki 12 na $cianke luski zaczyna si¢ ona przesuwaé w
prawo, a wystajacy z uchwytu 17 néz 21 nadcina lewy
zaczep W lusce. Przy dalszym ruchu w doét krzywki lewe;j
14 jej prawy garb przestaje naciskaé na lewy suwak 9 co
pozwala na cofnigcie si¢ szczeki 12 o pewna odleglosé.
Krzywka prawa 15 dziala na prawy suwak 10 w ten
sposob, ze prawa szczgka 13 naciskajac na tuske przesu-
wa ja w lewo a na t¢ samg odlegloéé zostaje przesunigta
szczgka 12 i tym samym lewy suwak 9 przesuwa si¢ o
te odleglosé.

Przy dalszym opuszczaniu si¢ plyty gormej 1 zostaje
uruchomiona krzywka prawa 15, ktéra naciskajac
swoim skosem na prawy suwak 10 przesuwa w lewo pra-
wa szczgke 13 oraz tuske tak, ze w lusce n6z 21 nadcina
prawy zaczep i w tym momencie plyta gérna 1 jest w
swoim najnizszym polozeniu. Od chwili tej nastgpuje
ruch powrotny plyty gérnej 1 i krzywka prawa 15 swym
prawym skosem naciska na prawy suwak 10 powodujac
~ jego ruch powrotny oraz przesunigcie do tylu prawe;j
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szezgki 13. Krzywka lewa 14, ktdra zaczyna swoja gotng
czescia prawego garbu naciskaé fa krzywke 22 powoduje
jej ruch ku gorze. Krzywka 22 dziala na lewy suwak 9
nadajac mu ruch w kierunku na prawo tak, ze lewa
szczgka 12 naciskajac na tuske powoduje jej uwolnienie
Z prawej strony noza 21.

Gdy zaczyna dziala¢ lewy garb krzywki 14 na lewy
suwak 9 powodujac jego ruch powrotny to wéwczas na-
stepuje powrdt lewej szczeki 12 i zwolnienie spre¢zyn 23
i 24. Sprezyna 23 poprzez listwg 20 i kotki 7 podnosi
plytk¢ wyrzutnika 4, na ktérej znajduje si¢ tuska i w
tym momencie pod dziataniem prasy, dociskacz 16 prze-
staje dziala¢ na tuske, ktéra to mechanizm podajacy
przenosi na nastgpna operacj¢ to jest prostowania za-
czep6w. Luska z nadcigtymi zaczepami obecnie znajduje
si¢ na trzpieniu ruchomym narz¢dzia prostujacego 43.
Poruszany przez ruch prasy uchwyt 42 opuszcza si¢ w
dél, w zwiazku z czym opuszcza si¢ rowniez oprawa 27,
w ktora zaczyna wchodzi¢ tuska. Kolek 29 centruje po-
lozenie luski, za§ wypychacz 28 w czasie wchodzenia tu-
ski- do oprawy 27 przesuwa si¢ w tylne poloZenie az do
chwili oparcia si¢ o czolowa plaszczyzn¢ uchwytu 26 i
w ten sposéb utrzymywany jest staly wymiar wysokosci
potoZenia zaczepéw od czola tuski.

W dalszym ruchu suwaka 44 do dolu, tuska wchodzi
od strony kryzy do otworu dociskacza elastycznego 31,
az do chwili gdy zaczepy tuski beda opieraly si¢ o czo-
towa plaszczyzne dociskacza elastycznego 31 co powo-
duje ich prostowanie. W tym tez ruchu ruchomy trzpien
30 obniza si¢ pod naciskiem luski powodujac $ciskanie
sprezyny 35, ktora jest umieszczona w rurze 38, a doci-
skacz 31 za pomoca kotkéw 33 poprzez piersciei 36 po-
woduje Scisnigcie sprezyny 37.

Od chwili tej zaczyna si¢ ruch powrotny suwaka 44
prasy, w ktorym pod dzialaniem sprezyny 35 na rucho-
my trzpiei 30 luska zostaje wypchnigta z otworu doci-
skacza elastycznego 31. Nastgpnie pod dzialaniem
krzywki prasy na sworzen 25 wypychacza luska zostaje
wypchnigta z otworu oprawy przez wypychacz 28, a
mechanizm podajacy usuwa juz gotowa luske poza
prasg.

Urzadzenie do automatycznego nadcinania i prosto-
wania zaczep6w wedlug wynalazku umozliwia pelng au-
tomatyzacj¢ produkcji lusek trzonkéw do lamp Zzaro-
wych znacznie obnizajac czas ich produkcji przez wy-
eliminowanie dodatkowych stanowisk pracy, oraz za-
pewnia calkowite bezpieczefistwo obstugi.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego nadcinania i pro-
stowania zaczep6w w luskach trzonkéw bagnetowych do
lamp zarowych, znamienne tym, 7e sklada si¢ z dwoch
szeregowo usytuowanych narzedzi z ktorych pierwsze
jest narz¢dziem nadcinajacym (42) zaczepy, a drugie na-
rz¢dziem prostujacym (43) zaczepy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
narz¢dzie nadcinajace (42) zaczepy sklada si¢ z trzech
krzywek (14, 15, 22), noza (21) uchwytu (17) noza o
przekroju zblizonym do elipsy, dwéch szezek (12, 13)
i plytki wyrzutnika (4), za§ narzegdzie prostujace (43) za-
czepy posiada oprawe (27), wypychacz (28), kolek (29),
ruchomy trzpien (30) oraz dociskacz elastyczny (31).
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