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(54) VERBINDUNGSSTUCK, INSBESONDERE MIT GEWINDEANSCHLUSS, ZUM AUFPRESSEN AUF DAS ENDE
EINES ROHRES

(57) Ein Verbindungsstick, insbesondere mit Gewindean-

schluB (1) oder an einer Armatur oder einem Fitting umfaBt Y
zum Aufpressen eines gewindelosen Rohres (15) eine aus- e — 1
kragende Stitzhiilse (3) sowie eine konzentrisch dazu ange-
ordnete PreBhiise (7). Die PreBhilse (7) ist mittels eines
Isolierringes (8) im Abstand zur Stutzhiilse (3) gehalten. In
den Ringspalt (13) zwischen diesen beiden Hiisen (3, 7)
wird das Rohr {15) eingeschoben und verpreBt. In einem
zylindrischen Teil (10) des Isolierringes (8) sind Durchbri- L

che (14) vorgesehen, die einen Einblick in den Ringspalt PLs e oo — —
(13) gestatten. Da der Isolierring (8) im Bereich der groBten
Einschubtiefe in den Ringspalt (13) liegt, kann durch die
Durchbriiche (14) kontroiliert werden, ob das Rohr (15) weit
genug in den Ringspalt (13) eingeschoben wurde, sodaB
sich eine einwandfreie PreBverbindung ergibt.

B

AT 402 095

DR eoree18



10

20

25

30

35

45

50

55

AT 402 095 B

Die Erfindung betrifft ein Verbindungsstlick, insbesondere mit GewindeanschluB, zum Aufpressen auf
das Ende eines Rohres, z.B. eines Kunststoffrohres flir Wasserleitungen oder eines gewindelosen, innen
und auBen kunststoffbeschichteten Aluminiumrohres flir Zentralheizungen, wobei das Verbindungsstiick eine
dem GewindeanschluB gegeniiberliegende auskragende Stiitzhiilse und in konzentrischem Abstand einen
Ringspalt begrenzend, eine diese umgebende PreBhiilse aufweist, zwischen welche Hulsen das Rohr axial
einschiebbar und mit einer PreBzange od. dgl. unter plastischer Verformung auf die Stiitzhiilse preBbar ist,
wobei die PreBhiilse mittels eines Isolierringes aus Kunststoff im Ansatzbereich der Stitzhilse aufsitzt.

Um eine Verbindung eines Rohres mit einer Armatur oder einem Fitting herzustellen, hat man
urspringlich Gewinde in das Rohrende geschnitten und die Armatur oder das Fitting mit Hilfe einer
Uberwurfmutter hergestellt. Rohrverbindungen wurden auch geschweiBt oder gelStet.

Bei leicht biegsamen, also verformbaren Rohren, wie sie etwa fiir Installationszwecke sowie im
Heizungsbau verwendet werden, sind Verbindungsstiicke bekannt, die einerseits den GewindeanschiuB
umfassen und auf welche anderseits rasch und zuverldssig entsprechend abgeldngte Rohrstiicke aufge-
preBt werden k&nnen. Dazu wird das Rohrende in einen Ringspalt zwischen einer starren Stutzhilse und
einer konzentrischen PreBhlise geschoben und die PreBhilse sodann mit einer PreBzange auf das
Rohrende gepreBt. Dabei erfolgt eine irreversible Verformung der PreBhiilse und des Rohrendes, welches
sich dichtend gegen die Mantelfliche der Stiitzhiilse legt. Letztere ist mit Ringnuten ausgestattet und tragt
ferner einoder mehrere O-Ringe, damit der dichte AnschluB des Rohres an dem Verbindungsstiick
gewshrleistet ist. Wird allerdings das Rohrende nicht bis zum Grund des Ringspaltes zwischen der
Stiitzhiilse und der PreBhiilse eingeschoben, dann erfolgt ein Verpressen nur in unzureichendem MaBe. Das
Verbindungsstiick sitzt dann weder fest noch dicht auf dem Rohr.

Die Erfindung zielt darauf ab, bei einem Verbindungsstlick zum Aufpressen auf ein Rohr, eine einfache
und zuverldssige Kontrolim&glichkeit daflir zu schaffen, daB das Rohrende tatsdchlich bis zum Ende des
Ringspaltes, also weitestgehend vollstindig eingeschoben ist und damit die maximale Uberdeckung zum
Zweck des Verpressens zur Verfligung steht. Dies wird bei einem Verbindungsstiick der eingangs
beschriebenen Art dadurch erreicht, daB der Isolierring radiale Durchbriiche als Kontrolifenster zur Kontrolle
und Feststellung der maximalen Einschubtiefe des Rohres in den Ringspalt aufweist. Die Durchbriiche oder
Fenster liegen im Bereich des inneren Endes des Ringspaltes und lassen erkennen, ob das Rohr bis dorthin
eingeschoben ist. Sobald das Rohr hinter den Kontroilfenstern erscheint, kann der PreBvorgang durchge-
fiihrt werden. Die Fenster ermdglichen somit vor dem Verpressen, wihrend des Verpressens und nach dem
Verpressen eine Positionskontrolle des Rohres im Verbindungsstiick. Vor der Montage umschliefien die
PreBhiilsen, die von den Isolierringen in Position gehalten werden, die Stiitzhiilsen und schiitzen diese vor
Beschadigung der Dichtflichen mit den Dichtungsnuten und den O-Ringen. Die Fenster erleichtern ferner
das Einschieben eines Rohres, da das Luftvolumen im Ringspait beim Einschieben des Rohres durch die
Fenster entweichen kann und nicht ais Einschubddmpfung zur Wirkung kommt.

Es ist zweckmiBig, wenn der Isolierring mit einem Ringwulst am Ende der PreBhlise formschliissig
aufsitzt, daB an den Ringwulst ein zylindrischer Teil etwa in Fortsetzung der Mantelfldche der PreBhilse
anschlieBt, in welchem die Durchbriiche vorgesehen sind, daB der zylindrische Teil eine Ringscheibe tragt,
deren Innendurchmesser etwa dem AuBendurchmesser der Stiitzhillse entspricht, wobei sich eine Kreisring-
fliche an der Ringscheibe als Anlagefliche fur die Stirnseite eines vollstdndig eingeschobenen Rohres
ergibt und daB der zylindrische Teil im Anschiug an die Ringscheibe formschlussig, insbesondere drehbar
an dem Ansatzbereich der Stiitzhiilse angreift. Der Isolierring hat eine axiale Ausdehnung in Verldngerung
der PreBhiilse. Dort sind die Kontrollfenster vorgesehen. Der Ringwulst im Bereich der Verbindung mit der
PreBhiilse dient einerseits der manschettenartigen Verstirkung dieser Verbindung und anderseits als
PreBbackenzentrierwulst zur Positionierung der PreBzange oder des Prefiwerkzeuges. Die Ringscheibe ist
an ihrem Innendurchmesser profiliert und greift mit einer ringférmigen Rippe in eine Ausnehmung eines
Absatzes der Stiitzhllse.

Sobald das Verbindungsstiick mit dem Rohr verpreBt ist, ergibt sich eine starre Einheit. Die gegenein-
ander verdrehbaren Teile beim noch unverpreBten Verbindungsstiick werden durch das Aufpressen auf das
Rohr auch in Umfangsrichtung lagefixiert.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist in den Zeichnungen dargestellt. Fig. 1 zeigt
ein Verbindungsstiick vor dem Einschieben eines Rohres, teilweise im Schnitt und Fig. 2 das Verbindungs-
stiick mit eingeschobenen noch unverprefiten Rohr.

Ein Verbindungsstiick gemaB Fig. 1 und Fig. 2 umfaBt einen Gewindeteil 1 zum AnschluB an eine
Armatur, ferner einen Sechskant 2 und eine Stlitzhiilse 3 als einstlickigen Drehteil, 2.B. aus einer
Messingiegierung. Eine durchgehende Bohrung 4 ist strichliert angedeutet. Die Stutzhilse 3 weist an ihrer
duBeren Mantelfliche Ringnuten 5 und zwei O-Ringe 6 in entsprechenden Nuten auf.
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Konzentrisch zur Stltzhlilse 3 ist eine PreBhilse 7 vorgesehen, die von einem lsolierring 8 aus
Kunststoff in der in Fig. 1 dargestellten Position frei auskragend gehalten wird.

Der isolierring 8 umfaBt einen Ringwulst 9, der auf der PreBhllse 7 aufsitzt. Eine formschlissige
Verbindung in Form einer Ringnut in der PreBhiilse 7 und einer ringfGrmigen Rippe im Ringwuist 9 sorgen
flr die axiale Fixierung des Isolierringes 8 auf der PreBhlilse 7. Der Ringwulst 9 begrenzt einen zylindri-
schen Teil 10 in Verldngerung der PreBhiilse 7, der eine Ringscheibe 11 trdgt, welche sich in radialer
Richtung erstreckt und mit ihrer Kreisringfliche 12 den Ringraum 13 zwischen Stitzhiilse 3 und PreBhlise
7 stirnseitig begrenzt. Der zylindrische Teil 10 setzt sich im AnschiuB an die Ringscheibe 11 fort und greift
formschiUssig im Ansatzbereich der Stitzhiise 3 an. Dazu ist eine Ringnut in dem genannten Ansatzbe-
reich und eine ringférmige Rippe am zylindrischen Teil 10 des Isolierringes 8 vorgesehen. Auf diese Weise
tragt der Isolierring 8 die PreBhiilse 7.

Der Isolierring 8 weist ferner noch eine erfindungswesentliche Besonderheit auf: In seinem zylindrischen
Teil 10 sind am Umfang Durchbriche 14 als Kontrolifenster vorgesehen, welche einen Einblick in den
Ringraum 13 gew&hren.

Im Zusammenhang mit Fig. 2 wird die Bedeutung dieser Durchbriiche klar. Zur Herstellung einer
Gewinde-Anschluverbindung eines gewindelosen Rohres 15 wird das Rohr 15 in den Ringraum 13 des
Verbindungsstlickes eingeschoben. Es erfoigt sodann das Verpressen der PreBhiilse 7 auf das Rohr 15
gegen den Widerstand der Stiitzhllse 3. Um eine mechanisch feste und hydraulisch dichte Verbindung zu
erreichen, ist es erforderlich, das Rohr 15 bis zum Ende des Ringraumes 13 einzuschieben, also so weit,
daB das Rohr 15 durch die Durchbriiche 14 wieder sichtbar wird. In Fig. 2 ist das Rohr 15 bis knapp an die
Kreisringflache 12 der Ringscheibe 11 eingeschoben, wodurch der Zweck der als Kontrolifenster fungieren-
de Durchbriiche 14 besonders deutlich sichtbar ist.

Das Rohr 15 besteht aus Aluminium und weist innen und auBen eine Kunstoffbeschichtung auf. An der
Stirnfliche des Rohrstlickes 15 liegt das Aluminium frei. Um Korrosionserscheinungen infolge der Berlh-
rung von Aluminium mit Messing - dem Werkstoff des Verbindungsstlickes - zu verhindern, ist die
Kunststoff-Ringscheibe 11 des Isolierringes 8 vorgesehen. Wenn das Rohr 14 somit bis zum Anschlag in
den Ringraum 13 eingeschoben ist, dann liegt dessen blanke Stirnfliche an der Ringscheibe 11 an, weiche
das Aluminium von Messing elektrisch trennt, sodaB eine Korrosion infolge elektrochemischer Vorgénge
nicht auftritt.

Fig. 2 zeigt das Rohr 15 in dem Verbindungsstick noch unverpreBt. Die PreBkraft wird durch eine
PreBzange in radialer Richtung auf die PreBhilse 7 aufgebracht, die das Rohr 15 auf die Stitzhiilse 3 und
damit gegen die Dichtrippen 5 sowie die O-Ringe 6 drickt. Rohr 15 und PreBhiise 7 werden dabei
plastisch, also irreversibel verformt. Es ergibt sich eine mechanisch belastbare, dichte Verbindung zwischen
dem Rohr 15 und dem Verbindungsstlck unter Ausniitzung der durch die Durchbriiche 14 kontrollierbaren
maximalen Einschubtiefe und damit Uberlappung im Verbindungsbereich.

Das Verbindungsstlick kann an Stelle des Gewindeteiles 1 und des Sechskantes 2 auch einstlckig, also
direkt, an eine Armatur oder an ein Fitting angeschiossen sein. Es kann z.B. auch ais T-Stlck mit zwei
Gewindeanschlissen und einer Prefverbindung gemaB der Erfindung ausgestattet sein. Ferner kdnnen zwei
oder drei PreBverbindungen an dem T-Stlick vorgesehen sein. Zur Verbindung von zwei Rohren entfélit der
Gewindeteil 1 in Fig. 1. Statt dessen sind zwei erfindungsgemaBe PreBverbindungen symmetrisch zum
Sechskant vorhanden.

Die Erfindung kann flr reine Kunststoffrohre etwa flir Wasserleitungen sowie auch im Sanitdrbereich
eingesetzt werden. Im Labor- bzw. Spitalsbereich werden vielfach gasférmige Medien (z.B. Sauerstoff)
transportiert. Die Erfindung trdgt dazu bei, daB ein flUssigskeits- und gasdichter Anschiuf in einem
Verteilersystem gewdhrleistet ist.

Patentanspriiche

1. Verbindungsstlck, insbesondere mit Gewindeanschlu3, zum Aufpressen auf das Ende eines Rohres,
2.B. eines Kunststoffrohres fiir Wasserleitungen oder eines gewindelosen, innen und auien kunststoff-
beschichteten Aluminiumrohres flr Zentralheizungen, wobei das Verbindungsstick eine dem Gewinde-
anschiuB gegenliberliegende auskragende Stitzhilse und in konzentrischem Abstand, einen Ringspalt
bildend, eine diese umgebende PreBhillse aufweist, zwischen welche Hiilsen das Rohr axial einschieb-
bar und mit einer PreBzange od. dgl. unter plastischer Verformung auf die Stiitzhiilse preBbar ist, wobei
die PreBhiilse mittels eines Isolierringes aus Kunststoff im Ansatzbereich der Stiitzhiilse aufsitzt,
dadurch gekennzeichnet, dal der Isolierring (8) radiale Durchbriiche (14) als Kontrolifenster zur
Kontrolle und Feststellung der maximalen Einschubtiefe des Rohres (15) in den Ringspalt (13) aufweist.
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Verbindungsstlick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierring (8) mit einem
Ringwulst (8) am Ende der PreBhiilse (7) formschiussig aufsitzt, daB an den Ringwulst (9) ein
zylindrischer Teil (10) etwa in Fortsetzung der Mantelfliche der PreBhiilse (7) anschiieBt, in welchem
die Durchbriiche (14) vorgesehen sind, daB der zylindrische Teil (10) eine Ringscheibe (11) tragt, deren
Innendurchmesser etwa dem AuBendurchmesser der Stltzhilse (3) entspricht; wobei sich eine Kreis-
ringfldche (12) an der Ringscheibe (11) als Anlagefidche fir die Stirnseite eines vollstindig eingescho-
benen Rohres (15) ergibt und daB der zylindrische Teil (10) im Anschluf an die Ringscheibe (11)
formschllssig, insbesondere drehbar an dem Ansatzbereich der Stitzhiilse (3) angreift.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen



I
|
|
1
|
|
|
|
I

WYYV

s — —— —— e —— —— ———— —

| 33eTd
uaqababsny

INYINIIVE STHOSIHOITIIEILSO

L66L° L LT

, 7O "3ur

pL/el 1914 ¢

00/€L 1914
g 660 ZOV IV¥Y "IN 3IFTIYDS3us3ed




Z 33eTg

uagasbabsny

IWYINILYE SIHOSIHDITIIILSO

Fig.2

-~ b

|

|

I

[

-T..

3

-2

3

|

|

|

!

i

i

|

i

]

l
Le6L L LT

pe/€L 1914
vi/eL T9Ld

/,JIII\[IIIIIIIIII !

N

o —_— —— e —— —— —————

©°TD aur

g 660 Z0F I¥ AN 3FTayosijudjed




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

