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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu zapalek, w ktorej gofowe za-
paltki wprowadza si¢ wprost do pudetek
lub komérek, ktorych szerokosé¢ jest na-
0g6t mniejsza niz dlugos¢ zapalek. Znane
jest uzywanie w takich maszynach pochy-
tych ptaszczyzn do prowadzenia zapatek,
przechodzacych z maszyny do szeregu pu-
detek lub komorek, w ktorych uktada sig
zapatki w polozeniu poziomem. Ulozenie
zapalek w pudetkach czesto sie nie udaje,
poniewaz maszyhy powyzsze nie dajg do-
statecznej pewnosci prawidlowego uloze-
nia zapalek.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest urzadzenie, uktadajace zapalki i nie-
posiadajgce wymienionych wad, przyczem

zapatki uklada si¢ w komérkach, ktérych
szerokosé jest mniejsza od dlugosci zapa-
tek. W tym celu komérki sa umieszczone
ponizej szeregu lejkow do zapatek i stuzig
do prowadzenia ich wdél do pudetek.
Przy takiem urzadzeniu zapatki musza
oczywiscie wchodzi¢ do komérek w kierun-
ku podluznym, spoczywajac w potozeniu
pionowem na dnie komoérki, przyczem kon-
ce zapalek leza w jednej ptaszczyznie. Za-
pomoca takich lejkowatych prowadnic o
zamknietych obwodach zapewnia sie bar-
dziej skuteczne i pewniejsze prowadzenie
zapalek niz zapomocg zwyklych pochylni,
dzigki czemu mozna przeladowywaé kil-
ka szeregow zapalek odrazu i napetniaé¢
niemi pudelka. Poniewaz do tego celu naj-



mpnigjsza saquokosé. lejka, mush by¢ mniej-
sza od dlugosci zapatek, moze si¢ zdarzyg,
iz niektore zapalki ustawia si¢ poprzecznie
w lejku; w tym przypadkuy potrzebne sa
urzadzenia do czyszczenia lejka z zatyka-
jacych go zapatek. Urzadzenie takie moze
dziala¢ pneumatycznie, np. przez skiero-
wanie strumienia powietrza do gory przez
lejek miedzy okresami ladowania, dzigki

czemu usuwa si¢ zapalki przy pomocy tego.

strumienia. Najlepiej jednakze osiaga sie

samoczynng. Qgzyszczenie w- ten sposab, iz

. po kazdym okresie wyrzucenia zapatek lub
po kilku okresach, nadaje si¢ wszystkim:
lejkom w calosci albo w pewnej czesci. ta-
kie polozenie, iz zapalki, pozostate w lej-
ku, tracg oparcie o sciany lejkéw. Sciany
lejkoéw, skladaja, sie, np. z dwéch w stosun-
ku do siebie przesuwanych czesci, przy-
czem przesunigcie tych czesci zmienia od:
step miedzy przeciwleglemi $cianami:lejka,
Jezeli odstep jest okresowo wigkszy od
dlugosci zapatek, zapalka, ulozona po-
przecznie migdzy s$cianami lzjka, traci o-
parcie i wypada z lejka.

Urzadzenie wedlug niniejszego wyna-
lazku przedstawiono dla przykfadu na,ry-
sunku. Fig. 1 przedstawia urzadzenie do
zbierania zapalek w maszynach do wyrobu
zapalek, w. przekroju, poprzecznym; fig.
2. — padebny. przekraj paprzeczny rucha-
mej,czgéci, urzadzenia w innem polozeniu,
niz na, fig, 1;. fig. 3.— polowe maszyny,
przyczem czesé maszyny przedstawiona
jestiw przekroju wzdtuz:linji 11— I11; fig.
4 — szczegdl urzadzenia do napelniania.

Maszyna do wyrobu.zapalek sklada sie
z,ramy I araz plytek przenoszacych.2, pes
taczonych alboe.niepolaczonych w. laricuch
okrezny, i przeznaczonych do przesuwania
rzedow, zapalek. 3, ktére w. polozeniu,
przedstawionem na, rysunku, sg.gotowe do
wyrzucenia  ich;. z, ptytek 2 i napelnienia
niemi. pudelek. Zaopatrzome w.igly plytki
4, posuwaja sie: w, kierunku pozigmym. ru-
chgm zwyodnymw stasynkst de plytek, psze-

noszacych zapatki, i wyrzucaja przy kaz-
dem uderzeniu kilka rzedéw zapalek. Do
ramy I przytwierdzona jest poprzeczka 35,
posiadajaca pochyla ptaszczyzne 6 oraz
(w. rownych: odstepach) klinowate wyste-
py 7. _

Naprzeciw plaszczyzn 6 poprzeczki 5
znajduje si¢ plyta 8, poruszajaca si¢ w
kierunku ku poprzeczce i od niej i posia-
dajaca sciane 9, zachodzaca na $ciane 6,
zaopatrzona w klinowate wystepy 10, znaj-
dujace sig naprzeciw. przestrzeni wolnych
miedzy wystepami 7. Plyta 8 jest umoco-
wane na dragku 11, osadzonym obrotowo
na ramie I, przyczem plyte t¢ mozna po-
chylaé w ten sposéb, iz z polozenia, przed-
stawionego na fig. 1, w ktérem wystepy 7
i 10 zachodza za siebie, tworzac: razem z
$cianami 6 i 9 szereg lejkéw, umieszczo-
nych réwnolegle- do plytek przenoszacych
2; przechodzi w polozenie, przedstawione
na fig. 2, w ktérem wystgpy 7 i 10 sa cal-
kowicie wysuniete z wrebéw miedzy odpo-
wiedhiemi’ wystepami 10" wzglednie 7. Dla
jasniejszego przedstawienia na fig. 3 nie
uwidocznipno plyty 8, a polozenie czesci
10 zaznaczone jest linjg kreskowana. W
urzadzeniu, przedstawionem na rysunku,
lejki sg potaczone z pochylemi przegroda-
mi, 12, osadzonemi na poprzeczce 5; przy-
czem dolne czesci pochylych przegréd le-
2a. w. jednej. plaszczyZnie ze $cianka:6, a
gérne krawedzie przegréd. przylegajg do
poszczegdlnych przesuwajacych sie plytek
2:w. polozeniu, w- ktérem wypychane: sg.z
nich zapatki 3; Przegrody 12 posiadaja.w
gornej . czesci plytki kierownicze. 13:

Do ramy. 1 przytwierdzona.jest podpor-
ka. 14, na ktérej umieszczony- jest narzad
posuwajacy. 16, zaopatirzemy w szereg
otwartych- przedziatkéw. 15:do  zbierania
zapalek, wyrezucanych z plytek 2. Dzigki
temu, ze urzadzenie 16 obraca.si¢: dookola
osi, réwnolegtej do rzedéw. pudelek, moze
si¢-ono .odehylaé. z: potozenia, przedstawio-
nego na.fig. 1; w ktérem otwarte czeéci

.



pudetek sa skicrowane do gory, w pole-
Zenie, przedstawione ma fig. 2 i 3. Czesé
przechylana jest polaczona zapomoca
drazka 17 z diwignia 18, zaopatrzona w
krazek 19, osadzony w rowku prowadni-
czym tarczy 20, osadzonej na stale obra-
cajacym sie wale 2J. Przy pomocy dzwigni
22 narzad 16 jest polaczony z plyta 8,
dzieki czemu przechyla si¢ réwniez i ta
plyta. '

W polozeniu swobodmem komoérki 15

S umieszczone wprost ponad przenosni-

kiem 23, posuwajacym si¢ ruchem przery-
wanym w kierunku szeregu komérek, i
przenoszg pudelka 24 w celu napetnienia
ich zapatkami. Przenosnik jest umieszczo-
ny na podkladce 25, ktéra spoczywa na
podpérce {4 Plyta 26, biegnaca wzdhuz
no$nika 23, moze przykryé otwory komoé-
rek w polozeniu swobodnem. Wspélosio-
wo z osiami obrotu narzadu 16 przechodzi
wat 27, ktéry przechyla si¢ razem z tym
narzadem, lecz moze byé¢ przesuwany w
stosunku do niego. Do walu 27 przytwier-
dzona jest na stale plyta 28, posiadajaca
liczne wysuwalne przegrodki 29 (odpo-
wiednio do liczby przedziatéw wnarzadu),
tworzac boczne $ciany komérki, kiére
w polozeniu spoczynkowem tworkq dno
komérki. Jednym kovicem wal 27 wy-
staje poza narzad 16 i jest polaceo-
ny z déwignia 30, ktéra na drugim kon-
cu posiada krazek 31, umieszczony w row-
ku prowadniczym tarczy 32, osadzonej na
wale 21. Ruch obrotowy tego watu nadaje
dzwigni 30 ruch drgawkowy, a walowi 27
odpowiedni ruch postgpowy, dzieki czemu
przegrodki albo $ciany boczne 29 sg w
pewnych okreslonych odst¢pach czasu usu-
wane z pod komérek.

Dziatanie maszyny jest nastepujace.
Po kazdym ruchu naprzéd taémy pree-
no$nikowej, utworzonej z plytek 2, jedna
z tych plytek ustawia si¢ naprzeciwko wy-
pychacza z iglami 4 i nastepnie wskutek ru-
chu tego wypychacza zapalki zostajq wy-

pohniete z plytki 2 i spadaja pe pochylmi
12 do lejka, wutworzomego miedzy po-
przeozka 5 i plyta 8. Podczas wyrzucania
zapalek narzad 16 zajmuje polozenie,
przedstawione na fig. 1, w ktérem otwar-
te korice komérki 15 stykaja sie z lejkami,
a przegrédki lub $cianki boczne 29 znaj-
duja si¢ naprzecivko kombérek 15. Wspo-
mniane lejki prowadza zapatki, wyrzucane
z plytki, do komérek 15, w ktérych zapal-
ki ustawiaja si¢ na gléwkach dzigki temu,
ze szerokos¢ komérki jest mniejsza od diu-
gosci zapalek. Ksztalt rowka prowadnicze-
go tarczy 20 jest taki, iz marzadowi 16 u-
dziela si¢ staby ruch drgawkowy w celu
utozenia zapalek w komoérce. Nastepnie
narzad 16 obraea si¢ 6 90° w polozenfe,
przedstawione na fig. 2 i 3, przyczem za-
patki spoczywajq poziomo ha usuwalnych
Scianach bocznych 29. Podczas przechyla-
nia si¢ natzadu 16 przechyla si¢ réwniez
plyta 8 z polozenia, przedstawionego na
fig. 1, w polozenie, przedstawione na fig. 2,
powedujac spadanie zapalek, ktére ulogy-
ly sie poptzeeznie w lejkach. Réwnoeze-
$nie przenodnik pudetek 23 zajmuje takie
pologenie, iz pod kazdq z komdrek znajdu-
je si¢ szufladka 24. Wskutek obrotu tatczy
32 wal 27 przesuwa si¢ w potozenie, przed-
stawibne na fig. 3, dzieki czemu $ciahy
boczne 29 zostaja odciagniete w kierunku
poprzecznym do zapalek, spoczywajgcych
na nich, wskutek czego zapatki spadaja do
szufladek, umieseczonych pod komérkami.
Gdy zapatki zostana juz wyriucone z ko-
moérek 15 do szufladek, powracaja one po-
nownie w polodenie pierwotne, 4 plyt¢ 8
przechyla si¢ zpowroterh w celu getknigcia
z poprzeczka 5. Jednoczesnie wal 27 cofa
sie w pologenie, przedstawione na fi§ 3, a
przeno$nik pudelek 23 posuwa si¢ o odpo-
wiedhi odstep, pocezem opisany przebieg
powtarza si¢. W wyiej opisanem urzadze:
niu, nadajacem si¢ rébwnieé do maszyn, w
ktérych 2apatki wyraucane nie sq przeno-
swone zdpomoey pionowego przenbéhika, ru-



chome czesci lejka sa potaczone z jego
czeécig nieruchoma tak, iz odlacza si¢ je
od czesci nieruchomej podczas obrotu cze-
$ci ruchomej z polozenia odbiorczego w po-
lozenie oprézniania. Odmiana urzadzenia
do posuwania ruchomej czesci lejka jest
przedstawiona na fig. 4; urzadzénie to
stosuje sig, jesli komérki zbierajace nie sa
wykonane jako jedna cze$é ruchoma, albo
jesli z pewnych powodéw ruchoma czgsé
lejka jest odlaczana od czeéci nieruchome;j
juz przed rozpoczeciem ruchu czesci rucho-
mej w polozenie oprézniania. W = wyzej
opisanem urzadzeniu cze$¢ ruchoma &'
przechyla sie dookola osi, réwnoleglej do
rzedu lejkéw. Wedlug fig. 4 jednakze
$lizga si¢ ona po bocznych prowadnicach
33 i jest przyciskana do czesci stalej 5°
sprezyna 34. Do czesci ruchomej 8 przy-
twierdzony jest czop 35, uruchomiajacy za-
‘pomoca sprezyny 34 tarcze obrotowa 36,
przyczem tarcza posiada taki ksztalt, ze
wskutek obrotu tarczy czes¢ ruchoma §
wykonywa ruch posuwisto - zwrotny w
stosunku do czesci statej 5°. Czes$é stala
i ruchoma lejkéw posiada klinowate wy-
stepy 7° i 10°, tak iz dwie przylegle $ciany
lejka sa utworzone z powyzszych czesci.
Do oczyszczenia lejkéw czesci 5° i 8 moga
sie nie rozsuwaé. Moga one stale sie sty-
kaé, jednak czesci 8 musza wystepowaé
na zmiang. Przez taki zmienny ruch zwigk-
sza si¢ okresowo odstep miedzy $cianami
lub wystepami 7° i 10° w kazdym rzedzie
przy zmianie lejka, a réwnoczesnie druga
przeciwlegla $ciana lejka zostaje przesu-
nieta tak, iz zapalki, ewentualnie pozosta-
te w lejku, spadaja.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu zapatek, po-
siadajaca urzadzenie do napelniania pu-
detek zapatkami, okresowo wyrzucanemi
z przenosnika do zapalek, znamienna tem,
e posiada szereg lejkow, przez ktére za-

patki spadaja do piondwych przedzialéw,
umieszczonych ponizej lejkéw, ktére maja
mniejsza szerokosé od dlugosci zapalek,
oraz narzady do samoczynnego oczyszcza-
nia lejkéw z zapalek, ewentualnie w nich
zatrzymanych. )

2. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze przynaj-
mniej jedna cze¢$é kazdego lejka jest za-
wieszona ruchomo i sprezona z urzadze-
niem napedowem maszyny, azeby po kaz-
dym okresie wypchnigcia zapatek lub po
pewnej liczbie tych okreséw mogla byé
przesunigta w takie polozenie, w jakiem
pozostale ewentualnie w lejku zapatki tra-
ca swoje oparcie.

3. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze po-
siada dwie wzgledem siebie ruchome cze-
§ci, z ktérych kazda stanowi jedna lub kil-
ka $cian lejkéw, przyczem ruch tych czg-
§ci zmienia odstep miedzy dwiema prze-
ciwleglemi $cianami lejkow.

4. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 1 — 3, znamienna tem, ze lej-
ki w przecieciu tworza czworokat.

5. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 3 — 4, znamienna tem, ze lej-
ki posiadaja jedna boczna $ciang, réwno-
legla do rzedu lejkéw, i wystajace $ciany,
przeznaczone do odbioru zapaltek, w celu
stykania si¢ z boczna powierzchnia prze-
ciwleglej czesci miedzy jego $cianami wy-
stajacemi. '

6. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 3— 5, znamienna tem, ze jed-
na ze $cian, tworzacych boki lejka, jest
nieruchoma, a druga cze$é porusza si¢ ru-
chem posuwisto-zwrotnym w stosunku do
$ciany stalej. '

7. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 3 — 6, znamienna tem, ze
komérki do gromadzenia zapalek sa osa-
dzone na ruchomej czesci, przechylajac
sie na osi, réwnoleglej do szeregu komé-
rek. '

—



8. Maszyna do wyrobu zapatek we-
dlug zastrz. 1 — 7, znamienna tem, ze ru-
choma cze$¢ lejka jest polaczona z czescia
przechylng w taki sposdb, iz moze by¢ u-
sunigta z nieruchomej czesci lejka 'przy
kazdym ruchu czgsci przechylnej z polo-
zenia odbiorczego w polozenie wyrzutowe.

9. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dlug zastrz. 1 — 8, znamienna tem, ze
posiada urzadzenia do odsuwania rucho-
mej czeSci lejka od nieruchomej czesci je-
szcze przed opuszczeniem polozenia od-
biorczego przez czesé przechylna.

10. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dlug zastrz. 1 — 9, znamienna tem, ze ru-
choma cze$é¢ lejka obraca si¢ na osi réw-
noleglej do rzedu lejkéw.

11. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dtug zastrz. 1 — 10, znamienna tem, Ze po-
siada urzadzenie, nadajace komérkom ruch
drgawkowy po wypetnieniu ich zapatkami,
w celu ulozenia zapalek w komérkach.

12, Maszyna do wyrobu zapatek we-
dtug zastrz. 7 — 11, znamienna tem, ze

w polozeniu wyrzulowem kierunek podtuz-
ny komérek zasadniczo jest poziomy, przy-
czem przynajmniej jedna cze$é $cianek
tych komérek, na ktérych zapatki opieraja
si¢ w polozeniu wyrzuiowem, jest odsu-
walna w kierunku poprzecznym do ulozo-
nych zapalek w celu wyrzucenia ich.

13. Maszyna do wyrobu zapalek we-
dlug zastrz. 12, znamienna tem, ze czesé
wahliwa w zaleznoéci od urzadzenia na-
pedowego maszyny jest osadzona tak, iz
waha si¢ pomigdzy polozeniem odbiorczem
a polozeniem wyrzutowem, przyczem ko-
moérki w potozeniu wyrzutowem znajduja
si¢ bezposrednio ponad réwnolegle do kie-
runku rzedu komérek stopniowo porusza-
nym przeno$nikiem do pudelek, majacych
byé¢ napelnionemi zapatkami.

Aktiebolaget
Siefvert & Fornander.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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