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Sposéb malowania i suszenia wewnetrznych powierzchni
zbiornikow oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb malowania
i suszenia wewnetrznych powierzchni zbiornikéw,
zwlaszcza zbiornikéw benzynowych, oraz urzadze-
nie do stosowania tego sposobu.

Zbiorniki benzynowe sg wykoriywane za pomocg
spawania dwoéch poléwek wytloczonych z blachy
stalowej. Wewnetrzna powierzchnia zbiornikéw
winna by¢é pokryta lakierem bez pozostawienia
miejsc nie pokrytych i zaciek6w. Pokrycie lakie-
rem przed spawaniem jest niecelowe, gdyz w cza-
sie spawania warstewka lakieru zostala by utle-
niona. Natomiast po zespawaniu zbiornika posiada
on otwér wlewowy o malej §rednicy, uniemozli-
wiajgcy dogodny dostep do wnetrza.

Wedlug dotychczasowego stanu techniki do zbior-
nika o pojemnos$ci 20 litré6w wlewa sie okolo 3 litry
lakieru, zamyka sie go i przez reczne potrzasanie
osigga sie pokrycie powierzchni ‘wewnetrznej, po
czym nadmiar lakieru wylewa sie i pozostaw1a
zbiornik do wyschniecia.

Ten znany spos6b posiada pewne niedogodno$ci.
Potrzasanie zamknietego w zbiorniku lakieru nie
daje gwarancji catkowitego pokrycia- powierzchni
a réwnoczesnie jest pracochlonne i ueigzliwe. Po-
nadto w czasie schnigcia lakieru w zbiorniku wy-
dzielajg sie pary rozpuszczalnika. Majg one utrud-
nione ujScie do atmosfery przez otwér wlewowy.
Na skutek tego cze§¢ par skrapla sie powtérnie
na §Sciankach wewnetrznych i zmywa §wiezo nalo-
zony lakier, powodujgc zacieki. W rezultacie po-
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wstaja wady pokrycia powierzchni wewnetrznej,
ktére dyskwalifikujag wyroby.

Wynalazek ma na celu usuniecie tych wad i opra-
cowanie sposobu, ktéry przy wyeliminowaniu wy-
silku fizycznego zapewnil by réwnomierne pokry-
cie lakierem wewnetrznej powierzchni zbiorni-
kéw. _

Spos6b wedlug wynalazku polega na umieszcze-
niu zbiornikéw w urzadzeniu umozliwiajacym ich
obracanie w plaszczyZnie wiekszego boku. Zbior- .
niki ustawia sie wlewem ku goérze, napelnia sie
lakierem w ilo§ci nieco wiekszej niz potowa obje-
toSci a nastepnie obraca wlewem ku dotowi. Po
splynieciu lakieru do zwréconego ku dotowi otwo-
ru wlewowego wprowadza sie dysze, przez ktéra
wdmuchuje sie sprezone powietrze o ci$nieniu od
3 do 4 atm i temperaturze od 90°C do 100°C. Po-
wietrze wdmuchuje sie w ciggu 6 do 8 minut.
Nastepnie zbiorniki zdejmuje sie¢ i odstawia do
ostatecznego wyschniecia w warunkach otoczenia.

Napelnienie zbiornikéw ilo§cig lakieru wieksza
niz polowa objetoéci a nastepnie powolne ich obré-
cenie o kat 180° zapewnia catkowite pokrycie po-

‘wierzchni wewnetrznej.

Nastepujgce niezwloczne wdmuchlwame ogrza-
nego sprezonego powietrza usuwa w krétkim cza-
sie taka ilo§¢ par rozpuszczalnika, iz pozostale,
wydzielajace sie w dalszym procesie dosuszania,
nie s3 w stanie skropli¢ sie i wytworzyé zacieké6w.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
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nalazku sklada sie ze zbudowanego z pretéw po-
jemnika umocowanego obrotowo w otwartym ku
gérze zbiorniku. Nad zbiornikiem tym znajduj-e
sie drugi zbiornik napelniony lakierem i zaopa-
trzony w dysze stuzgce do napelniania ustawionych
w pojemniku wyrob6éw. Zbiorniki dolny i gbérny
sg polaczone przewodem z pompg, umozliwiajgcg
przetlaczanie lakieru ze zbiornika dolnego do goér-
nego. Urzadzenie do suszenia wstepnego jest za-
opatrzone w dysze o S$rednicy nieco mniejszej od
§rednicy otworu wlewowego oraz w ssawke obej-
mujacg ten otwoér od zewnatrz.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada ponadto
szereg dalszych dogodnych rozwigzan konstrukcyj-
nych, ktére zostang dokladniej opisane na przykla-
dzie wykonania w zwigzku z rysunkiem. Na ry-
sunku fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekroju
pionowym, fig. 2 to samo yrzadzenie w przekroju
poprzecznym, a fig. 3 przew6d i ssawke do susze-
nia w przekroju osiowym. \

Jak uwidoczniono na rysunku, zbiorniki benzy-
nowe 1 w iloSci pieciu sztuk sg umieszczone w po-
‘jemniku 2 i umocowane za pomocg uchwytu 3,
Pojemnik 2 urzadzenia jest umocowany obrotowo
w zbiorniku 4 i jest zaopatrzony w reczne kolo 5
do obracania pojemnika 2. Nad zbiornikiem 4 jest
umieszczony zbiornik 6 zaopatrzony w dolnej
czeSci w zawory 7 z dyszami 8. Do réwnoczesnego
otwierania zawor6w stuzy dzwignia 9. Pod zawo-
rami 7 znajduje sie przesuwna rynna. 10. Zbior-
niki 4 i 6 sg polaczone za pomocag przewodu 11
z pompa 12 uruchamiang za pomocg wylacznika
krancowego 13. Z wylacznikiem tym jest polgczona
diwignia 14 zakonczona plywakiem 15 zanurzonym
w zbiorniku 6. W bocznej $cianie zbiornika 4 jest
umieszczony zderzak 16 ustalajacy polozenie po-
Jjemnika 2. .

Uwidocznione na fig. 3 przewody do suszenia
skladaja sie z przewodu 17 wprowadzanego do
wnetrza zbiornika i zakonczonego dysza rozpra-
szajacy 18 oraz ze ssawki 19 polgczonej z nie poka-
zanym na rysunku wentylatorem ssgcym.

W celu pomalowania wewnetrznej powierzchni
zbiornik6w umieszcza sie je w pojemniku 2 i umo-
cowuje za pomocg uchwytu 3. Pojemnik 2 jest
zabezpieczony przed przypadkowym obracani‘em za
pomocy zderzaka 16. Nastepnie za pomocg dZwigni 9
otwiera sie zawory 7 z ré6wnoczesnym odsunieciem
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rynny 10, Lakier ze zbiornika 6 splywa do zbiorni-
kéw 1, przy czym ilo§é jego jest tak dobrana, iz
pie¢ zbiornikéw 1 zostaje napelnionych powyzej
polowy swojej objetoSci. Z kolei zamyka sie za-
wory 7 za pomocg diwigni 9, réwnocze$nie pod
zawory przesuwa sie rynna 10. Chroni ona ze-
wnetrzng powierzchnie zbiornikéw 1 przed kro-
plami lakieru, przeznaczonego wylgcznie do po-
wlekania powierzchni wewnetrznych.  Nastepnie
wycofuje sie zderzak 16 i obraca kolem 5 poczat-
kowo o 90° w prawo, nastepnie za§ w lewo az do
obrécenia otwor6éw wlewowych ku dolowi. Lakier
swobodnie wyplywa do zbiornika 4 po czym za
pomoca pompy 12 uruchomionej za po$rednictwem
ptywaka 15 i wylacznika 13 zostaje przepompowa-
ny do zbiornika 6. Opréznione z lakieru zbiorniki
1 wyjmuje sie z pojemnika 2 i naklada na znaj-
dujgce sie obok koncéwki suszace. Przez przewdd
18 w ciagu 7 minut wprowadza sie do wnetrza

zbiornika sprezcne powietrze o ci$nieniu 3 atm

i temperaturze 95°C, po czym zbiornik odstawia
sie do wykcnania dalszych operacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b malowania i suszenia wewnetrznych
powierzchni zbiornikéw, znamienny tym, ze
zbiorniki napelnia sie lakierem w ilo§ci nieco
wieksze] niz potowa ich objetoSci a nastepnie
obraca wlewem ku dolowi, po czym po wyply-
nieciu lakieru do wnetrza zbiornikéw -wprowa-
dza sie sprezone powietrze o ci$nieniu od 3
do 4 atm i temperaturze od 90 do 100°C w cig-
gu 6 do 8 minut.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada pojemnik
(2) osadzony obrotowo w zbiorniku (4) polgczo-
nym za pomocg przewodu (11) ze zbiornikiem
(6) zaopatrzonym w zawory (7) z dyszami (8)
oraz w przesuwng rynne (10), przy czym prze-
woéd (11) podlgczony jest do pompy (12) wig-
czanej automatycznie za poemocg mechanizmu
ptywakowego umieszczonego w zbiorniku (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze pojemnik (2) mie§ci szereg zbiornikéw (1)
réwnoczes$nie, a do otwierania zaworéw (7)
sluzy jedna dzwignia (9) polaczona z rynng
(10).
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