(12) FASCICULO DE PATENTE DE INVENGAO

(11) Numero de Publicagdo: PT 2355965 T

(51) Classificacéo Internacional:
B27N 3/00 (2016.01)

(22) Data de pedido: 2009.11.09

(30) Prioridade(s): 2008.11.10 DE
102008056650

(43) Data de publicagéo do pedido: 2011.08.17

(45) Data e BPI da concessdo: 2016.08.17
229/2016

(73) Titular(es):
JURGEN STEINMULLER }
ALFRED-NOBEL-STR. 20 97080 WURZBURG DE

PETER MERKEL DE
MARTIN DREISMANN DE
(72) Inventor(es):

JURGEN STEINMULLER DE
PETER MERKEL DE
MARTIN DREISMANN DE

(74) Mandatario:
VASCO STILLWELL DE ANDRADE
RUA CASTILHO, 165 1070-050 LISBOA PT

(54) Epigrafe: COMPOSICAO E METODO PARA A PRODUCAO DE UMA PLACA DE FIBRA DE

MADEIRA OU DE MADEIRA
(57) Resumo:

A PRESENTE INVENGAO REFERE-SE A UMA COMPOSICAO PARA PLACAS DE FIBRA DE
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A PRODUGAO DO MATERIAL FIBROSO.
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RESUMO

“COMPOSIGAO E METODO PARA A PRODUCAO DE UMA PLACA DE FIBRA
DE MADEIRA QU DE MADEIRA”

A presente invengdo refere-se a uma composigdo para
placas de fibra de madeira ou placas de madeira, as
prdprias placas de fibra de madeira ou placas de madeira,
asgim como a um método para a producdco de placas de fibra
de madeira ou placas de madeira. Nesse caso, disponibiliza-
ge uma composicdo que contém pelo menos 5% de matéria-prima
de substéncia esgtranha & wadeira para a producdo do
material fibroso.
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DESCRICAQ

“COMPOSIGAO E METODO PARA A PRODUCAO DE UMA PLACA DE FIBRA
DE MADEIRA QU DE MADEIRA”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invencdo refere-gse a uma composig¢do para
placas de fibra de wmadeira ou placas de madeira, as
proprias placas de fibra de madeira ou placas de madeira,
assim comc a um método para a producdc de placas de fibra
de madeira ou placas de madeira.

ESTADO DA TECNICA

Derivados de madeiram, de material de fibra ou de
apara s8o utilizados, por exemplo, no setor de congtrugdo,
méveis e mobilid&rio. Na &rea de placas de fibra de madeira
diferenciam-ge entre placas isolantes fibrosas (HFD),
placas de fibra rigida (HFH, KH) e placas de MDF. Essas 880
produzidas a partir de uma madeira de conifera finamente
desfibrada, principalmente livre de cascas e por uma leve
compressdao em sentido longitudinal e transversal. Ag
arestas sdc planas e fixas e podem ger perfiladas sem colas
egpeciaig.

Além disso, h& ainda placas de apara ou placas de
particulas achatadag, ag gualg congigtem em aparas de
diferentes medidas, que gdo produzidas com adesivo a base
de regina sintética gob alimentac¢do de calor nas particulas
achatadas. Nesse caso, as aparas s8c alinhadas no sentido
do plano da placa.

A &drea de aplicagdo dasg placas de fibra de madeira
assemelha-ge ag placas de apara, contudo, as arestas e
guperficies podem ser perfiladas pela fina montagem guase
homogénea da placa de fibra de madeira e podem,
posteriormente, ser laqueadas. N&o hé a necesgsidade de
colasg, como seria o caso em placas de particulas achatadas.

Atualmente sdo utilizadas somente fibras de madeira ou
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material de fibra que contém lignocelulogse para a producgdo
de placas de fibra de madeira ou placas de particulas
achatadag. Por meic de calor, humidade e forcag de
compressao nog equipamentos de degfibramento, sao
procegsadas ag aparas de madeira para uma producdc das
placag. Nag placasg de fibra de madeira ou placag de madeira
conhecidas do estado da técnica, somente madeira €&
utilizada como matéria-prima. Os recursos desse produto
natural sdo limitados e também por razdes de protecdo a
natureza, é deseijavel que ocutras matérias-primas possam ser
utilizadas de forma alternativa. Além disgso, também é
intereggante procurar alternativas para a producgdoc das
correspondentes placag de fibra de madeira ou placas de
madeira.

O documento DE 10330756 Al revela um método para a
producdo de material sdlido para a producdo de moldes, nos
quais um aglutinante €& acrescido a um material fibroso e é
comprimido num molde scb adicdc de calor. O método revelado
destaca-se pelo facto de que uma esteira de fibras ou
particulas de um primeiro grupo de particulas ou fibrag &
misturado a uma porcdo de particulas de material sintético
e/ou de fibras de material sintético, cuja granulacido
corresponde a granulagdo das particulas ou fibras do
primeiro grupo. As particulag de material sintético e/ou
fibras sdo obtidas por trituragdo e/ou desfibramento de
aglomerados de material sintético puro ou misturado num
refinador a disco, sendo que agua & adicicnada ac refinador
a disco durante © procesgo de trituracdo.

O documento DE 10 2008 008 827 Al revela uma placa um
molde e uma camada de vrevestimento de um derivado de
madeira, sendce gue é previste um derivado de madeira gque
gseja moido ou contenha aglomerado degfibrado de materiais
gintéticog do material de rejeicdo. De acordo com a
revelacdo do documentc DE 10 200K 008 827 Al, nas

particulas de material sintético utilizadas egtdo materiais



EP2355965B1

gsintéticos purosg, mistura de material sintético e/ou de
pelicula de material gintético de sistemas conjuntos ou
material gintético puro ou de mistura de sigtemas de
reciclagemn.

O documento US 2006/0121261 Al revela uma placa de
fibra de madeira, sendo que particulags ou fibras s&o
migturadas as fibras de madeira ou flocos de madeira. Os
materiaig sdo prensados numa placa sob calor e uma parte
das fibras de madeira ou flocog é utilizada por aglomerados
moidos ou desfibrados de material de rejeigdo sgintético
misturado. De acordo com a revelacdo do documento US
2006/0121261 Al por materiais de rejeicdo sintéticos trata-
ge de material gintético ocu misturas de material sintético.
O documento WO 2008/1186103 Al revela uma adicdo de cortica
ao derivado de madeira para a producdo de placas de fibra
de madeira. Por cortica trata-ge do material da casca de um
gobreiro e, com isso, de um outro material que a &area do
derivado de madeira & asgsocilada a uma parte especifica de
uma arvore.

O documento DE 10 20086 011 931 Al revela uma placa
isolante de uma mistura de fibras aglutinantes e derivado
de madeira, assim como um método para a produg¢do de uma
placa isolante, na gqual um aditivo com um nGcleo
termicamente constante e um revestimento que pode ser
ativado termicamente &€ adicicnado a mistura e é ativado sob
alimentacgdo de calor. O conceito egsgencial dessa revelacgdo
€ a possibilidade especifica de uma termcativacgdo para
poder obter-se a aderéncia do material. Esse documento ndo
revela a utilizagdo de matéria-prima alternativa ou
compogicl es alternativas para a producdo de placasde fibra
de madeira ou placas de madeira.

O documento DE 10 2006 058 208 descreve uma tecnologia
na qual sdo utilizados materiais sintéticog puros, gue gao
entdco fundidos, © que deve ger produzido por uma extrusora.

Ndo é mostrade qualguer método gue se ocupe com materiais
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alternativos como matéria-prima para a producdo de uma
placa.

No documento DE 103 5K 39K Al & revelado um

aglutinante especial, assim como a sua utilizacdo para a
aderéncia de derivados de madeira e/ou materiails fibrosos.
O objetivo desse documento estd direcionado para a ligacéo
da matéria-prima de tais placas e ndo ge ocupa a utilizar
materiaig adicionaig utilizados na producdo de placas de
fibra de madeira ou placag de madeira.

O documento DE 18 53 378 A descreve um método para a

[ON

producdo de corpos compostos. Negge caso, o material base
comprimido por adicdo de peliculag termoplésgticas e a

atuagdo de pressao e calor. Esgsa brochura ocupa-se,

portanto, com a matéria-prima de uma placa, gue & produzida

gob a wutilizacdo de pressdo e calor, mas ndo com a

utilizacd@o de combinacl es de matéria-prima alternafva.

O documento DE &6 10 576 Al ocupa-se da producidco de
placas, que consistem numa mistura de material sintético,
madeira, madeira de meia secgdo e material reciclado. Para
poder produzir tais placas, as porcl es de material
gintético precigam de ser fundidas e comprimidas scb
determinadas condicl es de procedimento. O desgsvantadso
desse métcdo & que o0g pardmetros necessdrios do ponto de
vigta da presggdc e temperatura ndoc poedem ger atingidos em
instalacl es gue se encontram em utilizacdo convencdédnal sgem
precisar de realizar grandes ajustes de custo elevado nas
ingtalacl es.

Supll e-se, futuramente, gque a matéria-prima também eja
egscassa, se a mesma for madeira nova ou antiga. Por essas
razl es héd a necessgidade de fontesg alternativas de mterial
e também wmétodos para a producdo de placas de fibra de
madeira cu placas de madeira.

Nesse casgo, deve ser fundamentalmente observado que
gejam regpeitadag ag normas especificas de cada regido, por
exemplo, conforme DIN ou EN, para a produg¢dc de placas.
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RESUMO DA INVENGAO

0O objetivo da pregente invencdo g, portanto,
digsponibilizar uma composigdo para a producdo de placa de
fibra de madeira ou de madeira, gue pode ser utilizada para
a producdo de uma placa de fibra de madeira ou placa de
madeira, sendo que a placa regultante se adegua as normas
correspondentes especificag de cada regido, por exemplo, de
acordo com a norma alemd ou europeia EN ou DIN. Além disso,
gsdo objetivos da invencdo um método de producdo sob a
utilizac8o da composicdo, assim como, as placas de fibra de
madeira ou placas de madeira.

De acordo com a invencdo, é disponibilizada uma
composicdo que compreende um material fibroso, um
aglutinante, um acelerador de endurecimento e uma emulsdo
de parafina, sendo gue, o material fibroso contém pelo
menos 5% de matéria-prima de gubsténcia estranha a madeira,
gue consiste numa mistura de 0 a &80% de porcK es
inorgédnicas, 5 a 81% de porclM es orgénicas sintética e/ou 0
a 22,5% de porc¢l es orgdnicas de decomposgicdo, em ga as
porcl es utilizadas se adicionam vresgpetivamente 100% a
matéria-prima de substlncia estranha a madeira. Essa
composicdo & adequada para a producdo de placag de fibra de
madeira ou placas de madeira, que ndo consistem apenag em
madeira.

Para wuma composigdc de acordo com a invencdce €
previsto que, por substéncias estranhas 3 madeira, se trate
de matéria sdlida, em particular, também de uma migtura de
diferentes matérias sélidas. Por matérias sdlidas trata-se
de matérias gdlidas orgénicas ou inorglnicas, sendo gque as
matériag orgdnicas podem ser produzidas de forma sintética,
como, por exemplo, material sintético ou também podem ser
de decomposicdo, como matéria bioldgica, como proteinag,
aclcares ou também gorduras, &leos ou fibras naturais.

E previsto gque, por matérias-primas de substancias

estranhas 3 madeira como parte de um material fibroso, se
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trate de uma mistura gque consgiste em 0 a 80% de porcl es
inorgénicas, 5 a 100% de porcdes orgdnicas sintéticas e/ou

0 a 95% de porc¢deg organicag de decomposicdo, gendo que as

porgdeg utilizadas ge adicionam respetivamente 100% &

matéria-prima da substéncia estranha a madeira.

Além disso, uma compogicdo pode conter adicionalmente
ureia e/ou lignossulfonato e o aglutinante pode tratar-se
de resina ureia-formaldeido, melaminica ou fendlica ou uma
combinagao das mesmas.

Além digso, é um objetivo da presente invencdo, um
método para a producdo de uma placa de fibra de madeira ou
placa de madeira, que compreende:

a) produzir uma mistura de matéria-prima para ©
tratamento como material fibroso, sgendo gue, © material
fibrogso contém pelo mnmenos 5% de matéria-prima de
substlncia estranha & madeira, que congiste numa mistura
de 0 a W 0% de porgBes inorglnicasg, 5 a 81% de porgés
orgdnicasg sintéticas e/ou 0 a 22,5% de porcgdes orgdnicas
de decompogicdo, em que ag porgdes utilizadag se
adicionam  respetivamente 100% a4 matéria-prima de
gubsgstdncia esgtranha 3 madeira;

b) degfibrar a mistura de matéria-prima de acordo com ©
método termoquimico;

¢)secar ¢ material fibroso;

d)colar o material fibrosco, preferencialmente no método
de migtura;

e)comprimir a quente o material fibroso colado; e

f) desbastar as placas e lixar até uma determinada
espesgsura da placa.

Para o método & previgto gue como aglutinante possa
ger utilizado, de forma preferida, regina ureia-
formaldeido, melaminica ou fendlica ou uma combinacdo das
mesmas, sendo que a mistura de matéria-prima na utilizacgdo
de regina ureia-formaldeido é ajustada num valor de pH

acido, preferencialmente, entre 5 a 5,8. Basicamente, a
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utilizacdo de outros aglutinantes ou cola pela invencdo &
compreendida, do mesmo modo, em conjunto.

Além disso, é previsto para o método que a matéria-
prima de substéncia estranha a madeira possa ser utilizada
como parte do material fibroso, que consiste numa mistura
de 0 a 80% de porcHM esg inorgédnicas, 5 a 100% de porB es
orgdnicas sintéticas e/ou 0 a 95% de porcl es orgdncas de
decomposicio, sendo que as porcgl es utilizadas se adcionam
regpetivamente 100% a4 matéria-prima da subst@ncia estranha
a madeira.

DESCRICAQO DAS FIGURAS
A Figura 1 & um egguema para a execucdce do método de
acordo com a invencgao.
A Figura 2 é uma placa de fibra de madeira ou placa de
madeira gue congisgste em pelo menos 5% de matéria-prima de
substéncia estranha a madeira.

A Figura 1 mostra a gequéncia de um método para a
producdo de uma placa de fibra de madeira ou placa de
madeira de acorde com a invencgdo. Negse caso, gao
utilizados um derivado de madeira 10, por exemplo, corte de
uma madeira macia, e uma matéria-prima de substincia
estranha a madeira 20 para a producdo de uma composicado
para © material fibroso 20.

A mistura & posteriormente desfibrada &0 e o material
fibrogso resultante &0 € seco. Apds a colagem do material
fibroso 60 ocorre a compressado do wmaterial fibroso a
preferencialmente 150 a 250°C e uma duracdo de pressdo de
15 a 25 s/mm2.

A geguir ag placas aparvadas e desbastadas a uma
espessura uniforme.

A Figura 2 mostra uma parte de uma placa de fibra de
madeira ou placa de madeira 21, que foi produzida sob a
utilizacgdo de pelo menos 5% de matéria-prima de gubgténcia

estranha 38 madeira e derivado de madeira.
DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO
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A invencdc & desgcrita em mais detalhes com base nos
exemplos de forma de vrealizagdo, sem ser limitada aos
mesmog. Igso é wvalido, em particular, em relagdo aos
materiais utilizados.

Exemplo 1

Uma placa de fibra (MDF) de espessura média foi
produzida a partir de madeira de pinheiro e uma matéria-
prima gue apresenta materiais de substdncia estranha a
madeira. Na produgdo, sequencialmente, foi testado se a
placa de MDF resultante, que ndo consigte integralmente em
madeira, continha as propriedades necesgidriasg em relacdo as
caracteristicas wmec@nicas necessgsirias da vregigténcia 3
tracdo trangversal, assim como, propriedades do material de
intumescimento de espessura e absorcgdo de dgua apds 2 e 20.

Para a comparacdo dag propriedades resultantes, foi
produzida uma placa de MDF, que congiste somente de cortes
de madeira de pinheiro, assim como, placa MDF, que consiste
em cortes de aparas de madeira de pinheiro e uma matéria-
prima com materiais de substéncias estranhas a madeira numa
proporgdoc de mistura de 80% de cortes de madeira de
pinheiro e 20% de matéria-prima de substdncia estranha a
madeira. 0Og dados rveferem-se a massa gseca. Para ambos o8
tipos de placa MDF foram utilizados adicionalmente ainda
uma regina ureia-formaldeido 350 (BASF) como aglutinante.

A partir dos cortes de madeira de pinheiro ou da
mistura de cortes de madeira de pinheiro/matéria-prima,
foram produzidos materiais fibrosos segundo o método
termomecanicoe (métode TMP). A degintegracgdo da matéria-
prima ocorreu numa instalacgdo de refinador de laboratdrio e
gecador tubular. A temperatura de desgsintegracdo situou-se
em torno de 150°C a 0,5 MPa (5,0 bar) e a duracao da
desintegracdo levou 5 minutos.

Por fim, og materiaig fibrosgsos foram gecos no secador
tubular seguido de uma secagem no armario de secagem a 65°C

a uma humidade de fibra de cerca de 2%. Os materiais
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fibrosog foram colados num migturador, como gse segue:

= 0 material fibroso foil colado no método de mistura, num
misturador de tambor.

® Uma resina ureia-formaldeido (resina ureia-formaldeido
K350) foi wutilizada como aglutinante, sendo gque a
aplicacdo de aglutinante foi de 15% {(material fibroso
de material sdélido/massa seca).

= Sulfato de amdnio (2% de material s&lido de resina
dura/endurecedor) foi utilizado como acelerador de
endurecimento.

= Foi wutilizade 1,1% de emulgdo de parafina (parafina
gdlida em relagdo & massa seca de material fibroso),
gendo qgue a emuls83co de parafina foi adicionada em
conjunto com a regina ureia-formaldeido no material
fibroso.

Por fim, na colagem da matéria-prima, o respetivo
material foi comprimido a quente, em placas. Nesse caso,
foram produzidas placas com uma egpessura de placa de 16 mm
e uma densidade bruta ideal de 750 kg/m3. A temperatura de
compressdo fol de 200°C e o tempo de compressdo 15 sg/mm da
espegsura de placa.

Apds a produc¢do, as placas desgbastadas e lixadag a uma
espegsura de placa de 16 mm. A partir dasgs placas com
diferentes materiais de partida foram geradog corpos de
teste de medida idéntica, que foram aclimatizados em
condigdes climidticags normaigs até 3 humidade de equilibrio.
Em seguida ocorreu a determinacdo das propriedades de
tracdo transversal de acordo com a EN 319, intumescimento
de espessura apds 2 e 24 horas de acordo com a EN 317 e
absorcdo de agua apds 2 e 24 horas. 0Og regultadog podem ger
resumidos como ge segue, na Tabela 1:

Tabela 1: densidade bruta, trac8o transversal,

intumegcimento de egpesgsgura e abgorcdo de agua
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Material Dengidad | Tracdo Intumesciment | Absorcdo

fibrosgo e bruta | trangversa | o de | de agua
kg/m3 1 espessura

N/mm?2 2h% 2N % 2% 2K ¢
100% 777 0,9k 2,0 5,5 3, K 13
pinheiro 8
80% 783 0,80 2,8 11,3 18, M 3,
pinheiro 1 5
20%
matéria-

prima de
substanci
a
estranha

a madeira

Exigénciag de acordo| >0,55 < 12
com a DIN 622-5 para
placas de MDEF com
uma egspessura >

12...19 mm

Os resultados mostram gqgue © intumescimento de
espessura & de facto ligeiramente maig elevadoe nas placas,
que foram produzidas scb a adicdo de matérias de
gubsténcias estranhas a madeira, contudo, esggag observam a
DIN norma 622-5. De forma correspondente ao forte
intumescimento de egpessura, as placas com a matéria-prima,
que apresentam porcl es de substdncia estranha a madira,
também apresentam uma elevada absorgdo de agua. Em geral, o
exenplo da forma de realizacd8o mostra gque pode ser
produzida uma placa MDF gue contém as propriedades das
normas exigidas, contudo, ndc consistem em 100% de madeira.
Com isso, a presente invencdc mostra uma alternativa as
placas que consistem integralmente em madeira, pelo gque o8

recursos naturaig sdo poupados e uma possibilidade para a

10
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utilizacdo de eventuaisg aditivos adicionais.
Outras placas foram produzidas de forma andloga ao
exenplo representado acima, no qual um material de
gubsténcia estranha & madeira foi utilizado comc matéria-
prima para a produgdco do material fibroso. A matéria de
gubgténcia estranha a madeira pode apresentar, nesse caso,
porgdeg inorgdnicas como, por exemplo, sais, vidro, metais,
cerdmica etc. e/ou matérias orgdnicas sintéticas, como, por
exemplo material sintético e/ou matérias organicas de
decomposicdo, como fibras naturaisg, gorduras, J&leos,
aglcares ou proteinas.
As percentagens da matéria dos grupos individuais
devem ser entendidas apenas de forma exemplificativa e nao
conclusgiva.
As seguintes misturas foram utilizadas para a producdo
de outrag placag sob a wutilizacdo das matérias de
substancia estranha a madeira:
® 73% de matérias orgdnicas sgintéticas e 27% de matérias
inorgénicas

e 22,5% de matérias incrgdnicas, 55% de matérias orgdnicas
gintéticas e 22,5% de matériag orglnicas de decomposicdo

e ¥ 0% de matérias inorgadnicas, 55% de matérias org@icas
sintéticas e 5% de matérias orgénicag de decomposicdo

» 81% de matérias orgénicas gintéticas e 19% de matérias
inorgénicas.

Ao contrario da revelacdo do documento DE 10 200K 011
931 Al, do documento DE 103 5M 93X Al ou do documen DE 1K
53 378 , na presente revelacdo, a ligacdo da matériaprima
ndo permanece em primeiro plano, ndo sendo necessario,
portanto, fundir material gintético contido entre gi. Pelo
contrario, no método de acordo com a pregente revelagdo, &
previsto que uma corrente de entrada mista possa serxr
utilizada como substituto de madeira em métodos de placas
de apara ou de MDF. Isgo ndo foi pogsivel até agora, viegto

que, nesse método, pela mistura pura de madeira com matéria

11
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de substituto de madeira, subseguente colagem e compressdo,
ndc foi possivel obter, de facto, qualguer esgtabilidade e
durabilidade correspondente as mostradas no exemplo acima.

A matéria-prima, no método dessa invengdo, € tratado
de tal modo gue © mesmo pode ser utilizado como matéria de
gubgtituto de madeira gob a carga de todos og parametros
convencionails nos conhecidogs métodog padrido. Isso significa
que © método anteriormente revelado pode ser utilizado em
maquinas que Jj& estiverem a ger wutilizadas e ndo &
necegsdria a realizacg8o de qualgquer ajuste separado do
ponto de visgsta da obtencdc de pressdes ou temperaturas
especificas.

Uma diferenca sgignificativa em relagdo ac documento DE
MK 10 576 Al consiste em que as temperaturas de psgdo no
método revelado nessgse documento sdo significativamente mais
baixag. Num métodeo de acordo com egga revelagdo, uma
temperatura correspondente é necessédria apenas para ativar
uma funcdo corregpondente do aglutinante padrdo, da cola de
regina ureia-formaldeido. Temperatura e pressdo por si gd,
nado exercem qualquer efeito scobre o material ou sobre a
ligacdo do material com o aglutinante correspondente.

Ao contrario da revelagdo do documento DE X B 10 57
Al, os métodos padrdc digponiveig para a producdo de placas
de fibra de madeira ainda podem ser utilizadog, n8c sgendo
necesgsadria a instalacdo de gualguer novo dispositivo ou a
execucdo de um outro método e, com isso, também ndo
precisam de ser realizadas guaigguer mudancasg técnicas no
procesgso de producdo exigtente para permitir a producgdo das
placas corresgpondentes.
NUMEROS DE REFERENCIA
10 derivado de madeira
20 matéria-prima de substéncia estranha a madeira
21 placa de material fibroso comprimido com 5% de

matéria-prima de substancia estranha a madeira

30 producdo da composicido para o material fibroso

12
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desfibramento da matéria-prima
secagem do material fibrosgo
colagem do material fibroso
compressao do material fibroso

desbaste e lixacdo das placas

13
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DOCUMENTOS REFERIDOS NA DESCRIQﬁQ

Esta lista de documentosgs referidos pelo autor do presente
pedido de patente foi elaborada apenas para informacdo do
leitor. Nao é parte integrante do documento de patente
europeia. Ndo obstante o cuidado na sua elaboracado, o IEP
ndo assume qualquer responsabilidade por eventuals erros ou

omissdes.

Documentos de patente referidos na descricgédo

e DE 10330756 Al [0006]

e DE 102008 008827 A1[0007]

e US 20060121261 Al [0008]

e WO 200811K 103 A1[0008]

e DE 10200K 011931 A1[00081 [0040]
e DE 10200605 20X[0010]

e DE 1035K 39K [0011]

e DE 1K 5337K 40012]

e DE X X 10576 AI0013] [0042] [0043]
e DE 1035K 93K AI0040]

¢ DE 1K 5337K[0040]
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REIVINDICACOES

1. Compogicdo que compreende um material £fibrosgo, um
aglutinante, um acelerador de endurecimento e eventualmente
uma emulsdo de parafina, em gue © material fibroso contém
pelo menos 5% de matéria-prima de substéncia estranha a
madeira, que consiste numa mistura de 0 a 80% de porcgl es
inorgadnicas, 5 a 81% de porcl es organicas sintética e/ou 0
a 22,5% de porcl es orgdnicas de decomposicado, em g as
porcl es utilizadas adicionam regpetivamente 100% amatéria-

prima de subsgténcia estranha & madeira.

2. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1, em que as
gubsténcias estranhas & madeira sdo de matéria gbélida,

também de uma mistura de diferentes matérias sdlidas.

3. Composigéo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacl es anteriores, que compreende adicionahente
ureia e/ou lignosgsulfonato.

o. Composicdo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacll es anteriores, em que o aglutinante & gsgina
ureia formaldeido, melaminica ou fendlica ou uma combinagdo

das mesmas.

5. Método para a producdc de uma placa de fibra de

madeira ou placa de madeira que compreende:

a. Produzir uma mistura de matéria-prima para o
tratamento como material fibroso, sendo que, o material
fibroge contém pelo mencs 5% de matéria-prima de
gubsténcia estranha & madeira, gue congiste numa mistura
de 0 a 80% de porclM es inorgdnicas, 5 a 81% de porcHs
orgadnicas sintéticas e/ou 0 a 22,5% de porcl es orgéicas
de decomposicdo, em que ag porcl es utilizadas adiconam
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regpetivamente 100% & matéria-prima de substancia
egstranha a madeira;

b. Degfibrar a mistura de matéria-prima de acordo com O
método termoguimico;

c. Secar o material fibroso;

d. Colar o material fibroso, preferencialmente no método
de mistura;

e. Comprimir a quente o material fibroso colado; e

f. Degbastar as placas e lixar até uma determinada

egpessura da placa.

6. Método, de acordo com a reivindicacdo 5, em gue COmo
0og aglutinanteg s8oc utilizadog, particularmente, vresina
ureia-formaldeido, melaminica ou fendlica ou uma combinacido

das mesmas.

7. Método, de acordo com a reivindicagdo 5 ocu 6, em que a
mistura de matéria-prima na utilizacdo de vresina ureia-
formaldeido é ajustada a um valor de pH Aacido entre 5 a
5,8.

8. Método, de acordc com gualguer uma das reivindicagbes
5 a 7, em que a matéria-prima de substéncia estranha a
madeira pode ser utilizada como parte do material fibroso,
que consigte numa mwmistura de 0 a K 0% de porgdes
inorgédnicas, 5 a 100% de porcdes orgdnicas sgintéticas e/ou
0 a 95% de porcdesgs orgadnicasg de decompogicdo, gendo gue as

porcdeg utilizadasg adicionam regpetivamente 100% & matéria-

prima da substéncia estranha a madeira.
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