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(57) Abstract

Material having improved
body-fluid run-through time and
rewetting resistance. The non-
woven composite material com-
prises a first layer consisting of
a pon-woven (2) which is perme-
able to body fluids and, on said
base layer, a layer of fibers of the
carded type (3) which is pervious
to body fluids, said carded fiber
layer being linked to the first layer
by means of needling (5). Appli-
cation to thin surface fabric for ab-
sorbant sanitary articles.

(57) Abrégé

Matériau présentant un temps de transpercement par les fluides corporels et une résistance au remouillage améliorés. Le matériau
non-tissé composite comprend une premiére couche composée d’un non-tissé (2) perméable aux fluides corporels, et sur cette couche de
base, une nappe de fibres de type cardé (3), perméable aux fluides corporels, la nappe de fibres étant liée 4 la premiére couche par un
aiguilletage (5). Application aux voiles de surface pour article d’hygiéne absorbant.
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Matériau non-tissé composite et son application a tout article
d'hygiéne absorbant.

L'invention concerne, d'une maniére générale, un nouveau
matériau non-tissé, qui lorsqu'il est utilisé comme voile ou feuille de
surface ou en complément du voile de surface comme bande dans la
zone d'entre-jambes dans un article d'hygiéne absorbant, tel qu'une
couche-culotte ou garniture pour incontinent, permet une meilleure
isolation de la peau de l'utilisateur de la partie absorbante de l'article
d'hygiéne.

D'une maniere générale, les articles d'hygiene absorbants, tels que
des couches-culottes et garnitures pour incontinents, comprennent une
couche externe en matériau imperméable aux fluides corporels un
coussin ou matelas de matériau absorbant et un voile ou feuille de
surface perméable aux fluides corporels, tels que l'urine, de dimension
et de forme analogues a celles a la couche externe imperméable de
l'article. Ce voile de surface perméable aux fluides corporels a pour
but d'isoler la peau du coussin absorbant humidifié. Par conséquent, le
voile de surface doit avoir un degré de douceur convenable et assurer
une isolation voulue entre la peau et le coussin absorbant. Le coussin
absorbant a pour fonction d'absorber les fluides et par conséquent doit
présenter une vitesse d'absorption importante ainsi qu'une grande
capacité d'absorption. Un coussin absorbant particulierement efficace
est décrit dans le document EP-A-0 232 729. Ce coussin ou matelas
absorbant se compose d'une nappe de fibres absorbantes longues
doublée sur ses faces d'une couche de ouate de cellulose. La nappe
doublée par les couches de ouate est aiguilletée depuis les deux faces.

Un matelas particulierement efficace décrit dans cette demande de
brevet EP-A-0 232 729 comprend deux nappes de fibres longues, une
premiére nappe de fibres absorbantes et une deuxieme nappe de fibres
non absorbantes, entre lesquelles sont disposées des particules de
matiere superabsorbante, la nappe de fibres non absorbantes étant
doublée extérieurement par une couche de non-tissé et la nappe de
fibres absorbantes étant doublée extérieurement d'une couche de ouate
de cellulose. L'ensemble est lié par aiguilletage depuis les deux faces.
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Dans les articles d'hygiene absorbants de tels matelas ou coussins
absorbants sont recouverts par un voile de surface généralement en
matériau non-tissé qui a pour but d'isoler la peau du coussin absorbant
et qui doit assurer un contact agréable avec la peau et l'isolation
voulue avec le coussin absorbant. Ces voiles ou feuilles de surface
doivent présenter comme propriétés essentielles un contact agréable
avec la peau, une vitesse de traversée par les fluides corporels
importante et constituer une barrire vis-a-vis du remouillage.

Le document FR-A-2588285 décrit un textile non-tissé
multicouche ayant au moins deux couches de voile non-tissé, 1'une des
couches étant formée de fibres de section transversale bilobée et
l'autre couche étant formée de fibres de section transversale trilobée.
Chaque couche de voile est de préférence obtenue par la technique de
liaison au filage (spun bonded) et les deux couches de voile sont
réunies pour former le non-tissé multicouche par liaison thermique en
des zones compactées et discontinues.

Le document WO 87/07117 décrit un article d'hygiéne absorbant
comprenant un corps absorbant entouré d'une enveloppe. Cette
enveloppe ou voile de surface est constitué de deux couches en
matériau non-tissé€. La premidre couche de matériau non-tissé, en
contact avec la peau de l'utilisateur, est constituée d'une mince couche
de tissu fibreux lié au filage en un matériau hydrophobique, et la
seconde couche en contact avec le corps absorbant est une couche
fibreuse hydrophobique de tissu de fibres lide par fusion, de
construction similaire a la premiere couche. Ces deux couches de voile
de surface ne sont pas liées entre elles dans la zone destinée 2 venir en
contact avec le corps de l'utilisateur.

Le document WO 88/05269 concerne un voile de surface pour un
article absorbant jetable composé d'au moins deux couches de non-
tiss€ qui peuvent éuwre identiques ou différentes et qui sont réunies par
des lignes d'adhésif formant un motif ouvert.

La présente invention a donc pour but de fournir un matériau non-
tiss€ composite présentant un degré de douceur voulu, une vitesse de
traversé€e par les liquides et une résistance au remouillage améliorées.

La présente invention a également pour but de fournir un article
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d'hygiéne absorbant tel que des couches-culottes et garnitures pour
incontinents comportant un voile de surface formé d'un tel matériau
non-tissé composite.

La présente invention a encore pour but de fournir un article
d'’hygiene absorbant tel que des couches-culotte et garnitures pour
incontinents comportant en complément d'un voile de surface en non-
tissé classique, une bande dans la zone d'entre-jambes formée du
matériau non-tissé composite selon l'invention.

Selon la présente invention on réalise un matériau non-tissé
composite caractérisé en ce qu'il comprend au moins une premigre
couche constituée par un non-tissé et, sur cette premiére couche, une
nappe de fibres de type cardé, la nappe de fibres de type cardé étant
liée a la couche de base par aiguilletage.

Dans une autre réalisation de la présente invention, le matériau
non-tissé composite comprend une premiére couche en un non-tissé,
une nappe de fibres de type cardé et une seconde couche en un non-
tiss¢ de grammage inférieur 2 la premiere couche de non-tissé, la
nappe de fibres de type cardé étant disposée entre la premiere et la
deuxiéme couches de non-tissé, I'ensemble étant lié par aiguilletage.

Le matériau composite selon linvention présente un temps de
transpercement par les fluides corporels plus court et un degré
d'isolation meilleur que les non-tissés antérieurs utilisés jusqu'a
présent pour former les voiles de surface ct bande de zone d'entre-
jambes d'articles d'hygiene absorbants.

Selon la présente invention on réalise également un article
d'hygiéne absorbant tel qu'une couche-culotte qui comprend une
couche externe en matériau imperméable, un matelas absorbant et sur
ce matelas absorbant un voile de surface constitué par le matériau
composite selon l'invention. Lorsque le voile de surface est constitué
par le matériau composite selon l'invention comprenant une couche de
non-tiss€ et la nappe de fibres de type cardé, la nappe de type cardé
constitue la couche la plus externe du voile, c'est-a-dire la couche
directement en contact avec le coussin absorbant, cependant que la
couche de non-tissé constitue la couche la plus interne du voile de
surface qui sera en contact avec le corps de l'utilisateur. Lorsque le
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voile de surface est constitué par le matériau composite selon
l'invention comprenant une nappe de fibres cardée entre deux couches
de non-tissé, la couche de non-tissé de plus faible grammage constitue
la couche la plus externe du voile de surface, c'est-a-dire la couche
directement en contact avec le coussin absorbant, et la couche de non-
tiss€ de grammage supérieur constitue la couche la plus interne du
voile, qui sera directement en contact avec le corps de l'utilisateur.

L'invention fournit également un article d’hygiéne absorbant tel
qu'une couche-culotte, qui comprend une couche externe en matériau
imperméable aux fluides corporels, un matelas absorbant, un voile de
surface en non-tissé ¢t une bande dans la zone d'entre-jambes
constituée du matériau composite selon l'invention. La bande dans la
zone d'entre-jambes peut étre disposée soit sur le voile de surface en
non-tissé classique soit entre ce voile en non-tissé classique et le
coussin absorbant. Comme précédemment, lorsque l'on utilise le
matériau composite selon l'invention constitué d'une couche de non-
tissé et de la nappe en fibres de type cardé, cette nappe en fibres de
type card€é constituera la couche la plus externe de la bande de la zone
d'entre-jambes cependant que la couche de non-tissé constituera la
couche la plus interne de la bande de la zone d'entre-jambes.
Egalement dans le cas ou la bande de la zone d'entre-jambes est
constituée par le matériau composite selon l'invention comportant une
nappe de fibres de type cardé comprise entre deux couches de non-
tiss€, la couche de non-tissé de plus faible grammage constituera la
couche la plus externc de la bande de la zone d'entre-jambes,
cependant que la couche de non-tissé de grammage supérieur
constituera la couche la plus interne de cette bande.

La suite de la description se réfere aux figures annexées qui
représentent respectivement :

figure I, une premiére réalisation du matériau non-tissé composite
selon l'invention;

figure 2, une seconde réalisation du matériau non-tissé composite
selon l'invention;

figure 3, une vue de dessus, en partie arrachée, d'un article
d'hygiéne absorbant. tel qu'une couche-culotte, comportant un voile de
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surface constitué¢ du matériau composite de la figure 1;

figure 4, une vue en coupe faite suivant la ligne IV-IV de la figure
3;

figure 5, une vue de dessus, en partie arrachée, d'un article
d’hygiéne absorbant, tel quune couche-culotte comportant une bande
de zone d'entre-jambes constituée du matériau composite de la figure
1;

figure 6, une vue en coupe faite suivant la ligne VI-VI de la figure
53

figure 7 une vue de dessus, en partie arrachée, dun article
d’hygiene absorbant tel qu'une couche-culotte, comportant un voile de
surface en matériau non-tissé composite selon la figure 2;

figure 8, une vue c¢n coupe faite suivant la ligne VIII-VIII de la
figure 7;

figure 9, une vue de dessus, en partie arrachée, d'un article
d'’hygiene absorbant tel qu'une couche-culotte, comportant une bande
de zone d'entre-jambes constituée du matériau non-tissé composite de
la figure 2; et

figure 10, une vue en coupe faite suivant la ligue X-X de la figure

En se référant a la figure 1, on a représenté une premiere
réalisation du matériau non-liss¢ composite 1 selon l'invention. Ce
matériau comprend une premiére couche 2 en un non-tissé perméable
aux fluides corporels, tels que l'urine, et sur cette premiere couche en
non-tissé, une nappe de fibres de type cardé 3, formant matelas,
perméable aux fluides corporels, la nappe de fibres de type cardé étant
liée a la premiére couche en non-tissé par un aiguilletage 5 a partir des
deux faces.

On peut utiliser pour la premiere couche en non-tissé, tous types
de non-tissé classiques, par exemple, cn fibres textiles naturelles ou
synthétiques, telles que les tibres de cellulose, de viscose, de
polyester, de polyéthylene, de polypropyléne, de nylon, ou de
copolymeres éthylene-propyléne. De plus la premiére couche de non-
tiss€ 2 peut étre formée par des fibres de méme nature ou de nature
différente. Egalement, cctie couche de non-tissé peut étre constituée
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de fibres de méme denier ou de deniers différents. Cette premiere
couche de non-tissé peut étre constituée d'un non-tissé fabriqué par
tous procédes classiques tels que, par exemple, liaison au filage (spun
bonded), liaison thermique, liaison chimique, liaison par soufflage
d'air, lagage au filage (spun lace). De préférence cette premitre
couche de non-tissé 2 a un grammage compris entre 10 et 30 g/m?.

La nappe de fibres de type cardé 3, perméable aux fluides, peut
étre constituée par des fibres textiles synthétiques telles que du
polyester, du polyéthylene, du polypropyleéne, du nylon ou des
copolymeres d'éthylene-propylene. On recommande tout particuliere-
ment les fibres de polyester pour leurs caractéristiques de résilience et
de confort. On peut également utiliser des fibres profilées, par
exemple des fibres bi- ou wilobées. L'utilisation de telles fibres
permet le wransport ou la diffusion des fluides du fait de leur forme
propre. La nappe de fibres de type cardé peut étre constituée de fibres
de méme nature ou de mélange de fibres en fonction du type de
barriere voulu. Egalement la nappe de fibres de type cardé 3 peut étre
constituée de fibres de deniers (mesure de la grosseur du diametre des
fibres) identiques ou différents, le denier des fibres de cette nappe
étant généralement compris entre 3 et 13. En général, la nappe de
fibres de type cardé a un grammage compris entre 20 et 60 g/m2.La
nappe de fibres de type cardé 3 est obtenue par les techniques de
cardage ou de pseudocardage bien connues.

De préférence, la premiére couche de non-tissé 2 et la nappe de
fibres de type cardé 3 sont liées par aiguilletage a partir des deux
faces du composite. Bien évidemment, la densité d'aiguilletage et le
choix du denier des fibres déterminent le gonflant (épaisseur du
matériau non-tiss€). On utilise généralement une densité d'aiguilletage
de 10 a 100 coups d'aiguille par cm? et par face. On peut utiliser pour
l'aiguilletage un procédé daiguilletage 2 simple frappe ou double
frappe. Le matériau non-tissé composite obtenu a en général une
densité comprise entre 50 et 300 kg/m3, et la couche de nappe de
fibres de type cardé 3 a en général une épaisseur supérieure a celle de
la premiére couche en non-tissé 2.

En se référant maintenant a la figure 2, on a représénté une autre
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réalisation d'un matériau non-tissé multicouche selon la présente
invention. Le matériau comprend une premigre couche en non-tissé 2
analogue 2 la couche en non-tissé 2 de la réalisation de la figure 1. Sur
cette premiere couche de non-tissé 2 se trouve une nappe de fibres de
type cardé 3 également analogue a la nappe de fibres de type cardé de
la figure 1. Sur la surface supérieure de la nappe de fibres de type
cardé 3 se wouve une seconde couche de non-tissé 4. Cette seconde
couche de non-tissé 4 est analogue 2 la premiére couche de non-tissé 2
sauf en ce qui concerne son grammage. Cette seconde couche de non-
tissé doit avoir un grammage inféricur a celui de la premiere couche
de non-tissé 2, et de préférence inférieur a 20 g/m?, par exemple de
17 g/m? et mieux encore inférieur ou égal 2 15 g/m%. Comme pour le
matériau non-tiss€ composite de la figure 1, les couches du matériau
non-tiss€ composite de la figure 2 sont réunies par aiguilletage de la
méme fagon.

Les matériaux non tissés composites selon l'invention s'averent
particulierement utiles comme voiles de surface ou bande de zone
d'entre-jambes dans des articles d'hygiéne absorbants tels que des
couches-culottes ou des garnitures pour incontinents.

En se référant aux figures 3 et 4 on a représenté un article
d'’hygiéne absorbant 10, tcl gqu'une couche-culotte, comprenant une
couche externe 11 en un matériau souple imperméable aux fluides
corporels sur laquelle est {ix¢é un matelas ou coussin absorbant 12
perméable aux f{luides corporels de dimension inférieure a la couche
externe. Le coussin absorbant 12 est fixé a la couche imperméable 11
par tout moyen classique tel que par collage. Sur ce coussin absorbant
12 se trouve un voile de surface 13 perméable aux fluides corporels de
dimension analogue a celle de la couche externe 11. Le voile de
surface 13 est lié sur le pourtour du coussin absorbant 12 a la couche
externe 11 par tout moyen tel que par collage.Comme cela est bien
connu dans la technique, la couche externe 11, le matelas absorbant 12
et le voile de surface 13 ont la forme d'un sablier comprenant deux
parties d'extrémité opposées relativement larges réunies par une partie
ou zone d'entre-jambes plus étroite. Comme le montre les figures 3 et
4, le voile de surface est constitué du matériau non-tissé composite
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représenté a la figure 1 et qui comprend une premiere couche de non-
tiss€ 2 et une nappe de fibres de type cardé 3. Comme le montrent les
figures, la nappe de type cardé 3 est directement placée au-dessus du
coussin absorbant, cependant que la couche de non-tissé 2 constitue la
couche la plus interne du voile destinée 2 entrer en contact avec le
corps de l'utilisateur.

Lorsqu'il est utilisé en complément dun voile de surface
classique, le matériau composite selon l'invention est de préférence
utilisé sous forme d'une bande de zone d'entre-jambes ayant une
largeur semblable 2 celle de la zone d'entre-jambes du coussin et une
longueur analogue a celle de ce coussin. Dans cette réalisation , la
bande de zone d'entre-jambes constituée du matériau selon I'invention
est disposée soit au-dessus du voile de surface classique soit entre ce
voile de surface classique et le coussin. Sur les figures 5 et 6 on a
représenté une telle bande de zone d'entre-jambes constituée du
matériau composite représenté 2 la figure 1. Dans cette réalisation,
l'article d'hygieéne absorbant, tel qu'une couche-culotte, comprend une
couche externe en un matériau imperméable aux fluides corporels 11,
un coussin absorbant 12 fixé sur la couche externe 11, par exemple par
collage, une bande de zone d'entre-jambes en matériau selon
l'invention 1 et un voile de surface 13 en non-tissé classique. Le voile
de surface est réuni a la couche externe imperméable 11 par tous
moyens classiques tels que par des lignes de collage 14. Comme le
montrent les figures, la bande de zone de zone d'entre-jambes
constituée du matériau de la figure 1 est disposée entre le coussin
absorbant 12 et le voile de surface en non-tissé classique 13. Dans
cette réalisation, la nappe de fibres de type cardé 3 du matériau
composite 1 se trouve disposée directement sur la surface interne du
coussin 12, cependant que la couche en non-tissé 2 constitue la couche
la plus interne de la bande de zone d'entre-jambes qui se trouve étre en
contact avec la surface externe du voile de surface en non-tissé
classique 13. La bande de zone d'entre-jambes est réunie a la surface
externe du voile en non-tissé classique 13 ou a la surface interne du
coussin absorbant 12 par tous moyens classiques tels que par collage,
thermoscellage, scellage aux ulwrasons ou par aiguilletage. Comme
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indiqué précédemment, cette bande de zone d'entre-jambes en matériau
composite selon l'invention peut éuwre disposée soit sur la surface
interne du voile de surface en non-tissé classique 13 soit entre ce voile
de surface 13 et le coussin absorbant 12. Toutefois, dans tous les cas,
la couche en non-tissée 2 du matériau composite doit constituer la
couche la plus interne de la bande de zone d'entre-jambes.

On réalise ainsi un article d'’hygiéne absorbant selon l'invention
qui posséde des propriétés de douceur, vitesse de traversée des fluides
corporels, et de barriere au remouillage améliorées.

En se référant aux figures 7 et 8, on a représenté un article
d’hygiene absorbant, tel qu'une couche-culotte, comprenant un voile de
surface constitué par un matériau composite selon l'invention tel que
représenté a la figure 2. Comme précédemment, l'article d'hygiéne
absorbant comprend une couche externe en matériau imperméable aux
fluides corporels 11, un coussin absorbant 12 et un voile de surface 13
constitué du matériau composite selon l'invention décrit en liaison
avec la figure 2. La couche externe imperméable 11, le coussin 12 et
le voile de surface 13 ont une forme semblable a celle décrite en
liaison avec les figures 3 et 4. Dans ce cas, le voile de surface est
disposé de telle sorte que la couche en non-tissé de plus faible
grammage 4 constitue la couche la plus externe du voile de surface,
cependant que la couche en non-tissé de plus fort grammage 2
constituera la couche la plus interne du voile de surface 13 destiné 2
venir en contact avec le corps de l'utilisateur.

En se référant maintenant aux figures 9 et 10 on a représenté un
article d'hygiene absorbant, tel qu'une couche-culotte 10, analogue a
l'article d'hygiene absorbant représenté aux figures 5 et 6 et
comprenant en complément d'un voile de surface classique 13 une
bande de zone d'entre-jambes constituée du matériau composite selon
l'invention décrit en liaison avec la figure 2. La couche-culotte 10
comprend une couche externe imperméable aux fluides corporels 11,
un coussin absorbant 12, une bande de zone d'entre-jambes de largeur
semblable 4 la largeur de la zone d'entre-jambes du coussin et de
longueur semblable a celle de ce coussin, et un voile de surface en
non-tissé classique 13. Le coussin 12 est fixé A la couche externe 11
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par tout moyen classique, par exemple par collage et le voile de
surface en non-tissé classique 13 est lié A la couche externe 11 sur le
pourtour du coussin absorbant 12 par tout moyen classique tel que par
des lignes de collage 14. La bande de zone d'entre-jambes, qui dans la
réalisation représentée cst disposée entre le coussin 12 et le voile de
surface classique 13 se compose comme décrit précédemment de deux
couches de non-tissé 4 ct 2 enwre lesquelles se trouve la nappe de
fibres de type cardé 3. La couche en non-tissé de plus faible grammage
4 se trouve dircctement sur la surface interne du coussin 12, cependant
que la couche en non-tissé 2 de grammage supérieur constitue la
couche la plus interne de la bande d'entre-jambes qui se trouve en
contact avec la surface interne du voile en non-tissé classique 13. La
bande de zone d'entre-jambes en matériau composite selon l'invention
peut étre liée au coussin absorbant 12 par tous moyens connus tels que
par collage, thermoscellage, sccllage aux ultrasons ou par aiguilletage,
l'utilisation de la couche de non-tissé de plus faible grammage 4
permettant une meilleure fixation du coussin absorbant 12. Bien
évidemment, comme précédemment, la bande de zone d'entre-jambes
en matériau composite sclon l'invention pourrait étre disposée sur la
surface interne du voile en non-tissé classique 13, et dans ce cas, la
couche de non-tissé de plus faible grammage 4 constituera la couche la
plus externe de la bande de zone d'enue-jambes qui sera liée a la
surface interne du voile de surface classique 13, cependant que la
couche en non-tissé¢ de grammage supérieur constituera la couche la
plus interne de la bande de zone d'entre-jambes destinée a entrer en
contact avec le corps de l'utilisateur.

On a ainsi réalisé un article dhygiéne absorbant ayant des
propriétés de douceur, vitesse de traversée des fluides corporels et de
barriére au remouillage améliorées.

Les exemples suivants non limitatifs, mettent en évidence les
avantages obtenus en utilisant le matériau composite de l'invention
comme voile de surface dans des couches-culottes.
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Exemple comparatif A

On a déterminé la vitesse de transpercement et la résistance au
remouillage d'une couche-culotte du commerce (Peaudouce Action
Girl® correspondant 2 la taille 8-18 kg, de poids total 59 g, ce coussin
absorbant ayant un poids de 48 g dont 4,6g de matériau
superabsorbant) et qui comporte un voile de surface classique en non-
tiss¢ de fibres de polypropylene de type lié au filage (non-tissé
"spun") ayant un grammage de 20 g/m%. Les résultats des essais sont
donnés dans le tableau 1.

Exemple comparatif B

On a déterminé la vitesse de transpercement et la résistance au
remouillage d'une autre couche-culotte du commerce, de taille
identique a celle de I'exemple comparatif A et comportant un voile de
surface constitué par une couche de base en non-tissé de fibres de
polypropyléne de type lié au filage (non-tissé "spun") ayant un
grammage de 30 g/m? et d'une bande de zone d'entre-jambes en non-
tiss€ de fibres majoritairement de polyester de type lié par traversée
d'air (air-through bonded) ayant un grammage de 52 g/m2, soit un
grammage total de 82 g/m?. Les résultats des essais sont donnés dans
le tableau 1.

Exemple comparatif C ,

On a remplacé le voile de surface de la couche-culotte de
I'exemple comparatif A par le voile de surface de la couche-culotie de
I'exemple comparatif B et on a mesuré la vitesse de transpercement et
la résistance au remouillage de l'article ainsi obtenu. Les résultats sont
donnés dans le tableau 1.

Exemple comparatif D
On a ajouté au voile de surface de la couche-culotte de I'exemple
comparatif A la bande de zone d'entre-jambes de la couche-culotte de
I'exemple comparatif 2, c'est-a-dire la bande en matériau non-tissé de
type lié par traversée d'air ayant un grammage de 52 g/m?, et on a
mesuré la vitesse de transpercement et la résistance au remouillage.
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Les résultats sont donnés dans le tableau 1.

Exemple comparatif E
On a ajouté au voile de surface de la couche-culotte de I'exemple
comparatif A quatre couches d'un non-tissé de fibres de polypropyléne
de type lié au filage (spun) ayant chacune un grammage de 20 g/m?.
On a mesuré la vitesse de transpercement et la résistance au
remouillage de l'article obtenu. Les résultats sont donnés dans le
tableau 1.

Exemple 1

On a remplacé le voile de surface de la couche-culotte de
I'exemple comparatif A par un voile de surface constitué d'un matériau
composite selon l'invention. Dans cet exemple, le matériau composite
selon l'invention était constitué d'une premiere couche d'un non-tissé
de fibres de polyéthylene de type lié au filage (spun) d'un grammage
de 20 g/m? de la Société COROVIN liée par aiguilletage a une nappe
de fibres de polyester de type cardé de 6,6 deniers ayant un grammage
de 50 g/m? soit un grammage total de 70 g/m? La densité
d'aiguilletage était de 20 coups d'aiguille par cm? et par face et la
masse volumique du matériau obtenu était de 150 kg/m3. La nappe de
fibres de polyester de type cardé était disposée directement sur le
coussin absorbant. On a mesure la vitesse de transpercement et la
résistance au remouillage de I'article obtenu. Les résultats sont donnés
dans le tableau 1.

Exemple 2

On remplace le voile de surface de la couche-culotte de I'exemple
comparatif B par un voile en non-tissé composite selon l'invention
identique a celui de I'exemple 1, dont la nappe de fibres de type cardé
se trouve alors directement en contact avec le coussin absorbant de la
couche-culotte. On a mesuré la vitesse de transpercement et la
résistance au remouillage de l'article obtenu. Les résultats sont donnés
dans le tableau 1.

Exemple 3

On retire la bande de non-tissé de 52 g/m? de la couche-culotte de
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I'exemple comparatif B et on la remplace par le non-tissé composite de
I'exemple 1, avec la nappe de fibres de type cardé en contact avec la
couche de base en non-tissé de 30 g/m? du voile de surface initial de la
couche-culotte. On a mesuré la vitesse de transpercement et la
résistance au remouillage de l'article obtenu. Les résultats sont donnés
dans le tableau 1.

Exemple 4

On a ajouté sur le voile de surface de la couche-culotte de
I'exemple comparatif A un voile constitué d'un matériau non-tissé
composite selon l'invention comportant une premigre couche d'un non-
tissé€ de fibres de polyéthylene de type lié au filage (spun) de 20 g/m?,
une nappe de fibres de polyester de type cardé de 50 g/m? analogues a
celles de I'exemple 1 et une seconde couche d'un non-tissé de fibres de
polypropyléne de type li¢ au filage (spun) de 17 g/m?, les trois
couches étant liées par aiguilletage. La densité d'aiguilletage était de
20 coups d'aiguille par cm? et par face. Le non-tissé composite selon
I'invention est disposé avec la seconde couche de non-tissé en contact
avec le voile de surface initial. On a mesuré la vitesse de
transpercement et la résistance au remouillage de l'article obtenu. Les
résultats sont donnés dans le tableau 1.
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Les temps de transpercement et la résistance au remouillage ont
€té déterminés de la fagon suivante :

Les produits finis sont conditionnés a 23°C ct 50% d'humidité
relative pendant 24 heures avant les essais.

On place au centre du voile de surface de l'article testé une plaque
en plexiglas ® de 7x7 cm perforée en son centre. On verse dans
l'orifice de la plague 100 cm? d'une solution saline 2 9 g/l de chlorure
de sodium dans de l'eau distillée au moyen d'une ampoule 2 décanter
en réglant I'écoulement de I'ampoule pour avoir un niveau constant
haut dans l'orifice de la plaque. On mesure le temps écoulé entre le
début dec l'introduction de la_ solution saline et l'instant auquel la
solution saline a disparu dans l'article. Le temps mesuré constitue le
premier temps de transpercement.

On pesc alors six papiers filtres DIMAR ED 939 ® découpés en
carrés de 10,2 x 10,2 cm. On place ensuite, aprés avoir 6té la plaque
perforée, sur le voile de surface de T'article testé, un poids de 3,5 kg
de 10,2x 10,2cm pendant 10 minutes. Une fois les 10 minutes
€coulées, on place sous le poids les six papiers filtres et on laisse
encore pendant 10 minutes. A la fin de cette période on retire le poids
et les papiers filtres. On pese les papiers filtres. La différence de
poids, en grammes, entre la premidre et la seconde pesée donne une
mesure de la résistance au remouillage aprés 20 minutes.

On recommence deux fois la procédure ci-dessus avec le méme
article, en utilisant respectivement 24 filtres aprés la deuxieme
addition de solution saline et 30 filtres aprés la troisiéme addition. On
obtient ainsi les deuxieme et troisitme temps de transpercement ainsi
que la résistance au remouillage aprés 40 et 60 minutes.

Comme le montre clairement les exemples du tableau 1 ci-dessus,
l'utilisation du voile de surface en non-tissé composite selon
lIinvention en remplacement ou en complément d'un voile de surface
classique résulte ¢n une combinaison particulirement avantageuse
d'un temps de transpercement court ct d'une meilleure résistance au
remouillage. En particulicr l'exemple 1 présentc un temps de
transpercement au troisieme essai environ 60% plus court que celui de

l'exemple comparatif C ct une amélioration de la 'résistance au
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remouillage apres 60 minutes d'environ 47%.

Une comparaison des résultats obtenus pour l'exemple 2 avec ceux
de l'exemple comparatif B, montre qu'en substituant un voile de
surface selon l'invention du voile de surface initial on obtient une
amélioration des deuxiéme et troisitme temps de transpercement
d'environ 50% et de la résistance au remouillage aprés 60 minutes
d'environ 63%.

La comparaison des résultats obtenus 2 l'exemple 4 avec ceux de
I'exemple 1 montre que lutilisation d'un non-tissé composite selon
linvention comportant une deuxitmec couche de non-tissé en
complément du voile de surface classique ne nuit pas au temps de
transpercement tout cn améliorant la résistance au remouillage apres
60 minutes d'environ 30%.

Enfin, une comparaison des exemples selon l'invention avec
I'exemple comparatif E montre que le grammage total du voile de
surface n'influe pas sur les résultats. Ainsi, on peut considérer que le
voile de surface de l'exemple 4 est constitué de quatre couches pour un
grammage total de 107 g/m? et le voile de surface de I'exemple
comparatif E de cing couches pour un grammage total de 100 g/mz. La
comparaison des résultats obtenus montrant pour l'exemple comparatif
une augmentation de 500 4 600% des temps de transpercement et une
détérioration dec 345% de la résistance au remouillage apres 60
minutes.

On a ainsi réalisé selon I'invention un matériau composite non-
tissé¢ particulierement utile dans la fabrication de voiles de surface
pour articles d'hygicne absorbant.
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REVENDICATIONS

1. Matériau non-tissé composite caractérisé en ce qu'il comprend
au moins une couche composée d'un non-tissé¢ (2) perméable aux
fluides corporels, et sur cette premiére couche, une nappe de fibres de
type cardé (3), perméable aux fluides corporels, la nappe de fibres de
type cardé étant liée 2 la premiere couche par un aiguilletage (5).

2. Matériau non-tiss€ composite selon la revendication I
caractérisé en ce qu'il comprend une seconde couche de non-tissé (4),
la nappe de fibres de type cardé (3) étant disposée entre la premieére et
seconde couches de non-tissé (2, 4), la seconde couche de non-tissé
(4) ayant un grammage inférieur a la premiere couche de non-tissé, les
couches de non-tissé (2, 4) et la nappe de fibres de type cardé (3) étant
liée par un aiguilletage (5).

3. Matériau non-tissé compositec selon l'une quelconque des
revendications précédentes caractérisé en ce que les premiére et
deuxiéme couches de non-tissé sont constituées par des fibres textiles
naturelles ou synthétiques choisies parmi les fibres de cellulose,
viscose, polyester, polyéthylene, polypropyléne, nylon ou copolymeres
d'éthyleéne-propyleéne.

4. Matériau non-tissé composite selon l'une quelconque des
revendications précédentes caractérisé en ce que la nappe de fibres de
type cardé (3) est constituée de fibres textiles synthétiques choisies
parmi les fibres de polyester, polyéthylene, polypropyléne, nylon ou
copolymeres d'éthyléne-propylene.

5. Matériau non-tiss¢ composite selon lune quelconque des
revendications précédentes caractérisé en ce que la premiére couche de
non-tissé (2) a un grammage compris entre 10 et 30 g/m?.

6. Matériau non-tissé composite selon Il'une quelconque des
revendications 2 & 5 caractérisé en ce que la deuxieme couche de non-
tissé (4) a un grammage inférieur a 20 g/mz.

7. Matériau non-tissé composite selon lune quelconque des
revendications précédentes caractérisé en ce que la nappe de fibres de
type cardé (3) & un grammage compris entre 20 et 60 g/mz.

8. Matériau non-tissé composite selon la revendication 7
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caractérisé en ce que la nappe de fibres de type cardé (3) a un
grammage de 50 g/m?.

9. Matériau non-tissé composite selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que la nappe de fibres de
type cardé (3) a un denier compris entre 3 et 13.

10. Article d'hygiene absorbant comprenant une couche externe
imperméable aux fluides corporels (11), un coussin absorbant (12)
perméable aux fluides corporels et fixé a la couche externe (11), et un
voile de surface (13) permdable aux fluides corporels et fixé 2 la
couche externc (11) caractérisé en ce que le voile de surface est
constitué¢ par un matériau non-tissé composite selon l'une quelconque
des revendications précédentes, la nappe de fibres de type cardé (3),
ou la secondc couche de non-tissé (4), lorsquelle est présente,
constituant la couche la plus externe du voile de surface, la premigre
couche de non-tissé (2) constituant la couche la plus interne du voile
de surface destinée & venir en contact avec le corps de l'utilisateur.

11. Article d'hygiene absorbant comprenant une couche externe en
matériau imperméable aux fluides corporels (11), un coussin absorbant
(12) perméable aux fluides corporels fixé a la couche externe (11) et
comportant deux parties d'extrémité opposées élargies et une zone
d'entre-jambes plus étroite, une bande de zone d'entre-jambes
perméable aux fluides corporels, de largeur analogue a la zone d'entre-
jambes du coussin et de longueur analogue au coussin, et un voile de
surface (13) perméable aux {luides corporels et fixé a la couche
externe (11) caractérisé en ce que la bande de zone d'entre-jambes est
constituée du matériau non-tissé composite (1) selon 1'une quelconque
des revendications 1 2 9, la nappe de fibres de type cardé (3), ou la
seconde couche de non-tissé de plus faible grammage (4), lorsqu'elle
est présente, constituant la couche la plus externe de la bande de zone
d'entre-jambes.

12. Article  d'hygiene absorbant selon la revendication 11
caractérisé en ce que la bande de zone d'entre-jambes est disposée sur
la surface interne du voile de surface (13).

13. Article  d'hygiene absorbant selon la revendication 11
caractérisé en ce que la bande de zone d'entre-jambes est disposée
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entre le coussin absorbant (12) et le voile de surface (13).

14. Article d'hygienc absorbant selon la revendication 12 ou 13
caractérisé en ce que la nappe de fibres de type cardé (3), ou la
deuxieme couche de non-tissé de plus faible grammage (4), lorsqu'elle
est présente, est lide a la surface interne du voile de surface (13) ou

du coussin absorbant (12) par collage, thermoscellage, scellage aux
ultrasons ou par aiguilletage.
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