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(54) Nazev piihlasky vynalezu:
Zatka pro radiator a zptisob jeji vyroby

(57) Anotace:

Zatka je vyliskem z plechu a je tvorena valco-
vou zakladni ¢4sti (15) s vné&j$im zavitem pro
zasSroubovani do komplementarniho zavitu v
otvoru radiatoru a ¢elni ¢asti (13) upravenou
pro zachyceni montézniho nastroje pro za-
Sroubovéni zakladni ¢asti (15) do otvoru v ra-
diatoru. Zatka je vytvarovana pro uloZeni
tésniciho prvku k zajiSténi utésnéni spary
mezi zatkou a radiatorem, zejména radialné
smeérem ven vybihajici prstencovou prirubou
(14), umoznujici sevieni tésniciho O-krouzku
mezi prstencovou pfirubu (14) a prilehly po-
vrch radidtoru. Zatka maZe také obsahovat
valcovou ¢ast pro uloZeni dilu vypoustéciho
ventilu. Pri zplisobu vyroby zatka se na ple-
chovy polotovar plisobi sledem lisovacich ope-
raci.
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Vyndlez se tyka zéﬁky uréené zejména pro VyTapeci radi-
atory,; jak je to uvedeno v ucelu pouziti, ovsSem je zrejmé, ze
zatku podle vyndlezu je mozZno pouzit i pro jineé ucely. Zatka
podle vynalezu je vyuZitelnd pro zaslepeni otvor( v radidto-
rech, které nejsou potfebné pro pfitok nebo odtok vedy
z radiatoru. Zatka podle vynalezu miZe obsahovat takeé vypous-

téci, napfiklad odvzdudnovaci ventil.

Dosavadni stav techniky

Zatky pro radidtory byly dosud vyrabény, at 3jiz byly
opatfovany vypustnymi ventily nebo byly vytvareny bez téchto
ventilld, obrdbénim polotovari z masivniho materiilu. Takova
vyroba byla velmi nakladna 3jak z hlediska vyrobnich operaci,
tak také z hlediska spotrfeby materialu.

Podstata vyndlezu ‘
Tyto nedostatky jsou odstranény zatkou pro radiatory

podle vynalezu, jehoZ podstata spodiva v tom, 2Ze zatka je

tvorena vyliskem z plechu.

Zatka obsahuje ve vyhodném provedeni vynalezu zdkladni
cast, opatfenou na své wvnéjsi obvodové plose vnéjsim $roubo-
vym zavitem upravenym pro zaSroubovani do komplementdrniho
vnitfniho zdvitu vytvofeného v otvoru v radiadtoru, a ¢&elni
¢ast upravenou pro zachyceni Sroubovacim ndstrojem pri
zasroubovavani zakladni &asti zatky do otvoru v radidtoru.

V dalsim vyhodném provedeni vynalezu ma celni &ast zatky
vnéjsi plochu obsahujici vzajemné protilehlé rovinné plochy
Pro prenos krouticiho momentu z klide na matice pro zasroubo-
vani zdkladni &asti zatky do otvoru v radidtoru. Gelni cast

zatky ma ¢&tvercovy nebo Ssestidhelnikovy obrys pro vytvofeni




skupiny vzajemné protilehlych rovinnych ploch na povrchu.

zZatka je podle dalsiho vyhodného provedeni opatfena tva-
rovou upravou pro uloZeni tésniciho prvku pro tekutinotésné
utésnéni styéné spary mezi zatkou a radidtorem. Tato tvarova
Uprava je vyhodné predstavovana radidalné smérem ven vybihaji-
ci prstencovou pfirubou, umisténou mezi zakladni casti a cel-
ni ¢asti zatky. Takova priruba tvofi opérnou plochu, ktera
umoznuje sevreni tésniciho prvku, tvoreného napriklad
O-krouzkem, mezi prstencovou pfirubou"a Casti povrchu radia-
toru, obklopujici otvor v radidtoru pro utésnéni styéne spa-
ry. | '
Alternativné nebo pridavné je mezi zakladni &asti a cGel-
ni ¢asti zatky vytvorena prstencovad drazka pro uloZeni tésni-

ciho prvku, napfiklad krouzku profilu O.

Prstencovd priruba je v dalsim vyhodném provedeni cpat-
fena sklonénou obrubou, ktera je zabranou proti radialnimu
vytlaceni tésniciho prvku pritlacovaného prstencovou priru-
bou. ,

_ Zatka podle vynalezu Jje zaslepovaci zatkou, takze jeji
¢elni ¢ast je uzavrena. Jestliée Je vsSak zatka opatfena
vypoustécim ventilem, mizZe obsahovat valcovy udsek probihajici
vV podélném sméru zdtky v alespon casti délky zakladni Gasti
a/nebo ¢&elni &asti pro uloZeni dilu vypoustéciho ventilu.
Tato valcova &ast obsahuje koncovou éést'opatfenou otvorem
upravenym pro uzavfeni S$pickou dilu vypoustéciho ventilu. Dil
vypoustéciho ventilu v konvenénim provedeni je prvkem s vnéj-
$im zavitem, opatfenym kuZelovou S$pidkou a hlavou pPro umozné-
ni otaceni vypouétécim ventilem pomoci klide, pficems valcova
cast zAatky je opatrena vnitfnim zavitem pro zasroubovani dilu

vypoustéciho ventilu.

Valcova c¢ast zatky pro uloZeni dilu vypoustéciho ventilu
Je vytvofena v zatce v jejim podélném sméru od volného konce




celni casti zatky a hlava vypoustéciho ventilu nevyéniva za

konec zatky.

Podstata vynalezu U zpisobu vyroby zatky spoc¢iva v tom,
e se na plechovy polotovar pisobi sledem lisovacich operacl.
Polotovarem Jje zejména kruhovy polotovar a zpusob zahrnuje
jednu lisovaci - operaci nebo lisovacl operace pro pfetVofeni
plochého polotovaru do dilu obecné kaliskového tvaru, majici-
ho obvodovou sténu a Selni sténu. palsi lisovaci operaci nebo
dal&imi lisovacimi operacemi se pretvori ¢elni sténa a sou-
sedni usek véalcové obvodové stény do celni c¢asti zatky,
zatimco usek obvodové stény, vzdaleny od &elni stény, se V¥~

tvaruje do zakladni Gasti zatky.

delni cast zatky se pretvori do tvaru zachytitelného
ovladacim nastrojem, obsahujiciho zejména vzajemneé protilehlé
vnéjsi povrchové sasti pro zabér s klicem na matice nebo
podobnym nastrojem pro zasroubovavani zakladni éasti zatky do
otvoru v radiatoru. delni c&ast zatky se pretvori s vyhodou do
tvaru se &tvercovym nebo Zestithelnikovym obrysem pro vytvo-

feni rovinnych useku jejil obvodové plochy.

Po pretvoreni Gelni casti se vytvori radialné smérem ven
vystupujici prstencova ptiruba mezi zadkladni casti a celni
casti zatky a na prstencove prirubé se vytvaruje sklonéna

obruba.

Jestlize je zatka upravena pro vlozeni vypoustéciho ven-
tilu, vytvori se pti zpusobu podle vynalezu trubkovita cast
probihajici v podélném sméru zatky alespon V ¢asti jeji'éelni
casti a/nebo zéakladni &asti pro ulozeni vypoustéciho ventilu.
Tato trubkovita cast se vytvori z ¢asti gelni stény éelni

casti zatky.




Prehled obrazka na vykresech _
Vynadlez bude kliZe objasnén pomoci prikladi provedeni

zobrazenych na vykresech, kde znazornuji

obr. la az 1f pohled na vychozi polotovar a osové rezy po-
stupnym tvarovanim prvniho prikladného provedeni zatky a

obr. 2a aZ 2i pohled na vychozi polotovar a osové rezy po-
stupnym tvarovanim druhého prikladného provedeni zatky.

Pfiklady provedeni vyndlezu
Obr. la =zobrazuje kruhovy polotovar 10 z plechu, ktery
je vychozim prvkem pro vyrobu zdtky podle vynalezu. Prvni

operaci provadénou na tomto polotovaru 10 je lisovaci operace
nebo taZeni pro vytvoreni kaliskového vytazku s valcovou
obvodovou sténou 11 a rovinnou ¢&elni sténou 12, jak je to

Zobrazeno na obr. 1b.

Dalsi vyrobni operaci, provadénou na této soucasti, je
dalsi 1lisovaci nebo. taZna operace pro vytvoreni soudastky
zobrazené na obr. 1lc, pri které se dile tvaruje rovinna &elni
sténa 12 a vytvari se vystupujici éelni &ast 13 zatky, majici
Sestiuhelnikovy, &tvercovy nebo jiny vhodny vnéjsi tvar pro

zdbér s ovladacim nastrojenm, napriklad s klic¢em na matice.

Soucastka z obr. 1lc se dale tvaruje lisovanim pro vytvo-
feni tvaru podle obr. 1d, kdy je opatfena radialné smérem ven
vystupujici prstencovou prfirubou 14, tvofenou dvojitou tlous-
tkou plechu mezi &elni &asti 13 a zakladni &asti 15, ktera je
valcova a jejiz primér je ve srovnani s predchozim pruimérem

valcové obvodové stény 11 zmensen.
Dal$im lisovanim soudastky z obr. 1d se vytvori soucast-
ka zndzornénd na obr. le, kterd ma svou prstencovou prirubu

14 opatrenu sklonénou obrubou 16.

Zavérec¢nd lisovaci operace tvaruje takto vyrobenou sou-




&astku do tvaru podle obr. 1f. V tomto pfikiadném ﬁfbVedéni'
je zakladni ¢cast 15 roztazena Vv radialnim sméru ve svém roz-
s{teném useku 15a vzddleném od prstencoveé priruby 14, vedle
které je tak vytvorena prstencova drazka 17. Roz$ifeny usek
15a zadkladni ¢asti 15 zatky Je opatfen vnéjéim'zévitem
napriklad ndslednym valcovanim zavita, aby bylo mozZno zatku
zasroubovat do otvoru v radiatoru, majiciho-odpovidajici

vnitrni zavit.

Prstencova drazka 17 Jje upravena pro ulozeni tésniciho
prvku, napriklad tésniciho krouzku profilu O, ktery'je pEi-
tladovan prstencovou prirubou 14 k plose radiatoru obklopuji¥
ci otvor pro zajisténi tésniciho ué&inku. Sklonéna obruba 16
prstencové priruby 14 chrani tésnici krouZek a zamezuje jeho

radialnimu vytladeni pfi sevreni.

Na obr. 2 je znazornén sled vyrobnich operaci pfi vyrobé
zatky podle vynalezu, upravené pro Ppro vlozeni vypustného

ventilu.

Na obr. 2a je znazornén pohled na\kruhovy polotovar 30
z plechu, ktery je Vv prvni 1lisovaci operaci pretvoren do
kaliskového prvku zobrazeného na obr. 2b a majiciho valcovou
sténu 31 a rovinnou ¢elni sténu 32. Dalgim lisovanim se
kaliskovitému prvku zvétsi Jjeho hloubka a zmensi se jého

prumér, takZe vznikne tvar zobrazeny na obr. 2c.

Daléi 1lisovaci operace ma vytvorit v celni sténé 32
kaliskovitého prvku dovnitf probihajici kaliskovitou prohlub-.
ni 33 s valcovou obvodovou sténou 34 a koncovou sténou 35,

jak je to zobrazeno na obr. 2d. Pri dalsi tvareci operaci se

na tomto polotovaru vytvori tvarova uprava zobrazena na obr.
2e spoéivajici v prodlouzeni valcové obvodové stény 34
a zmengeni jejiho pruméru v koncovém useku 36, zatimco zbyva-

jici &ast koncové stény 35 je pretvorena do dovnitr se zuzu-




kterd je vytvarovana s otvorem 38 'S malym

N

Vnitfni pramér steénové casti 36 se zmensenym prumérem -je

vhodny pro vytvoreni vnitfniho zavituy, ktery je vyhodny pro
zabér se Sroubovym dilem vypoustéciho ventilu, jehos Spicka

Jje schopna uzaveit otvor 38.

Polotovar zobrazeny na obr. 2e Sé potom podrobi dalsi
lisovaci’operaci, kterou se VYtvofi polotovar podle obr. 2f.
Celni sténa 32 obklopujici kaliskovitou prohluben 33 se

deformuje pro vytvoreni Celni.casti 39 se ¢tvercovym nebo

Sestidhelnikovym vnéjsim obrysen.

Dalsi lisovaci operaci je podobna operace jako pri tva-

rovani polotovaru do tvarua zobrazenym na obr. 1d a3z 1f. Nej-

brve se tedy vytvori radidlne vystupujici prstencova pfiruba_

40 vedle ¢elni ¢&asti 39, Jak je to zobrazeno na obr. 2g.
Prstencova priruba 40 se potom opatfi na svénm vnéjsim okraji
sklonénou obrubou 41 podle obr. 2h. Zakladni cast zatky se
potom opatri rozsirenym sténovym uUsekem 42, ktery se v dalsi
fiéi opatfi vnéjsim zavitem a ktery omezuje prstencovou drdz-
ku 43 mezi timto sténovym tsekem 42 a prstencovou prirubou
40.

V  koncové sténé 36 se potom vytvori zavit pro dil
Vypoustéciho ventilu a také v rozsireném sténovém tseku ig
se vytvori vyfiznutim nebo valcovanim vnéjsi zavit.

Vynalezem je tak vyfeéené zatka pro radiatory, ktera
miZe byt opatrena vypoﬁétécim ventilem a ktera je vyrobena
lisovaci operaci z plechu a Jeji vyroba je tak hospodarnéjsi
nez vyroba zitek obrabénim masi&nich polotovarl, jak byla

provadéna dosud..

Znaky uvedené v predchozim popisu prikladnych provedeni




nasledujicich patgntqv?cb

zatky podle vynalezu, popripadé v
prikladna

narocich nebo ve vykresech zobrazujicich
provedeni, které jsou pojmenovany specifickymi pojmy nebo
prvky Ppro dosazeni pozadovanych u¢inka, pricemz jednotliveé
znaky mohou byt obménovany nebo ruzné kombinovany.




PATENTOVE NAROKY

1. Zatka pro radiétor, vyzn acu jici se ti m,

Ze jé tvorfena.vyliskem z plechu.

2. Zatka podle ndroku 1, vy znadé¢uijici s e
t 1 m , 2Ze obsahuje =zdkladni éast (15), opatfenou na své
vnéjsi obvodové plose vnéjsim Sroubovym zdvitem upravenym pro
zasroubovani do komplementdrniho vnitfniho zavitu vytvoreného
v otvoru v radiadtoru, a ¢elni <¢ast (13) upravenou pro zachy-

ceni Sroubovacim nastrojem.

3. Zatka podle ndroku 2, vyznac¢uijici s e
t.im , Ze Celni &ast (13) zatky mda vnéjsi plochu obsahujici

vzédjemné protilehlé rovinné plochy pro prenos krouticiho

momentu 2z klide na matice pro zasroubovani zakladni Gasti

(15) zatky do otvoru v radidtoru.

4. Zatka podle naroku 3, vy znadc¢uijici s e
t im, Ze ¢elni Gast (13) zatky ma &tvercovy nebo Sestitihel-
nikovy obrys pro vytvorfeni skupiny vzdjemné protilehlych

rovinnych ploch na povrchu.

5. Zatka podle narokia 1 az 4, vy znacédujici se
t im , Ze je opatfena tvarovou upravou pro ulozZeni tésniciho
prvku pro tekutinotésné utésnéni styéné spidry mezi zatkou a

radiatorem.

6. Zitka podle naroku 5, vy znacuijicdi s e
t im, Ze je opatfena radidlné smérem ven probihajici prs-
tencovou prirubou (14), umisténou mezi z&kladni &asti (15)
a Celni ¢asti (13) zatky. '

-

7. Zatka podle narokd 2 az 5, vy znacujici se




t im, Ze mezi zékladhir casti (15) a &elni ¢asti (13) zatky
je vytvorena prstencova drazka (17) pro uloZeni tésniciho

prvku.

8. Zatka podle naroku 6, Vv Yy z na g¢ujici s e
£ i m , Ze prstencova priruba (14) “je opatrena sklonénou
obrubou (16), ktera Jje zabranou proti radidlnimu 9yt1aéeni
tésniciho prvku pritlacovaného prstencovou pfirﬁbou (14).

9. Zatka podle naroku 2 az 8, vy znacuj icil s e

£ im , Ze jeji c¢elni cast (13) je uzavriena.

10. Zatka podle naroku 2 az 8, vy zna gujici se
t im , ze jeji ¢elni &ast obsahuje valcovy usek probihajici
v podélném smeru zatky v alespon casti délky zakladni casti

a/nebo ¢elni &asti pro ulozeni dilu vypoustéciho ventilu.

11. Zatka podle naroku 10, Vv y zna cdujiciose
t.i m , 2Ze valcova cast obsahuje koncovou &ast opatrenou
otvorem hpraven?m pro uzavreni gpic¢kou dilu vypoustéciho
ventilu. '

12. Zatka podle naroku 10 nebo 11, vy zna<c¢uj ici
se tim, ze dil vypoustéciho ventilu je prvkem s vnéjsim
zavitem, opatfenym kuZelovou §picékou a hlavou pro umoZnéni
otacdeni vypoustécim ventilem pomoci klice, pric¢emz vdlcova
cast zatky je opatfena vnitfnim zavitem pro zasSroubovani dilu

vypoustéciho ventilu. .

13. Zatka podle naroka 10 az 12, VY 2 nac¢uijicil b

se t i m , 2%e valcova cast zatky pro ulozZeni dilu
vypoustéciho ventilu je vytvorena Vv zatce v jejim podélném
sméru od volného konce ¢elni ¢asti zatky a hlava vypoustéciho

ventilu nevyéniva za konec zatky.




14. ZplGsob vyroby zatky pro radiadtor, v yznacd¢uij i-
ci s e t im, Ze se na plechovy polotovar pusobi fadou

lisovacich operaci. : o , . -

15. ZpGsob podle naroku 14, vyznacé¢uijici se
t 1 m , Ze polotovar je kruhovym polotovarem a zpusob
zahrnuje Jjednu lisovaci operaci nebo lisovaci operace pro
pretvoreni plochého polotovaru do dilu obecné kaliskového

tvaru, majiciho obvodovou sténu a &elni sténu.

16. Zpusob podle ndroku 15, vyznaduijici ‘s e
tim, Ze dalsi 1lisovaci 6peraci nebo dalsimi lisovacimi
operacemi se pretvori <c¢elni sténa a sousedni uUsek valcové
obvodové stény do hlavové <&asti zatky, zatimco Usek obvodové
'stény, vzdaleny od <¢&elni stény, se vytvaruje do zakladni

casti zatky.

17. Zpusob podle ndroku 16, vy znaddu jici s e
t im, Ze se ¢elni ¢&4ast zatky pretvori do tvaru zachytitel-

ného ovladacim nastrojem.

18. Zpusob podle ndroku 17, vyznadcduijic i. s e
t i m, Ze pretvofeny tvar &elni casti obsahuje vzajemné
protilehlé wvnéjsi povrchové ¢&asti pro zabér s klicem na
matice nebo podobnym ndstrojem pro zasroubovavani zakladni

¢asti zatky do otvoru v radiatoru.

19. Zpusob podle ndroku 18, vy znaduijici s e
t 1 m, Ze Celni &ast zAatky se pretvori do tvaru se &tverco-
vym nebo Sestidhelnikovym obrysem pro vytvoreni rovinnych

Usekl jeji obvodové plochy.

20. Zpusob podle ndroki 16 aZ 19, vy znadcéu j Lc i
s e tim, Ze se po pretvoreni &elni Gasti vytvori radidlné

smérem ven vystupujici prstencova priruba mezi zakladni casti




a &elni céasti zatky.

21. Zpusob podle naroku 20, Vv y 2z na c¢ujici s e.
t i m , 2e na prstencové pfirubé se vytvaruje sklonénd obru-
ba.

22. ZpGsob podle narokl 14 az 21, Vv y zna cdujici
se tim, Ze =zatka se upravi pro vlozeni vypoustéciho

ventilu.

23. Zpusob podle naroku 22, v yznadc¢ujici s e
t i m , 2e se dile vytvofi trubkovitad &ast probihajici v po-
délném sméru zdtky alespon Vv gasti jeji ¢elni casti a/nebo
zakladni &asti pro ulozeni vypoustéciho ventilu.

24 . Zpusob podle naroku 23, vyznadéujici se
tin Zze trubkovita cast se vytvori z ¢&asti ¢elni stény

I
&elni casti zatky.

25. zatka pro radiator podle popisu a vykresl priklad-

nych provedeni.

26. Zpusob vyroby zatky pro radiator podle popisu a
vykrest prikladnych provedeni. '

57. Kombinace znaki obsaZenych v popisu nebo ve vykre-

"sech.

. W

-
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