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Rury z pogrubionemi koncami, jakie
znajduja zastosowanie np. jako rury prze-
wodéw wiertniczych, wytwarzano dotych-
czas w rozmaity sposob.,

Wedlug jednego ze sposobéw konce rur
zgrubiano przez zbijanie, wedlug innego
sposobu zgrubienie walcowanych koricow,
pogrubionych nazewnatrz, wtlaczano do we-
wnatrz zapomocy kucia i t. d.

Sposoby te posiadajg jednak te wielka
niedogodno$¢, ze na niezbednem kilkakrot-
nem podgrzewaniu cierpi materjal, co wpty-
wa nader ujemnie na wytrzymalos¢ rury.

Prébowano juz stosowaé walcowanie
normalnego tulejowego przedmiotu obra-
bianego w walcarce o krazkach mimosrodo-

wych albo na odsadzonym rdzeniu albo na
zwyklym rdzeniu, przyczem jednakze rdzen
nie wsuwa sie w tuleje, az do jej przednie-
go korica. Poniewaz przy sposobie walco-
wania w walcarce o krazku mimosrodowym
tylny koniec tulei opiera sie o odsade rdze-
nia, wzglednie o wktadke, to przy walcowa-
niu zgrubienia i przyleglej do zgrubienia
czeéci rury, za kazdym obrotem krazkéw,
do odsadni rdzenia wzglednie do przednie-
go korica rdzenia, przylega inne miejsce
rury, skutkiem bowiem oparcia tulei od ty-
hr, wyciagganie rury moze odbywaé sie je-
dynie do przodu. Skutkiem tego w sposobie
tym nie mozna uniknaé¢ przewalcowan w
miejsc. przejsciowem pomigdzy zgrubiong
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1 normalng czgécig rury; przewalcowania te
polegaja na wypuklosciach i wklesnieciach
.nietylko .na zewngtrznym, lecz i na we-
whetrznym obwodzie rury, co bardzo uje-
mnie wplywa na gatunek wyrabianej rury.
W celu uwidocznienia tych okolicznosci
przedstawiono na fig. 1 przekréj podtuiny
rury o zgrubionym koficu, wywalcowane;j
wedlug dotychczas znanych sposobow w
walcarce o krazkach mimo$nodowych.

Celem miniejszego wynalazku jest usu-
nigcie wszystkich tych niedogodnosci, kto-
re zachodza przy walcowaniu rur z pogru-
bionemi wewnatrz koricami w walcarce o
krazkach mimosrodowych, oraz zmniejsze-
nie kosztéw wyrobu i zwigkszenie do naj-
wyzszego stopnia wytrzymalosci samych
rur, ktérych jakosé jest bez zarzutu.

W mysl wynalazku cel ten osiaga sie¢ w
ten sposob, ze w tulei, ktéra ma byé wywal-
cowana, wykonywa si¢, przed wlasciwym
przebiegiem walcowania, pierscieniowe wgle-
bienie, w tem miejscu, w ktérem, przy wy-
koriczonym wyrobie, zgrubiony koniec rury

przechodzi w normalng grubo§é scianek
rury.
Zasadnicza cecha nowego sposobu w

mysl wynalazku polega na tem, ze wywal-
cowanie zaopatrzonej we wglebienie tulei
na rdzeniu, przylegajacym odsada do tego
wglebienia, odbywa si¢ w ten sposob, ze
przynajmniej tak dlugo, jak diugo walce
oddzialywuja na to miejsce rury, gdzie sig
miesci odsada rdzenia, wyciagaé rure moz-
na do tylu.

Podczas walcowania zgrubionej czesci
rury na odsadzonej czesci rdzenia i w cza-
sie, w ktérym walce dzialaja przy walco-
waniu materjalu nad czeécia rdzenia o
zwyklej grubosci przy miejscu odsadzenia,
opiera si¢ tuleja pierscieniowem zweze-
niem o nasade trzpiemia, natomiast tylny
koniec tulei mie jest wcale podparty, wsku-
tek czego zapewnione jest przesuwanie si¢
materjatu w kieruhku do tylu. Dopiero od
chwili, gdy ustanie dzialanie walcow w

miejscu odsadzenia trzpienia, opiera si¢
tylny koniec ‘'tulei w znany sposéb o wy-
step trzpienia, wzglednie tuleje zesuwowa,
wskutek czego od tej chwili wydtuzanie
materjalu odbywa si¢ w zwykly sposéb,
czyli w kierunku do przodu.

Wykonane wedlug niniejszego sposobu
rury z pogrubionemi wewnatrz koricami,
skutkiem zwezenia tulei i skutkiem mozli-
wosci przesuwania do tylu podczas walco-
wania zgrubienia i przylegajacych bezpo-
$rednio do zgrubienia normalnych czesci
rur, posiadaja te zasadmicza zalete, Ze mie
wykazuja przewalcowar, oraz przedsta-
wiaja bezposrednio nadajacy si¢ do uzytku
wyréb o jakosci bez zarzutu.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja dwa przekroje
podiuine tulei w dwéch roznych okresach
przeprowadzania sposobu.

W zwykly sposéb przedziurawiong tule-

' je @ zweza si¢ bezposrednio po przebiciu na

jednym koricu tak, ze cierisza czesé b, rdze-
nia wlasnie przechodzi przez zwezome

miejsce. Dzigki temu tuleja otrzymuje na

przejéciu do grubej czesci b rdzenia pod-

_parcie, ktorem opiera si¢ na poczatku wal-

cowania o odsade¢ b, rdzenia, przyczem mig-
dzy tylnym koficem tulei a i tulejg oddzie-
lajaca ¢ powstaje wolna przestrzen d, kto-
ra jest tak odmierzona, ze wyciaganie tulet
a do tylu moze tak dlugo nastepowaé, az u-
stanie dzialanie walcéw na miejsce odsady
b, rdzenia.

W walcarkach o krazkach mmmoécrodo-
wych najpierw walcuje si¢ na odsadzonej
czeséci b, rdzenia koniec tulei a, znajdujacy
si¢ przed wglebieniem, przyczem obrabia-
ny materjal po wiekszej czeéci przesuwa si¢
az do tylu, skutkiem wolnej przestrzeni d.
Dzigki temu zapewnia si¢ dobre przejscie z
grubej Scianki na cienkg $cianke rury i uni-
ka si¢ zupelnie nieuniknionego dotychczas
przewalcowania. Skoro miejsce odsady b,
rdzenia znajduje si¢ poza zasiegiem kraz-
kéw mimosrodowych, woéwczas tuleja g,
skutkiem uskutecznionego juz wyciagniecia



do tylu, przylega swym tylnym koricem do
tulei oddzielajacej c tak, ze dalsze walco-
wanie rury odbywa si¢ w normalny sposéb,
jak to wskazuje fig. 2.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z pogrubionemi
wewnatrz koficami, znamienny tem, Ze tu-
lejowy przedmiot obrabiany, ktéry ma byé
wywalcowany na rure, zaopatruje sig, przed
wlasciwym przebiegiem walcowania, w pier-
$cieniowe wglebienie.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze walcowanie zwezonega tulejowego
przedmiotu odbywa si¢ na rdzeniu, przyle-
gajacym odsada do tego wglebienia tak, iz
az do chwili zaprzestania przylegania wal-
cé6w do miejsca obrabiany materjal odsady
rdzenia moze byé wyciggany wtyl.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzeczaik patentowy.
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