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Sposob i urzadzenie do spawania ogniw tancuchow, pierscieni i t. p. przedmiotow
zapomoca zaciskow,sktadajgcych sie z kilku czesci.
Zgloszono 5 pazdziernika 1920 r.

Udzielono 5 lutego 1925 r.
Pierwszenstwo: 7 kwietnia 1919 r. dla zastrz. 1 —4%; 21 maja 1919 r. dla zastrz. 5-— 18 (Niemcy).

Dotychczas spawano sprzaczki, ogniwa lafi-
cuchowe, pier§cienie, pier§cienie Kkrecone
i t. p. zapomoca, dwoch lub wiecej szczek za-
ciskowych - w ten sposéb, ze ruch ku sobie
przesuwanych szczek zaciskowych szedl w
kierunku prostei, w ktérej dziala najwieksze
ci$nienie. Tego rodzaju przesuwanie ku sobic
szczek zaciskowych wymaga nadania wyra-
bianemu przedmiotowi, jeszcze przed spawa-
niem, Kksztaltu odpowiadajacego dokladnie
wykirojom szczek zaciskowych oraz doklad-

ce i ochwytujace takze bokami miejsce spa-
wania, przesuwaja sie podczas spawania przy
powoli wzmagajacem sie ci$nieniu tak, ze do-~
piero przy najwiekszem zblizeniu sie szczek
zaciskowych kierunek najwiekszego ci$nienia
lezy naog6l na wspdélnej prostej lub na wspél-
nej plaszczyznie. Przez réwnoczesne ci$nienie
boczne, obok ci$nienia gléwnego, na miejsce
spawania zapobiega sie tworzeniu zadzioréw.
Jezeli przebieg spawania wykonywa sie précz
tego w kilku po sobie nastepujacych fazach

nego wozenia przedmiotu w wykrojach, po-~ |, to znaczy jezeli stosuje sie pokolei rézne szcze-

niewaz w przeciwnym razie powstaja zawsze
duze zadziory, lub przedmiot zostaje uszko-
dzony w inny! sposéb tak, Ze miejsce spawa-
nia nie jest gladkie.

‘Ujemne ‘strony dotychczas stosowanych u-
rzadzefi usuwa niniejszy wynalazek w ten
sposob;, e wszystkie szczeki zaciskowe w
sposéb znany bezposrednio przeciwdzialaja-

ki zaciskowe, ktore z korzy$cia zblizaja sie
powoli do ostatecznego pozadanego ksztaltu,
nalezy szczeki tak przesuwaé, zeby ci$nie-
nia boczne dzialaly na wyrabiany przedmiot
naprzemian w odwrotnych kierunkach.
Niniejszy wynalazek dotyczy nastepnie urza-
dzenia samoczynnego, w ktérem na uprzednio
w ksztalt U zgiety, ewentualnie w sko$nie $ciete
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kofice zaopatrzony, przedmiot wyrabiany,
dzialaja, przytrzymujac go pokolei, najprzéd

przyrzad do zginania, ktéry sprowadza kofi--

ce spawane ze soba, nastepnie kilka dwudziel-
nych szczek zaciskowych, korficzacych spa-
wanie koncéw zagietych. Przyrzad do zgina-
nia oraz szczeki sa tak umieszczone prze-
suwnie w gléwce rewolwerowej dwudzielnej,
ze narzedzia moga przesuwacl si¢ z przeciw-
leglych stron ku przedmiotowi wyrabianemu.
Naped szczek zaciskowych: osiaga si¢ zapo-
moca miotkéw, ruch przyrzadu do zginania
natomiast przesnwaniem si¢ pod réwnomier-
nem ci$nieniem sanek odpowiednich. Sam
przyrzad do zginania sklada sie z dwéch na-
rzedzi zaopatrzonych we wkleski, ktore na-
tychmiast po zblizeniu sie do zgietego W
ksztalt U przedmiotu wykonywuja taki ruch
obrotowy, ze wolne korice przedmiotu zostaja
zgiete na trzpieniu. '

Na rysunku przedstawiono konstrukcyjne
przyklady urzadzen, sluzacych do wykonania
wynalazku, mianowicie na fig. 1 — 3 — dwu-
dzielne szczeki zaciskowe do spawania ogniw
laficuchowych; na fig. 4 — 9 — poszczegdlne
fazy przebiegu spawania; na fig 10 — 12 — o-
'sobne urzadzenie szczek, a na fig 13—ich uto-
zyskowanie; na fig. 14 — 20 — maszyne do
samoczynnego spawania ogniw laficucho-
wych, mianowicie na fig. 14 — rzut boczny
glowki rewolwerewej, na fig. 15 — widok
zprzodu dwudzielnej gléwki rewolweroweij, na
fig. 16 — rzut poziomy fig. 15 wraz z nape-
dem narzedzi,na fig.17—rzut pionowy napedu.
Fig. 18 przedstawia przekrdj o kresce C—D,
fig. 19—przekroj po kresce E—F fig. 18, fig. 20
—przekroj po kresce A—B fig. 14. Na fig. 1—3
przedstawiono dwudzielny zacisk do spawania
ogniw lafncuchowych. Szczeka a zaopatrzona
jest jak zwykle w wykréj b, szczeka wspol-
ptacujaca ¢ w trzpiefi d. Miedzy trzpieniem d
i wewnetrzna $ciana wykroju b nastepuje pod
wplywem osiowego ci$nienia na szczeki
polaczenie profili spawanych. Szczeki a, ¢
zaopatrzone sa w skos$ne plaszczyzny wodza-
ce ¢, f. Jezeli podczas pracy, ktorej przebieg
w pojedyriczych fazach uwidoczniony jest na

fig. 4 — 6, szczeki Iq, ic doprowadza si¢ naj-

przéd w stanie wzgledem siebie przestawio-
nym czyli, w plaszczyznach réwnoleglych

(fig. 4) do miejsca spawania, ktére i po bo--

kach zostaje ochwycone i stykajg si¢ przv
dostatecznem zesunieciu sko$ne plaszczyzny
e, 1 ze soba. Pod wplywem ci$nienia osioweg,
oddzialujacego na szczeki, nastepuje réwno-
cze$nie ruch szczek pionowy do kierunku
osiowego (fig. 5, 6). Dlatego nie jest koniecz-
nem, zeby przedmiot wyrabiany byl przed
spawaniem dokladnie dostosowany do ksztal-
tu wykroju b szczeki @ i byl zupetnie dokfad-
nie w nim ulozony. Tworzenie sie zadzioru
jest w kazdym razie usunigte.

Na fig. 7 — 9 przedstawiono przebieg pracy
przy zastosowaniu kilku powoli do koficowe-
go ksztaltu miejsca spawanego, zblizajacych
sie szczek. Szczeki stosuje sie po sobie tak
na zmiane, ze trzpien i wykrdi dzialaja na-

" przemian  w przeciwleglych kierunkach na

przedmiot wyrabiany. Odpowiednio dzialaijy
takze plaszczyzny sko$ne wywolujace boczne
ci$nienie, naprzemian w przeciwnych kierun-
kach,

Na fig. 10 — 12 przedstawiono urzadzenie
z kilkoma tego rodzaju ponad soba umie-
szczonemi szczekami, do ktérych doprowadza
si¢ przedmiot wyrabiany pokolei. Azeby u-
mozliwi¢ ruch poprzeczny szczek a i ¢ wobec
siebie, muszg by¢ one specjalnie ulozyskowa-
ne, jak to uwidocznia fig. 13. Prowadniki g, &
szczek @, wzglednie ¢, przyciskaja sprezyny i,
-wzglednie j, do poziomych, réwnoleglych do
siebie plaszczyzn wodzacych I, wzglednie %,
tak umieszczonych, ze szczeki a i ¢ doprowa-

.dza sie do przedmiotu wyrabianego nie po tel

samej prostej, tylko w stanie wzgledem sie-
bie przestawionym. Polozone naprzeciwko
plaszczyzn wodzacych I, k plaszczyzny wo-
dzace n, m prowadnikéw g, h odchylaja sie

w ruchu od poziomej prostej, tak, ize po ze-

tknieciu sie plaszczyzn skosnych e, F szczek
a, ¢ ze soba, mozliwem jest wymijanie pro-

wadnikéw g, B w kierunku plaszczyzn sko-

$nych. Wymijanie to nastepuje wobec tego
przeciwko ci$nieniu sprezyn i, j.
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Jezeli szczeki @, ¢ maja by¢ stosowane pod
katem do siebie, wtenczas leza kierunki naj-
wiekszego ci$nienia podczas najwiekszego
zblizenia szczek, nie Wi jednej. prostej, lecz w
jednej wspoélnej plaszczyznie.

W pewnych wypadka'ch wystarcza ulozy-
skowaé tylko jedna szczeke elastyc/znie.
Szczeki moga byé takze stosowane do kucia
recznego. : ‘

V_Najwainiejsza, czeScia maszyny do samo-
czynnego spawania ogniw laficuchowych we-
dlug fig. 14 — 20 jest glowka rewolwerowa
(fig. 18), skladajaca sie z dwé6ch ze§rubowa-
nych ze soba cze$ci 1 i’2 i osadzona na oSce
3. Oska 3 spoczywa w dwoch lozyskach 4, 5
i napedzana jest zapomoca- zapadki-6, kola
zapadkowego 7, dzwigni 8 i drazka pociago-
wego 9 (fig.. 15, 16). W obu cze$ciach 1, 2
glowki rewolwerowej — ulozyskowane sa
przesuwnie uchwyty 10, 12, 14, 16, wzglednie
11, 13, 15, 17, czterech szczek zaciskowych
18, 20, 22, 24 wzglednie 19, 21, 23, 25 (fig. 14,
16). Czesci szczekowe tak s3 umieszczone,
%e po kazdej stronie gléowki rewolwerowei
znajduja sie naprzemian czes$ci szczekowe z
trzpieniem i takiez z wykrojami, ktére stop-
niowo zblizaja sie do ostatecznego ksztaltu
przedmiotu wyrabianego. Réwnomierne obu-
stronne doprowadzenie czes$ci szczekowych
do przedmiotu wyrabianego, przytrzymywa-
nego w $rodku maszyny podczas pracy, nie
wykonywa si¢ w tej samej plaszczyzZnie, lecz
ruchy ich mijaja sie tak wzajemnie, ze kie-
runki ciénienia schodza sie dopiero w mo-
mencie najwiekszego zblizenia sie szczek do
siebie (fig. 20). W tym celu szczeki maija
sko$ne plaszczyzny 26, 27, ktére wywoluija
podczas wzajemnego styku ruch szczek w
kierunku poprzecznym do ruchu posuwnego.

Azeby ulchwyty szczekowe 10—16 i 11—17
mogly zastosowaé sie do tego ruchu po-
przecznego, ulozyskowane sa w swoich pro-
wadnicach w gléwce rewolwerowej elastycz-
nie zapomoca sprezynujacych sworzni 28, 29,
30. Sworznie sprezynujace 28, 30 §lizgaija sie
po sko$nych wodzidlach 31, 32 uchwytéw
szczekowych, ktére stuza do przytrzymywa-

péki nie wykonuije sie¢ uderzenia na ich koiice.

Urzadzenie do zginania sklada si¢ takze z
dwoch czesci i umieszczone jest na dwdch
sankach 33 i 34 (fig. 16, 18). Do sanek 33
przymocowany jest uchwyt 35 trzpienia 36,
naokolo ktérego zostaja sko$nie Sciete Koiice,
przedmiotu wyrabianego zagietego w ksztalt
U, tak zgiete, ze miejsca spawane dotykaja sie
wzajemnie. Zaginanie koficéw, wykonuja dwa
narzedzia 37, 38 zaopatrzone we wkleski,
ktore poruszaja sie obrotowo w przeciWnych
kierunkach, gdy tylko dostaja si¢ po odpo-
wiedniem przesunieciu sanek 33, 34 w obreb
przedmiotu wyrabianego.

Azeby sprowadzi¢ przyrzad do zginania
oraz szczeki pokolei w polozenie robocze, wy-
konuje gléwka rewolwerowa 1, 2 ruch obroto-
wy w siedmiu odstepach, czyli ze kolo zapad-
kowe 7 posiada siedem zebéw. Poniewaz
wszystkiego jest tylko pieé narzedzi, byloby
potrzeba wlasciwie tylko pie¢ cze$ciowych
obrotéw, lecz oba pozostale obroty sa po-
trzebne dla roboty innych, blizej nie opisa-
nych, czes$ci maszyny. Azeby przytrzymaé
gléwke rewolwerowa po kazdym obrocie w
kazdorazowem polozeniu, osadzona jest na
oSce 3 tarcza hamulcowa 39, laczaca sie z
pier§cieniem hamulcowym 40 (fig. 16).

Naped szczek zaciskowych 18 — 25 wywo-
luje sie, kazdorazowo w polozeniu roboczem,
zapomoca na kazdej stronie maszyny umie-
szczonego mlotka 41 wzglednie 42, na ktore-
go oddzialuje sprezyna z drzewa 43, (fig. 16,
17, 20). '

Dopdki miotki 41, 42 nie stoja naprzeciwko
szczek zaciskowych, przytrzymywane sa za-
porami 44, 45, przymocowanemi do gléwki
rewolwerowej i ukladajacemi sie przed koii-
czynami mlotkéw. (fig. 16). Gdy korice mlot-
kéw maja dzialaé, zapory zostaja zwolnione
wystepami 46, 47 znajdujacemi sie na tarczy
lukowej 49, przymocowanej na o$ce 48 i za-
chodzacemi w wykroje 50 mlotkow. Po zwol-
nieniu mlotkéw 41, 42 uderzaig one o uchwyty
szczekowe 10, 11 i szczeki 18, 19 i zaciskaja
przedmiot wyrabiany. Azeby szczeki styka-
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ly sie zawszé dokladnie w okreslonem miej-
scu, przyczepiona. jest przegubowo do mlotka
4] jedrdoramienna dZwignia, a do mlotka 42
dwuramienna "diwignia 51 -(fig. 17), ktérych
drugie korice polaczorne sa ze soba wyrownu-
jacym drazkiem wodzikowym 52, Ruch zwrot-
ny mlotkéw 41, 42 w polozenie bezwiladu wy-
wolany jest zhowu. tarcza lukowa 49. Przy-
tem zabieraja mlotki uchwyty napedzane 10,
11 ze soba. W tym celu uzbrojone sa mlotki
w. hakowate przediluzenia 53, 54, wzglednie
55, 56 tak urzadzone, ze dopuszczaija do .ru-
chu obrotowego uchwytéw razem z gléwka
rewolwerowa I, 2, lecz w polozeniu robeczem
uchwytéw zachwytuja sie-wzajemnie.

Naped przyrzadu do zginania wywoluja,
Z réwnomiernem osiowem ci$nieniem, sanki
napedne 57, 58, oddzialujace na sanki zgina-
jace 33, 34 (fig. 16, 17). Sanki 57, 58 prowa-
dzone sa obok mlotkéw 41, 42. Kazde sanki
napedne 57, 58 posuwaja sie zapomoca dra2-
ka pociagowego 59 i korby 60, przymocowa-~
nej na osce 48. Korice sanek napednych nte
cisna bezpos$rednio na sanki zginajace 33, 34,
lecz na przedluzone korice nasrubkéw 65, 66
prowadzonych w sankach zginajacych zapo-
moca wpustu i wypustu. Nasrubki zaopatrzo-
ne sa dla regulowania w wystajace $rubki na-
stawne 61, 62 (fig. 18). Nasrubki 65, 66 ma)a
gwint stromy i nie obracaja sie w sankach
zginajacych z powodu zastosowania wpustu i
wypustu. Gdy tylko sanki zginajace 33, 34 u-
derza. wystepami 63, 64 o plaszczyzny kofico-
we gléowki rewolwerowej, przechodzi ruch dal-
szy sanek napednych 57, 58 cisnacych na na-
Srubki 65, 66, wzglednie §rubki nastawne 61, 62
przezwyciezajac opér sprezyn 67, 68, na ruch
przesuwajacy naSrubkow 65, 66.

Z tej przyczyny wSsrubowuja sie przynale?-
ne wrzeciona Srubowe 69, 70, sztywno zlaczo-
ne z narzedziami zginajacemi 37, 38 w wykro-
ie 71, 72 nasrubkéw 65, 66 i rownocze$nie wy-
konywuja ruch obrotowy. Z tym obrotem laczy
sie obroét przeciwny narzedzi zginajacych 37,
38 naokolo stalego trzpienia 36. Azeby narze-
dzia zginajace 37, 38 mogly sie¢ mijaé w miej-
scu spotkania ich przeciwnych obrotéw, przes

widziano. na wrzecionach 69, 70, obracajacych
sie w samkach zginajacych, jeszcze po jed-
nem wzniesienin 73, 74, wywolujacem pod-
czas obrotu wrzecidn ich ruch zwrotny wzgle-
dem sanek zginajacyoh 33, 34. Sprezyny 67, 68
sa silniejsze niz sprezyny, utrzymujace sanki
zginajace w polozeniu pierwotnem, tak ze pod
wplywem sanek mapednych poruszapm sie naj-
przéd sanki zginajace, a dopiero potem na-
Srubki 65, 66. o

Azeby zapobiec powrotnym posuwom sa-
nek zginajacych 33, 34 nim wrzeciona 69, 70
obréca sie zpowrotem, sa sanki zginajace 33,
34 zaopatrzone w' sworznie 78, przyciskane
sprezynami 79 do krzywizn 75, polaczonych
sztywno 2z ‘wrzecionami Srubowemi 69, 70
(fig. 19). Sworznie 78, ktore podczas zginania
wchodza w wykroje 76, pozostaja W tem po-
tozeniu tak- dlugo, dopoki wrzeciona 69, 70 nie
obréca sie powrotnie catkowicie. W tem po-
fozeniu wchodza sworznie w wykroje krzy-
wizny 75 i zwalniajq sanki zginajace 33, 34.
Tak dzialaja tez te cze$ci podczas ruchu
sanek naprzéd. Wrzeciona 69, 70 ni¢
moga wykonywaé ruchu obrotowego, nim
sanki zginajace 33, 34 nie przesunely sie cal-
kowicie naprzoéd.

Azeby osiagnaé powrdt przymusowy wrze-
cion, umieszczone sg na sankach napednych
57, 58 czeSci powrotnie ciagnace 77, ktore mo-
ga by¢ osadzone np. obrotowo. Czesci 77 za-
haczaja podczas powrotnego przesuwania sie
sanek napednych 57, 58 za gléwki Srub &', b

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposoéb- spawania ogniw lafcuchéw,
pierscieni i t. p. zapomoca zaciskéw sklada-
jacych sie z kilku czesci, tem znamienny, ze
szczeki zaciskowe ' przeciwdzialajace sobie
bezpos$rednio i ochwytujace miejsce spawania
takze po bokach, przesuwaja sie wszystkie
lub pojedynczo podczas spawania przy stop-
niowo wzmagajacem si¢ ci$nienin tak, ze
dopiero przy najwiekszem zblizeniu sie szczek
zaciskowych - kierunek gléwnego ci$nienia
schodzi si¢ w jednej wspoélnej prostej lub w
plaszczyznie.




2. SposO6b podiug Zastrz. 1, przy stosowa-
niu kilky stopniowo do ostatecznego ksztaltu
profilu spawanego zblizajacych si¢ zaciskéw,
tem znamienny, Ze boczne ci$nienia poszcze-
golnych szczek dzialaja na przedmiot wyra-
biany naprzemian w przeciwnych kierun-
kach.

3. Urzadzenie do wykonania sposobu po- -

dlug |zastrz. 1 i 2, tem znamienne, ze szczeki
zaciskowe lezace naprzeciwko siebie uzbrojo-
ne sa w skos$ne plaszczyzny wodzace lub t. p.,
ktore pod wplywem ci$nienia, dzialajacego na
szczeki w kierunku osiowym, wywoluja bocz-
ne przesuniecie sie szczek.

4. Urzadzenie podiug zastr. 3, tem zna-
mienne, ze szczeki zaciskowe pod dzialanietn
sprezyn, zostaja doprowadzone do miejsca
spawania w kierunkach, odchylonych od kie-
runku najwiekszego ci$nienia i dopiero wten-

© czas moga byé wen wprowadzone pod dzia.

faniem sko$nych plaszczyzn szczek.

5. Urzadzenie do wykonania sposobu po-
dtug zastrz. 1, tem znamienne, Ze na przed-
miot wyrabiany uprzednio w ksztalt U wy
giety, ewentualnie w sko$ne konce zaopatrzo-
ny oddzialywa przy réwnoczesnem jego przy-
trzymaniu pokolei najprzéd przyrzad do zgi-
nania, ktéry doprowadza miejsca spawane do
wzajemnego dotyku, a nastepnie kilka dwu-
dzielnych zaciskéw, ktére wykanczaja spawa-
nia zgietych koncéw, oraz ze przyrzad
do zginania i szczeki zaciskowe umieszczone
sa w glowce rewolwerowe;j.

6. Urzadzenie podlug zastrz. 5, tem zna-
mienne, ze zaciski skladaja sie z dwodch
szczek i ulozyskowane sa w gléwcee rewolwe-
rowej tak przesuwnie, ze sobie odpowiadajace
szczeki zaciskowe moga by¢ doprowadzone
do przedmiotu wyrabianego z przeciwleglych
stron.

7. Urzadzenie podlug zastrz. 6, tem zna-
mienne, ze naped zaciskéw osiaga sie np. pod
dzialaniem sprezyn stojacych mlotkéw.

8. Urzadzenie podlug zastrz. 7, tem znz-
mienne, ze po kazdej stronie gléwki rewolwe-
rowej, znajduje sie tylko jeden mlotek, ktéry

dziala na szczeki po kazdym zwrocie glowki

rewolwerowej, podczas ktorego dostaja ‘sie
nowe szczeki w obreb dziatania mlotkéw.
mienne, ze mlotki i uchwyty szczekowe, pro-

9. Urzadzenie podlug zastrz. 6, 7, tem zna
wadzone w gléwce rewolwerowej, zaopatrzo-
ne sa w takie sobie odpowiadajace, najlepiej
hakowate, przedluzenia, ktére, dozwalajac
ruch obrotowy gléwki rewolwerowej w po-
lozeniu roboczem szczek zaciskowych, za-
chwytuja sie wzajemnie i umozliwiaja prze-
ciaganie szczek przez powracajace mlotki.

10. Urzadzenie podiug zastrz. 6 — 9, tem
znamienne, ze mlotki przytrzymane sa w ste-
nie biernym zaporami gléwki rewolwerowei,
ukladajacemi si¢ za kofice wolne mlotkow.

11. Urzadzenie podiug zastrz. 6 — 10, tem
znamienne, ze ruch przeciwleglych mlotkéw
regulowany jest zapomoca przyczepionych
do nich przegubéw diwigni, ktérych wolne
konce polaczone sa ze soba drazkiem pro-
wadnikowym. '

12. Urzadzenie podlug zastrz. 6 — 11, tem

- znamienne, ze uchwyty szczekowe przytrzy-

mane sa w polozeniu biernem sprezynujace-
mi sworzniami, cisnacemi na sko$ne wodzidla
uchwytow.

13. Urzadzenie podiug zastrz. 5, tem zna-
mienne, ze przyrzad zginajacy wykonany jest
z dwoch czesci i obie czes$ci utozyskowane sa
przesuwnie po obu stronach giéwki rewolwe-
rowe;. '

14. Urzadzenie podiug zastrz. 13, tem zna-
mienne, ze obie cze$ci przyrzadu do zginania
skladaja sie z narzedzi, uzbrojonych we wkle-
ski, ktore natychmiast, po doprowadzeniu do
zagietego w ksztalcie U przedmiotu wyrabia-
nego, wykonywuja taki ruch obrotowy, ze wol-
ne konice przedmiotu zostaja zgiete ku sobie
naokolo trzpienia umieszczonego na jednej z
cze$ci przyrzadu do zginania.

15. Urzadzenie podlug zastrz. 10 — 14, tera
znamienne, ze naped zginaczy, ulozyskowa-
nych na sankach w gléwce rewolwerowej, u-
skutecznia sie sankami napednemi, prowa-
dzonemi obok mlotkéw i poruszanemi nape-
dem korbowym, na osi napednej ktérego



znajduje sie réwnocze$nie tarcza lukowa, od-
ciagajaca. zpowrotem mlotki.

16. Urzadzenie podlug zastrz. 13 — 15, tem
znamienne, ze gdy sanki zginajace uderza o
glowke rewolwerowa dalszy ruch sanek na-
pednych powoduje przesuniecie nasrubkdw,
ulozyskowanych w sankach zginajacych
przesuwnie, lecz nie obrotowo, ktére to nas«
srubki ze swej strony wywoluja ruch obroto-
wy wrzecion $rubowych, polaczonych sztyw-
no ze zginaczami i obracajacych sie¢ w san-
kach zginajacych,

17. Urzadzenie podlug zastrz. 16, tem zna-
mienne, ze wrzeciona S$rubowe zaopatrzore
s3 we wzniesienia, wywolujace podczas ob-

rotu ich ruch wsteczny wzgledem sanek zgi-
najacych. '

18. Urzadzenie podlug zastrz. 15 — 17, tem
znamienne, ze sanki zginajace utrzymywane
sa w polozeniu zginajacem zaporami (spre-
Zynujacemi sworzniami), ktére zapomocs

tarczy lukowych, umieszczonych na wrzecio-

nach $rubowych zaginaczy tak sa wlaczane i
wylaczane, ze sanki zginajace dopiero wten-
czas zostaja zwolnione, gdy zginacze wrdcily
zpowrotem ‘do polozenia biernego..

Friedrich Wilhelm Bindel.

Zastepca:. Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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