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Vorrichtung zum Schneiden von schwerem Schnittgut,
insbesondere Baumen, umfassend einen Basisteil (2)
und eine relativ zum Basisteil (2) von einer
Offnungslage in eine SchlieBlage schwenkbar
angeordnete  Schwinge (1), die sichelférmig
ausgeflhrt ist und eine Schneidplatte (5) tragt, wobei
die Schwinge (1) in ihrer Offnungslage von einem
Widerlager (7) des Basisteils (2) beabstandet ist, und
in ihrer SchlieBlage mit dem Widerlager (7) des
Basisteils (2) einen Aufnahmeraum (11) fiOr
abgetrenntes Schnittgut umgrenzt, der von der
Schneidplatte (5) gequert wird, wobei das Widerlager
(7) sichelférmig vom Basisteil (2) auskragt und eine
den Aufnahmeraum (11) querende
Gegenschneidplatte (6) aufweist. Erfindungsgeman
ist vorgesehen, dass sich die Gegenschneidplatte (6)
des Widerlagers (7) und die Schneidplatte (5) der
Schwinge (1) in ihrer SchlieBBlage Uberlappen. Mithilfe
der erfindungsgemaf vorgesehenen Malnahmen
wird der Aufnahmeraum (11) des Schneidwerks
vergréf3ert, sodass nun auch gréBere Baumstdmme
geschnitten werden kénnen ohne die Schwinge (1)
vergréf3ern zu missen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von schwerem Schnittgut, insbe-
sondere Baumen, umfassend einen Basisteil und eine relativ zum Basisteil von einer Offnungs-
lage in eine Schliel3lage schwenkbar angeordnete Schwinge, die sichelférmig ausgefiihrt ist und
eine Schneidplatte trigt, wobei die Schwinge in ihrer Offnungslage von einem Widerlager des
Basisteils beabstandet ist, und in ihrer SchlieRlage mit dem Widerlager des Basisteils einen
Aufnahmeraum fur abgetrenntes Schnittgut umgrenzt, der von der Schneidplatte gequert wird,
wobei das Widerlager sichelférmig vom Basisteil auskragt und eine den Aufnahmeraum que-
rende Gegenschneidplatte aufweist, gemafy dem Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] Eine solche Vorrichtung ist aus der US 5044409 A bekannt. In der Holzindustrie und der
Forstwirtschaft werden etwa zum Schneiden von Baumen grof3e Arbeitsmaschinen eingesetzt,
die mit einem Auslegerarm mit Greifvorrichtungen versehen sind, mit deren Hilfe sie Baum-
stdmme umfassen kdénnen. Diese Greifvorrichtungen kdnnen beispielsweise mit einer Hydraulik
versehen sein. Zusatzlich ist am Auslegerarm ein Schneidwerk vorgesehen, das in Form einer
relativ zu einem Widerlager beweglichen Schwinge mit einer daran befestigten Schneidplatte
ausgefilhrt sein kann und es ermdglicht, die erfassten Baumstamme zu durchtrennen. In weite-
rer Folge kann der Auslegerarm den Baum entweder zur Seite legen oder einer Maschine zur
Zerkleinerung oder Weiterverarbeitung zuftuhren.

[0003] Herkdmmliche Vorrichtungen weisen hierzu ein Widerlager fir die sichelformige Schwin-
ge auf, das mit zumindest einer Widerlagerkante versehen ist, die zumeist zur Verbesserung
des Reibschlusses zu dem zu durchtrennenden Baum gezahnt oder geriffelt ausgefuhrt ist. In
Offnungslage der Schwinge wird ein zu durchtrennender Baumstamm von der gattungsgema-
Ren Vorrichtung umfasst, und im Zuge des Ubergangs in die SchlieBlage wird der Baumstamm
von der Schneidplatte der Schwinge an die Widerlagerkante des Widerlagers gepresst, bis die
Schneidplatte in weiterer Folge in den Baumstamm eindringt und ihn durchtrennt. In der
SchlieRlage der Schwinge bilden die Schwinge und das Widerlager schliefdlich einen Aufnah-
meraum, der den abgetrennten Baumstamm aufnimmt.

[0004] Der lichte Querschnitt des Aufnahmeraums in SchlieBlage der Schwinge begrenzt die
Dicke der Baumstamme, die mit der gattungsgemafen Vorrichtung durchtrennt werden kdnnen
und wird im Wesentlichen durch den Radius der inneren, konkav verlaufenden Seitenflache der
sichelfdrmigen Schwinge festgelegt, da die Widerlagerkante einen Anschlag fur den Baum-
stamm bildet. Es ware zwar moglich, zum Durchtrennen dickerer Baumstamme die Schwinge
und das Widerlager entsprechend gréRer auszufilhren, wodurch aber das Gewicht des
Schneidwerk und der Kraftaufwand flr dessen Manipulation erhéht wird.

[0005] Es besteht somit das Ziel der Erfindung darin bei im Wesentlichen unveranderten Ab-
messungen von Schwinge und Widerlager des Schneidwerks groflere Baumstamme schneiden
zu kdnnen.

[0006] Dieses Ziel wird durch die Merkmale von Anspruch 1 erreicht. Anspruch 1 bezieht sich
auf eine Vorrichtung zum Schneiden von schwerem Schnittgut, insbesondere Baumen, umfas-
send einen Basisteil und eine relativ zum Basisteil von einer Offnungslage in eine SchlieRlage
schwenkbar angeordnete Schwinge, die sichelférmig ausgefiihrt ist und eine Schneidplatte
tragt, wobei die Schwinge in ihrer Offnungslage von einem Widerlager des Basisteils beab-
standet ist, und in ihrer Schlielage mit dem Widerlager des Basisteils einen Aufnahmeraum fur
abgetrenntes Schnittgut umgrenzt, der von der Schneidplatte gequert wird, wobei das Widerla-
ger sichelférmig vom Basisteil auskragt und eine den Aufnahmeraum querende Gegenschneid-
platte aufweist. Erfindungsgemal’ wird hierbei vorgeschlagen, dass sich die Gegenschneidplat-
te des Widerlagers und die Schneidplatte der Schwinge in ihrer Schliel3dlage Gberlappen.

[0007] Die Gegenschneidplatte bewirkt, dass der Baumstamm nun auch auf der Seite des
Widerlagers geschnitten wird, anstatt blof3 einen Anschlag in Form der Widerlagerkante vorzu-
sehen. Der Baumstamm kann sich somit auch auf der Seite des Widerlagers auf die Gegen-
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schneidplatte schieben. Da das Widerlager sichelférmig vom Basisteil auskragt wird der Auf-
nahmeraum des Schneidwerks vergréfert, sodass nun auch gréftere Baumstdmme geschnitten
werden kdnnen ohne die Schwinge vergrdfliern zu missen.

[0008] Die zueinander bewegten Schneiden sind in der Praxis jedoch nicht unproblematisch.
Die Gegenschneidplatte konnte etwa so ausgeflihrt werden, dass in Schlie3lage der Schwinge
die Schneiden der Schneidplatte und der Gegenschneidplatte aneinanderstol3en, wodurch ein
sauberer Schnitt gewahrleitet ware. Allerdings erweist sich eine solche AusfUhrung beim
Schneiden von schwerem Schnittgut als problematisch, da sich die Schneidplatte und die Ge-
genschneidplatte aufgrund der starken Belastungen im Zuge des Schnittvorganges leicht ver-
biegen kénnen und der Schluss der aneinander liegenden Schneiden nur unvollstandig ist.
Neben einem unsauberen Schnittbild kann es sogar zu einem unvollstandigen Durchtrennen
des Baumstammes kommen. Zudem stumpfen Schneiden im Zuge der Benutzung zunehmend
ab, sodass sie nachgescharft werden missen. Das in der Regel spanabhebende Schleifen
verkirzt aber die Schneidplatte und die Gegenschneidplatte geringfiigig, sodass ebenfalls der
Schluss der aneinander liegenden Schneiden beeintrachtigt wird. Daher ist erfindungsgemar
ferner vorgesehen, dass sich die Gegenschneidplatte des Widerlagers und die Schneidplatte
der Schwinge in ihrer Schlie3lage Uberlappen. Auf diese Weise beeintrachtigt ein Verbiegen
von Schneidplatte und Gegenschneidplatte nicht mehr den Schnittvorgang, und auch ein Nach-
scharfen kann nun ohne Beeintrachtigung des Schnittbildes erfolgen.

[0009] Um den Baumstamm im Zuge des Schnittvorganges zu fixieren wird vorzugsweise
vorgeschlagen, dass am Widerlager ein Widerlagerelement angeordnet ist, das eine den Auf-
nahmeraum querende und gezahnt ausgefihrte Widerlagerkante aufweist, die parallel zur
Schneide der Gegenschneidplatte verlauft. Der Baumstamm wird auf diese Weise an einem
seitlichen Ausweichen wahrend des Schnittvorganges gehindert, indem sich die gezahnte oder
geriffelte Widerlagerkante im Baumstamm festkrallt.

[0010] Diese Widerlagerkante kdonnte oberhalb oder unterhalb der Gegenschneidplatte ange-
ordnet werden. Vorzugsweise wird jedoch vorgeschlagen, dass das Widerlagerelement an der
konkav verlaufenden Seitenflache des sichelférmigen Widerlagers angeordnet ist und eine den
Aufnahmeraum querende Widerlagerplatte umfasst, die die gezahnt ausgefilhrte Widerlager-
kante aufweist. Die Gegenschneidplatte kann an einer Aulienflache des Basisteils angeordnet
werden, wobei ihre Schneide die Widerlagerkante in Richtung der Schneidplatte geringfiigig
Uberragt. Somit dringt im Zuge des Schnittvorganges die Schneide der Gegenschneidplatte in
den Baumstamm ein und wird in weiterer Folge auf die Widerlagerplatte geschoben.

[0011] Vorzugsweise kann dabei das Widerlagerelement austauschbar am Widerlager befestigt
sein um es leicht warten oder ersetzen zu kdnnen. Eine solche Austauschbarkeit ist bei her-
kdmmlichen Ausfiihrungen nicht gegeben, da das Widerlager mit seiner Widerlagerkante in der
Regel am Basisteil angeformt ist und daher das gesamte Basisteil ausgetauscht werden muss-
te.

[0012] Die Erfindung wird in weiterer Folge anhand von Ausflihrungsbeispielen mithilfe der
beiliegenden Zeichnungen naher erlautert. Hierbei zeigen die

[0013] Fig. 1 eine axonometrische Ansicht eines Schneidwerks gemald dem Stand der
Technik in Offnungslage der Schwinge,

[0014] Fig. 2 eine Draufsicht auf das Schneidwerk gemafl dem Stand der Technik nach
Fig. 1 in SchlieRlage der Schwinge,

[0015] Fig. 3 eine axonometrische Ansicht einer ersten Ausfihrungsform eines erfin-
dungsgemalen Schneidwerks ohne Widerlagerkante in Offnungslage der
Schwinge,

[0016] Fig. 4 eine Draufsicht des erfindungsgeméafen Schneidwerks gemald Fig. 3 in

Schlie}lage der Schwinge,
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[0017] Fig. 5 eine axonometrische Ansicht einer weiteren Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemafien Schneidwerks mit zusatzlicher Widerlagerkante in Off-
nungslage der Schwinge, und die

[0018] Fig. 6 eine Explosionsdarstellung des erfindungsgemafien Schneidwerks gemaf
Fig. 5.

[0019] Die Figuren 1 und 2 zeigen ein Schneidwerk gemafl dem Stand der Technik mit einer
sichelférmigen Schwinge 1, die an einem Basisteil 2 schwenkbar angeordnet ist. Das Basisteil 2
ist etwa am Auslegerarm einer Arbeitsmaschine angekoppelt und mit einer Bedienkanzel der
Arbeitsmaschine Uber eine entsprechende Hydraulik verbunden um die Schwinge 1 und das
Basisteil 2 steuern zu kénnen. Die Schwinge 1 ist dabei Uber ein Schwenklager 12 am Basisteil
2 schwenkbar befestigt und kann mithilfe einer hydraulischen Stelleinrichtung 13 (siehe Fig. 2)
um das Schwenklager 12 verschwenkt werden. Bei einer verklrzten Stellung der Stelleinrich-
tung 13 befindet sich die Schwinge 1 in ihrer Offnungslage zum Aufnehmen eines Baumstam-
mes, und bei verlangerter Stellung der Stelleinrichtung 13 befindet sich die Schwinge 1 in ihrer
Schliel3lage zum Durchtrennen des aufgenommenen Baumstammes.

[0020] Die Schwinge 1 umgrenzt mit ihrer konkav verlaufenden Seitenflache 3a einen Aufnah-
meraum 11. Dieser Aufnahmeraum 11 wird von einer Schneidplatte 5 gequert und dient zur
Aufnahme von abgetrenntem Schnittgut, beispielsweise eines Baumstammes. Die Schneidplat-
te 5 weist eine geradlinig ausgebildete Schneide 9a auf, die den Aufnahmeraum 11 flr abge-
trenntes Schnittgut quert. Die Befestigung der Schneidplatte 5 erfolgt an einer Au3enflache der
Schwinge 1 Uber eine erste Schraubenreihe 8a, die einer inneren Randkante der konkav ge-
formten Seitenflache 3a folgt, sowie mittels einer zweiten Schraubenreihe 8b, die einer konvex
geformten AulRenkontur der Schwinge 1 folgt. Die Schneidplatte 5 ist dabei an der Auf3enflache
der Schwinge 1 anliegend befestigt und schlief3t vorzugsweise blindig mit der konvexen Aul3en-
kontur der Schwinge 1 ab. Im Endbereich der sichelférmigen Schwinge 1 sind ferner zwei Ge-
windehtlsen 4 fur zwei der Schrauben der zweiten Schraubenreihe 8b am Basisteil 2 ange-
formt.

[0021] Am Basisteil 2 ist das Widerlager 7 der Schneidplatte 5 angeordnet. Das Widerlager 7
verfugt im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel Giber zwei vorragende Widerlagerkanten 10, die ge-
zahnt oder geriffelt ausgeflihrt sind, um einen besseren Halt des zu durchtrennenden Baum-
stammes zu gewahrleisten. Das Widerlager 7 ist dabei am Basisteil 2 angeformt.

[0022] Bei Betatigung der Stelleinrichtung 13 wird die Schwinge 1 um das Schwenklager 12
verschwenkt und die Schneidplatte 5 bewegt sich auf die Widerlagerkanten 10 des Widerlagers
7 zu. Ein zwischen der Schwinge 1 und dem Widerlager 7 befindlicher Baumstamm wird dabei
mithilfe der Schneidplatte 5 zunehmend durchtrennt, wobei der Baumstamm an den Widerla-
gerkanten 10 abgestitzt wird. Sobald die Schneide 9a der Schneidplatte 5 zwischen die Wider-
lagerkanten 10 tritt, ist der Baumstamm zur Ganze durchtrennt und wird vom Aufnahmeraum 11
zwischen der Schwinge 1 in ihrer Schlie3tage und dem Widerlager 7 aufgenommen, wobei er
auf der Schneidplatte 5 ruht.

[0023] Wie insbesondere in der Fig. 2 ersichtlich ist, begrenzt der lichte Querschnitt des Auf-
nahmeraums 11 in Schliel}lage der Schwinge 1 die Dicke der Baumstamme, die mit dem ge-
zeigten Schneidwerk durchtrennt werden kénnen. Dieser lichte Querschnitt wird dabei im We-
sentlichen durch den Radius der inneren, konkav verlaufenden Seitenflache 3a der sichelférmi-
gen Schwinge 1 festgelegt, da die Widerlagerkanten 10 einen Anschlag fir den Baumstamm
bilden.

[0024] Daher wird erfindungsgemal’ eine Ausfilhrungsform gemafd der Fig. 3-6 vorgeschlagen.
Hierbei ist das Widerlager 7 wie insbesondere in der Fig. 4 ersichtlich ist so ausgefiihrt, dass es
sichelférmig vom Basisteil 2 auskragt und eine den Aufnahmeraum 11 querende Gegen-
schneidplatte 6 mit einer in Richtung der Schneidplatte 5 orientierten Schneide 9b aufweist. Die
Gegenschneidplatte 6 ist vergleichbar zur Schneidplatte 5 an einer Aulenflache des Widerla-
gers 7 des Basisteils 2 Uber eine erste Schraubenreihe 8a, die einer inneren Randkante der
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konkav geformten Seitenflache 3b des sichelférmigen Widerlagers 7 folgt, sowie mittels einer
zweiten Schraubenreihe 8b, die einer konvex geformten Auf3enkontur des Widerlagers 7 folgt,
befestigt. Die Gegenschneidplatte 6 ist dabei an der Auenflache des Widerlagers 7 anliegend
befestigt und schlief3t vorzugsweise biindig mit der konvexen Auf3enkontur des Widerlagers 7
ab.

[0025] Bei Betatigung der Stelleinrichtung 13 (siehe Fig. 4) wird die Schwinge 1 wiederum um
das Schwenklager 12 verschwenkt und die Schneidplatte 5 bewegt sich auf die Gegenschneid-
platte 6 des Widerlagers 7 zu. Ein zwischen der Schwinge 1 und dem Widerlager 7 befindlicher
Baumstamm wird dabei mithilfe der Schneidplatte 5 zunehmend durchtrennt, wobei der Baum-
stamm aber nun auch auf der Seite des Widerlagers 7 mithilfe der Gegenschneidplatte 6 ge-
schnitten wird. Der Baumstamm kann sich somit auch auf der Seite des Widerlagers 7 auf die
Gegenschneidplatte 6 schieben. Da erfindungsgemall das Widerlager 7 sichelférmig vom Ba-
sisteil 2 auskragt wird der Aufnahmeraum 11 des Schneidwerks vergrofiert, sodass nun auch
groftere Baumstamme geschnitten werden kénnen ohne die Schwinge 1 vergréfiern zu mis-
sen.

[0026] Die Gegenschneidplatte 6 des Widerlagers 7 und die Schneidplatte 5 der Schwinge 1
sind dabei so ausgeflihrt, dass sie sich in der Schlie(lage der Schwinge 1 (berlappen. Der
tiberlappende Bereich wird dabei auch als Uberstand bezeichnet und bewirkt insbesondere,
dass ein leichtes Verbiegen von Schneidplatte 5§ und Gegenschneidplatte 6 den Schnittvorgang
nicht mehr beeintrachtigt und auch ein Nachscharfen der Schneiden 9 ohne Beeintrachtigung
des Schnittbildes problemlos erfolgen kann.

[0027] Die Figuren 5 und 6 zeigen eine alternative Ausflhrungsvariante eines erfindungsgema-
3en Schneidwerks, bei der am Widerlager 7 ein Widerlagerelement 14 angeordnet ist, das eine
den Aufnahmeraum 11 querende und gezahnt ausgefiihrte Widerlagerkante 10 aufweist, die
parallel zur Schneide 9b der Gegenschneidplatte 6 verlauft. Der Baumstamm wird auf diese
Weise an einem seitlichen Ausweichen wahrend des Schnittvorganges gehindert, indem sich
die gezahnte oder geriffelte Widerlagerkante 10 im Baumstamm festkrallt. Das Widerlagerele-
ment 14 ist an der konkav verlaufenden Seitenflache 3b des sichelférmigen Widerlagers 7
angeordnet und umfasst eine den Aufnahmeraum 11 querende Widerlagerplatte 15, die die
gezahnt ausgeflihrte Widerlagerkante 10 aufweist (siehe insbesondere Fig. 6). Die Widerlager-
kante 10 wird dabei von der Schneide 9b der Gegenschneidplatte 6 geringfiigig Uberragt. Somit
dringt im Zuge des Schnittvorganges die Schneide 9b der Gegenschneidplatte 6 in den Baum-
stamm ein und wird in weiterer Folge auf die Widerlagerplatte 15 geschoben.

[0028] Vorzugsweise kann dabei das Widerlagerelement 14 austauschbar am Widerlager 7
befestigt sein um es leicht warten oder ersetzen zu kdnnen. Eine solche Austauschbarkeit ist
bei herkdmmlichen Ausfihrungen nicht gegeben, da das Widerlager 7 wie in der Fig. 1 ersicht-
lich mit seiner Widerlagerkante 10 in der Regel am Basisteil 2 angeformt ist und daher das
gesamte Basisteil 2 ausgetauscht werden misste.

[0029] Mithilfe der erfindungsgemald vorgesehenen Mallnahmen wird der Aufnahmeraum 11
des Schneidwerks vergrofiert, sodass nun auch gréflere Baumstdmme geschnitten werden
kénnen ohne die Schwinge 1 vergréf3ern zu missen.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Schwinge
2 Basisteil
3a konkave Seitenflache der Schwinge 1
3b konkave Seitenflache des Widerlagers 7
4 Gewindehllse
5 Schneidplatte
6 Gegenschneidplatte
7 Widerlager
8a erste Schraubenreihe
8b zweite Schraubenreihe
9a Schneide der Schneidplatte 5
9b Schneide der Gegenschneidplatte 6
10 Widerlagerkante
11 Aufnahmeraum
12 Schwenklager
13 Stelleinrichtung
14 Widerlagerelement
15 Widerlagerplatte
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Schneiden von schwerem Schnittgut, insbesondere Baumen, umfassend
einen Basisteil (2) und eine relativ zum Basisteil (2) von einer Offnungslage in eine
Schliellage schwenkbar angeordnete Schwinge (1), die sichelférmig ausgefihrt ist und ei-
ne Schneidplatte (5) tragt, wobei die Schwinge (1) in ihrer Offnungslage von einem Wider-
lager (7) des Basisteils (2) beabstandet ist, und in ihrer SchlieRlage mit dem Widerlager (7)
des Basisteils (2) einen Aufnahmeraum (11) flr abgetrenntes Schnittgut umgrenzt, der von
der Schneidplatte (5) gequert wird, wobei das Widerlager (7) sichelférmig vom Basisteil (2)
auskragt und eine den Aufnahmeraum (11) querende Gegenschneidplatte (6) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Gegenschneidplatte (6) des Widerlagers (7) und
die Schneidplatte (5) der Schwinge (1) in ihrer Schlie3lage Gberlappen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Widerlager (7) ein
Widerlagerelement (14) angeordnet ist, das eine den Aufnahmeraum (11) querende und
gezahnt ausgefihrte Widerlagerkante (10) aufweist, die parallel zur Schneide der Gegen-
schneidplatte (6) verlauft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlagerelement
(14) an der konkav verlaufenden Seitenflache (3b) des sichelférmigen Widerlagers (7) an-
geordnet ist und eine den Aufnahmeraum (11) querende Widerlagerplatte (15) umfasst, die
die gezahnt ausgefilhrte Widerlagerkante (10) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlagerelement
(14) austauschbar am Widerlager (7) befestigt ist.

5. Arbeitsmaschine mit einem Auslegerarm und einer am Auslegerarm befestigten Vorrich-
tung nach einem der Anspriiche 1 bis 4.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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