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(54)实用新型名称

法兰固定组件

(57)摘要

一种法兰固定组件，其包括法兰以及安装在

所述法兰上的螺栓，所述法兰设有螺纹孔，所述

螺栓包括与所述螺纹孔相配合的第一螺纹部以

及凸出所述第一螺纹部的第二螺纹部。如此设

置，通过第一螺纹部与螺纹孔的配合能够将螺栓

稳定安装在法兰上。
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1.一种法兰固定组件，其包括法兰以及安装在所述法兰上的螺栓，其特征在于：所述法

兰设有螺纹孔，所述螺栓包括与所述螺纹孔相配合的第一螺纹部以及凸出所述第一螺纹部

的第二螺纹部；所述螺栓包括抵靠在所述法兰的一侧的旋转部，所述第二螺纹部凸出所述

法兰的另一侧。

2.如权利要求1所述的法兰固定组件，其特征在于：所述第一螺纹部与所述第二螺纹部

的螺纹方向相反。

3.如权利要求1所述的法兰固定组件，其特征在于：所述螺纹孔具有左旋内螺纹，所述

第一螺纹部设有与所述左旋内螺纹相配合的左旋外螺纹。

4.如权利要求1所述的法兰固定组件，其特征在于：所述螺纹孔具有右旋内螺纹，所述

第一螺纹部设有与所述右旋内螺纹相配合的右旋外螺纹。

5.如权利要求1所述的法兰固定组件，其特征在于：所述第一螺纹部的长度不超过所述

法兰的厚度。
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法兰固定组件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种法兰固定组件，属于连接件技术领域。

背景技术

[0002] 传统的螺栓和法兰固定有两种方式，一种为焊接式，另一种为压入式。

[0003] 请参图1及图2所示，在焊接式的固定方式中，法兰1’上开有过孔11’，螺栓2’穿过

过孔11’，螺栓2’的后端通过焊接固定在法兰面上。然而，在这种固定方式中，每个螺栓2’有

对称的两条焊缝，需要投入焊接设备和焊接定位夹具。另外，由于焊接变形，会产生法兰面

的变形以及难以保证螺栓焊接后相对于法兰面的垂直度。

[0004] 请参图3及图4所示，在压入式的固定方式中，法兰1”上开小孔11”，螺栓2”的根部

采用花键结构3”。通过螺栓2”根部过盈配合，压入法兰1”进行固定。然而，在这种固定方式

中，由于小孔11”和螺栓2”根部的花键结构3”过盈配合，对小孔11”和花键结构3”的尺寸精

度控制要求高，增加制造成本。螺栓2”的压入过程对压入力的要求较高，需要投入设备来保

证稳定的压入力。另外，螺栓2”压入后，由于产生塑性变形，在运输过程中的螺栓2”容易掉

落。当在安装螺母时，螺栓2”容易产生相对于法兰1”的转动。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种成本较低且易于安装的法兰固定组件。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：一种法兰固定组件，其包括法兰

以及安装在所述法兰上的螺栓，所述法兰设有螺纹孔，所述螺栓包括与所述螺纹孔相配合

的第一螺纹部以及凸出所述第一螺纹部的第二螺纹部。

[0007] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述第一螺纹部与所述第二螺纹部的螺

纹方向相反。

[0008] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述螺纹孔具有左旋内螺纹，所述第一

螺纹部设有与所述左旋内螺纹相配合的左旋外螺纹。

[0009] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述螺纹孔具有右旋内螺纹，所述第一

螺纹部设有与所述右旋内螺纹相配合的右旋外螺纹。

[0010] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述第一螺纹部的长度不超过所述法兰

的厚度。

[0011] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述螺栓包括抵靠在所述法兰的一侧的

旋转部。

[0012] 作为本实用新型进一步改进的技术方案，所述第二螺纹部凸出所述法兰的另一

侧。

[0013] 相较于现有技术，本实用新型的法兰设有螺纹孔，所述螺栓包括与所述螺纹孔相

配合的第一螺纹部以及凸出所述第一螺纹部的第二螺纹部，通过第一螺纹部与螺纹孔的配

合能够将螺栓稳定安装在法兰上，成本较低且易于安装。
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附图说明

[0014] 图1是现有的焊接式法兰固定组件的主视图。

[0015] 图2是沿图1中A-A线的剖面示意图。

[0016] 图3是现有的压入式法兰固定组件的主视图。

[0017] 图4是沿图3中B-B线的剖面示意图。

[0018] 图5是沿图4中C-C线的剖面示意图。

[0019] 图6本实用新型法兰固定组件的主视图。

[0020] 图7是沿图6中D-D线的剖面示意图。

[0021] 图8是图7中画圈部分的局部放大图。

具体实施方式

[0022] 请参图5至图8所示，本实用新型揭示了一种法兰固定组件100，其包括法兰1以及

安装在所述法兰1上的螺栓2。所述法兰1设有螺纹孔11，所述螺栓2包括与所述螺纹孔11相

配合的第一螺纹部21以及凸出所述第一螺纹部21的第二螺纹部22。

[0023] 所述第一螺纹部21与所述第二螺纹部22的螺纹方向相反。在本实用新型的一种实

施方式中，所述螺纹孔11具有左旋内螺纹，所述第一螺纹部21设有与所述左旋内螺纹相配

合的左旋外螺纹。在本实用新型的另一种实施方式中，所述螺纹孔11具有右旋内螺纹，所述

第一螺纹部21设有与所述右旋内螺纹相配合的右旋外螺纹。所述第一螺纹部21的长度不超

过所述法兰1的厚度。

[0024] 所述螺栓2包括抵靠在所述法兰1的一侧(例如左侧)的旋转部23(例如六角法兰)。

所述第二螺纹部22凸出所述法兰1的另一侧(例如右侧)。

[0025] 组装时，螺栓2穿过法兰1的螺纹孔11后，通过扭力抢在所述旋转部23处施加力矩，

将螺栓2根部的第一螺纹部21与螺纹孔11旋合。如此设置，通过螺纹连接，保证运输过程中

螺栓2不会脱落，装配只需一把扭矩抢就可实现，无需再投入其他设备，节省了成本；另外，

通过螺纹连接，由于螺纹有很好对中性，装配时很好的保证了螺栓2与法兰面的垂直度要

求。当螺栓2的第二螺纹部22匹配其他法兰进行安装时，只需拧紧与第二螺纹部22配合的螺

母(未图示)即可。由于所述第一螺纹部21与所述第二螺纹部22的螺纹方向相反，所以在拧

紧螺母的过程中，螺栓2不仅不会相对法兰1转动，而且会越拧越紧。

[0026] 以上实施例仅用于说明本实用新型而并非限制本实用新型所描述的技术方案，对

本说明书的理解应该以所属技术领域的技术人员为基础，尽管本说明书参照上述的实施例

对本实用新型已进行了详细的说明，但是，本领域的普通技术人员应当理解，所属技术领域

的技术人员仍然可以对本实用新型进行修改或者等同替换，而一切不脱离本实用新型的精

神和范围的技术方案及其改进，均应涵盖在本实用新型的权利要求范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7

图8
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