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.Urzadzenie do badania tworzyw na goraco, zwlaszcza koksu
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ba-
dania tworzyw na goraco, zwtaszcza koksu.

Znane sa urzgdzenia do badania tworzyw na go-
raco, majace w swoim skltadzie piec grzewczy
zZ umieszczonym wewngtrz obrotowym bebnem,
w ktorym nastepuje bebnowanie badanego two-
rzywa w wysokiej temperaturze.

Urzadzenia te majg kilka wad, miedzy innymi

i takich, ze w celu opréznienia bebna z badanego
tworzywa gérna cze§¢ pieca grzewczego musi byé
kazdorazowo zdejmowana, za$ beben obrotowy
rozmontowywany od napedu, wyciggany z pieca
i przenoszony na stanowisko badania sitowego.
Wycigganie bebna z pieca i przenoszenie go na
stanowisko badania sitowego odbywa sie za po-
mocg dzwigu lub innego urzadzenia podnosza-
cego.

Dodatkowa trudno$cig jest dlugi czas trwania
poszczegbdlnych czynnofci, wplywajacy ujemnie na
wyniki badan oraz to, ze rozmontowywanie, wy-
cigganie i przenoszenie bebna nastepuje z koniecz-
nosci po nagrzaniu go do wysokiej temperatury.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urza-
dzenia, ktére eliminowaloby te wady i ktére po-
zwalaloby na mozliwie szybkie i bezpieczne usuwa-
nie bebna obrotowego z pieca bez potrzeby roz-
montowywania go od napedu i stosowania do tego
celu urzgdzen diwigowych.

Cen ten zostal osiggniety przez opracowanie
i rozwigzanie dwudzielnego pieca, podzielonego pod
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katem do poziomu, z odchylng goérng czeScia, zwig-
zang sztywno dZwigniami z przeciwciezarem. Od-
chylna cze$é potgczona jest przegubowo zawiasa-
mi z dolnym korpusem pieca. Beben obrotowy
wmontowany jest na stale w chlodzone gtowice
mechanizmu odchylania i napedzania bebna, za-
mocowane do odchylnych diwigien mechanizmu.
Dzwignie zwiazane sg sztywno z osig ulozyskowang
przegubowo w lozyskach. Na. osi osadzone jest
obrotowo kolo napedzajace beben poprzez lan-
cuch i podobne kolo osadzone w glowicy. Kolo to
zwigzane jest z drugiej strony z przekladnig i sil-
nikiem napedowym.

Okre§lone odchylenie diwigien mechanizmu od-
chylania i napedzania bebna wzgledem osi obrotu
jest ustalane regulowanymi zderzakami, mocowa-
nymi do ramion dZwigien. Rozwigzanie wedlug
wynalazku speinia wymagania zaré6wno pod wzgle-
dem skrécenia czasu operacji usuwania bebna obro-
towego z pieca jak i eliminacji demontazu bebna
od napedu oraz potrzeby uzycia urzadzen dzwigo-
wych. Rozwigzanie to oprécz zwarto§ci budowy ca-
lego urzgdzenia wymaga prostej obstugi, a po-
nadto po usunieciu bebna obrotowego z pieca, po-
zwala na natychmiastowe jego zamkniecie oraz na
napedzanie bebna w dowolnym ustawieniu dZwi-
gien mechanizmu odchylania i napedzania bebna.
Przykladowe wykonanie wedlug wynalazku poka-
zane jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok z boku a fig. 2 — widok z géry.



3
' Jak widaé z rysunku, dwudzielny piec grzewczy
pcdzielony jest pod katem do poziomu. Piec ma
odchylng gérna cze§é 1, zwigzang sztywno poprzez
dzwignie 2 2z wywazajacym przeciwciezarem 3
i polagczone przegubowo zawiasami 4 z dolnym
korpusem 5 pieca. W piecu umieszczony jest obro-

towy beben, wmontowany na stale w glowice 6

mechanizmu odchylania i napedzania bebna. Glo-
wice 6 mocowane sg do diwigien 7. DZwignie 7
zwigzane s3 na stale z ulozyskowang przegubowo
w lozyskach osig 8. Na osi 8 osadzone jest obrotowo
koto 9, napedzajace beben obrotowy poprzez lan-
cuch lub pas 10 i kolo 11, osadzone obrotowo w glo-
wicy 6. Kolo 9 napedzane jest poprzez przekladnie
12 silntkiem 13. Do dzwigien 7 mocowane sg regu-
lowane zderzaki 14, umozliwiajace ustawienie beb-
na obrotowego w skrajnych polozeniach mecha-
nizmu odchylania, badz w piecu grzewczym, badz
nad stanowiskiem badania sitowego 15 lub innym
okre$lonym polozeniu.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujace: Napel-
niony przeznaczonym do badania tworzywem be-
ben obrotowy na stanowisku badania sitowego
wprowadzony jest przez przechylenie dzwigien
w drugie polozenie do u)przednio nagrzanego i ot-
wartego pieca grzewczego. Nastepnie piec zamyka
sie i wlgcza naped bebna, wykorzystujagc wolne
obroty = przekladni. Po osiggnigciu wymaganej
temperatury tworzywa w bebnie, wlacza sie na
pewien okres obroty szybkie, potrzebne do wiasci-
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wej préby. Po prébie wylacza sie naped bebna.
otwiera na moment piec grzewczy, przechyla
dzwignie wraz z bebnem z powrotem nad stano-
wisko sitowe, po czym piec zamyka sie. Nad sta-
nowiskiem sitowym beben opréznia sie z tworzy-
wa, napelia sie nastepng porcje i cykl sie po-
wtarza.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do badania tworzyw na gorgaco,
zwlaszcza koksu, skladajgce sie z pieca grzew-
czego i bebna obrotowego znamienne tym, Ze
dwudzielny piec grzewczy, podzielony pod ka-
tem do poziomu ma odchylng gérng cze§¢ (1),
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zwigzang sztywno poprzez diwignie (2) z wy- -

wazajacym przeciwciezarem (3) i potaczong
przegubowo zawiasami (4) z dolnym korpusem
(3) pieca, za§ beben obrotowy wmontowany jest
na stale w glowice (6) mechanizmu.odchylania
i napedzania bebna, zamocowane do dzwigien
(7) sztywno zwigzanych z ulozyskowang prze-
gubowo osig (8) z osadzonym na niej obrotowo
kotem (9), napedzajacym beben poprzez lan-
cuch (1) i kolo (11) osadzone w glowicy (6),
i polaczone z przekladnig (12) i silnikiem (13).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne {ym,
ze diwignie (7) maja regulowane zderzaki (14),
umozliwiajace ustawienie bebna w okreslonym
polozeniu. wzgledem osi obrotu (8).
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