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(57) Abstract: A sealing module (118) for a motor vehicle, said
module comprising at least one elongate section (128) and at least
one seal configured to cooperate with a window (117) of the vehi-
cle, characterised in that it further comprises means (134) for sup-
porting at least one electronic device, such as a camera, which are
solidly connected to the section.

(57) Abrégé : Module d'étanchéité (118) pour un véhicule automo-
bile, ce module comportant au moins un profilé (128) de tonne al-
longée et au moins un Joint d'étanchéité configuré pour coopérer
avec une vitre (117) dudit véhicule, caractérisé en ce qu'il comprend
en outre des moyens (134) de support d'au moins un équipement
¢électronique, tel qu'une caméra, qui sont solidaires dudit profilé.
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Module d'étanchéité pour un véhicule avtomobile et son montags

DOMAINE TECHNIQUE
La présente invention conceme nolammaeant un module d'dtanchéité
5 pour un vehicule automobile, st son montage, par exemple pour la
réalisation d'ung ports de véhiculs.
ETAT DE UARY
Létat de Part comprand notamment e document FR-AT-2 888 950,
Par définition, un module d'stanchaité pour un véhicule automobile
8 ast un clément modulaire qui est desting & assurer une Sanchéite, par
exemple & sau. Dans le cadre de la présente demande, Vélément est
dasting & coopérer & Pétanchéitd aves au moins un autre dlément tel que
par axemple ung vitre, fixe ou mobile, du véhicule, pour empécher la

passage d'eau volre de saleles entre élément et la vitre, Udlément est

LA

modulaire car I est congu pour faciliter son montage sur e bath d'une porte
ou d'un véhioule, par un ouvrisr d'un construcieur aulomobile par exemple.
Un amodule » ou slément modulaire élant un ensemble de pidces ou
parties préalablement assemblées desting & &tre lvré & un consiructaur
pour étre utilise st montd tel quet sur un batl du véhicule ou d'une porte du
¢ véhicule.

i existe plusieurs types de module d'élanchaité pour véhicule, i peut
s'agl par sxempls d'un module d'élanchaité de vilre fixe, un Scheur, une
ooulisse, elc.

Un module d'étancheéitd de vitre fixe de véhicule automobile est

25 desting & former une partis fixe d'une porle du véhicule of comprend sn
géndral un cadre entouwrant au moins en partle une vitre fixe. Ce cadre
comporta au moins un profild qul s'élend le long dun bord de ia vilre el se
prolonge au-deld de ce bord pour former un profilé de guidage d'une vitre
coulissante de la porta.

30 La figurs 1 montre un véhicule automobile 10 dont les portes avant

12 et arriégre 14 sont dquipsas de tels modules 16, 18"
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Le module d'stanchdité 18 de Ia porte avant ast en géndral situd &
Vavant de la porle avant 12, La vitre fixe 17 du module 18 ast dastinégs &
&ire agencés dans un aspacs &1 d&limild par une coulisse 18 d'une part, st
par un lachewr 20 Jautre parl. Le dchaur 20 s'étend horizontalement at
comprend un joint d'élancheité 24 coopérant avece ung surface sxtérisurs
d'une vitre coulissants 24 de g porte 12, La coulisse 18 comprend deux
bring verticaux 18a, 18b dont les extrémilés supérisures sont relides entre
glles par un brin horizontal 18¢, La coulisse 18 peut comprandre en oulre
ur brin avant 18d dans s prolongement du brin horizontal supérisur 18c¢, ce
brin avant g'stendant sensiblament vers s bas of vers Pavant. Usspace E1
ast delimitd par une portion supériewe du brin vertical avant 18g, e brin
avant 18d, of une portion avant du igcheur 20, Dans cerlaines varlantss, le
brin avant 18d n'est pas une partia de la coulisss 18, mals ast directement
égré au cadre de g vitre fixg du module 18, La vitre fixe 17 a ol une
forme géndrale trangulaire of le profilé 28 préciis du cadre de celte vitre
s'élend le long d'un bord vertical arriére de s vilre 17, e long du brin
vartical avant 18a. En particuller, ce brin vertical avant 18a paut &lre fixd
sur le profild, en &tant par exemple engagd dans une gorge longiudinale de
ce dernier,

De fagon similairg, o module d'dtanchdité 1€ de la porle arridre est
en general situg a Varrigre de la porte ariére 14, La vitre 17" du module 18
est desting & &lre agencd dans un espace EZ délimilé par une coulisse 28
d'une part, st par un léchewr 30 dautre parl Le léchewr 30 g'stend
horizontalement et comprend un joint d'élanchéiid 32 coopérant aven une
surface extérisure d'uns vitre coulissante 34 de a porte 14, La coulisse 28
comprend deux brins verticaux 28a, 28b dont les extrémilés supérieuras
sont relides entre elles par un brin horizontal 28c¢. La coulisse 28 pawt
comprendre en oulre un brin ariére 28d dans le prolongement du brin
horizontal supdrisur 280, oo brin arridre s'délendant sensiblement vers e
bas ef vers Pamiere. Usspace B2 est délimitd par une portion supérisure du

brin vertica! arrigre 28a, édventusiiament e brin arridre 28d, et une portion
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arriéra du lécheur 30, La vitre fixe 177 a ol une forme générale trapdzoidale
{mais peut avolr une aulre Torme en demi luneg, rectanguiaire ou angulaire
suivant la ligne de style du véhiculs) et le profild 28 précitd du cadre de
cette vilre g'stend e long d'un bord vertical avant de la vitre 17, le long du
S brin vertical arriére 28a. En particudier, ce brin vertical arriére 28a peut &lre
fixd sur le profiié, en &lant par sxemple engagé dans uns gorge
longitudinale de ce demisr,
Classiquemant, une porte de véhicule automobile est équipds d'un
rétrovisaur. Un rélroviseur psul &lre montd au niveau du module de vitre
1 fixe de g porte. Dans co cas, le rélrovisewr est montd & fa fin da &
réalisation de la porle, destd-dire aprés le montage sur s batll de ia porte
du module de vitre fixe, de g coulisse, du lécheur, de la vilre coulissante,
de son moteur d'actionnement, slc.
Une porte de vehicule aulomobile peul ére  dquipés dlun
15 éguipement dlectronique, tel quiune caméra, un répdiiteur de olignotant, un
radar de proximitg, ste. Comme Cest le cas du rétroviseur, cet dguipement
ast généralemeant monté & g fin de la réalisation de la ports.
La technologie acluslle présente des inconvénients. En effet, 'dtape
de montage de équipement dlsctronique est une &lape supplémaniaire &
20 la réaslisation de la porte, qu peut élre longue st complexe pour la fixation
de cet aquipement of son raccordement Slectrique au oircult slectrigue du
vehicule. Elle suppose pour e consbucteur i gestion de nombreux
composants distinels.
Linvention proposs un perfectionnement & celle technologle, qui
25 apporte une solution simple, efficace ef sconomique au probléme précité.
EXPOSE DE UINVENTION
Ulnvention proposs un module d'8tanchéild pour un  véhiculs
automobile, ce module comportant au moing un profilé de forme au moins
an partie allongse of au moins un joint d'élanchéite configurs pour coupdrer
aveo un slement dudit véhicule, tel gu'une vitre dudit véhicule, caractériseé

an ce quit comprend en outre des movens de support d'ay moins un
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equipament slectronique, ol guune caméra, gul sont solidaires dudit
profild,

Dans la présents demands, on entend par profilé de forme allongée,
ung pidce gul a en seotion transversals une forme constante ou non sur
loute sa longusur ou dimension longitudinale. Ce type de pidee peut étre
realisé par extrusion, powr avolr une forme constants en section, mals peut
aussi élre réalisd par injection moulags pour avoir une forme édvolutive an
saction, deux formes spécifiques conssoutives an saction, ste,

Ulinvention propose ainsi d'intégrer les movens de support d'un
equipement Slectronigque, volre équipement dlectronique lubméme, au
module d'élanchéité. On comprend ainst gue ces moyens de support seront
montds sur e batl de s porde en méme lamps que le module d'élanchdits,
ce qui permet de supprimer ung Slape de la technigue aniérisure, st
représents dong un gain de temps significatif pour ia réalisation d'une porte
compisls.

Le module selon Pinvention peut comprendre ung ou plusiewrs des
caractéristiques suivanies, prises isolément les unes des aulres ou en
combinaison les unes avec les aulres ©
- ledil joint g'étend au moins en partie i long dudit profilg,

- ledil profilé est un enjolivewr comporiant au moing une surface
axidrieure destinés a élre visible par un utilisateur dudit véhiculs,

- ledit module est un lécheur de vitre, ledit joint d'dlanchéitd dtant
configuré pour conpédrer aver une vitre coulissante dudit véhicule,

~ ledit profilé comports un bossage sur ladite surface axidrieurs, dans
tequel ladit squipement dlectronique st desting & élre logé,

- tadit profile et ladit joint sont réalisdés par co-extrusion, multi-njaction
ou surmoutage, ou sont préassembias,

« ledit module comporte un cadre entourant au moins en partie une
vitra fixe, ladit profilé falsant partie dudit cadre ou élant rapporté sur ladit

cadre, et de préférence prémontsd sur ou partisllement enrobé par celul-ol,
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- ledit profild ¢'dtend e long d'un bord de ladite vitre fixe ef se
prolonge au-deld de ce bord pow former un profilé de guidage desting &
guidar uns vitre coulissante dudit véhicule,
- lendits moyens de support sont au moins an partie formés d'une
§  seuls pidoe aves ladit profilg,
- fesdits moyens de support comprannent un bras de support qul &
ung forme géndrale allongde of comprend une pramidre axtrémité
ongitudinale relide audit profild et une seconde extrémile longHudinale
epposee dans leguel est destings & dtre logd ledit équipemeant dlectronique,
6 - e module comprend un capot rapportd sur e bras et comprenant
une portion longiludinale s'&tendant e long du bras etou une embase
recouvrant uns partie de ladite vitrg,
- e module comprand en sulre un éguipement dlectronique monité sur
ou dans lesdits moyens de support ) on comprand dés lors que les movens
de support de Uéguipement électronique, mals ausst Péguipement
slectronique ub-méme, sont intégrés au module détanchaitd, ce g est
garticuliorament avantageux pour réduire e lemps nécessalre 2 I
realisation d'une porte par sxempls,
- fedit équipement slectronigue comprend au moins un capleur, de
20 preférence sans contact,
- edit &quipement dlectronique comprend au moins un  capleur
aptique ; o capleur pewt 8tre & Ia fois sans contact et optique,
- ledit dguipement &lechronique est ou comprend une caméra, un
rapatitaur de clignotant, un capleur de détection d'information ou de signal,
25 ou un radar de proximits,
- tadit dquipsment électronigue est raccordé & une pramidre axtrémitd
d'un cable dlectrique dont uns secondes exirémité opposde ast raccordée 3
au moing une fiche de raccordement dlectiique; cedl permet de faciliter le

raccordemant elecltrique de Véguipement, Méquipemeant dlant par exemple

e

situd & Vextdrieur de la porte ou du véhicule ef sa fiche de raccordement
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atant, dés le montage du module d'élanchellg, disposd a Vintérlewr de Ia
ports ou du véhiculs,

La présente invention conceme dgalement un procddd de réalisation
d'une porte de véhicule automobile, au moyen d'un module tel gue déorlt ok
dessus, comprenant ung dlape de montage dudit module équipé desdits
moyans de support, voire dudit sguipement dlectronique, sur un bhat dudit
vahicule ou d'une porte dudit véhicula,

Avantageusament, le procédd comprend une Staps subvante de
montage d'una coulisse sur ledit bal de porle, powr le guidage dune vilre
coulissante de ladite porte, ladite coulisse comportant un brin vertical fixé
audit profild dudit module.

Lorsque e module comprand une fiche de raccordement dlectrique
telle que décrite précddemment, lesdits movens de support sont situds sur
un odie extériewr de ladile porle, ef ladits fiche est situde sur un obid
intérieur de ladite porte.

Dans un cas particulier de réalisation de Tinvention, e procéds
comprend une &taps de montage dun module de vilre fixe sans son
enjolivaur, une dlape de prémontags de Penjolivewr {une partie connactigue
est glissée dans une partie corraspondante d'un profiié du modude), une
slape de montage d'une coulisse {el en particulisr dun brin vertical de
coulisse), of une élape dencliqueiags définitf de Penjoliveur par-dessus e
brin vartical de coulisse,

La présente invention concerne encors un vaéhicule automaobile,
comportant au meing un moduls d'stanchaitd tel que décorit ci-dessus. Ls
module $élancheité est par exemple un module de vitre fixe sur ports ou
caisse {en une parte ou deux parliss, cestdedire aves un enjoliveur
rapportd ou non), un lécheuwr, une coulisse, un joint de cadre qul assure une
alanchéitd entre une porte of le ball du véhicule, un joint de folt cuvrant, un
joint de pare-brise, un joint de lunetle amidre, sl

DESCRIFTION DES FIGURES
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Uinvention sera misux compriss of d'aulres detalls, caractdristinues

gt gvantages de linvention apparaitront & g leclure de i desoription

suivanie falle a titre d'exemple non limitatif et en référence aux dessins

annexés, dans lesgusls

la figure 1 est une vue schématigue en perspective d'un vehiculs
automobile, sinst que des diférents dlomeants ou modules d'danchéilé de
ses portes,

s figures da ot 2b sont des vues schématiques partisliss en perspactive
dun module d'slancheitd selon un premier mode de réalisation de
Vinvention,

fes figures 3a et 3b sont des vues schématioues partislles d'un profils et
de movens de support d'un équipemeant élechonigue, du module des
figurss da ef 2b,

los figures da ot 4b sont des vues schématiques en perspectives d'un
capot du module des figures 2a et 2h,

i@ figure 5 est une vue schématique partielie en perspective d'un moduls
d'étanchéite selon un sscond mode de réalisation de Minvention,

fa figure Ga est une vue schématique parlielle, en perspective et
partiellemeant dclatde du module de la figure §,

ta figure Gb est une vue schématique en perspective de Penjoliveur et de
Fdguipement dlectronique du moduls de la figure §,

fa figure 0o est aulre une vue schématique partielle en perspactive de
Fenjoliveur of de Paquipement dectronique du module de a figure §,

los figures 7a & o sont des vuss schématiques partislies en perspactive
d'un module Jélanchdité selon un holkkidme mode de rdalisation de
Vinvention,

fa figurs 8 est une vue schématique partislle en perspactive d'un moduls
d'glanchaité selon une aulre variants de réalisation de Uinvention,

fa figure 9 est une vue schématigue en coups transversale d'un module

d'dtanchéitd du type lécheur,
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~ les figures 10a of 10b sont des vues similalres & celles de la figure 1 &t
montrent des exemples dimplaniation d'équipsments dlectroniques sur
des modules d'dlanchéilé du véhicule,

- la figure 11 est une vus schématique en perspective d'un module
d'stanchaite selon une aulre variante de rdalisation de Minvention,

~  fa figures 12 est une vus & plus grande dchelle d'une partie de la fgure 11,
al

- la figure 13 est une vue schématique en coupe ransversale d'un module
d'dlanchéité du type joint de cadrs,

DESCRIPTION DETAILLEE

La figure 1 a &1¢ déoriie dans oo qui précéds.

Les figuraes Za & 4b Mustrent un premigr mods de réalisation de
Vinvention.

Le module d'etanchaité 118 comprend un cadre 130 entourant une
vitre fixg 117 of comportant au moins un profild 198 s'élendant is long d'un
bord de la vilre st se prolongeant au-deld de ce bord pour former un profilg
de guidage desting a guider une vitre coulissants d'une porte de véhicule.
Le cadre 130 comprend ou est aquipd d'un joint d'dlanchéite coopédrant
avas la vitre fixe 117,

La vitre 117 a iol une forme générale trapdzoidale mals pourralt avoir
wimporte quelle autre forme. Le profilé 120 s'élend le long de la grands
base de la vitre el & en section transversale une forme géndrale an U pour
déefinir une gorge longitudinale 132, misux visible a Ia figure 3b. Un brin
vartical d'une coulisse est desting & étre logd dans catte gorge 132, ¢ brin
vartical Slant desting a coopérer & slanchaitd aves la vitre coulissante da la
parte,

Le profile 120 est forme d'ung seule pidos avec une premidre partie
de moyens de support 134 d'un équipsment dlectronigque 138, qui ast par
gxample une cameéra.

Cette premidre partie se présente sous I forms Fun bras 138 de

forme aliongde dont une exirémilé longiudinale est relide au profilé 128, at
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dont une extrémité longitudinale opposde est libre st porte Véquipement
slectronique 136,

Lo brag 138 ast en saillie swr le profilé, § g'dlend sensiblament le
fong d'un axe longitudinal qui est sensiblement perpendiculaire & Paxe
ongitudinal du profile 128 effou au plan de la vitre 117,

La bras 138 a en section transversale une forme géndrale en U,
c'ast-a-dire qu'l est ouvert icd vers Pavant.  comprand une parol aridre
138a, ot deux parois latérales, respectivemeant supdrisurs 138b af inférisure
138c. La parot supdrisure 1380 est relidée & une parcl latérale 128a du
profilé et lg parol inférieure 1380 est relide & celle parol 1283 ot esi plus
arge que la parol supédriaure de fagon & s'étendre sur une portion de ia
vitre.

Dans Vexemple représentd, le bras 138 a une forme générale
daltere domt les dewxr exirémilés longliudinales sont dlargies ou
surdimensionnges. LUsxirémitd longitudinale fbre du brag 138 sst ains
surdimensionngs pour accusiliir une carle 138 de cirouit imprimé qui
supporte la cameéra. U'obiectif de catle caméra est en regard Jd'un orifice
140 de celle sxtrémilé longitudinales du bras, qui est sifué sur sa parod
arrigre 138a. Comme on le voit 8 la figure 3b, Vorifice 140 sst situé au fond
d'una bassine de la parol 138a.

Las figures 42 of 4b représentent une ssconds partie des moyens de
support qul se présente sous la forme d'un capot 142 desting & 8bre
rapporte et fixd, il par encliqustage Slastigus, sur le bras 138, Le capot
142 est desting & fermer le bras 138 par Favanl I a aingl une forme
génerale complémentaire de celle du bras. | a notamment en saction
fransversale une forme géndrale en U ot comprend une parot avant 142a,
et deux parols laterales, respactivement supédrieure 143b et inférisure 142¢.

Leas parcis 142b et 142¢ comprannent das rebords d'emboilement
142d destindés 3 coopérer aveo les parois 138b, 138¢ du boftler, et

comprennant en sulre des pattes dencliquatage slastique 144,
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Le capot 149 2 egalement une forme générale d'altére dont les deux
axtrémités longiudinales sont dlargies ou surdimensionndss. LUexirémité
longitudinale du capol, situde du cbté de la vitre 117, forme une ambase
145 ou ralne destindgs & recouvriy en partie la vilrs.

Bien que cela ne soil pas visible, un cable dlectrigue d'alimeniation
slectrique de g camdra est relie par une exirémild & I carte 138, of par
ung autre axtrémitd & une fichs de raccordament électrique. Ce cable paut
traverser un orffice 148 du profilé 126, débouchant dans ia cavité interne du
bras {figure 3a), et s'élendre au moins en parlie e long du profilé pour
ressortlr par un aulre orifice 148 du profile igure 2b). Alnsi, Ia caméra se
frouve d'un obid exidrieur de la vitre 117 alors que sa fiche se trouve Jd'un

Oie intériaur de la vitre,

Les figures § & 8o Hlustrent un sscond mode de réalisation de
Pinvention.

Le module délanchéitd 218 comprend un cadre 230 entowrant une
vitre fixe 217 of comportant au moins un profild 228 g'étendant le long d'un
bord de 13 vitrs o se prolongeant au-deld de ce bord pour former un profilé
de guidage destind & guider une vilre coulissante d'une porte de véhiculs,
Le cadre 230 comprend ou est égquipg dun joint d'dlanchéltd coopérant
avec la vitre fixe 217,

La vilre 217 a ol ung forme générale trapézoidale mals pourrait avoir
nimports gusile autre forme. Le profile 226 s'dlend le long de o grands
base de la vitre 117 ol a en seclion ransversale swr au moins uns partie de
sa hauleur une forme géndrale en U pour définie une gorgs longitudinale de
recaption d'un brin vertical de coulisse. Sur le reste de sa hautewr, en
particulier en partie hautle, s profilé 228 peut avolr une section an forme de
L.

Das movens 234 de support d'un squipsment slectronigque 238, sl
gu'ung caméra, sont ol rapportés ef fxds sur le cadre 230 ef plus

particulidgrament sur le profilé 228,
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s moyens de support 234 se présentent i sous la forme dun
enjoliveur 250 de forme allongde qui est rapportd sur une parol latérale
228a du protila.

Lenjoliveur 250 ¢'étend sur ung partis de la dimension longitudinale
du profilé 226, correspondant & la partie visible du moduls 218 lorsque cs
darnier est monté sur un bati de porte de véhiculs,

Leninliveur 250 comprend une swiace axtérisure 2503 destinde &
&ire visible par un utiissteur. Celle surface exiérieure comprend un
bossage 252 dvidée dans legquel est logée la caméra. Ucbisctif de Ia
camera est en regard dune ouverlure arrigre 254 du bossage 252, Le
bossage 252 definit une swiace exidriews 2523 adrodynamique,
raceordés & la swiace sxtérsurs 250a de Venjolivaur.

La cavite inferne 2520 du bossage 252 est ouverts vers intérsur de
Penjoliveur 2580 afin d'autoriser I8 passage d'un cible dlectiqus 258
d'alimentation de la caméra. Ce céble 258 s'dtend en partie le long de
Fanjoliveur et traverse ansuite un orifice 258 du profilé 228 afin gue sa fiche
260 de raccordement dlactrique soil situde du cdié intérieur du module.

Dans Vexemple représentd, Penjoliveur 250 s'stend sansiblement sur
foute s hauteur de la vitre 217, le long d'un bord arriére de os dernder,
paut 8tre fixé au profilé 228 par encliquelage Slastique et comprandre aingl

das patles 2682 dencliquetage élastique réparties sur sa longuew,

Las figures 72 a 7o illustrent un trolsiéme mode de réalisation de
Vinvention.

Le module d'dtanchéité 318 comprend un cadre 330 entourant une
vitre fixe 317 ef comportant au moins un profilé 328 s'dtendant le long d'un
nord de la vitre ol se prolongsant au-dela de ce bord pour former un profilé
de guidags desting & guider ung vitre coulissante d'une porte de véhicule,
Le cadre 330 comprend ou est dquipe d'un joint d'dlanchéltd coopérant

aveo ia vitre fixe 317,
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La vitre 317 a iol une forme générale triangulaire mals pourrall avolr
timports quelle autre forme. Le profiié 328 s'dlend le long dun ofMs de a
vitre et 8 en saclion ransversale une forme générale en U pour définir une
gorge longitudinale de réceplion d'un brin vertical de coulisse.

Des moyens 334 de support d'un équipament dlectronique 338, el
guuns caméra, sont ol rapportés of fixgs swr le cadre 330 ot plus
particulisrament sur un bord sensiblement horizontal de ce cadre.

Ces moyens de support 334 se présentent ol sous la forme dun
iecheaur 364 de forme aliongse qui est rapportd swr le bord précité du cadrs
330 ot qui ¥'étend dans le prolongement de oo bord, ol vers Varriérs.

La lachaur 384 comprend un joint d'dtanchéltd 388 desting &
cooparer aveo la vilre de la porle, o un enjoliveur 368 desting & recourir
o joint.

L'enjoliveur 388 comprend une surface axtdriaure 388a destinde &
&lre visible par un ulilisatewr. Cetle surface extérisurs 388z comprend un
bossage 370 avidée dans leguel est logée o caméra. Uchiectf de la
camera est on regard dune ouverlwe aridre 370a du bossage. Le
bossage 370 définlt une swriace exidrisure adrodynamiqus, raccordds & la
surface extdrisurg 308a de Penjoliveur.

La cavité interne du bossage 370 est ouverle vers Pintériew de
Penjolivewr afin d'autorisar le passage d'un cable dlectigue d'alimentation
de la caméra, comme évogquéd précedemmaent,

Panjoliveur 388 paut dtre fixg au cadre 330 par encliquelage

slastique.

La figure 8 Hlustre une aulre varianie de réalisation de Vinvention
dans laquelle e module d'élanchaéitd est icl e l&cheur 384 seul Ce l&chaur
364 comprend dune part un joint 388 desting & coopérer aves una vitre
coulissante, et dautre part un enjoliveur 388 formant un profilé et portant
des moyens de support au sens de linvention. Le lécheur 384 de la figurs 8

gal similalre & celul des figures 7a a 7o, Le lécheur 3684 de Ia figurs 8 ast
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Le lachewr 384 déorlt dans oo qui précéde psut ébre réalisé en
rapportant Penjoliveur 388 sur la joint d'dtanchéitd 388, Usnjoliveur et s
joint peuvent 8lre realisés par extrusion, indépendamment F'un de Pautre.
Lenjoliveur peut &lre métallique.

En variante, #s peuvent &tre réalisds par co-extrusion, injection,
muiti-injection, moulage rapporte, el Clsst notamment le cas lorsque
Penjoliveur ast réalisd en malidgre thermoplastique. La figurs § montre un

idcheur 384 monobloo.

Le module d'stanchéité selon Pinvention pourrall encore 8tre une
coulisse lelle gquwune de celles 18, 28 représenides & la figure 1. Celle
coulisse comprendrall alors au moins un joint d'dtanchéilé de vitre ef au
moins un profilé dont un serait solidaire de movens de support d'un

squipement dlectronique.

Les figures 10a ef 10b montrant de maniére schématique les
amplacements par de pelits triangles des éguipements dlactroniques suy
des modules d'dlanchéite du véhicule, Comme évoqué dans cs qui
précede, les modules d'stanchéité sont de tout typs af par exemple des
modules 18, 18 de vitre fixe sur porte ou caisse 18" {en une partie ou deux
parties, Cest-a-dire avec un enjoliveur rapports ou nonl, des lécheurs 30,
30, des coulisgses 18, 28, des joints de cadre 80 qui assurent une
stanchelté enfre une porte ef le LAY du véhicule, des joints 82 de toll

guvrant, des joints 84 de pare-brise, des joints 88 de unette amiére, sto,

Les figures 11 et 12 dlustrent une aulre variante de réalisation de

Finvention dans laguelie e moduls d'étanchsité est ol un joint de cadre 80.
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Le joint de cadre 80 a une forme allongde. | est desting & &lre montd sur
une porle de véhicule et comprend au moing un joint 81 desting 2 coopérer
avec is bal du véhicule lors de la fermsture de la porta. | comprend en
outra un profilé 83 de forme allongés, qul peut &lre réalisd simultandment
au joint 81, par axemple par co-axtrusion. La joint 81 peut dgalement &lre
réalisé par surmoutage sur le profilé, ou assemblé dans une opédration
ulterieurs. Le joint de cadre 80 comprend & son sexirémite aval des movens
de support 85 au sens de Pinvention. Css movens de support 85 sont
similaires & ceux déorits dans o8 quil précade en réfdrence aux figuras Ta 3
8 Les movens de support 85 peuvent é&tre réalisés par  biinjsction,
axirusion, ou swmoulags. Les moyens de support 85 sont situds sur un
ofté exiériewr du joint de cadre, au niveau d'ung patle 87 de fixation st
dindexage situde quant & slle sur un oftd intérisur du joint de cadre 80, La

figure 13 montre un joint de cadre 80 monablog.

On comprend ainst des différents modes de réalisation de Ninvention
que i module d'élanchaitd 118, 218, 318 ast prédquipd d'un dquipement
slactronique 138, 238, 338 tel gu'une caméra. La réalisation d'un véhicule
ou d'une porte de véhicule gen trouve facilitde car uns opdralion de
montags de ost squipement sur i3 porte n'est plus nécessaira.

En pratique, la réalisstion d'une porte de véhicule peut comprandrs
notamment les alapes de montage du module 118, 218, 318 équipd de s
cameéra sur un bal de la porte, of de moniage de la coulisse sur le bat,
pour le guidage de Ia vitre coulissante de la porte. Les movens de support
134, 234, 334 sont situés sur un cbié exidriew de la porte, ot Ia fiche 280
de raccordemant dlectrique de la caméra st sliude sur un odié intérieur de
iadite porta.

Dautres types d'équipements dlectronigues tels qu'un capleur, un
radar, un répéatitewr de clignotant, ete., peuvent sgalement &tre ulilisés pouwr
preaquiper e moduls d'dtanchalté selon Minvention, en plus de I8 caméra

ou & 1a place de celle-cl
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1. Module d'étanchéite (118, 218, 318) pour un véhicule automobile, ce
module comportant au moins un profilé (128, 226, 328) de forme au moins
an partie aliongée of au moins un joint d'&tanchéitd (388} configuré pour
cooperar aves un dlément dudit véhicule, tel quiune vitre (117, 217, 39
dudit vehicule, caractérisé an ce qu'll comprand en outre des moyens {134,
234, 334) de support d'au moins un dquipement slectronique {138, 238,
338}, ol gu'uns caméra, qui sont solidaires dudit profilé.

&, Module {318} selon la revendication précédents, dans lequel ledit
joint (368} s'stend au moins an partie le long dudit profilé (128, 238, 328).

3. Module (316) selon la revendication 1 ou 2, dans lequel ledit profilé
ast un enjoliveur {250, 388} comporfart au moing une surface extérisuwre
(250a, 368a) destinde & &lre visible par un utilisateur dudit véhicule.

4. Module {318} selon g revendication précédents, dans lequel ladit
modile ast un iécheur {364} de vilre, ladil joint d'élancheité {368) &tant
configurd pour coopsrer aves une vitre coulissante (14, 24) dudit véhicule,
8. Modude {118, 218, 318) selon la revendication 3 ou 4, dans lequel
ledit profllé comporte un bossags {252, 370) sur ladite surface extérieurs
(2504, 368a), dans lequel ladil équipement élscironigue (238, 338) est
desting a &tre logs.

8. Module selon une des revendications précddentes, dans laguel ledit
profiié (128, 228, 328) of ledit joint (388) sont réalisds par co-extrusion,
mutti-injection ou surmoulage, ou sont préassemblds,

7. Madule selon fune des revendications précédentes, dans lequel ladit
module componte un oadre (130, 230, 330} entourant au moing en partie
une vitre fixe {117, 317, 317}, ledit profilé {128, 228, 328) faisant parlie
dudit cadre ou dlant rapportd sur ledit cadre, ot de préférance prémonts sur
ou particlement enrobé par celub-cl,

8. Module (118, 218} selon la revendication précédents, dans lequel
fedit profildé (126, 228, 328) g'dlend le long d'un bord de ladite vitre fixe
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(117, 217, 317} ot se prolonge au-deld de ce bord pour former un profilé de
guidage desting & guider une vitre coulissante (14, 24} dudit véhicule,

4. Module {118} selon Fune des revendications précédentes, dans
faquel lesdils movens de support {134} sont au moins en partie formés
d'une seuls pidce avec ledit profilé (128}

10, Module {118) selon Pune des revendications précédentss, dans
faquel lesdits moyens de support {134} comprennent un bras de support
(138} qui & une Torme géndrale allongde et comprend une premidre
exirémite longitudinale relide audit profile (130) ol une seconde axirémité
iongitudinale cpposss dans lequel ast destinés & &tre logd ledit dquipament
alactronigue {138}

11, Module (118} selon la revendication précédente, dans legusi §
comprand un capot {142} rapporté sur e bras {(138) et comprenant une
partion longiudinals s'détendant le long du bras efou une embase {(145)
recouvrant une parlie de ladite vitre {117}

2. Module (116, 218, 318} selon lune des revendications précédentes,
dans lequel § comprend en outre un dquipsment électronigue (136, 238,
338} monte sur ou dans lesdils movens de support (134, 234, 334),

13, Moduls (118, 218, 318} selon Vune des revendications précédentss,
dans lequel ledit squipement glectronique {138, 238, 338) comprend au
moins un capteur, de préfdrence sans confact.

14, Modude (116, 218, 318) selon P'une des revendications précédentes,
dans lequel ledit équipement Slectronique (138, 238, 338) comprand au
MCing un capleur optigqus.

15 Module (116, 218, 318) sslon Fune des revendications précédentss,
dans lsquel ledi équipement dlectronique {138, 238, 338) est ou comprand
une camera, un repetitewr de clignolant, un caplewr de détection
d'information ou de signal, ou un radar de proximita,

18, Module (118, 218, 318) sslon Vune des revendications 12 & 18, dans
lequed ledit dquipement électronique (138, 238, 338) est raccordd & une

prafmigre extrémité d'un cable dlectrigue (258) dont une saconde exdrémité
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opposge est raccordde a au moing ung fiche (260) de raccordemant
alactrigue.

17, Procedé de réalisation d'un véhicule automobils, au moyen d'un
muodule {118, 218, 318) seion fune des revendications précadentes,
comprenant une staps de montags dudit module {118, 218, 318) dquipé
desdits moyens de support (134, 234, 334), voire dudit dquipement
slectronigue (116, 216, 318), sur un ball dudit véhicule ou d'une porte dudit
vahiculs,

18, Frocadéd selon ia revendication précddents, dans lagust i comprend
uns &lape sulvants de montage d'une coulisse sur ledit ba de ports, pour
e guidage d'une vilre coulissanie (14, 24) de ladile porte, ladile coulisse
{18, 28} comportant un brin verlical {18a, 28a) fixd audit profid dudit
modula,

18, Frocedé sslon la revendication précédents, ledit module (118, 218},
316} etant tel que definl & la revendication 18, dans leguel lesdils movens
de support (134, 234, 334) sont situds sur un ofte extériaur de ladite porte,
ol ladite fichs (280} est situde sur un oftd intdrisur de ladile poris.

0. Vaéhicule automobile, comportant au moins un module d'étanchaité

¥

selon Fune des revendications 1 8 18,
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