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Stal austenityczna chromowo-niklowa
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Przedmiotem wynalazku jest stal austenityczna
chromowo-niklowa zarowytrzymata, zaroodporna i
odporna na korozje, o malej zawartosci wegla,
przeznaczona zwlaszcza do pracy przy wysokich
temperaturach do 1000°C w gazowych $rodowis-
kach utleniajacych lub naweglajacych.

Rury w pracacf) pirolitycznych, krakingu i refor-
mingu parowego s3 wykonywane dotychczas z
dwb6ch rodzajow materialéw. Ze stali austenitycz-
nych chromowo-niklowych  typu 25/20 np
H25N20S2, H23N18 wedlug normy PN-T1/H-86022
lub typu OH20N31J wedilug normy PN-71/H-86022,
oraz ze staliwa austenitycznego chromowo-niklo-
wego typu LH23N18 z dodatkiem niobu tytanu.

Stale austenityczne typu 25/20 wykazuja duzg
niestabilno$é struktury przy wysokich temperatu-
rach. Wydzielajaca si¢ faza sigma powoduje obni-
zenie wlasno$ci plastycznych, wywoluje tendencje
do tworzenia sie mikropeknieé w czasie wysoko-
temperaturowego pelzania oraz uczula stale na ko-
rozyjne oddzialywanie Srodowisk pracy, co w kon-
s2kwencji prowadzi do “szybkiego zniszczenia rur
piecowych w czasie eksploatacji. Natomiast stal
OH20N31J jest bardzo droga ze wzgledu na wysokg
zawartosé niklu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej stali
zarowytrzymalej i spawalnej o strukturze austeni-
tycznej, z ktérej mozna by wytwarzaé rury na
drodze przer6bki plastycznej, charakteryzujgce sie
zwiekszong odporno$cia na destrukcyjne dzialanie
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2 .
warunkéw eksploatacyjnych, panujacych w piecach
pirolitycznych i krakingowych.

Zgodnie z wynalazkiem, stal zawiera w procen-
tach ciezarowych: 0,5—0,7% manganu, max 0,020%
fosforu, max 0,020% siarki, 17,0—19% chromu, 24,0—
—27,0% niklu oraz max 0,03% wegla, 0,5—0,8%
krzemu, i niob w ilo$ci 15 x% wegla, reszte stanowi
zelazo. Calos$é poddaje sie przesycaniu przy tempe-
raturze 1100 do 1200°C i stabilizowana przy tempe-
raturach 800—950°C.

Obnizenie chromu w stosunku do wymienionych
stali austenitycznych H25N20S2 i H23N18 z 25% do
18% wyeliminowato mozliwo§é tworzenia sie fazy
sigma. Natomiast podwyzszenie zawarto$ci niklu
z 20% do 25% zwiekszyly zarowytrzymatlosé i zaro-
odporno$é w stosunku do stali typu 25/20. Wpro-
wadzony do stali niob przez duze powinowactwo
z weglem powoduje wydzielanie sie weglikéw typu
NbC, ktére przy duzej dyspersji przyczyniaja sig
do umocnienia stali i utrudniaja koagulacje wegli-
ka M,C¢ na granicach ziarn austenitu.

Opracowana stal, ktéra mozina oznaczy¢ symbo-
Tlem OOHI8N25Nb charakteryzuje sie wiekszg od-
porno$cia na utlenianie i naweglanie, posiada na-
stepujace wlasno$ci mechaniczne w stanie wyza-
rzonym: Rm = 693 MPa, Ry, = 363 MPa, A10 = 31%,
K =721 KJ/m2, .

Przykladowo stal austenityczna chromowwo-niklo-
wa zawiera 0,015% C, 0,69% Mn, 0,73% Si, 0,017%
P, 0,015% S, 18,39% Cr, 25,08% Ni, 0,14% Nb.
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Zastrzezenie patentowe

Stal austenityczna chromowo-niklowa przezna-
czona do pracy przy wysokich temperaturach do
1000°C, w gazowych $rodowiskach utleniajacych i
naweglajacych zawierajaca cigzarowo 0,5—0,7%
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manganu, max 0,020% fosforu, max 0,020% siarki,
17,0—19,0% chromu, 24,0—27,0% niklu, oraz wegiel,
krzem reszta zelazo, znamienna tym, ze zawiera
ciezarowo max 0,03% wegla, 0,5—0,8% krzemu oraz
niob w ilesci 15 x% wegla.
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