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Stal austenityczna chromowo-niklowa

Przedmiotem wynalazku jest stal austenityczna
chromowo-niklowa żarowytrzymała, żaroodporna i
odporna na korozję, o małej zawartości węgla,
przeznaczona zwłaszcza do pracy przy wysokich
temperaturach do 1000°C w gazowych środowis¬
kach utleniających lub nawęglających.

Rury w pracach pirolitycznych, krakingu i refor-
mingu parowego są wykonywane dotychczas z
dwóch rodzajów materiałów. Ze stali austenitycz¬
nych chromowo-niklowych typu 25/20 np
H25N20S2, H23N18 według normy PN-7,li/H-86022
lub typu OH20N31J według normy PN-71/H-86022,
oraz ze staliwa austenitycznego chromowo-niklo-
wego typu LH23N18 z dodatkiem niobu tytanu.

Stale austenityczne typu 25/20 wykazują dużą
niestabilność struktury przy wysokich temperatu¬
rach. Wydzielająca się faza sigma powoduje obni¬
żenie własności plastycznych, wywołuje tendencję
do tworzenia się mikropęknięć w czasie wysoko¬
temperaturowego pełzania oraz uczula stale na ko¬
rozyjne oddziaływanie środowisk pracy, co w kon¬
sekwencji prowadzi do "szybkiego zniszczenia rur
piecowych w czasie .eksploatacji. Natomiast stal
OH20N31J jest bardzo droga ze względu na wysoką
zawartość niklu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej stali
żarowytrzymałej i spawalnej o strukturze austeni¬
tycznej, z której można by wytwarzać rury na
drodze przeróbki plastycznej, charakteryzujące się
zwiększoną odpornością na destrukcyjne działanie
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warunków eksploatacyjnych, panujących w piecach
pirolitycznych i krakingowych.

Zgodnie z wynalazkiem, stal zawiera w procen¬
tach ciężarowych: 0,5—0,7% manganu, max 0,020%
fosforu, max 0,020% siarki, 1(7,0—19% chromu, 24,0^
—27,0% niklu oraz max 0,03% węgla, 0,5—0,8%
krzemu, i niob w ilości 15 x% węgla, resztę stanowi
żelazo. Całość poddaje się przesycaniu przy tempe¬
raturze 11100 do 1(200°C i stabilizowana przy tempe¬
raturach 800—950°C.

Obniżenie chromu w stosunku do wymienionych
stali austenitycznych H25N20S2 i H23N18 z 25% do
18% wyeliminowało możliwość tworzenia się fazy
sigma. Natomiast podwyższenie zawartości niklu
z 20% do 25% zwiększyły żarowytrzymałość i żaro-
odporność w stosunku do stali typu 25/20. Wpro¬
wadzony do stali niob przez duże powinowactwo
z węglem powoduje wydzielanie się węglików typu
NbC, które przy dużej dyspersji przyczyniają się
do umocnienia stali i utrudniają koagulację węgli¬
ka M^Cg na granicach ziarn austenitu.

Opracowana stal, którą można oznaczyć symbo¬
lem OOH18N25Nb charakteryzuje się większą od¬
pornością na utlenianie i nawęglanie, posiada na¬
stępujące własności mechaniczne w stanie wyża¬
rzonym: Rm = 693 MPa, R^ = 363 MPa, A10 = 31%,
K = 721 KJ/m*.

Przykładowo stal austenityczna chromowo-niklo¬
wa zawiera 0,015% C, 0,69% Mn, 0,73% Si, 0,017%
P, 0,015% S, 16,39% Cr, 25,08% Ni, 0,14% Nb.
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Zastrzeżenie patentowe manganu, max 0,020% fosforu, max 0,020% siarki,
1(7,0—19,0% chromu, 24,0—27,0% niklu, oraz węgiel,

Stal austenityczna chromowo-niklowa przezna- krzem reszta żelazo, znamienna tym, że zawiera
czona do pracy przy wysokich temperaturach do ciężarowo max 0,03'% węgla, 0,5—0,8% krzemu oraz
1/000°C, w gazowych środowiskach utleniających i 5 niob w ilości 15 x% węgla,
nawęglających zawierająca ciężarowo 0,5—0,7%

ZGK 5, Btm. zam. 9014 — 105 egz.

Cena 100 zl


	PL113585B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


