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(57) Die Erfindung bezieht sich auf die Zufihrung einer
anisotropen Faserschicht zum Néhwirken, wobei die Fasern
dieser Schicht quer zur Zutiihrungsrichtung orientiert sind.
ErfindungsgemaB wird die Faserschicht in ihrer gesamten
Breite auf sinar Rutsche und den Platinen der
Néhwirkvorrichtung bis in die Zone der Niéhwirknadeln
zwangswaeise mit gleichméBiger Geschwindigkait
vorgeschoben und dabei gleichzeitig stédndig gegen die
Rutsche und die Platinen gedriickt. Die erfindungsgemaéRe
Vorrichtung zum Durchfihren des Verfahrens besteht aus
der Rutsche 1, an die sich die Platinen 31 der
Néhwirkvorrichtung 30 anschlielen. Der Rutscha t und den
Platinen 31 ist ein Bandfadenlieferer (22) mit Keilprofil
zugeordnet, der schwenkbar am Rahmen 23 der
Néhwirkmaschine befestigt und mit der Keilspitze auf die
Platinen 31 gestiitzt ist. Der Bandfadenlieferar 22 ist mit
einer Reihe unendlicher Bénder mit gleichméBigem Antrieb
ausgestattet, die die Faserschicht 18 gegen die Rutsche 1
andriicken und sie gleichm#Big zur Néhwirkvorrichtung 30
transportieren. Dabei wird die anisotrope Faseranordnung
dieser Schicht 18 nicht zerstort. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Zufiihren einer anisotrop angeordneten Faserschicht zum Nahwirken, bei der der
Faserschicht eine zwangsweise Vorwirtsbewegung bis zur Rutsche, die den Platinen der
Néhwirkvorrichtung vorgeordnet ist, erteilt wird und die Fasern dieser Schicht quer zu ihrer
Zufihrrichtung orientiert sind, dadurch gekennzeichnet, daR die Faserschicht zwangsweise inihrer
gesamten Breite entlang der Rutsche und den Platinen der Néhwirkvorrichtung bis zur Zone der
Néhwirknadein mit einer gleichm&8igen Bewegung vorgeschoben und gleichzeitig auf der Rutsche
und den Platinen der Néhwirkvorrichtung bis zur Zone der Néhwirknadeln stetig angedriickt
werden.

2. Vorrichtung zum Zufiihren einer anisotrop angeordneten Faserschicht zum Néhwirken bestehend
aus einer Rutsche, an der sich die Platinen der Néhwirkvorrichtung anschlieRen, dadurch
gekennzeichnet, da8 der Rutsche (1) und den Platinen (31) der Néhwirkvorrichtung (30) ein
Bandfadenlieferer (22) mit Keilprofil zugeordnet Ist, der schwenkbar am Rahmen (23) der
Nahwirkmaschine festgelegt ist und mit seiner Keilspitze an den Platinen (31) anliegt, wobei
2wischen dem Bandfadenlieferer (22) auf der einen Seite und der Rutsche (1) und den Platinen (31)
auf der anderen Seite ein Keilspalt (29) vorhanden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Platinen (31) Abschlagplatinen

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Platinen (31) Stiitzplatinen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Bandfadenlieferer (22) einen

Tréger (12) besitzt, an den auf einer Seite in Léngsrichtung eine Antriebswalze (3) und auf der

anderen Seite gegentiiber der Antriebswalze (3) eine Keilleiste (4) verstsllbar befestigt ist, wobei die

Antriebswalze (3) und Keilleiste (4) von einer Reihe unendlicher Bénder (2) umspanntsind, die durch

dehnbare Mittel (6) einizeln an die Antriebswalze (3) angedriickt und an den Seitenflachen mittels

fester Fadenfiihrer (8) gefiihrt sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da® die dehnbaren Mittel (5) Flachfedern
sind. .

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 die dehnbaren Mittel (6) abgefederte
Rollen sind.

o

Hiorzu 4 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Zufilhrung einer anisotrop angeordneten Faserschicht zum
Néhwirken, wobel uie Fasern der Faserschicht in Querrichtung zur Zufihrrichtung der Nshwirkvorrichtung orientiert sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bel einer bekannten Losung zur Zufithrung einer anisotrop angeordneten Faserschicht zum N8hwirken wird die Faserschicht
zwangsweise auf einer Rutsche, die den Platinen der NBhwirkvorrichtung vorgeordnaet ist, zuqefdhrt. Die Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens besteht aus einem Band- eventuell einem Lattonforderer, durch den die Faserschicht auf der
Rutsche, die unmittelbar den Platinen der N&hwirkvorrichtung vorgeordnet ist, transportiert wird. Der Nachteil dieser Lsungen
besteht darin, daB durch eine passive Verschisbung der Faserschicht auf der Rutsche und den Platinen eine Verénderung der
anisotropen Anordnung der Faserschicht moglich ist. Diese Schicht besitzt in Zutdhrrichtung zu: Nahwirkvorrichrung nur eine
sehr kleine Haftfahigkeit, da sich die Fasern libarwiegend nur langlich beriihren. Deshalb verursachen schon sehr kleine
Unterschiede des '~ ;skoeffizienten an der Rutsche und an den Platinen eine nassive Faserverschiebung, die zur Welligkeit
oder zum Verzug der v, fihrt. Dadurch wird das Aussehen des N&hwirkstoffes gestart und namontlich seine Querfestigkeit
negativ beeinfluft.

Bekannt ist ferner die Zufiihru : von SchuBfaden 2u den Nahwirknadeln in der Weise, daB die SchuBfaden dizchisufend quer
2ur Abnahmerichtung des Nih v kstoffes vorgelegt und gleichzeitig an beiden Enden in den waagerechten Férdarer, der sie zu
den N8hwirknadeln transportier  gingespannt werden. Die Zufdhrvorrichtung der SchuSf§den besteht aus sinem wsagarechton
Forderer, einem Querforderer und einem Spulengatter. Der waagerechte Férderer wird durch zwei Kettern gebild.t, wobei auf
einer Kette die Einklemmagreifer und auf der zweiten die Haken befestigt sind. Dar Quaridrderer b ssteht aus swei
Ubertragungsschienen und einer Fohrungseinrichtung. Beide Ubertragungsschienan arbeiten abwechae¢ind und lagen auf
einmal 52 SchuRfaden auf die Hakchen der Kette des waagerachten Fdrderers vor, wobel sie in die Einklemmgreifer an der
2.Kette des waagerechten Forderers eingespannt werden. Nachteilig ist der Umstand, daB es nur mdgi'ch ist einzuspannen und
«wangsweise in dio Zone der Ndhwirknadeln nur Werkstoffe mit hoher Langsfestigkeit zu transportiuren, die zwischen zwei
Transportkettan eingespannt und in diesem Zustand rwangswelse bis 2ur Zone der Nahwirknadaln transportiert werden. Es ist
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nicht méglich, nur einen aberwiegenden Teil der Faserschichten zuzufihren, und schon gar nicht eine anisotrop angeordnete
Faserschicht, bei der die LAngsfestigkeit und die Querfestigkeit fast Null sind.

Eine anisotrop angeordnete Faserschicht kann beispielsweise vorteilhaft mit siner N&hwirkmaschine nach der CS-PS 201785
bearbeitet werden. Hier wird die Faserschicht durch Querablage eines Faserbandes gebildet, das aus Teilfaserbahnen,
namentlich BAndern, besteht. Die Fasern der Teilb&nder sind in Langsrichtung, z.8. durch einen Streckkopf mit Nadelfeid,
aufgerichtet. In diesem Zustand werden sie quer zur Bewegungsrichtung des Forderers, der die so hergestelite Faserschicht der
Na&hwirkmaschine zufihrt, aufgeschichtet.

Ziel der Erfindung ’

Ziel der Erfindung ist es, diu Qualitdt und die Festigkeit von Nahwirkstoffen auf der Grundlage von anisotrop angeordneton

 Faserschichten weiter zu erhbhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Zufihrung der Faserschichten zur N8hwirkmaschine dahingehend zu verbessern,
daR die Faseranordnung in dieser Schicht nicht zerston wird.

Erfindungsgem¥8 wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die Feserschicht in ihrer gesamten Breite mit einer gleichmaBigen
Bewngung rwangsweise auf der Rutache und den Platinen der N8hwirkvorrichtung bis in die Zone der Nshwirknadeln geschoben
und dabei gleichzeitig auf der Rutsche und den Platinen der N&hwirkvorrichtung bis in die Zone der Nahwirknadaln stetig
angedrickt wird.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung 2um Durchfihren das Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daf der Rutsche und den
Platinen der N8hwirkmaschine ein Bandfadenlieferer mit Kellprofil zugeordnet ist, der am Rahmen der Nshwirkmaschine
schwenkbar gelagert ist und im engsten Tell seines Keilprofiles an den Platinen anliegt. Dabel ist zwischen dem
Bandfadenlieferer auf der einen Seite und der Rutsche und den Platinen auf der anderen Seite ein Keilspalt vorhanden. Die
Platinen kdnnen entweder Abschlag- oder Stitzplatinen sein.

Der Bandfadenlieferer besitzt einen Trager, an den auf einer Seite in Lingsrichtung eine Antriebswalze drehbar angeordnet und
auf der anderen Seite gegeniber der Antriebswalze eine Keilleiste verstellbar befestigt ist. Die Antriebswalze und die Keilleiste
werden durch eine Reihe unendlicher Bander umspannt, die durch dehnbare Mittel einzeln an die Antriebswalze angedrickt und
an den Seitenflachen durch feste Fadenfahrer gefdhrt sind.

Die dehnbaren Mittel kbnnen entweder Flachfedern oder abgefederte Rollen sein.

Der Vortail der erfindungsgemAaBen Lasung besteht darin, daB die unisotrop angeordnete Faserschicht, in der die Fasern querzu
ihrer Bewegungsrichtung liegen, in dieser Konfiguration bis zur Zone den N&hwirknadeln zugefihrt werden. Die Faserschicht
wird gleichzeitig bei ihrer Zufdhrung zu den N8hwirknadeln durch ein ricksichtsvolles Verfahren auf den 2um N8hwitken
erforderlichen Wert verdichtet. was durch eine Lageéinderung des Bandfadenlieferers gageniaber der Rutsche eingestelit werden
kann.

AusfOhrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem AusfOhrungsbelspiel néher erldutert werden. In den dezugehdrigen Zeichnungen
zeigen:

Fig.1: die Gesamtanordnung der einzeinen Vorrichtungselemente,

Fig.2: einen Querschnitt durch eine Nahwirkvorrichtung mit einem Bandfadenliefarer,

Fig.3: einen Querschnitt durch eine weitere ": shwirkvorrichtung mit einem Bandfadenlieferer,
Fig.4: die perspektivische Darstellung des erfindungsgemafBen Bandfadenlieferers.

Die Nahwirkvorrichtung 30 — Fig. 1 — mit den Platinen 31, ist mit einer Rutsche 1 ausgerstet. Der Rutsche 1 und den Piatinen 31
ist ein Bandfadonlieferer 22 mit Kellprofil zugeordnet, welcher sinerseits schwenkbar am Rahmen 23 der Ndhwirkmaschine
mittels Schnappverlust 25 befestigt ist und sich andererseits am engsten Tell seines Keilprofiles an den Platinen abstdtzt. Dabel
entsteht zwischen dem Bandfadenlieferer 22 auf der einen Seite und der Rutsche 1 und den Platinen auf der anderen Seite ein
Keilspait 29, Die Schnappverschlisse 26 sind am Rahmen 23 verstelibar angebracht, wodurch es mdglich ist, elnerseits die
GroRe des Keilspaites 29 in Abhdngigkeit von der Dicke der zu verarbeitenden Fasarschicht 18 und andererseits dis Einstellung ‘
der Stitzsteilen des Bandfadenlieferers 22 auf don Platinen 31 zu regulieren. o
Die Vorrichtung nach Fig.2 zeigt eine Variai*s der erfindungsgem&Ben Vorrichtung far die Nahwirkmaschine Maliwatt und ,
bestaht aus der Rutsche 1, an die sich die Abschlagplatinen 19 der Nahwirkvorrichtung 30 anschiieBen Der Rutsche 1 und den
Abschiagplatinen 18 ist ein Bandfadenlieferer 22 mit Keilprofil zugeordnet, der mittels Schnappvorrichtung 26 schwenkbar am
Rahmen 23 der Nahwirkmaschine befestigt ist und mit seiner Kellspitze auf den Abschlagplatinen 19 aufliegt. Dabai entsteht
zwischen dem Bandfodenlieferar 22 auf der einen Seite und der Rutsche 1 und der Platinen 18 suf der anderen Seite ein Keilspalt

29. Zwischen dem Bandfadenlieferer 22 und den Stdtzplatinen 21 ist ein technologisches Spiel 24 vorgesehen, dessen GrdBa von

der Dicke der z2u vararbeitenden Faserschicht 18 und dessen UngleichmaBigkeit abhiingig ist.

Die Vorrichtung nach Fig.3 ie* eine Ausfdhrungsvariante der erfindungsgemaBen Lasung for eine NShwirkmaschine Arachne

und besteht aus der Rutsche 1, an die sich die Statzpiatinen 21 der Ndhwirkvorrichtung 30 anschiieen. Der Rutscho 1 und den
StOuplatinen 21 ist ein Bandfedenlieferer 22 mit Keilprofil zugeordnet, der wiederum mittels Schnappeinrichtung 26 am Rahmen

23 der NBhwirkmaschine Arachne schwenkbar befestigt ist und sich mit seiner Keilspitze auf den Stitzplatinen 21 abst(tzt. Dabel

wird zwischen dem Bandfadenlieferer 22 auf einer Seite und der Rutsche 1 und den Statzplatinen 21 auf der enderen Seite ein
Kellspalt 29 gebildet. Zwischen dem Bandfadenlieferer 22 und den Abschlagplatinen 19 ist ebenfalls ein tochnolooloct;u Spiei 24

a2
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vorhanden, dessen GroBe von der Dicke der zu verarbeitenden Faserschicht 18 und dessen Ungle;chmaBigkeit abhangig ist. Der
Bandfadcnlieferer nach Fig. 4 besitzt einen Tréger 12, an den auf einer Seite in Langsrichtung die Antriebswalze 3 drehbar
angeordnet und auf der anderen Seite gegeniiber der Antriabswaize die Keilleiste 4 verstelihar befestigt ist. Die Antriebswalze 3
und dia Keilleiste 4 werden durch eine Reihe endloser Bénder 2 eingespannt, dio mittels dehnbarer Mittel 6 einzeln an die
Antriebswalze 3 angedrickt und an ihren Seitenfidchen durch feste Facanfihrer gefihrt werden. Am Trager 12 ist das Geh&nge
13 mitden Schnappeinrichtungen 25 zur schwenkbaren Anordnung am Rahmen 23 befestigt. Die dehnbaren Mitte! sind auf dem
Hilfstrager 6, der mit dem Gehéinge 13 des Tréigers 12 verbunden ist, befestigt. Zur Vert.esserung der Bewegungsibertragung
von der Aniriebswalze 3 auf dio Béinder 2 ist die Antriebswalze 3 mit einem R:ibbalag 7 versehen. Die dehnbaren Mittel 5 sind
entweder Flachfedern gemaf Fig.4 oder abgefederte Rollen.

2Zwischan der Keilleiste 4 und dem Trager 12 sind Schraubenspanner 14 fiir die Spannméglichkeit der Bander 2 vorgesehen. Die
festen Fadenfihrer 8 werden von Staiigen 9 aufgenommen, die dngs zum Triiger 12 angeordnet und nach dem Einfadeln an den
Enden mit Hilfe von Konsolen 10 fixiert sind.

Der Antriebswalze 3 sind Tragrollen 11 2ugeordnet, die am Tréger 12 gelagert sind und die die Durchbiegung der Antriebswalze
3 verringern und ihra drehbarre Ergreifung nur an den Enden des Tragers 12 erlauben. Dies ist insbesondere fir
Nahwirkmaschinen mit grderan Breiten vorteilhaft. Der Antrieb der Antriebswalze 3 wird vom Antrieb der Nahwirkmasckine
abgeleitet — nicht dargestellt.

Der Antrieb kann beispielsweise durch die Kombination eines Kettentriebes mit einer Kardanwelle realisiert werden, die auch
sine Lageeinsteliung des Bandfadenlieferers 22 in Abh&ngigkeit von dem zu verarbeitenden Material erméglicht, wenn auBer
anderern auch die Achse der Antriebswalze 3 umgestellt werden sollte.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung arbaitet wie folgt:

Eine Faserschicht 18, die eine anisotrope Faseranordnung quer zur Zufihrungsrichtung besitzt, wird durch einen nicht
dargesteliten Band- oder Lattenfdrderer auf der Rutsche 1 zwangswaeise zugefiihrt. In der Vorrichtung wird die Faserschicht 18 an
einer Seite von dem Bandfadenlieferer 22, der sie mit seinen Bandern 2 entlang der Rutsche 1 und den Platinen 31 zwangsweise
waelterschiebt, erfafit und gleichzeitig durch das eigene Gewicht stetig gegen die Rutsche 1 und die Platinen 31 gedriickt. Die
Faserschicht 18 wird so in einar anisotropen Anordnung bis zur Zone der Nahwirknadelin 30 transportiert.

Das Andriicken der Faserschicht 18 gegon die Rutsche 1 und die Platinen 31 wird ferner durch das Gowicht des
Bandfadenliefarers 22 unterstitzt, was durch seine schwenkbare Aufhéngung am Rahmen 23 der Néhwirkmaschine moglich ist.
Die AnpreRk-aft kann auch durch nicht dargestelite federartige oder hydraulische Zusatzvorrichtungen, die ihre Federkrafte auf
den Tréiger 12 des Bandfadenlieferers Gbertragen, geregelt werden.

Die gleichm#Bige Bewegung-der BAnder 2 kann man einerseits durch Spannen mit Hilfe der Schraubenspanner und andererseits
durch die Druckeinstellung der dehnbaren Mittel 5 regeln.

Die zwangsweise Zufiihrung der Faserschicht 18 bis in die Zone der N&hwirknadeln 27 wird durch das Keilprofil des
Bandfadenlieferers 22 ermbglicht, dessen Keilleiste 4 mit abgerundeter Kante Gbor die Bander 2 und den Platinen 31 bis in
unmittelbare Bewagungsnaho der Nahwirknadeln 27 reicht.

Belsplel 1

Eine anisotrope Faserschicht 18 aus biologischen Polyester- und/oder Polypropylenfasern, die parullel in Querrichtung zur
Vorschubsrichtung angeordnet sind, wird zwangsweise der Rutsche 1 zugefiihnt, auf der sie wiederum zwangsweise durch den
Bandfadenlieferer 22 mit gleichmaBiger Geschwindigkeit (iber dia Piatinen 31 zur Zone der N&hwirknadeln 27 geschoben wird.
Bei dieser Vorschubbewegung wird die Faserschicht 18 mit einer Dicke von 30 bis 50mm durch das eigene und das Gewicht des
Bandfadenlieferars 22 auf 0,5-1,5mm in Abh#ngigkeit von der Flachendichte der Fuserschicht 18 und cer Faserfeinheit in dieser
Schicht zusammengedrickt. Der Bandfadenlieferer 22 sichert wihrend des Zusammendriickens eine Stabilisierung der
parallelen Faseranordnung in der Faserschicht 18 und Gbergibt sie dem Nadalmechanismus.

Belsplel 2

Die anisotrope Faserschicht 18 aus glatten Baumwoll- und/oder Viskosen- und/oder Flachsfasern, die parallel in Querrichtung
zur Vorschubsrichtung angeordnet sind, wird zwangswaeisc dor Rutsche 1 zugeflitul, auf der sie wiederum zwangsweise durch
den Bandfadenlieferer 22 mit einer gleichmaBigen Geschwindigkeit iber die Platinen 31 zur Zone der Nahwirknadeln 27
transportiert wird.
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