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(54) Eldobhato tisztasagi betét

KIVONAT

A taldlmény targya tisztasagi betét (10), amely els6dle-
ges folyadékmegtarté komponensként egy nemszovott
textilia egynemii rétegét (12) tartalmazza, amelyhez egy
folyadékzar6 réteg (20) van rogzitve. Ez utébbi meg-

A leirds terjedelme 18 oldal (ezen beliil 10 lap dbra)

akadalyozza, hogy az abszorbealt testvaladék a tisztasa-
gi betét ruhanemiivel érintkezd feliiletén kilépjen. A ta-
lalmany kiterjed a tisztasagi betét elfallitaséra és az
ahhoz szolgdl6 berendezésre is.
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A taldlméany eldobhato, abszorbealé termékekre, koze-
lebbrdl nemszovétt, szalasanyagbol késziilt, javitott
tisztasdgi betétre vonatkozik. A taldlméany kiterjed a
tisztasagi betét gyartasara szolgalo eljrasra és az ehhez
alkalmazhato berendezésre is.

A ruhédzatnak a hiivelyb8l esetenként {iriil6 nem
menstruacioés folyadékok altal okozott elszinez6désé-
nek megel6zésére altalanosan szokasos egy vékony, a
kereskedelemben tisztasagi betét néven ismert, eldob-
hat6 abszorbeal6 termék hasznalata, amelyet a fehérne-
miibe rogzitenek, hogy a testvdladékot felfogja és meg-
tartsa. A tisztasagi betét ugyanolyan formaban késziil,
mint az egészségiigyi betét. Kozelebbrdl: van egy vé-
kony, bevonatba zart abszorbedld magja, a bevonat egy
folyadékatereszts felsd rétegbdl és egy folyadékzaré al-
s0 rétegbdl all. A tisztasagi betét fehérmemiibe valé rog-
zitésére a folyadékzaré alsé réteget meghatarozott he-
lyeken nyomadsra érzékeny ragasztoval vonjak be, ame-
lyet egy szilikonnal bevont lehiizhaté papirbevonattal
fednek, hogy a ragasztoréteget megvédje, mialatt a tisz-
tasdgi betét nincs hasznélatban. Az ilyen konstrukcié
olyan abszorbedlé terméket eredményez, ami hatéko-
nyan biztositja a folyés ¢s a ruhdzat elszinezddése elleni
védelmet.

Tisztasagi betétet ismertet példaul az
EP—0104906 szimu dokumentum. A termék legalabb
harom rétegbdl 4ll, egy als6 rétegb6l, egy abszorbeald
magbdl és egy vagy tobb lélegzd szovetrétegbdl. Az
US-4737404 szamiG dokumentum szintén olyan ab-
szorbens terméket ismertet, amely legalabb harom ré-
tegbdl all, éspedig egy abszorbeald belsd részt képezd
magboél, azon athajtva legalabb egy, szédlas szerkezet(
abszorbedlo anyagbol késziilt rétegbél, valamint egy fo-
lyadékzaré rétegb6l all.

A tisztasdgi betétet az egészségligyi betétnél sokkal
gyakrabban, néha naponta hasznaljak, ezért kivanatos
ezt a terméket a lehetd legolcsobban eléallitani. A fenti
dokumentumokban ismertetett, valamint a jelenleg ke-
reskedelmi forgalomban levd termékek legtébbjének
el6allitdsahoz azonban bonyolult és komplex méddon
szerelt berendezés, tovabba olyan technika sziikséges,
ami nehezen teszi lehetdvé a nagyon alacsony eléallita-
si 4r elérését.

Felismertiik, hogy a tisztasagi betét abszorbeald
magja ¢és az ezt fedd, a bdrrel érintkez6 bevonat kiala-
kithaté egyetlen textiliarétegb6l, amely egyittal képezi
a tisztasdgi betét elsédleges folyadékmegtartd kompo-
nensét, valamint a bdrrel érintkezd feliiletét. Az ilyen
termék egyszeriibb berendezéssel, kevesebb miivelettel,
€s igy olcsobban allithato eld.

A talalmany targya tehat olyan tisztasigi betét,
amely viszonylag egyszerfien és olcson allithaté el8,
emellett kivaldéan biztositja a ruh4zat nem menstrua-
ciés hiivelyvaladék altal okozott elszinez8dés elleni
védelmét.

A taladlmany szerinti tisztasagi betét (a leirasban
Lisztasagi betét” kifejezés olyan egészségiigyi termé-
ket jelol, amely a hiivelyvaladék, kiilondsen a nem
menstruacids véladék, de az enyhe menstrudciés vala-
dék, mint példaul a menstruacios periddus végén vagy
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kezdetén megjelend valadék, tovibba az enyhe vize-
letfolyas abszorbedldsara szolgal) a kdvetkezd elemek-
bél all:

— nemszovott textilia egynemd rétege (a leirasban a
»nemszovott textilia” kifejezésen olyan anyagot értiink,
amely szalas szerkezetii, ahol az egyes szélak — a sza-
lakra egy, a fluider8ket kondicionalé és szabalyozé flui-
dumateresztd szerkezeten keresztiil gyakorolt, a szala-
kat mechanikusan egymashoz kapcsoldé — fluiderékkel
Ossze vannak gabalyitva, és igy egynemi szerkezetfi,
elére meghatarozott mintizat( textilia alakul ki), amely
a tisztasagi betét elsédleges folyadékmegtarté kompo-
nensét alkotja, valamint

— egy folyadékzaré réteg az egynemii, nemszovott
textiliabol késziilt rétegen abbol a célbol, hogy az egy-
nem, nemszévott textiliabol késziilt réteg altal dssze-
gyljtétt testvaladék a tisztasagi betét ruhazattal érintke-
z8 oldalan ki ne 1épjen.

A taladlmany szerinti megoldas egy elényos kiviteli
modja szerint a nemszovott textiliabol késziilt réteg felsd
felillete — amely a tisztasagi betét bdrrel érintkezd felii-
letét képezi (a leirasban a ,,b8rrel érintkezd feliilet” kife-
Jezés a tisztasagi betét azon felilletét jeloli, amely az
alkalmazo személy perinealis teriiletével érintkezik,
amikor a tisztasagi betétet hasznalja) — egymast6] meg-
hatarozott tavolsigban bemélyedésekkel van ellatva,
amelyek a tisztasagi betétre liriil6 nagy viszkozitasi test-
valadékot megtartjak. A bemélyedések fokozzik a ter-
mék komfortossagat, mivel lehetGvé teszik, hogy a test-
valadék az alkalmaz6 személy perinedlis teriilete és a
tisztasagi betét kozotti felilettSl tavolabb gyiiljon ssze,
igy csokkentik az alkalmazé személy blrén kialakuld
nedvességérzetet.

Legeldnydsebb, ha kotbéanyagot viszink fel a
nemszovott textiliara szerkezetének megerdsitése érde-
kében és azért, hogy megakadalyozzuk a normalis hasz-
nalat sordn a tisztasagi betétre kifejtett mechanikai
igénybevétel — igy az alkalmazo személy jarasa kozben
fellépd ismételt meghajlas és csavarodas — hatasara be-
kovetkezd integritasvesztést. A kGtGanyagot a nemszo-
vott textilia ruhazat fel6li feliiletére vissziik fel, hogy a
felsG, borrel érintkezé feliilet a fokozott komfortérzés
¢érdekében lagy és pihés maradjon. Kis mennyiségi ké-
téanyag azonban a bdrrel érintkezd feliiletre is juthat,
hogy a szélas halozat delaminalodasa és kibolyhoso-
désa ne kovetkezzék be.

Egy eldnyos kiviteli mod szerint a folyadékzaro
réteg egy vékony miianyag — példaul polietilén — lap-
bél all, amely a ruhdzattal érintkezd feliiletén nyomas-
ra érzékeny ragasztéanyaggal van bevonva, hogy a
tisztasagi betétet levalaszthatd modon a fehérnemiihdz
lehessen rogziteni. A ragasztobevonat egy lehiizha-
t6, szilikonbevonatos védGpapir réteggel van ellatva,
amelyet a tisztasagi betét fehérnemiibe vald behelye-
zése el6tt kozvetlentil el kell tavolitani a ragasztdbe-
vonatrol.

Egy els6 valtozatban a folyadékzaro réteget egysze-
riien egy ragasztobevonat formajaban alakitjuk ki, amely
egyuttal a tisztasigi betétnek az alkalmazd személy fe-
hérmemijében valé rogzitését is szolgalja.
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Egy masik valtozat szerint folyadékzaré rétegként
egy kis tomegl, nemszovott, hidroféb textiliat alkalma-
zunk.

A talalmény szerinti tisztasagi betét gyartasara szol-
galo eljaras a kdvetkezd 1épéseket foglalja magéaban:

— készitiink egy nemszdvott textiliat;

— a nemszOvott textilidbol kiszabjuk a tisztasagi be-

tét elsédleges folyadékmegtarto komponensét;

— az els6dleges folyadékmegtarto komponenst
olyan folyadékzar6 réteggel latjuk el, amely meg-
akadalyozza, hogy az els6dleges folyadékmegtar-
t6 komponens altal megkotott testvaladék a tiszta-
sagi betét ruhazat feldli oldalan kilépjen.

Egy elonyds megvaldsitdsi mod szerint a nemszo-
vott textiliat ugy készitjiik, hogy lap formaban elhelye-
zett szalas kiinduldsi anyagot — ahol az egyes széalak
egymashoz képest az alkalmazott fluiderék hatasara el-
mozdulhatnak — a szélak 6sszegabalyitdsara és mecha-
nikus egymashoz kapcsolasara szolgalo folyadékaram
hatasanak tesziink ki, hogy egyenletes haloszeri szerke-
zet alakuljon ki. A szalas kiindulési anyagot egy lireges
henger és egy, az lireges hengerrel atfedésben 1évé halo
kozé juttatjuk, és ekdzben folyadékaram hatasanak
tessziik ki. Az tireges henger perfordlt bevonattal van
ellatva, amely meghatarozza a folyadék athatolasi he-
lyeinek a mintazatat, ami biztositja, hogy a folyadék-
aram a nemszovott textilian olyan bemélyedéscket ala-
kitson ki, amelyek Osszegylijtik a testvaladékot.

A nemszovott textiliat kotSanyag alkalmazasaval
megszilarditjuk, majd egy — a folyadékzaro réteget ké-
pezd — polietilén réteggel laminaljuk. Ezutan a polieti-
1én réteget nyomasra érzékeny ragasztéanyaggal vonjuk
be, és szilikonbevonatos papirral fedjiik, amely megvé-
di a ragasztoréteget, mialatt a tisztasdgi betét nincs
hasznalatban. A kapott laminalt struktirat vagoberen-
dezéssel tisztasagi betét formajhra vagjuk.

A taladlmény szerinti tisztasagi betét olyan berende-
zésen allithat6 el6, amely lap forméjaba rendezett szalas
kiindulasi anyagbol tisztasagi betét eldallitasara szolgal,
ahol a kiindulési szilasanyag szalai az alkalmazott
fluiderdk hatisara egymashoz képest elmozdulhatnak, a
berendezés a kovetkezd elemekbdl 4ll:

— egy, a kiindulasi anyagra iranyitott, a szalak 6sz-
szegabalyitasaval egyenletes nemszovott textilia
kialakitdsat biztosité folyadékaram képzésére
szolgalo eszkoz;

- egy, a nemszovott textilia feliiletére, a nemszdvott
textilia ellenalloképességének fokozasa céljabol
kotdanyag felvitelére szolgalé eszkéz,

— egy, a nemsz6vott textilianak olyan folyadékzard
réteggel torténd ellatasara szolgald eszkdz, amely
megakadalyozza, hogy a nemszévott textilia egy
masik feliiletére jutott testvaladék szabadon kilép-
jen a nemszovott textilia eldbbi feliiletén,

— egy, a folyadékzard réteg azon feliiletének ragasz-
toréteggel torténé bevonasara szolgéld eszkoz,
amely a nemszovott textiliaval ellentétesen he-
lyezkedik el, amely ragasztoréteg arra szolgil,
hogy a tisztasigi betétet a felhasznalé személy
oldhat6 modon tudja rogziteni a fehémemiiben,
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— egy, a ragasztdrétegnek olyan eltavolithato védé-
folidval torténd elldtdsara szolgald eszkoz, amely
a ragasztoréteg védelmét biztositja, mialatt a tisz-
tasagi betét nincs hasznalatban, tovabba

— egy, a nemszovott textilia, a folyadékzard réteg,
valamint az eltdvolithaté védéfolia egyedi tiszta-
sagi betétekké t6rténd vagasara szolgald eszkoz.

A kovetkezbkben réviden ismertetjiik a mellékelt
abrékat:

—az 1. 4dbra a taldlmény szerinti tisztasagi betét

perspektivikus képét mutatja;

— a 2. abra egy, az 1. dbra szerinti 2—2 metszet na-
gyitott képét mutatja;

— a 3. abra a taladlmany szerinti tisztasagi betét egy
részletének tovabb nagyitott perspektivikus képét
mutatja, a bérrel érintkezd feliilet topografigjat il-
lusztralva;

— a 4. dbra egy szalgabalyitd berendezés perspekti-
vikus képe, amellyel a talalmany szerinti tisztasa-
gi betét gyartdsara szolgdldo nemszovott textiliat
allitjuk el6;

— az 5. abra a 4. abran bemutatott szalgabalyito be-
rendezés egy részletének nagyitott perspektivikus
képe;

— a 6. abra a 4. abran bemutatott szalgabalyité be-
rendezés egy részletének tovabb nagyitott, verti-
kalis keresztmetszeti képe;

— a 7. dbra a szalgabalyitd berendezés alatt elhelye-
zett kétéanyagnak a nemszovott textilia alsé feli-
letére torténd felhordasat biztositd berendezés
vazlatos képe;

—a 8. dbra a kotSanyag-felhordé berendezés egy
valtozatanak vazlatos képe;

—a 9. dbra egy kotbanyag-felhordé olyan henger
szembenézete, amely a nemszovott textilidra a ko-
t@anyag elére meghatarozott mintaban torténé fel-
hordésat biztositja;

—a 10. abra egy, a 4., 5. és 6. abran bemutatott
szalgabalyito berendezésse! eldallitott nemszovott
textilia feliilnézetének mikrofotdja;

—a 11. abra egy, a 4., 5. és 6. abran bemutatott
szalgabalyitd berendezéssel elballitott nemszo-
vott textilia keresztmetszeti nézetének mikro-
fotdja;

—a 12. abra a nemszovott textilia folyadékzard ré-
teggel torténd laminélasara szolgédlé és a folya-
dékzaré rétegnek egy lehuzhatd védébevonattal
ellatott ragasztoréteggel torténd bevonasara szol-
gald gyartosor vazlatos képe;

—a 13. 4dbra a 12. 4bran bemutatott gyartészalagon
elBallitott laminalt szévet egyedi tisztasagi beté-
tekké torténd vagasara szolgalo berendezés pers-
pektivikus képe.

A talalmany szerinti megoldast az alabbiakban egy
elényds megvalositasi mod alapjan ismertetjiik, a korla-
tozas szandéka nélkiil.

A mellékelt 1., 2. és 3. 4bra a talalmany szerinti
nemszovott tisztasagi betétet illusztralja. A 10 tisztasa-
gi betét egy nemszovott textilidbol késziilt egynemi
12 réteget tartalmaz, amely a 10 tisztasagi betét f6 fo-
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lyadékmegtarté komponensét képezi. A 12 réteg vas-
tagsaga 0,345 kPa nyomdson mérve mintegy
0,75—1,17 mm, el8nydsen mintegy 1,35 mm. A 12 ré-
teg alaptdmege mintegy 80-160 g/m?, el8nydsen
mintegy 122 g/m2.

A 12 réteg 14 felsd feliiletén, amely a 10 tisztasagi
betét bérrel érintkezd feliiletét képezi, egymastol egyen-
letes tavolsagban 16 mélyedések vannak kialakitva, egy-
maéshoz képest lépcsdzetesen eltolt minta szerint elren-
dezve. A mélyedések mélysége mintegy 0,05—1,30 mm,
elényosen mintegy 1,0 mm. A 16 mélyedések strlisége
(azaz a 16 mélyedések szama a 14 felsé feliilet egy
négyzetcentiméterére szamitva) mintegy 7,13, és a
16 mélyedések atlagos atmérSje mintegy 2,3 mm.

A nemszovétt textilidbol készilt 12 réteg feliileti
ja. A 16 mélyedések kozott 18 kiemelkeds teriiletek he-
lyezkednek el. Amikor a nemszovott textiliabol késziilt
12 rétegre nagy viszkozitasa hiivelyvaladék jut, a visz-
koézus folyadék a 16 mélyedésekben gyiilik &ssze és ott
marad. A 18 kiemelkedd teriiletek jelenléte kdvetkezté-
ben, amelyek az alkalmazé személy perinedlis teriileté-
vel érintkeznek, a 16 mélyedések feneke a bortdl bizo-
nyos tavolsagban helyezkedik el, ezaltal elkeriilhetS,
hogy a 16 mélyedésekben meggy(ilé testvaladék koz-
vetleniil érintkezzen a bérrel. Igy a 10 tisztasigi betét
altal kivaltott komfortérzés javul.

Az 1. és 2. abrahoz visszatérve, a nemszovott textili-
4bol késziilt 12 réteg fehérnemiivel érintkezd oldala
mianyag, példaul polietilén vagy polipropilén vagy ha-
sonld miianyag 20 félidval van ellatva, amely olyan,
folyadékzard réteget képez, amely megakadilyozza,
hogy a nemszovott textiliabol késziilt 12 rétegre jutott
testvaladék onnan az alkalmazé személy ruhazatara jus-
son. A polietilén 20 folia ragasztassal van a 12 rétegre
rogzitve.

A polietilén 20 folia nemszovott textiliabol késziilt
12 réteggel ellentétes oldalan levé f6 feliilete nyomasra
érzékeny 22 ragasztobevonattal van ellatva abbol a cél-
bol, hogy az alkalmazé személy a 10 tisztasagi betétet
eltavolithaté médon rogzitse a fehérnemiiben. A rajzo-
kon bemutatott példin egy egyenletes ragasztobevonat
van abrazolva. A feladat azonban gy is megoldhato,
hogy a polietilén 20 folia meghatarozott helyeire vi-
sziink fel ragasztobevonatot, példaul csikok vagy savok
formajaban, szakember szamara ismert modon.

A 22 ragasztobevonat védelme érdekében, mialatt a
10 tisztasagi betét nincs hasznalatban, a 22 ragasztobe-
vonatot egy szilikonnal bevont 24 véddpapir védi.
Amint az szakemberek szamara jol ismert, a 24 véddpa-
pir lehizhatd, hogy a ragasztobevonat elétlinjon, €s a
10 tisztasagi betétet az alkalmazd személy fehérnemii-
jébe lehessen rogziteni.

A 4-9. valamint 12. és 13. dbra a 10 tisztasagi betét
elBallitasara szolgald gyartdsor kiilonbozd berendezése-
it illusztralja. A 4. és 6. dbra egy 27 szalgabalyitd be-
rendezést abrazol, amely a folyadékmegtartd 12 réteget
képez8 nemszovott textilia elGallitasara szolgal. Az el-
jaras abban 4ll, hogy fluider8ket alkalmazunk a lap for-
maju kiindulasi anyagra, amelyben az egyes szélak la-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

zan asszocialt formaban vannak, és egymashoz képest
elmozdulhatnak. A 27 szalgabalyito berendezés egy
lyukacsos fém 28 hengert tartalmaz, amely Gigy van sze-
relve, hogy hosszanti tengelye koriil forogjon egy alkal-
mas villdban (amely nincs abrazolva). A 28 henger 6ra-
jarassal ellentétes iranyban, szabalyozott sebességgel
torténd forgatasira egy meghajtomil szolgal (amely
nincs dbrazolva). A meghajtom jol ismert konstrukcio,
és nem képezi a talalmany targyat.

A 28 henger paléstja teljes feliiletén 30 nyilasokkal
van ellatva olyan mintdzat szerint, amely meghatarozza
a 12 nemszovott textiliarétegen elhelyezkedd 16 mélye-
dések eloszlasat. Az egyik legelonydsebb megvalositasi
mod szerint a 28 hengeren egyenld tavolsigban és kor-
korosen, 1épesGzetesen eltolt elrendezésben nyildsok
vannak, melyeknek atmérdje 2,29 mm, és a nyilasok si-
riisége 7,13 nyilas/cm?, ami 30% nyitott feliiletet jelent.

A 27 szalgabalyitd berendezés egy végtelenitett ha-
16s 32 szalagot is tartalmaz, amely gy van szerelve,
hogy a 28 hengert a 34 vezetGhengerek segitségével
részlegesen koriilolelje. A 36 segédhengerek egy képze-
letbeli négyszog sarkain vannak elhelyezve, és a 34 ve-
zet6hengerekkel egyiitt a 32 szalag feszességét és hala-
dasi Gtjat hatarozzak meg. A 34 és 36 hengerek koziil
egy vagy tobb meghajtohenger, hogy a 32 szalag a
28 hengerrel szinkronban mozogjon.

A halods 32 szalag egymast keresztezd poliészter fo-
nalakbol késziilt, amelyek maguk kozott négyzetes,
0,7 mm méretii nyilasokat hatdroznak meg, ami 55%
nyitott felliletet jelent.

A 28 henger belsd terében elhelyezett 38 elosztocsd
vizsugarat képez, amely Osszegabalyitja és mechaniku-
san egymashoz koti a lazan asszocialt szalakat, amelyek
a 28 henger és a 32 szalag koz¢é egyenletes, vékony, laza
szovet formajaban vannak zarva. A 38 elosztocs6 a viz-
permetezd 42 favokakat ellatd vizvezetékként szolgal,
ahol a favokak az iireges 28 henger bels6 feliiletének
nekiiitk6z8, ahhoz kozel képz6dd folyadékaramokat
hoznak létre. A 28 henger belsé feliiletére folyadékot 16-
vell 42 favokak szama attdl fiigg, hogy idSegység alatt
mennyi energiat, illetve milyen ert kell gyakorolni a
44 szdvetre, szalainak Osszegabalyitasa és mechanikus
egymashoz kapcsolasa érdekében. A 27 szalgabalyitd
berendezés energiasziikséglete szamos tényezotdl fiigg,
igy példaul a 44 szovet méreteitdl, a szovet haladasi se-
bességétdl, az alkalmazott szalak tipusatol stb.

Elényosnek talaltuk a 15—10 méretii 42 favokdkat.
Szakember szdmara jOl ismert, hogy a fiivoka méreté-
nek elsé szama a fivoka altal képzett permet szoroédasi
szdgét jelenti, mig a masodik szam a fivékan USA-gal-
lon per percben, 40 font per négyzethiivelyk nyomasnal
(psig) mért kifolyasi sebesség tizszeresét jeloli (ahol
1 USA-gallon=3,78 1; 1 psig=6,89 kPa).

Bar az abrakon nem abrazoltuk, nyilvanvalo, hogy a
38 closztocsd vizforrashoz van kapcesolva a folyadék-
aram létrehozasa érdekében. A vizellatas 1551 kPa nyo-
masat megfelelének talaltuk.

A tovéabbiakban ismertetjikk a 27 szalgabalyité be-
rendezést. A kiindulasi anyag 44 szovete, amely lazin
asszocialt, egymashoz viszonyitva elmozdulni képes
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szalakbol all, folytonos lap formajaban egy adagoloal-
lomésrél (nincs dbrazolva) van adagolva, és a 32 szalag
vizszintesen futd, a szalagnak a lyukas 28 hengeren at-
hurkolt részét megel6z8 részére keriil. A 44 szovet a
lyukas 28 henger és a 32 szalag kézé keriil, amelyek
egy folyadékateresztd, a szévetet maguk kozé zard és
tamaszto szerkezetet képeznek, amely vezeti és elére-
hajtja a 44 szovetet a 42 fuvokak altal képezett vizsu-
garakon,

A 44 szbvet szalainak tipusa a felhasznalasi teriiletts]
fliggBen valtozhat. fgy példaul a 44 szévet lehet 80 to-
meg% rayonszal és 20 tdmeg% poliészterszal keveréke.
Més megoldas szerint a rayonszal keverhetd a 44 szévet-
re szamitva mintegy 20—40 tdmeg% polipropilénszallal,
pamutszallal, akrilszallal, farostszallal, papirdarabok-
kal vagy ezek elegyével. A kivalasztott adalékot és a
rayonszalat a kivant aranyban keverjiik és kértoljuk, igy
kialakitjuk a 44 szovetet, amelyet azutan a 27 szalgaba-
lyito berendezésen dolgozunk fel. Ha azonban papirda-
rabokat is adagolunk a rayonszalhoz, ett3] eltérGen kell
eljami. Kozelebbrdl: folytonos papirlapot helyeziink a
44 szovet 10l¢é és egyiitt adagoljuk a 27 szédlgombolyitd
berendezésre. A 42 fuvokakon kilovell§ vizaram szét-
foszlatja a papirt, és a képz6d6 darabokat a szilas mat-
rixba zérja.

A 6. abra részletesen mutatja egy, a 10 tisztasagi
betét elsédleges folyadékmegtartd komponense gyarts-
sara alkalmas 45 nemszovott textilia kialakitasat bizto-
sito folyadékaram képzésének mechanizmusat. A 42 fi-
vokakbol kilépd viztomeg nekiiitkdzik az iireges
28 henger belsoé feliiletének, hengeres vizaramokka ala-
kul, amelyeknek formaja és eloszlasa megfelel a 30 nyi-
lasok forméjénak ¢és eloszldsanak. A vizdramok olyan
atrendezber6t fejtenek ki, amely a henger 30 nyilasain
fekv0 szalakat oldalirdnyban elmozditja és a hengernek
a nem lyukas részére helyezi at, igy a 45 nemszovott
textilia elsédleges, a 16 mélyedéseknek megfeleld min-
tazatat alakitja ki.

A finom halés 32 szalag, amely a kiindulasi anyag
44 szovetet atfedi, tovabb szabélyozza a vizdramokat
ugy, hogy a vizcseppeket az egymast keresztez6 poli-
észterszalak 4ltal meghatarozott nyildsokon atkénysze-
riti. A mozgo6 vizrészecskék azutan bejutnak a 16 mé-
lyedések fenckéhez kozeli szalak altal alkotott nyila-
sokba, ahol a szalak egy vagy t6bb olyan csoméba van-
nak elrendezédve, amelyeket egymassal a szalas halo-
zaton keresztiil szdlkotegek kapcsolnak dssze.

A kapott nemszovott textilstruktira, amint azt leg-
jobban a 10. és 11. dbra mutatja, két megkiilénboztethe-
t6 mintdzattal rendelkezik. Az elsé mintdzat, amely a
16 mélyedéseknek felel meg, a 45 nemszovott textilia
teljes feliiletére kiterjed, és alacsony szalstiriiségii terti-
letek sorozatat mutatja, amely formdjaban és eloszlasa-
ban megfelel a 28 hengeren lev6 30 nyilasoknak. A méa-
sodik mintazat nem folytonos, és az els mintézat ala-
csony szalstriségh teriiletei kozo6tt van kialakitva, és
egy vagy tobb, egymassal 48 szalkotegeken keresztiil
kapcsolodo 46 csomo jellemzd ra.

A 45 nemsz6vott textilia alaptomege 122 g/m2, vas-
tagsaga — 0,345 kPa nyomdson mérve — 1,35 mm.
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A 16 mélyedés mélysége mintegy 1,0 mm, atlagos at-
mérdje 2,3 mm és siirisége (azaz a 45 nemszovott texti-
lia egységnyi teriiletére es6 szam) mintegy 7,13/cm2,

A nemszovétt textilia fluidummal végzett szalgaba-
lyitdssal torténd eldallitisanak elvére vonatkozé tovéb-
bi részletek a technika 4llasa szerint ismertek.

Ilyen terméket ismertet példaul a 915403 szam ka-
nadai szabadalmi leirds, amelyben olyan nemszovott
textiliat irnak le, amely résekkel vagy lyukakkal vagy
mas olyan teriiletekkel rendelkezik, ahol a szalsfirliség
alacsony. A 915408 szamu kanadai szabadalmi leiras
olyan nemszovétt textiliat ismertet, amely teljes terje-
delmében, egymast valtogatd tobbszords mintdzatban
szalszegmenscsoportokat tartalmaz. Az 1143 929 sz4-
mt kanadai szabadalmi leirds olyan nemszovott textiliat
ismertet, amely csomokbol és nyalabokboél 4ll, amelye-
ket nagymértékben 6sszegabalyitott szalas teriiletek
kotnek ossze.

Aminta 7., 8. és 9. abran lathato, a 27 szalgabalyito
berendezés alatt — a taldlmany értelmében — egy kots-
anyag felvitelére szolgdlé berendezés helyezkedik el,
amelynek segitségével a 45 nemszovott textiliara kots-
anyagoldatot juttatunk. A k6t8anyag érlelés utan meg-
szilarditja és konszolidalja a 45 nemszovott textiliat, fo-
kozva annak ellenalloképességét. Kotdanyagként a ke-
reskedelemben kaphaté vegyiileteket alkalmazunk, az
illetd kotéanyag kivalasztasa fiigg a végtermék elérni
kivant tulajdonsagaitol. A kovetkezd kitdanyagokat ta-
laltuk megfelelSnek:

vinil-etilén,

vinil-klorid,

vinil-acetat,

vinil-akrilat,

poli(vinil-alkohol),

poli(vinil-acetat),

karboxilezett polisztirol,

polietilén gyanta,

poli(akril-nitril) és

ezek elegyei.

A kotbanyag felvitelére szolgald berendezés sza-
mos formaban kialakithaté. Amint a 7. 4bran bemutat-
Jjuk, a két6anyag kozvetleniil a 45 nemszovott textilia-
ra permetezheté egy 50 fivokan keresztiil, amely egy,
a folyékony kotéanyag utanpotlasat biztosité, nyomads
alatti edénnyel (nincs abrazolva) folyadék-6sszekotte-
tésben van.

A 8. abrdn bemutatott valtozat szerint a kdtGanyag
felvitelére szolgdlo berendezés egy sima, lagy feliiletit
52 hengert foglal magaban, amelynek az also feliilete
egy kotbanyagfiird6be meriil. Az 52 henger folott egy
54 segédhenger van elhelyezve, igy ezek egy olyan rést
biztositanak, amelyen 4t a 45 nemszovott textilia atjut.
Ahogyan az 52 henger forog, egy vékony kotGanyag-
film tapad ra, amely azutn a forgé érintkezés folytan a
45 nemszovott textilidra atrakodik. Egy 56 kaparokés
szabalyozza az 52 henger feliiletére tapadé kotéanyag-
film vastagsagat.

A sima, lagy feliiletli, bevonatot kialakité 52 henger
€s az 50 fuvokak a kot8anyag egyenletes felvitelét biz-
tositjdk, ami bizonyos felhasznaldsokhoz megfeleld.
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El6nyds azonban, ha a kétdanyagot parhuzamos vona-
laknak megfelelé mintazatban vissziik fel, ami azzal az
elénnyel jar, hogy kell6képpen konszolidalja a
45 nemszovott textiliat, anélkiil, hogy annyira merevvé
tenné a szalas haloszerkezetet, ami mar kényelmetlen-
séget okoz az alkalmazo személy szamara. A kétGanyag
kivant mintdban valo felvitele érdekében a bevonatot
kialakit6 hengernek dombormintazata feliilettel kell
rendelkeznie, ahol a dombormintazat mélyedései bizto-
sitjak a kotdanyagot atvivé feliiletet. Ilyen példaul a 9.
abran bemutatott 58 henger. Az 58 henger kiilsé feliile-
te ugy van megmunkalva, hogy ferde, egymassal parhu-
zamos 60 rovatkak legyenek rajta. A legeldnydsebb ki-
viteli alakban a 60 rovatkak szélessége 0,46 mm, mély-
sége 0,46 mm ¢és siriségiik (azaz a folyocentiméterre
es6 szamuk) 13,78.

A kotb6anyagot azonban barmely mas modszerrel is
felvihetjiik. Igy példaul eljarhatunk Ggy, hogy a kéts-
anyagot habositott formaban vissziik fel a 45 nemszo-
vott textilidra, majd vikuum hatasanak tessziik ki, igy
az behatol a textilidba. A két6anyag oldata habosithato
ugy, hogy megfelelé mennyiségti feliiletaktiv anyagot
keveriink el benne, majd az oldaton levegdt buborékol-
tatunk keresztiil.

A kotéanyag felvitelének egy fontos szempontja —
fuggetlenil attol, hogy milyen modszerrel vissziik
fel —, hogy a két6anyagot a 45 nemszovott textilia alsd
(azaz a bérrel érintkezé feliilettel ellentétes) feliiletére
juttatjuk, annak érdekében, hogy a bérrel érintkez6 fe-
lilet lagysagat és komfortossdgat megdrizzik. Ha a
kotbanyagot a 45 nemszovott textilia mdsik oldala-
ra visszik fel, kemény kéreg képzddik a bérrel érintke-
z6 feliilleten, ami diszkomfort érzést és bdrkititést
okozhat.

A kétéanyagot folyékony allapotban vissziik fel a
45 nemszovott textilia alsé felitletére, a kotdanyag a
felvitel utan kozvetleniil, a kapillaris er6k hatasara a
fels6 feliilet iranyaba vandorol. A vandorlas megszi-
nik, ha a kdtSanyagot megszaritjuk. A vandorlas kovet-
keztében a kotéanyag koncentracidja a szalasanyag ke-
resztmetszetében valtozd, a kotSanyag koncentracidja
az also feliileten a legnagyobb, a felsén pedig a legala-
csonyabb. Ez a koncentracidgradiens nagyon elényos,
mert lehetévé teszi, hogy a 45 nemszovott textilia alséd
feltiletéhez kozeli teriilete a kiszélasodassal szembeni
fokozott ellenalidsiiva konszolidadlodjon, mig a felsé,
bdrrel érintkez$ felillet lagy és pihés maradjon, ami
komfortos a felhasznal6 szdmdra.

Megjegyzendd, hogy egy kis mennyiségi kétdanyag
a 45 nemszovott textilia bérrel érintkezd feliiletén nem
sziikségszerten kellemetlen, mivel a kétéanyag megaka-
dalyozza a szalas szerkezet feliileti delaminélodasat és
bolyholodasat.

A 45 nemszovott textiliara felvitt kétéanyag mennyi-
sége fontos abbol a szempontbdl, hogy megfeleld egyen-
sily alakuljon ki egyrészrél a kiszalasodéassal szembeni
ellenalloképesség, masrészrél a 45 nemszovott textilia
komfortossaga kozott. A kotanyagot elénydsen mint-
egy 8-17 tdmeg%, még elénydsebben mintegy
11-15 tomeg%, legelénySsebben mintegy 12,6 témeg%
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mennyiségben alkalmazzuk a 45 nemszovott textilia
szarazanyag-tartalmara vonatkoztatva.

A 10 tisztasagi betét gyartasanak befejezésére a
45 nemszovott textiliat a 12 dbran vazlatosan bemutatott
62 gyartosorallomasra tovabbitjuk. A 62 gyartosorallo-
mas egy elsé 64 ragasztéanyag-felvivé berendezést tar-
talmaz permetszoré favokak alakjaban, amelyeken ra-
gasztoéanyagot juttatunk a 45 nemszovott textilidra.
A permetezés mintazatat Ggy allitjuk be, hogy a 45 nem-
szovott textilidt egyenletesen beboritsa egy vékony ra-
gasztéanyag-bevonattal. A 64 ragasztéanyag-felviv be-
rendezés utan, a 45 nemszovott textilia ragasztdanyaggal
bevont feliiletére egy 68 henger segitségével egy vé-
kony, folyadékzaré réteget képezd 66 polietilén foliat
vezetiink és nyomunk hozza, hogy a 45 nemszovétt tex-
tilia és a 66 polietilén folia permanensen egymashoz ko-
t6d;jon.

A 64 ragasztéanyag-felvivé berendezés utan egy
masodik ragasztéanyag-permetez6 70 fuvoka helyezke-
dik el, amellyel a 72 szilikonnal bevont papirra nyo-
maésra érzékeny ragasztéanyag-réteget visziink fel.
A 72 szilikonnal bevont papirt azutan érintkezésbe hoz-
zuk a 66 polietilén foliaval, hogy a nyomasra érzékeny
ragasztéanyagot atvigyiik a 66 polietilén folidra. A ra-
gasztdanyag inkabb a 66 polietilén folidhoz ragad, mi-
vel a 72 papir nem tapadé feliilettel rendelkezik.
A 72 papir késébb lehuzhatd, igy a 10 tisztasagi betét
fehémemtiben valé rogzitésére szolgald ragasztoréteg
szabadda vélik. Szakember szdmara nyilvanvald, hogy
a nyomasra €rzékeny ragaszté6 a 66 polietilén foliara
folytonos egyenletes bevonat formajaban vagy nem
folytonos feliiletek, példaul csikok vagy savok formaja-
ban vihetd fel.

A 62 gyartésorallomasrdl a laminalt terméket a
74 vagohelyre tovabbitjuk, ahol a laminalt termék réte-
geit egy 76 forgd vagodszerszammal egyszerre vagjuk
10 tisztasagi betétekké.

A 10 tisztasagi betétek gyartasanak egyszertisitésére
elényos lehet, ha a 45 nemszovott textiliat egy folya-
dékzar6 ragasztd szimpla folytonos rétegével vonjuk
be, ami kettds funkciot lat el: folyadékot 4t nem ereszt6
réteget képez, amely megakadélyozza, hogy a
nemszovott 12 rétegre keriilt testvdladék a ruhanemivel
érintkez8 feliileten kilépjen, masrészt biztositja a
10 tisztasagi betét rogzitését a felhasznalo személy fe-
hémemiijében. Az ilyen kiviteli alak nagyon el6nyds,
mive] nincs sziikség a 66 polietilén folia és a ragaszto-
anyag-permetezd 70 fivoka alkalmazasdra.

Szakember szamara kézenfekvé a 10 tisztasdgi betét
e varians szerinti elGallitasahoz a megfeleld, folyadék-
zar ragasztdanyag megvalasztasa.

Mas kiviteli mod szerint folyadékzaré rétegként viz-
taszitod, hidrofobitast biztositd anyaggal kezelt koénnyt
nemszovott textiliat is alkalmazhatunk. Egy specialis ki-
viteli formaban elénydsnek talaltuk az olyan, vizzel gaba-
lyitott nemszovott textiliat, amelynek alatdmege 21 g/m?
és térfogattdmege 0,141 g/cm3. Nyilvanvals, hogy egy
nemszovott textilia csak akkor alkalmazhaté folyadékza-
16 rétegként, ha szalas szerkezete viszonylag sirt, és na-
gyobb olyan iiregekt6] mentes, ahol a folyadék elfolyhat.
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A talalmany nem korlatozodik a fent bemutatott ki-
viteli alakokra, ezek tovabb médosithatk és finomitha-
tok a taldlmany lényegétl vald eltérés nélkiil. A taldl-
many szerinti termék egészségiigyi célokra, tovabba
nem akaratlagosan {iriilé testvaladékok felfogasara és
abszorbedlasara alkalmazhato.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eldobhato tisztasagi betét (10), amely egy els6d-
leges folyadékmegtarté komponenssel és egy folyadék-
zar6 réteggel rendelkezik, azzal jellemezve, hogy a tisz-
tasagi betét (10) elsddleges folyadékmegtarté kompo-
nensét alkoté nemszovott textilia egynemd rétege (12)
egyuttal a tisztasdgi betét (10) bérrel érintkezé felsé
feliiletét (14) képezi, €s ezen fels6 feliilettel (14) ellen-
tétes oldalon egy folyadékzard, a nemszovott textilia
egynemil rétege (12) altal osszegytijtott testvaladéknak
a tisztasagi betét ruhazattal érintkez6 oldalan torténd
kilépését megakadalyozo réteg (20) helyezkedik el,
ahol a felsé feliilet (14) a tisztasagi betétre (10) jutd
viszkozus testvaladékot megtartd, egymastol térkozok-
kel elvélasztott mélyedésekkel (16) van ellatva.

2. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a mélyedések (16) mélysége mint-
egy 0,05—-1,30 mm.

3. Az 1. igénypont szerinti tisztasigi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a mélyedések (16) mélysége mint-
egy 1,0 mm.

4. Az |. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemd ré-
tegének (12) vastagsiga 0,345 kPa nyomdson mérve
mintegy 0,75—1,75 mm.

5. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemi ré-
tegének (12) vastagsdga 0,345 kPa nyomdason mérve
mintegy 1,35 mm.

6. Az 1. igénypont szerinti tisztasigi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemd ré-
tegének (12) alaptomege mintegy 80—160 g/m2.

7. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemi ré-
tegének (12) alaptomege mintegy 122 g/m?.

8. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a folyadékzaro réteg (20) egy, a
nemszovott textilia egynemd rétegétdl (12) kiilonalld
réteg, és annak also feliiletére van rogzitve.

9. A 8. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), azzal
jellemezve, hogy a folyadékzaro réteg (20) egy plasztik
anyagbol késziilt réteget tartalmaz.

10. A 8. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a folyadékzard réteg (20) egy
nemszovott textilidbol késziilt réteget tartalmaz.

11. A 8. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a folyadékzaré réteg (20) egy fo-
lyadékzar6 anyagbol késziilt bevonatot hordoz.

12. A 8. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a folyadékzard réteg (20) egy ra-
gasztdanyag.
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13. A 8. igénypont szerinti tisztasagi betét (10), az-
zal jellemezve, hogy a folyadékzaré réteg (20) ragasz-
tassal van rogzitve a nemszovott textilia egynemi réte-
géhez (12).

14. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a tisztasigi betét (10) egy, a
hasznélé személy fehémemiijéhez oldhat6 médon vald
régzitésre szolgald eszkozt is tartalmaz.

15. A 14. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a hasznalé személy fehérnemii-
Jéhez oldhaté moédon valé rogzitésre szolgald eszkéz
egy, a nemszovott textilia egynemi rétegére (12) rogzi-
tett ragasztéanyag-bevonatot (22) tartalmaz.

16. A 15. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a ragasztdanyag-bevonat (22) a
folyadékzard réteg (20) fehérnemi fel6li oldalara van
felhordva.

17. A 15. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy egy eltavolithato, a tisztasagi
betét (10) hasznalatin kiviil a ragasztéanyag-bevonatot
(22) véds, eltavolithaté véddanyaggal (24) is el van
latva.

18. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemi
rétege (12) rayonszalakat tartalmaz.

19. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemd
rétege (12) a nemszovott textilia egynemii rétegére vo-
natkoztatva mintegy 20—40 tdmeg% kovetkezd szalak
valamelyikével kevert rayonszalakat tartalmaz: poli-
propilénszal, pamutszal, akrilszdl, fapépszél, kétkom-
ponensti szal, papir szeletek és ezek keveréke.

20. Az 1. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a nemszovott textilia egynemi
rétege (12) egy kotbéanyagot tartalmaz.

21. A 20. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a koét6anyag a kévetkez6 anya-
gok valamelyike: vinil-etilén, vinil-klorid, vinil-acetat,
vinil-akrilat, poli(vinil-alkohol), poli(vinil-acetét), kar-
boxilezett polisztirol, polietilén gyanta, poli(akril-nitril)
vagy ezek elegye.

22. A 20. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a kotbéanyag a nemszovott texti-
lia egynemii rétegében (12) a kotéanyaggal kezelt réteg
egészének szarazanyag-tartalmara vonatkoztatva mint-
egy 8—17 tomeg% aranyban van jelen.

23. A 20. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a kot6anyag a nemszdvott texti-
lia egynemi rétegében (12) a kotdanyaggal kezelt réteg
egészének szirazanyag-tartalmara vonatkoztatva mint-
egy 11-15 tdmeg% aranyban van jelen.

24. A 20. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a kotSanyag a nemszovott texti-
lia egynemi rétegében (12) a kotdanyaggal kezelt réteg
egészének szarazanyag-tartalmara vonatkoztatva mint-
egy 12,6 tomeg% aranyban van jelen.

25. A 20. igénypont szerinti tisztasagi betét (10),
azzal jellemezve, hogy a kotSanyag koncentricidja a
nemszovott textilia egynemii rétegében (12) az alsé fe-
liilettd] a borrel érintkezd feliilet irdinyaban csékken.
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