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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
zmieniania szerokosci tasm z papieru lub z
innego materialu, zwlaszcza podtuznego
marszczenia papieru, oraz urzadzenia do
stosowania tego sposobu.

Sposéb polega na tym, ze tasma dowol-
nej dlugosci pod naciskiem, wywieranym
na jej powierzchnie, przesuwa sie droga,
ktéra odpowiada czesci obwodu narzadu o-
brotowego o lukowej osi.

Taki narzad obrotowy ma te wlasci-
wos$¢é, ze jego linie obwodowe podczas o-
brotu okolo lukowej osi skrocaja sie i wy-

dtuzaja na przemian, innymi stowy, ze na-
rzad ten staje si¢ na przemian wezszy i
znowu szerszy, a mianowicie tym bardziej,
im mniejszy jest promier tuku osi i im
wigksza jest przy tym jego srednica, Jezeli
dociska¢ tasme z papieru lub innego ma-
terialu dostatecznie mocno do takiego na-
rzadu podczas jego obrotu, to wskutek tar-
cia miedzy tasma i powierzchnia tego na-
rzadu. ta§ma musi zmienié swa szerokosé.
Zaleznie od tego, w ktorym miejscu na
obwodzie narzadu obrotowego doprowadza
si¢ wzglednie odprowadza papier lub inny



tnateriat, nastepuje rozszerzanie lub zwe-
zanie wzglednie marszczenie tasmy. Naj-
wu;ksze marszczenie osiaga sie wtedy, gdy
pap1e1; doprowadza si¢ 'w najgorszym miej-
scu narzadu, ‘czyli na wierzchotku jego
grzbietu, a odprowadza na przeciwleglej
stronie,

Na rysunku uwidoczniono przyklady
wykonania urzadzenia do stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku. Fig. 1 przedsta-
wia najprostsze urzadzenie w widoku z
boku, fig. 2 — w widoku z gory, fig. 3 —
odmiane urzadzenia w perspektywie, fig.
4 — inna odmiane, fig. 5 — walce do zmia-
ny szerokosci tasmy w przekroju poprzecz-
nym, fig. 7 — powierzchnie walca wedlug
fig. 6, rozwinieta na plaszczyznie, fig. 6 —
ten sam walec z osig lukowa, fig. 8 —
czgs¢ walca w przekroju podtuznym, fig. 9
— odmiane walca w przekroju poprzecz-
nym; fig. 10 i 11 przedstawiaja inng od-
miang walca w przekroju poprzecznym i
podluznym; fig. 12 przedstawia caly wa-
lec czesciowo w widoku i czesciowo w
przekreju podtuznym, fig. 13 — inny przy-
kltad wykonania walca w przekroju po-
dtuznym, a fig. 14 — w przekroju poprzecz-
nym,

Na fig. 1 i 2 uwidoczniony jest obroto-
wy walec a, ktorego os b jest wygieta lu-
kowo. Tasma ¢, prowadzona na watkach d,
e, musi przesuwaé si¢ na tukowym walcu
@, przy czym przy przesuwie w kierunku
strzalki zmniejsza si¢ jej szerokosé¢ odpo-
wiednio do zmniejszania sie linii obwodo-
wej od tuku 7 do tuku g._

W celu unikniecia powstawania w tas-
mie duzych fald i nadania jej drobnego i
réwnomiernego marszczenia dociska sie ja
w tym celu mocno do powierzchni walca.
Do tego nie wystarczy lekkie naprezenie,
jakie powstaje przy prowadzeniu tasmy
papierowej przez watki d, e. Z tego powo-
du nie mozna stosowaé znanych przyrza-
déw rozciagajacych, uzywanych w prze-
mys$le wlékienniczym do wyciagania tka-

nin, do podtuinego marszczenia taém pa-
pierowych, przez przepuszczenie tasmy w
kierunku odwrotnym.

Mozna natomiast osiagnaé powigkszenie
szerokosci tasmy papierowej, gdy tasme
przeprowadza si¢ przez urzadzenie wedlug
wynalazku w kierunku odworotnym wy-
wierajac silny nacisk na powierzchnig pa-
pieru. Nastepuje w ten spos6b znaczne roz-
szerzenie, ktorego wielko$é jest zalezna
od rozciagliwosci tasmy w stosunku do
tarcia, powstajacego wskutek nacisku po-
wierzchniowego.

Walec moze byé wykonany dowolnie.
Mozna go wytworzyé np. z gumy, a miano-
wicie catkowicie z gumy lub z weza gumo-
wego, przy czym w tym przypadku wy-
twarza sie nacisk wewnetrzny, podobnie
jak w oponie. Walec mozna wykona¢ réw-
niez z wiekszej liczby cienkich tarcz meta-
lowych, uloZonych pod katem wzgledem
siebie. Walec moze byé réwniez wykonany
z gumy i tarcz. Istotng rzecza jest tukowa
o$ walca.

Liczba zastosowanych tarcz w walcu
ujawnia si¢ przez mniejsza lub wigksza
gesto§¢ marszczenia. Im wicksza liczbe
czesci sktadowych posiada ruchoma po-
wierzchnia walca, tym gestsze jest marsz-
czenie. Najgestsze i najroéwnomierniejsze
marszczenie osiaga sie¢ wtedy, gdy po-
wierzchnia walca nie posiada w ogole do-
strzegalnych czeséci sktadowych, czyli gdy
ta powierzchnia jest wykonana z jednolite-
go materiatu odksztatcanego, np. z gumy.

Najprostszy przyklad wykonania takie-
go walca polega na tym, ze na wigksza
liczbe obrotowych narzadéw, osadzonych
wzgledem siebie pod katem, nasuwa si¢
waz gumowy; umocowany np. z dwéch
stron w tarczach koricowych,

Podczas obrotu walca lukowego zmie-
nia sie odlegtos¢ miedzy kazdymi dwoma
odpowiadajacymi sobie punktami obwodu
obydwéch tarcz koricowych jeden raz na
kazdy obrét miedzy najwiekszym i mnaj-
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mniejszym wymiarem, a podatny waz
otrzymuje takie same zmiany w swych li-
niach obwodowych. Poloienie miejsca
wprowadzania i odprowadzania tasmy pa-
pierowej w obrebie powierzchni walca o-
kresla rodzaj i wielkosé dziatania wycia-
gajacego wzglednie marszczacego.

Na fig. 5 przedstawiony jest przekréj
poprzeczny takiego prostego w budowie
walca, skladajacego sie z tarcz wewnetrz-
nych i z gietkiego weza. Na lukowym wal-
ku A, wykonanym ze stali sprezynowej,
osadzone sa w odpowiedniej liczbie piasty
i, na ktérych znajdujq sie obrotowe tarcze
wewnetrzne I i na ktérych nasuniety jest
waz gumowy. .

Fig. 5 przedstawia walec w takim sta-
nie, w jakim znajduje sie waz gumowy
przed wygieciem walka A. Przekréj po-
przeczny weza gumowego jest w tym sta-
nie we wszystkich miejscach jednakowy.

Na fig. 6 walec jest przedstawiony w
stanie rzeczywistym, czyli wygietym. Wa-
lec jest wygiety w plaszczyZnie poziomej
w takim kierunku, ze lewa strona uwidocz-
nionego przekroju poprzecznego jest wy-
ciagnieta, a prawa skurczona. Poniewaz
material podatnej oslony nie zmienia swej
objetosci, wszystkie odcinki przekroju sa
mniejsze z lewej strony, z prawej nato-
miast s wigksze.

Ta zmiana ujawnia si¢ w ten sposéb, ze
zewnetrzny promieri walca jest z lewej
strony mniejszy, a z prawej wiekszy. Przy
jednakowej szybkosci katowej walca zmie-
nia sie szybkosé¢ obwodowa, dzialajaca na
tasme papierowg w ten sposéb, ze szyb-
ko$¢ wzrasta z lewej strony ku prawej, co
powoduje nacigganie ta$my.

Na tym jednak nie koriczy si¢ odksztal-
canie walca. Poszczegélne odcinki prze-
kroju zmieniaja si¢ nie tylko w kierunku

promieniowym, lecz réwniez w kierunku
stycznym.
W celu jasniejszego. ujawnienia tego

‘odksztalcania waz gumowy wedlug fig. 6

3

jest uwidoczniony na fig. 7 w stanie rozwi~
nietym na plaszczyznie w przekroju wzdluz
linii B — C. Faliste linie rozwinigtej po-
wierzchni uwidoczniaja = powickszanie i
zmniejszanie si¢ linii obwodowych walca:
Na koricach m — m linia obwodowa jest
najkrotsza, a w srodku n — n najdluzsza.
Linie obwodowe 0 sa rozmieszczone na roz-
winigtej plaszczyznie obwodu walca tak,
7e na koricach walca, ktére odpowiadaija
wygietym liniom m — n — m powierzchni,
ich wzajemne odstepy sa sobie réwne:
Styczne odksztalcanie przekrojow weza
gumowego powoduje wiec, ze linie obwo-
dowe. przesuwaja si¢ wzajemnie ku $rod-
kowi walca, co polega na tym, iz one zbli-
zaja sie¢ do linii n — n, natomiast oddalaja
si¢ od linii m — m. Wskutek tego na calej
czynnej powierzchni walca nastepuje wy-
ciaganie, ktére nie przeszkadza wprawdzie
w pozadanym dzialaniu marszczacym
wzglednie wydluzajacym w kierunku po-
przecznym tasmy, lecz w kierunku podiuz-
nym powoduje niepozadane wyciaganie
wzgledniel $ciskanie.

Doswiadczenia wykazaly, ze to ubocz-
ne dzialanie moze byé¢ tak wielkie, iz pa-
pier, marszczony skutecznie wedlug wyna-
lazku, rozdziera sie w kierunku podiuz-
nym, albo Ze papier, marszczony wstepnie
w kierunku poprzecznym podczas powsta-
jacego marszczenia podluznego, traci swe
marszczenie poprzeczne. Szkodliwe dziala-
nie uboczne moze byé usunigte, gdy we-
dtug niniejszego sposobu papier jest mar-
szczony szczegblnie mocno w kierunku po-
przecznym, przy czym przy marszczeniu
podtuznym poprzeczne marszczenie zmniej-
sza sie dostatecznie.

Niepozadane dzialanie uboezne mozna
usunaé wzglednie zmniejszyé lub unie-
szkodliwi¢ za pomoca $rodkéw, ktére po-
zwalaja ograniczyé lub usunaé zmiany
przekroju odksztatcanego papieru.

Te $rodki s liczne i rézne. Mozna je
zastosowaé do ostony odksztalcanej, wyko-



hanej z jedhej czesci, jak réwniez do oslo-
ny, skladajacej si¢ z poszczegélnych cze¢-
$ci. ‘

Zmiany przekroju w kierunku stycznym
mozna ograniczyé przez zastosowanie na-
stepujacych srodkéw. Odksztalcana ostone
zaopatruje sie w kolnierze, skierowane do
wnetrza, lub podobne narzady, polaczone
np. z poszczegélnymi tarczami wewnetrz-
nymi lub pier$cieniami. Wewnetrzng stro-
ne oslony zaopatruje si¢ w szczeliny, row-
ki lub podobne wglebienia, zachodzace na
odpowiednio uksztaltowane tarcze, pier-
$cienie lub podobne czlony. Przez zastoso-
wanie sworzni, §rub lub podobnych wy-
stepow, wnikajacych na odpowiednia gle-
bokosé w odksztalcang oslone, moga one
byé réwniez przetkniete przez ostone od
zewnatrz i umocowane w tarczach, pier-
$cieniach lub podobnych czlonach. Wresz-
cie zastosowanie drutéw, paskow, sznur-
kéw, tkanin lub podobnych materialow
zmniejsza wzglednie uniemozliwia rozcia-
ganie si¢ ostony w kierunku stycznym, nie
przeszkadzajac w pozadanym odksztalca-
niu w kierunku linii obwodowych.

Ten cel mozna osiagnaé w inny sposdb
przez podzielenie odksztalcanej oslony.
Osltone dzieli si¢ na pierscienie, polaczone
w kierunku stycznym za pomoca kolnierzy,
szczelin, rowkoéw, trzpieni lub podobnych
narzadéow. Przez rozdzielenie oslony na
paski, réownoleglte do osi, prowadzone w
rowkach lub w inny sposéb, paski te nie
moga przesuwaé sie wzajemnie w kierun-
ku stycznym wskutek podzielenia ostony
wedtug linii srubowej.

‘Dzieki takiemu podzieleniu na czynnej
powierzchni walca osiaga si¢ mniejszy lub
wigkszy luz, ktéry zapobiega powstawaniu
niepozadanych odksztalceni, albo tez unie-
szkodliwia je przez rozdzielenie na wiele
matych odksztalceri odcinkowych.

Aby powstajace szczeliny nie dzialaly
szkodliwie, np. przez zaciskanie tasmy pa-
pierowej, mozna szczeliny rozmiesci¢ w ta-

ki sposéb, aby poszczegolne czesci po-
wierzchni laczyly si¢ np. przez zazebienie:

Promieniowe zmiany odcinkéw po-
przecznego przekroju odksztalcanej oslony
w wigkszosci przypadkéw nie mozna wcale
zmniejszaé albo mozna zmniejszyé tylko
nieznacznie, Wskutek zapobiegania od-
ksztalceniom w kierunku stycznym powigk-
sza si¢ w niektérych miejscach odksztalca-
nie promieniowe. Mozna je jednak réw-
niez unieszkodliwi¢ znacznie w ten sposéb,
ze grubosé odksztalcanej ostony w stosun-
ku do srednicy walca bierze si¢ tak nie-
wielka, iz pozostaly wplyw zmiany s$red-
nicy utrzymuje si¢ w malych granicach.
Gdy np. promieniowe odksztalcenie prze-
kroju ostony wynosi 20%, grubosé oslo-
ny 30 mm, to mozna zmniejszyé dzialg.nie
promieniowego odksztalcenia na szybkosé
obwodowa tasmy papierowej do 2%, gdy
promieri walca wynosi 10 . 30 = 300 mm,
a $rednica jego 600 mm.

Fig. 8 — 14 przedstawiaja kilka szcze-
golnie prostych w budowie charaktery-
stycznych przykladéw wykonania przed-
miotu wynalazku

Fig. 8 przedstawia czesé obwodu walca
w rownoleglym przekroju do idealnej osi
prostej. Ostona p jest wykonana z gumy i
zaopatrzona w wewnetrzne kolnierze ¢,
przymocowane do tarcz z.

Fig. 9 przedstawia w przekroju po-
przecznym czes¢ walca, ktérego odksztal-
cana oslona s jest zaopatrzona w szczeliny
t i osadzona na gwiazdzistych tarczach we-
wnetrznych u, ktére moga byé wpuszczone
w ostone s lub tez polaczone z nia na sta-
te np. przez wulkanizowanie. Zewnetrzna
powierzchnia tej ostony moze byé zaopa-
trzona w zlobki E.

Fig. 10 i 11 przedstawiaja czeSciowe
przekroje poprzeczne i podluine walca, .
ktérego odksztalcana ostona v jest pola- -
czona za pomoca trzpieni w z tarczami x
w taki sposob, iz zapobiega si¢ tylko nie-
pozadanym odksztalceniom tej ostony w
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kierunku stycznym, podczas gdy odksztal-
cenia obwodowe nie napotykaja na zadne
przeszkody wskutek wzajemnego nastawia-
nia katowego tarcz x.

Na fig. 12 uwidoczniony jest walec cze-
$ciowo w widoki, a czeSciowo w przekro-
ju podtuznym. Odksztatcana ostona y jest
przymocowana na kenicach za pomoca tarcz
koricowych z, a wewnatrz — oparta na
tarczach a'. W tym walcu odksztalcenia
w kierunku stycznym sa uniemozliwione
dzigki temu, ze walec jest zaopatrzony we
wkladki &', skladajace si¢ np. z pierscieni
lub sznuréw, umieszczonych dookola wal-
ca, ktére w kierunku osi nie powoduja
przeszkéd przy obwodowym odksztalcaniu
podczas zginania walca.

Whktadki, uwidocznione jedna nad dru-
ga, dowodza, ze cala ostone mozna np. wy-
konaé przez nawijanie tkaniny, nierozscia-
gliwej w kierunku obwodowym, ale podat-
nej w kierunku osiowym. Takie tkaniny
stosuje si¢ np. do celéw sanitarnych, lecz
tylko o matych szerokosciach.,

Fig. 13 przedstawia podzial odksztal-
canej ostony na pierscienie ¢!, umocowane
za pomoca trzpieni d! w tarczach we-
wnetrznych o' w taki sposéb, iz jest hamo-
wane odksztalcenie w kierunku stycz-
nym, a jest zapewnione natomiast od-
ksztalcenie w kierunku obwodowym.

Wreszcie fig. 14 przedstawia podzial
na poszczegdlne pasy profilowe, réwnole-
gle do osi walca. Pasy f' s3 umocowane
za pomoca wystepow g! tarcz wewnetrz-
nych w kierunku stycznym. Przy zginaniu
walca zmniejsza sie¢ czynna grubosé D.
Poniewaz ta grubosé jest mata w poréw-
naniu z promieniem R walca, to promie-
niowe odksztalcenie utrzymuje sie w do-
puszczalnych granicach.

Szczeliny miedzy poszczegélnymi pa-
skami ' moga by¢ proste, faliste lub mieé
inny ksztalt, dzigki czemu paski zachodza
jeden w drugi.

Dociskanie tasmy z papieru lub z inne-

go materialu do obwodu walca obrotowe-
go moze byé osiagniete w rézny sposob.
Fig. 3 przedstawia urzadzenie, w ktérym
wygiety wal a jest otoczony nieruchoma
prowadnica h, zaopatrzona w gladka po-
wierzchni¢ wewnetrzna, ktéra wywiera na-
cisk na powstajace fatdki tasmy.

Prowadzenie tasmy wzgledem walca
przeprowadza si¢ w znany sposéb na wal-
kach naprezajacych za pomoca ruchome;j
prowadzonej tasmy podatnej np. z gumy,
filcu, tkaniny lub podobnego materiatu.
Tasma moze posiadaé wlasny naped.

Zamiast jednolitej tkaniny mozna za-
stosowaé wieksza liczbe sznurkéw, drutéw
lub podobnych srodkéw, ktére przy ruchu
wygietego walca zmieniaja swéj wzajem-
ny odstep. Te sznurki moga byé prowadzo-
ne w rowkach obwodowych, wykonanych
w watkach prowadniczych d i e.

Gdy tasma wzglednie sznurki do pro-
wadzenia tasmy papierowej sa napedza-
ne, wygiety walec nie potrzebuje byé na-
pedzany.

Wreszcie wygiety walec moze byé réw-
niez nieruchomy, przy czym urzadzenie
jest wykonane tak, ze tasma lub zespét
sznurkéw, prowadzacych tasme, przebywa
na obwodzie walca droge, odpowiadajaca
zmianie dlugosci linii obwodowej na walcu.
W tym przypdku walec moze byé tylko
czesciowy, jak to uwidoczniono na fig. 4.
Ze wzgledu na to, ze ten narzad o po-
wierzchni walcowej nie cbraca sie, wystar-
czy tylko wygiaé jego 0§ odpowiednio.

Aczkolwiek na fig. 2 widaé, ze przy
prowadzeniu tasmy przez jeden zespél
walcowy osiaga sie znaczna zmiane szero-
kosci, w celu pcwiekszenia tego dzialania
mozna zastosowaé kilka zespoléow w jed-
nym szeregu.

Poniewaz szerokosé¢ tasmy papierowej
zmienia si¢ w sposéb ciagly, mozna urza-
dzenie do marszczenia zlaczyé bezpo-
$rednio z maszyng papiernicza lub z innym
nieprzerwanie dzialajacym urzadzeniem,



1P, 4 nawijatkd, praecinacke poptseczng
b kalandrem. Dasight teniu zsoezeggdaa
sl¢ pFrewoszénie tasmy do innego mecha-
ntensty, tp. preewijatki.

Seépedolire horzysei osigga sig when-
v2ds, pdy chotlzi o wytwaraanie podwojnke
marszczon¥@b pPapiety, ponkewdz ten spo:
sob marsdereala mopna laexyé w jednym
okresiv roboceym » prostopadle dzialajg-
EYM snEnyin fMmarszezeflivn za pomocg oy
lindta | zgarnidozd.

Nalety jespope paznuczyé, #e sposob
ten mdpe byé stesvwany skutecinie w ma-
szynath papierniczych, w ktérych wytwa-
tau 5§ puplery, kurtzate sig mocno, w ce-
tn 2apobiegania temu kutcmoniu, ozyli w
delu wydatniejspedo wyzyskania seeroko-
set ) maszyny 1 polepszenia wytrzyma-
fosel w klerunku popreecznym wytworzo:
nego papiefu:

- Oezywistie mo#na stosujge sposéb i u-
reydevnte wedlug wynalazkti marszezyé
nie tylko tukmy papierowe, lecz réwniez
inne materialy w tasmach, np. folje meta-
towe 1ub welofan.

fLastrzesenia patentowe.

1. Sposdb zmfeniania szeroko¥ei tasm
2 papieru lub 2 intedo materiaty, zwtase-
erh podhuzvego matszczenia papiery, zna-
tienfly tym, e przez wywieranie nacisku
na powierzehnig papietu zmusza sig tasme
do prrebywania drogi, odpowiadajacej cee-
$ci obwodun narzadu obrotowego o wygie-
m\]’ vsi:

2. Urzadzenie do stosowania sposobu
wediug zastrz, {, gnamienne tym, #& po-
siada walec, obracajacy wie okebo swej wy-
gietej nteruehomej ‘osi, prey czym tasma
jest prowadzona na walcu z nadiskiem.

3. Urzadeenic wedhug zastry. 2, gzna-
miemme tym, 2 walec jest utworzeny z
podathego materiatu, np. z gumy, albo z
wiekszej hezby tarez tub podobnych nearza-
dow, atbo z jednych i drugich,

4, Urzadzenie wedlug =zastrz. 2 i 3
snamienne tym, ze zawiera jedno lub wie-
loczgdciowy odksztatcany walec, polaczo-
ny z nieodksztalcanymi, najlepiej tarczo-
wymi narzadami wewnetrznymi tak, iz je-
go odkeztalcanie w kierunku podiuznym
nastepuje bez przeszkod, natomiast od-
ksztalcenia w kierunku promieniowym
weglednie w kierunku obwodu sa zmniej-
srane wrglednie usuwane.

5. Urzadzenie wediug rastrz. 3 i 4,
snamienne tym, 2e zawiera odksztalcana
uslong, zaopatrzona w skieroware do we-
wngtrz kotnierze lub podobne wystepy,
polaczone z poszcregolnymi tarczami we-
wnetrznymi, pierscieniami itd. £ materialu
niepodatnego.

6. Urezqdzenie wedlug zastrz, 3 i 4,

znamienne tym, 2e odksztalcana ostona

jest zaopatrzona wewnatrx w szczeliny,
rowki lub podobne wgtebienia, otaczajace
odpowiednio uksztaltowane np. tarcze lub
pietsolenie z materialu niepodataego.

7. Urzadrenie wediug zastrz. 31i 4,
Znamienne tym, ze posiada trzpienie, Sruby
lub podobne narzady, stuzace do taczenia
odksetalcanej ostony z wewngtrznymi tar-
czami lub pierscieniami.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
gnamienne tym, e odksztatcana ostona po-
siada wkiadki z drutu, sznurkéow, tkamin
lub podobnych materiatéw, ktére zapobie-
gaja wzglednie zmniejszaja rozciaganie w
kferunku stycznym.

9. Urzadzenie wedlug =zastrz. 3 i 4,
znamienne tym, 2ze odksztakcana ostona
jest utwotrzona z nawinigtego zwoju tkani-
ny, ktéra w kierunku obwodowym jest tyl-
ko nieznacznie ciagliwa albo wcale sie mie
wycigga, natomiast w kierunka osiewym
jest podatna.

16. Urzadzenie wedbug zastrz. 3, 41 8,
znamienne tym, ze odksztalcana osiena
jest wykonana z maturalnej lub sztucenej
gumy, w ktérej sa rozmieszczome wullcwesi-
zowane ‘wkladki, ogramiczajame weglednie



uniemozliwiajace odksztatcanie w kierunku
stycznym. :

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4
znamienne tym, ze odksztalcana oslona
jest podzielona na pierscienie, uksztalto-
wane wedlug linii srubowej, ktére za po-
moca polaczonych 2z nimi wewnetrznych
czesci walca sg zabezpieczone od odksztal-
cenia w kierunku stycznym.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tym, ze odksztalcana oslfona jest
podzielona na paski, rownolegle do jej osi
i osadzone w rowkach lub innych wglebie-
niach.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 —
12, znamienne tym, ze odksztalcana oslo-
na jest zaopatrzona w szczeliny na po-
wierzchni.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13,
znamienne tym, ze szczeliny sg uksztalto-
wane tak, iz zachodza jedna w druga lub
si¢ pokrywaja.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 14,
znamienne tym, ze czynna grubo$é od-
ksztalcanej ostony jest mala w stosunku
do jej $rednicy.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 21i 3,
znamienne tym, ze walec posiada wlasny
naped, dzieki czemu moze przy obrocie
posuwaé tasme.

17. Urzadzenie wedlug =zastrz. 16,
znamienne tym, ze do prowadzenia tasmy
wzglednie walca posiada odpowiednio u-
ksztaltowang prowadnice, stanowiaca
przeciwlegla powierzchni¢ do czynnej po-
wierzchni walca.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 i
16, znamienne tym, Ze na walkach napre-

zajacych posiada prowadzong tasme¢ z ma-
terialu podatnego, np. gumy, filcu, tkaniny,
przy czym tasma ta sluzy do dociskania i
prowadzenia tasmy papierowej wzgledem
walca,

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 18,
znamienne tym, Ze ta$ma prowadnicza po-
siada wlasny naped.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 18 i 19,
znamienpe tym, ze posiada wigksza liczbe
sznurkéw, drutéw lub podobnych srodkow
do zmieniania wzajemnych odstepéw pod-
czas przesuwania tasmy okolo walca.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 19 i 20,
znamienne tym, ze uruchomiana tasma
wzglednje sznury lub podobne srodki sta-
nowia narzady do uruchomiania walca nie-
napedzanego.

22, Urzadzenie wedlug zastrz. 19 i 20,
znamienne tym, ze posiada nieruchomy
walec, na ktérego powierzchni przesuwa
si¢ ta$ma papieru. .

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 22,
znamienne tym, Ze walec ma ksztalt wal-
cowy tylko w tej czesci, ktéora stuzy do
prowadzenia tasmy papierowej. :

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 22 i 23,
znamienne tym, ze posiada obrotowy na-
rzad réwniez o wygietej osi.

25. Urzadzenie wedlug zastrz, 2 —
24, znamienne tym, ze skltada si¢ z kilku
zespoléw, polaczonych szeregowo.

Zellstofffabrik Waldhof.
Rudolf Haas.
 Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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