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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie dozujaco-ustalajace pas transportujacy w procesie je-
go produkcji. Pasy wspétpracujace z tym wynalazkiem moga mieé rézna grubosé, szerokosé oraz
zréznicowany stan powierzchni zewnetrznej. Prezentowane urzadzenie moze pracowaé niezaleznie
oraz jako modut bardziej rozbudowanej linii do produkcji np. perforowanych pasow transportujacych.
Znanych jest wiele rozwigzan konstrukcyjnych urzadzern dozujaco-ustalajacych, jednak nie odznacza-
ja sie one takimi cechami funkcjonalnymi jakie zaproponowano w przedtozonym rozwiazaniu.

Znane z patentu CN107761090(A) rozwiazanie konstrukcyjne stanowi urzadzenie do obrébki
ptyt stalowych. W swej budowie posiada moduty dozujace oraz podajace. Przystosowane jest giéwnie
do zmiany struktury powierzchni zewnetrznej ptyty stalowej poprzez zwilzenie jej wierzchniej warstwy.
W prezentowanym rozwiazaniu nie ujawniono w jaki sposéb ma sie odbywa¢ doktadnie odmierzanie
materiatu poddawanego obrébce oraz w jaki sposéb materiat ten miatby by¢ ustalany wzgledem in-
nych potencjalnych modutéw urzadzenia do produkcji np. perforowanych paséw transportujacych.

Znane z patentu CN202778822(U) rozwiazanie konstrukcyjne prezentuje urzadzenie stuzace
do obrdbki termicznej tasmy aluminiowej. Jest to urzadzenie przeznaczone do dozowania oraz ustala-
nia materiatdw w formie wsteg i tadm, z tym Ze jest ono przeznaczone do innego typu obrébki zwiaza-
nej z tym materiatem. Z prezentowanego w tym patencie opisu nie mozna wywnioskowa¢ na jakiej
podstawie ma odbywacé sie odmierzanie dozowanego materiatu oraz w jaki sposdb mozna ustali¢ jego
potozenie wzgledem elementdéw urzadzenia obrabiajacego.

Gtéwna zaleta prezentowanego wynalazku jest mozliwos¢ dozowania ustalonej dtugosci pasa
do np. wspdtpracujacego urzadzenia perforujacego pasy transportujace. Sa to pasy kompozytowe
stanowiace polimerowe pasy transportujace z: grupy elastycznych pasow o niskiej wytrzymatosci,
ktére zbudowane sa z warstw poliuretanu lub PVC oraz tkanin np. poliestrowych, grupy wytrzymatych
i sztywnych paséw, w ktérych warstwe nosna stanowi folia poliamidowa wzmacniana przektadkami
z tkaniny poliamidowej oraz z grupy elastycznych paséw o podwyZzszonej wytrzymatosci wzmacnia-
nych kordem z wtdkien aramidowych, karbonowych lub stalowych. Do trzeciej grupy zaliczaja sie réw-
niez pasy zebate. Pasy ponadto moga by¢ réZznej grubosci i szerokosci.

Urzadzenie realizuje funkcje polegajaca na dozowaniu zadanej przez uzytkownika dtugos$ci pa-
sa transportowego zgromadzonego w urzadzeniu buforujacym, z ktérym prezentowane urzadzenie
moze wspodtpracowac. Jest to mozliwe poprzez zamontowane w urzadzeniu kraznikow dozujacych
i dociskowych. Krazniki dociskowe sa odpowiedzialne za wytworzenie sity naciskajacej pomiedzy pa-
sem transportowym a bieznia kraznikéw dozujacych o ustalonym obwodzie. W wyniku ich obrotu pas
jest przemieszczany w zadanym kierunku.

Istota wynalazku jest urzadzenie dozujaco-ustalajace pas transportujacy w procesie jego pro-
dukcji, gdzie na jego budowe sktada sie rama z uchwytami, do ktérych przymocowane sa krazniki
dozujace wraz z kotami zebatymi potaczone pasami zebatymi oraz dodatkowym pasem zebatym,
ktéry wspotpracuje z serwonapedem z enkoderem. Ponad kraznikami dozujacymi zamontowano ze-
spot kraznikdw dociskajacych potaczonych ze soba blacha taczaca, ktéry jest wyposazony w slizgowe
tozyska liniowe, zamontowane w przeciwlegtych naroznikach przemieszczajacych sie wzdtuz prowad-
nic liniowych zamontowanych do ramy urzadzenia. Ponadto zespét kraznikéw dociskajacych jest na-
pedzany przez sitowniki pneumatyczne sterowane elektrozaworem oraz regulatorem proporcjonalnym
ci$nienia. Do ramy urzadzenia zamontowano czujnik optyczny poprzez uchwyt czujnika. Dodatkowo
do ramy urzadzenia zamontowano ptyte podpierajaca, do ktérej przykrecone sa listwa zwiazana
z krawedzia bazowa oraz listwa prowadzaca, ruchoma przesuwanie w rownolegtych otworach fasolo-
wych. Dodatkowo w ptycie podpierajacej znajduje sie miejsce do montazu uktadu kontrolno-
-pomiarowego.

Dzieki zastosowaniu rozwiazania wedtug wynalazku uzyskano nastepujace efekty techniczno-
-uzytkowe:

— mozliwos¢ dozowania ustalonej dtugosci pasa transportowego,

— mozliwos¢ pozycjonowania pasa transportowego w kierunku poprzecznym,

— mozliwos¢ regulacji sity docisku kraznikow dociskowych,

— mozliwos¢ dozowania paséw transportowych o zmiennej grubosci,

— mozliwos¢ korygowania wydozowanej dtugosci pasa, bez potrzeby przezbrajania maszyny,

— mozliwos¢ zamontowania dodatkowego uktadu kontrolno-pomiarowego umniejszajacego

wptyw zjawiska poslizgu pomiedzy kraznikiem dozujacym, a pasem transportowym.
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Urzadzenie dozujaco-ustalajgce pas transportujacy w procesie jego produkcji w przyktadowe;
realizacji przedstawiono na rysunku, na ktérym: Fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z przodu, Fig. 2
przedstawia widok urzadzenia z boku, Fig. 3 przedstawia schemat zasady dziatania urzadzenia, Fig. 4
przedstawia zespdt docisku kraznikéw, Fig. 5 przedstawia schemat podtaczenia sitownikéw z propor-
cjonalnym regulatorem cisnienia, Fig. 6 przedstawia zestaw listew prowadzonych pas transportowy
pozwalajacych na ustalenie jego potozenia w kierunku poprzecznym, Fig. 7 przedstawia zamontowany
czujnik optyczny stuzacy wykrywaniu pasa w pozycji zerowej, a Fig. 8 przedstawia blat pozycjonujgco-
-wprowadzajacy pas transportowy do zespotu rolek dozujacych wraz z miejscem montazu dodatkowe-
go uktadu pomiarowego.

Urzadzenie zbudowane jest z ramy 1, do ktérej z wykorzystaniem uchwytéw 2 zamontowane
zostaty krazniki dozujace z kotami zebatymi 3. Potaczone one sg ze sobg pasami zebatymi 4, gdzie
na jednym z kot opasany zostat dodatkowy pas zebaty 5, ktérego zadaniem jest przeniesienie ruchu
z kota zebatego zamontowanego na wale wyjSciowym serwonapedu 6 wyposazonego w enkoder 7.
Ponad kraznikami dozujacymi zamontowano zespot kraznikdw dociskajacych 8a potaczonych ze sobg
blacha taczaca 8b. Wyposazony jest on w slizgowe tozyska liniowe 9, zamontowane w przeciwlegtych
naroznikach przemieszczajacych sie wzdtuz prowadnic liniowych 10 zamontowanych do ramy urza-
dzenia 1 przy pomocy uchwytéw 11. Zespot kraznikdw dociskajacych 8 przemieszcza sie wytacznie
w kierunku pionowym, ktéry jest wywotywany przez sitowniki pneumatyczne 12 zamontowane ponad
nim. Ich potozenie jest uzyskiwane przez zmiane sygnatu sterujacego elektrozaworem 13, a sita doci-
sku przez regulator proporcjonalny cisnienia 14 co pozwala na regulacje sity docisku. Urzadzenie wy-
posazone jest w czujnik optyczny 15 wykrywajacy obecnos¢ pasa. Jest on zamontowany do ramy
z wykorzystaniem uchwytu czujnika 16, w miejscu, w ktérym materiat jest przekazywany do urzadze-
nia perforujacego. W urzadzeniu zamontowany jest zesp6t stuzacy wprowadzaniu pasa transportowe-
go do urzadzenia dozujacego. Zbudowany jest on z ptyty podpierajacej 17 zamontowanej bezposred-
nio do ramy 1 urzadzenia. Do ptyty podpierajacej 17 przykrecone sa listwy prowadzace pas, w tym
listwa zwiazana z krawedzig bazowa 18 oraz listwa prowadzaca ruchoma 19. Listwa prowadzaca ru-
choma 19 moze by¢ przemieszczana przez operatora w celu dostosowania odlegtosci miedzy listwami
do szerokosci dozowanego pasa. Jest to mozliwe dzieki wykonaniu w ptycie podpierajacej réwnole-
gtych otworéw fasolowych 20.

Do ramy urzadzenia moze byé zamontowany uktad kontrolno-pomiarowy w celu weryfikacji
przesuniecia pasa i wprowadzenia korekty dtugosci wydozowanego pasa wynikajacych z poslizgu
pomiedzy bieznia kraznika dozujacego a dozowanym pasem transportowym. Miejsce jego montazu
znajduje sie pomiedzy zespotem kraznikéw dozujacych a obszarem, w ktérym listwy pozycjonujace
ustalaja potozenie pasa wzgledem krawedzi bazowej. W urzadzeniu przewidziano miejsce na ptycie
podpierajacej 17 przeznaczone do montazu zespotu pomiarowego niewidocznego na rysunku maja-
cego bezposredni kontakt z pasem transportowym 21.

Zastrzezenie patentowe

1. Urzadzenie dozujaco-ustalajace pas transportujacy w procesie jego produkcji, znamienne
tym, Ze stanowi je rama (1) z uchwytami (2), do ktérych przymocowane sa krazniki dozujace
wraz z kotami zebatymi (3) potaczone pasami zebatymi (4), oraz dodatkowym pasem zeba-
tym (5), wspdtpracujacym z serwonapedem (6) z enkoderem (7), z tym ze ponad kraznikami
dozujacymi (3) zamontowano zespodt kraznikow dociskajacych (8a) potaczonych ze soba
blacha taczaca (8b), ktory jest wyposazony w sSlizgowe tozyska liniowe (9), zamontowane
w przeciwlegtych naroznikach przemieszczajacych sie wzdtuz prowadnic liniowych (10) za-
montowanych do ramy urzadzenia (1), ponadto zespdt kraznikéw dociskajacych (8) jest na-
pedzany przez sitowniki pneumatyczne (12) sterowane elektrozaworem (13) oraz regulato-
rem proporcjonalnym cisnienia (14), ponadto do ramy urzadzenia (1) zamontowano czujnik
optyczny (15) poprzez uchwyt czujnika (16), z tym ze do ramy urzadzenia (1) zamontowano
ptyte podpierajaca (17), do ktérej przykrecone s3a listwa zwigzana z krawedzig bazowa (18)
oraz listwa prowadzaca ruchoma (19) przesuwanej w roéwnolegtych otworach fasolo-
wych (20), natomiast w ptycie podpierajacej (17) znajduje sie miejsce do montazu uktadu
kontrolno-pomiarowego (21).
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Rysunki




PL 240 070 B1

,/r( / -'

/ / \ /m
‘}/ 7 @ @

Al /n T [o=/—1 3}_
by ——
_-F;"" - -t ~ ——] "O"“o - - - :}“

Fig. 2

(



e

PL 240 070 B1

Y
y AN R

|

Ll




PL 240 070 B1

Fig 4
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Fig. 6
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