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Verfahren zum Abdichien von Horizontalkammerverkokungstfen
und Koksofen mit Koksofentiiren

Anwéndungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist in Kokereien, insbesondere bei Horizontal=-
kammerverkokungstfen anwendbar. ‘

Sie betriff{ ein Verfahren zum Abdichten von Horizontal-
kammerverkokungstfen gegen die Aimosphire im Bereich der die
Kopfgeiten verschlieBenden Koksofentiiren durch Verspannen
des eine umlaufende Dichtschneide und auf der Innenseite
eine im Abstand vorgésetzie Verkokungsplatie aufweisenden
Tirkdrper zwischen Kammerrahmen und am Kammerrahmen vorkra-
gend angebrachten Riegelhaken. Die Erfindung betrifft auBer-
dem einen Koksofen zur Durchfiihrung des Verfahrens mit die
Kopfseiten verschlieBenden gegen den Kammerrahmen anprefbaren
Koksofentliren, die eine auf der Innengeite des Tlirktrpers im
Abstand gehaltene Verkokungsplatte, eine rundumlaufende,
federbelastete Dichtschneide mit Riickstellsicherung und den
Turkorper beeinfluBende Andruckelemente aufweist.

Charakterigtik der bekannten technischen Lésungen

Beli den bekannten Verfehren zum Abdichten der Koksofentiiren
werden die mit einem schweren Steinstopfen und’ einem Abdicht-
gystem versehenen Koksofentiiren von Bedienungsmaschinen aus
der Uffnung der Koksbtfen nach Entriegelung herausgezogen,
verschwenkt, gereinigt und anschlieBend wieder eingesetzt und
verriegelt, Die bekannten Koksofentiiren bestehen aus einem
schweren GuBkorper oder einer entsprechend schweren SchweifB-

;nn.cnanéiﬂ,un‘lﬁgﬁﬁ
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konstruktion, auf die ein keramischer Stopfen von etwa

0,4 m Tiefe und einer der Ofenkammer entsprechenden Breite
zum Warmeschutz des Tlirkdrpers angebracht ist. Diese Tiir-
konstruktrion hat fir einen modernen Horizontalkammer—
verkokungsofen mit GroBraummazBSen ein Gewicht von big zu

10 t und wird in der Regel iiber zwei Riegelhaken, die

éber Spindelanordnungen beaufschlagt gind, auf den Kammer-
rehmen aufgepreft, der seinerseits wiederum an den Wand-
schutzplatten und Ankerstindern des Koksofens befegtigt ist,

In neuerer Zeit werden die gchweren keramischen Stopfen A
durch Verkokungsplatten ersetzt, die iber Abstandshalter mit
dem TiurkSrper verbunden sind, Durch Portfall des keramischen
Stopfens tritt eine erhebliche Gewichtsreduzierung der
gesamten Koksofentiir ein, ohne da8 dieser Vorteil bisher dazu
alsgenutzt worden ist, auch das Gesamtgewicht des Tiirkorpers
selbst zu begrenzen., B ‘

Hauptaufgabe der Koksofentiiren generell lst es, wie erwihnt,
die fir das Entleeren des Koksofens erfofderlichen seitlichen
Uffnungen wihrend des Verkokungsprozesses gasdicht abzue-
schlieBSen, um den VerkokungsprozeB zu sichern und Emissionen
in die Atmosphire zu vermeiden. Die Koksofentiiren weisen
hierzu rundumlaufende Dichtachneiden auf, die beispielsweise
auf als Membran susgebildete Dichtplatten sufgesetzt sind,
Die Dichtplatten und damit die Dichtschneiden werden mit
einem AnpreBdruck von etwa 10 kg/cm Dichtschneidenlinge an
den Kemmerrahmen angepreB8t, Je nach GriBe bzw, Hohe des
Koksofens ist ein AnpreBdruck von 15 t und mehr notwendig, um |
elne ausreichende Dichtigkeit des Koksofens zu gewdhrleisten,
Dieser hohe AnpreBdruck wird aus dem Tirkorper iber den bzw,
die Riegelhaken auf den Kammerrahmen Ubertragen, Hierzu wer-
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den Federtdpfe oder dhnliche Aggregate beim Aufsetzen der
Tir vorgespannt, die den notwendigen AnpreBdruck dann auf-
bringen miissen. Bel Ofen von 5 bis 7 m Hohe und mehr sind
bisher zweil derartige Federtdpfe pro Tir im Binsatz.

Die bekannten #uBerst schweren und gegen Verbiegung welt-
gehend unempfindlichen Koksofentiiren werden eingesetzt, weil
nach derzeitiger Auffassung ansonsten eine gleichm#éBige
Verteilung des AnpreBdruckes nicht gewihrleistet ist. Obwohl
bekannt ist, daB unterschiedliche'Temperaturgradienten zZ1
untergchledlichen Biegelinien von Tiirkorper und Kammerrahmen
fihren, die wihrend des Verkokungsprozesses eine Relativbe-
wegung zwischen Tir und Kammerrshmen mit sich bringen, hat
man bisher versucht, diesen Vorgang dadurch zu begegnen, daB
man als Dichtelemente Membranabdichtungen eingesetzt hat, die
libeyeine Vielzahl von kleinen Federn auf den Tiirrahmen guf-
gepreft werden. Auf diese Weisé hat man versucht, eine be-
friedigende Abdichtung auch zu gewdhrleisten, wenn der Dir—
kOrper durch die thermische Beanspruchung einer anderen Biege-
linie folgt als der Kemmerrahmen, Alle diese Bemiihungen haben
aber bisher zu keinem befriedigenden Brfolg gefithrt, Viel-
mehr hat sich gezeigt, daB auch de mit entsprechenden nach-
glebigen Membranabdichtungen versehenen Koksofentiiren nach
wie vor einen Ausgleich der unterschiedlichen Biegelinie
nicht ermglichen und- damit eine dauernde Abdichtung der
Koksofentiiren nicht gewshrleisten.

Ziel der Erfindung
Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfshren zum Ab-
dichten von Horizontalkammerverkokungstfen sowie zur Durch-
fihrung des Verfghrens einen Koksofen mit Koksofentiirén so
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auszubilden, daB eine dauernde einwandfreie Abdichtung der
Koksofentiiren bei geringerem Tiirgewicht erreicht sowie eine
gute Handhabbarkeit gewidhrleistet,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der
gattungsgemdBen Art zu schaffen, das eine dem jeweiligen
Verlauf des Kammerrahmens kurzfristig anpafbare und sichere
Abdichtung des Koksofens erbringt und einen dafiir geeigneten
Kokgofen mit leicht zu handhabender und iber gréfere
Anpassgunggwege abdichtbaren Koksofentir vorzuschlagen.

Die Aufgabe wird gemdl der Erfindung dedurch geltst, daB
die mit sfarr angeordneten Riegelbolzen ausgeriistete Koks-
ofentiir von oben in die Riegelhaken eingehingt und iiber
die gesamte Linge der am Rand rundumlaufenden Dichtfliche
Koksofentiir/Kammerrahmen durchgehend aktiv flidhig ver-
gpannt wird,

Mit Hilfe des erfindungsgemifen Verfahrens kann eine durch
die gewdhlte Stahlkonstruktion mit Verkokungsplatte leicht-
gebaute Koksofentiir von der Bedienwigsmaschine aus aufge-
héngt bzw. eingehingt werden, so daB sie vor Aufbringen der
Verspannkrifte in jeweils gleicher Position ist. Erst wenn
die Tir genau fixiert ist, werden die Verspannkrifte auf-
gebracht; Die beim Aufhingen noch im geringen Abstand zum
Kemmerrahmen angeordneten unter Vorspannung stehenden Dicht=
schnelden werden nun gegen den Ofenrahmen gefiihrt und dann
lediglich am Hand und unmittelbar oberhalb der Dichtschneide
somit im Bereich der rundumlaufenden Dichtfliche Koksofen~
tir/Kammerrahmen gegen den Kammerrahmén verspannt, Auf die
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‘bisherigen zentral angeordneten Federpakete und dile schwenk-

baren Riegelbolzen kann somit ginzlich verzichtet werden.
Die Tir bzw. die Dichtplatte wird jeweils nur in dem Bereich
beanspruchﬁ, in dém eine Relativbewegung in Richtung Kammer-
rahmen notwendig ist, um die gewlinschte Abdichtung herbeilzu-
fiuhren. Aufgrund des Verfahrens und der Ausbildung der
Koksofentlr und ihrer Aufhingung konnen hohe Driicke ohne
welteres aufgebracht werden, wobei diese allerdings wesent-
lich niedriger sind, als die bisher von den zentralen Feder-
topfen bzw. Federpaketen aufzubringenden AnpreBkridfte,”

Nach eine Ausblldung der IZrfindung ist vorgesenen, daB

der erforderliche AnpreBdruck umnmittélbar im Bereich der
Riegelbolzen und Riegelhaken linienfdrmig erzeugt und in den
Kammerrahmen ibertragen wird. Bei einer derartigen Ubertra-
gung der notwendigen Andruckkrifite in den Kammerrahien kann
der Tiirkbrper v5llig frel von Versteifungsteilen bleiben

und somit insgesamt elastisch ausgebildet werden., Der Tiir-
krper selbst wird n#mlich filr die Ubertragung der Andruck-
krifte nicht mehr benttigt. Die Tﬁrkﬁrpefkonstruktion bleibt
damit auch von Biegekrdften durch die thermische Beein-
flussung frel bzw. kann diesen soweit notwendig nachgeben.,
AuBerdem hat diese Art der Ubertragung des AnpreSdruckes den
Vorteil, daB der Ubertragungsweg wesentlich verkilrzt ist

und genah zielgerichtet aufgebracht werden kann,

Zur Durchfithrung des Verfahrens dient eine Koksofentiir, die
eine "auf der Innenseite des Tirkbrpers im Abstand gehaltene
Verkokungsplatte, ein rundumlaufendes Dichtelement mit
Rlickstellsicherung und den TiirkSrper beeinflussende Andruck-
elemente aufweist, wobei der Tiirk®rper selbst als durch~-
gehend elastigche Dichiplatte mit Haltevorrichtungen fiir die
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Tirabhebeklauen, mit Riegelbolzer und einem Andruckelement
ausgebildet ist, das rundumlaufend und die Dichitplatte

nur im Randbereich beeinflussend am Rand der Dichtplatte
angeordnet ist. Eine derartige Koksofentir ist so elastisch,
daB Biegekrdfte durch thermische Beeinflussung nicht mehr
oder nur in ganz geringem MaBe auftreten kbnnen., Damit ist
es8 mdglich, gemis dem erfindungsgemifen Verfahren durch die
groBe Anzahl von Verbindungselementen zwischen TirkSrper
und Kammerrahmen und die Zuordnung des Andruckelementes an
den Rand der Membran bzw. Pichatplatte einzubringen, wo sie
bendtigt werden. Damit ist eine absolut gleichm#Bige Ver-
teilung des AnpreBdruckes in genau dem Bereich gegeben,

wo dile Abdichtung zwischen Kammerrahmen und Koksofentur er-
folgt. '

Begonders geeignet zur Aufbringung der notwendigen Andruck-
krifte ist gemdf einer Ausbildung der Erfindung eine Koks-
ofentlir, bel der das Andruckelement als HohlkSrper mit
verdnderbarem Volumen ausgebildet ist, der von einem mit der
offenen Seite zur Dichtplatte angeordneten U-Profil-Kifig
umschlossSen ist. Bin derartiger Hohlkérper ist besonders
geeignet, die notwendigen Andruckkrifte zu erzeugen und in
der gewlinschten glelchmaﬁigen Form fldchenméBig bzw. linien-
miBig welterzugeben. '

Bine besonders zwéckméﬁige Ausfihrungsform ist erfindungs-
gemdl darin zu sehen, daB die Dichtplatte erfindungsgemdB

zu einem U-Profil-Kdfig gekantét, gebogen und mit einem
golchen ausgeriistet ist, indem dex Hohlkorper unmittelbar
auf dem Kammerrahmen aufliegend und auf ihn einwirkend ange=
ordnet ist, Bine Solche Koksofentiir stellt vorteilhaft eine
Baueinheit dar, die nur noch durch Elemente zuw Anbringung
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der Tlirabhebeklauen und Riegelbolzen ergsinzt werden muB. Sie
ist somit gekennzelchnet durch geringe Herstellkosten,
giinstige Montage- und Wartungsbedlngungen und vor allem bei
Verwendung entsprechenden laterials fiir den Hohlktrper durch
vollstdndigen AbschluB8 des Koksofens gegen die Atmosphare
~aufgrund der im Verh#ltnis sehr groBSen Dichtfliche. Die
GroSe oder besser die Werkfliche der Auflage des Hohlkdrpers
auf dem Kemmerrahmen kann durch die Form des HohlkSrpers
oder durch seine Qualitdt beeinfluBt werden, Durch geeignete
Aggregate kann die Dichtflidche sogar wihrend des Betriebes,
de h, wdhrend des Garungsprozesses variiert werden,

Zun Schutz des Andruckelementes und gleichzeitig zur Ver-
gleichméBigung des aufgebrachten Druckes ist es von Vorteil,
zwlschen dem aus hitzebestindigem Material hergestellten
Hohlktrper, der pneumatisch oder hydraulisch beaufschlag-
bar ausgebildet ist, und der Dichtplatte eine aus wirme-
isolierendem Material besteherde Verteilerleiste anzu-
ordnen, Auf dieser Verteilerleiste liegt das Hohlprofil

also beispielsweise ein Schlauch auf, so daB er vor der
mehr oder weniger heiBen Dichtplatte geschiitzt ist und

seine Form und Auflagefliche durch die Form der Verteller—
leiste beeinfluBt werden kann, ‘

Der U-Profil-K#dfig ist sowohl zum Schutz des HohlkSrpers ge=
dacht, als auch als Widerlager, wozu er mit den freien

Steg- bzw. Flankenenden auf der Dichtplatte aufliegend an-
geordnet ist. Die Stege des U-Profil-Kifigs sind erfindungs=-
gemdB gesgchlitzt bzw. sie weilsen Querschlitze auf, damit
gsich das U-Profil leicht der Biegeform des Kammerrshmens
anpassen kann, Dariiber hinaug ist der U-Profil-Kifig in
Uber Gelenke miteinander verbundene Teillingen unterteilst,
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g0 daB ibm eine zusftzliche Beweglichkeit in Richtung Ofen=-
achse gegeben ist. AuBerdem ist dadurch die Montage und De=
montage wesentlich erleichtert,

Zur Erreichung der federnden Abstiitzung der U—Profil-Kéfige
bzw, des Andruckelementes ist nach einer Ausbildung der
Brfindung vorgesehen, daB auf dem U-Profil-Kifig im Abstand
zueinander Federandruckzylinder angeordnet sind, die sich an
mit der Dichtplatte verbundenen Widerlagern abstiitzen,
beispielsweise an Winkelprofilen befestigten Stellwinkeln mit
verstellbarer Druckschraube, Diese Winkelprofile dienen
gleichzelitig alch zum Anschlag der Haltevorrichtung fiir die
Tiirgbhebeklauen und zur Anbringung der PuBstiicke bzw. der
Distanzstiicke der Verkokungsplatte. Die "Stellwinkel sind
zweckmifigerweise verschieblich angedrdnet und ilber eine
Druckschraube stellbar am Winkelprofil befestigt. Hierdruch
ist eine gewisse Nachstellung bzw. Vorgabe der Andruckkrifte
der Federandruckzyllnder gegeben,

BEine besonders gleichmiBfige Ubertragung des Anprefdruckes
und damit eine gute Abdichtung ist erfindungsgemil dadurch
zu erreichen, daB lber die Hohe des Tiirkbrpers bzw. des
Kammerrashmens verteilt eine Vielzahl von Verbindungselementen
vorgesehen 1ist, die von gleichausgebildeten Riegelbolzen und
Riegelhaken gebildet ist, Bisher werden bei den bekannten
Koksofentiiren lediglich zwei Riegelhgkenpaare und ein ver-
drehbarer Riegelbolzen eingesetzt. Von diesen wenigen Ver-
bindungselementen aus mu8 die bis zu 7 und mehr Meter hohe
bzw, besser gesagt lange Tiir gleichméBig gegen den Kammer-
rahmen gedriickt werden. Die iiber die Hohe der Tir verteilst
-angeordneten zahlreichen Riegelbolzen und Riegelhaken er-
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leichtern das Einbringen der notwendigen AnpreSkrdfte und
gichern eine iiber die gesamte Linge der Koksofentilr gleich-
mEBige Abdichtung. Pabei ist es von Vorteil, die Riegelhaken
und Riegelbolzen etwa in einem Abstand von 1/2 bis zu 1 m an-
zubringen, ’

Bine einfache Konstruktion und gleichzeitig sichere Uber-
leitung der Anprefidriicke wird dadurch erreicht, daB die
Riegelbolzen mit den am Kammerrahmen angeordneten Riegel=-
haken korrespondierend am U-Profil-Kdfig befestigt, quer liber
den Tirkdrper verlaufend und sich am U-Profil-Kifig oder einer
iiber die gesamte Linge des Tiirkdrpers angeordneten Mittel-
gtrebe oder aber der Verriegelungseinrichtung abstiitzend an-
geordnet sind, Hiexr sind verschiedene Varianten vorgeschlagen,
wobei die letzte sich insbesondere fiir vorhandene Koksofen-
tliren eignet, bel denen man aus irgendwelchen Griinden auf

die vorhandenen Verriegelungseinrichtungen nicht verzichten
kann oder verzichten will, Die durchgehende Ausbildung

der Riegelbolzen filihrt zu einer weiteren Vereinfachung der
Konstruktion, kann aber gegebenenfalls bei unterschiedlich
durchgebogenen Kammerrghmen zu Schwierigkeiten beim Ein-
héngen der Koksofentiir fithren.

Eine wesentliche Reduzierung der Reinigungsarbeiten wird
erfindungsgemsl dadurch erreicht, daB die Dichtschneide

auf dem Kammerrahmen, dessen Innenkante abgeschrigt ist,
angeordnet oder Teil des Kammerrshmens ist. Bei einer
derartigen Ausbildung der Koksofentiir bleibt die Innenseite
der Dichtplatte als Fliche erhalten, so daB eventuell doch
noch auftretende Verunreinigungen unschwer entfernt werden
kionnen, wihrend im Bereich des Kammerrahmens und der Dicht-
schneide ohne weiteres Verunreinigungen aufitreten konnen,
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ohne daB diese sofort zu Undichtigkeiten flihren. Dariiber
hinaus ist durch die Abschrigung der Innenkante des Kammer-
ranmens sichergestellt, daB die Verkokungsgase Jeweils mit
voller Hitze bis an die lichtschneide herangefilart werden,
go daB es hier zu Verschmutzungen und Verunreinigungen
insbesondere durch Graphitbildung nicht kommen kann,.

Insbesondere bel neuen Kokgofentiiren ist es wie erwdhnt
vorteilhaft, die Dichtplatte am Rand zw Kanten oder zu

biegen und dort das Hohlprofil anzuorgdhen. Die Riegelbolzen
ktnnen an den Bogen bzw. dessen AuBenwand angeformt oder

mit ihm im Bogentiefsten verbunden werden, Um sicherzustellen,
daB der Hohlkdrper jeweils die vorgesehene Position beim
Einsetzen der Koksofentiir einnimmt, ist erfindungsgemdB vor-
gesehen, daB der HohlkOrper punktférmig mit dem Steg des
U-Profil-Kifigs oder dem Bogentiefsten verbunden ist.

Die Beweglichkeit der Dichtplatte auch im Bereich der die
Verkokungsplatte tragenden Distanzstiicke wird gemsB einer
Augbildung dadurch erreicht; daB die Dichtplatte iber die
gleichzeitig die Verkokungsplatte haltenden, im Abstand zu=-
einander angeordneten Distanzstiicke mit der als Triger aus-
gebildeten Mittelstrebe verbunden ist. Die Berilbrungsfliche
zwischen dem FuBstiick bzw. den Distanzstiicken ist damit sehr
geringgehalten, wobei in vorteilhafter Weise der Randbereich
Jeweils vom PuBstiick unbeeinfluBt bleibt, Gersde in diesem
Bereich ist aber eine Durchbiegung der Dichtplatte beson—
ders glnstig. Im iibrigen beeinflussen die Digtanzstiicke

bzw, deren FPuBstiicke die Beweglichkeit der Dichtplatte ! Xaum,
weil sie im groBen Abstand zueinander iiber die Lange des
Turkorpers verteilt angeordnet sind,



1= 10.9.1982
zggi A ‘! 6 1 4P C 10 B/239 141/6
50 485/26

Besonders vorteilhaft ist die geringe Beeinflussung der
Durchbiegbarkeit der Dichtplatte, indem die Dichtstiicke

und ihre FuBstiicke rechteckig ansgebildet und mit der
Dichtplatfe und der Mittelstrebe verbunden sind und an

dem FuBstiick gegenﬁberliegénden Ende einen Deckel aufweisen,
an dém jeweils mit an der Verkokungsplatte gusgebildeten
Elementen korrespondierende Verbindungselemente vorgesehen
sind. Hierdurch ist gleichzeitig eine Montage- und Demontage-
moglichkeit fir die gegsamte Koksofentiir, insbesondere aber
fir die Verkokungsplatte geschaffen, die auch wihrend des
Betriebes jede Anderungen oder Erginzungen zuliBt., Die aus
einem flexiblen Stahl hergestellte Dichiplatte wird wirk-
sam vor den hohen Temperaturen aufwéisenden Gasen geschiitzt,
indem die Dichtplatte zwischen einer von den FuBstiicken der
Distanzstlicke gehaltenen und von einem Abdeckblech ge-
gchiitzten Isolierschicht und Tlrkorper bzw. Mittelstrebe
angeordnet "ist. Die Isolierschicht schiitzt somit Dichtplatte
und Tﬁrkarper'gléichZeitig. )

Je nach Gegebenheiten, d. h. bei besonders beanspruchten
Kammerrahmen kann es von Vorteil sein, die Dichtplatte un-
mittelbar den heiBen Gasen auszusetzen, um So deren Beweg-
lichkeit zu erhalten und damit auch eine Beweglichkeit™
der Dichtschneiden. Hierzu ist zwischen Dichtplatte und
TilrkSrper bzw, Mittelstrebe die Isolierschicht angeordnet,
Der Tirkdrper bleibt weiter durch die Isolierschicht ge~
gchiitzt, auch wenn er nur aus der Mittelstrebe besteht, so
daB es lediglich erforderlich ist, eine Dichtplatte zu
wihlen, die entsprechend hohe Temperatureén aufnehmen kann,

Die Lrfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus, da8 ein
Verfahren geschaffen ist, das eine gleichmiBige und gezielte
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Auforingung und Binleitung des AnpreBdruckes gewihrleistet.
Dariiber hinaus ist eine Koksofentiir geachaffen, die sich
durch ein sehr geringes Gewicht, eine hohe Elastizitdt, ins-
begondere in Querrichtung und eine gute Handhabbarkeit aus-
zeichnet, Insbescndere auch in Verbindung mit den auf der
Innenseite des TiirkSrpers angebrachten Verkokungsplatten mit
Distanzhaltern ist eine gasdichte Abdichtung der geitlichen
Offnungen des Koksofens gegeben, die zu einer wesentlichen
Reduzierung der Emissionen und Immissionen der Kokereien bei-
trigt. Mit einer erheblichen Gewichtsreduzierung und der
glnstigen Handhebbarkeit der Koksofentiiren ist auch eine
Vereinfachung der Tiirabhebe- und Bedienungsmaschinen m6glich.
Aufgrund der giinstigeren Verkokunz durch die Verkokungsplatte
und auf der Innenseite der Koksofentiir ausgebildeten ver-
tikalen Gassammelrsumen sowie der gleichmdBigen Anpressung
der Dichtschneide genau im Randbereich ist gleichzeitig auch
eine Verschmutzung dieses Bereiches reduziert oder gar ganz
verhindert. Hierzu trdgt insbesondere auch die Zuordnung

der Dichtschneide zum Kammerrghmen beil, da dann die flichige
Dichtplatte im Bedarfsfalle ohne Schwierigkeiten gereinigt
werden kann, Dadurch vereinfachen sich die sowieso wesent-
lich reduzierten Reinigungsarbeiten, was zU einer wegente-
"lichen Schonung der Kokgofentiir selbst und zu einer Ver-
ringerung des Personalbestandes beitrigte

Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an mehreren Ausfihrungsbei-
spilelen niher erliutert werden. In den zugehSrigen Zeich-
nungen zeigen:
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Pige. 1: eine perspektiviasche Darstellung des Randbe-
) reiches einer Koksofentiir; '

Fige 2: elnen Querschnitt durch eine Koksofentiir;

Fige 3: einen Léngsschnitt durch eine Koksofentiir mit
" * einem als Hohlk®rper ausgebildeten Andruckelement,

Figs 4: die Koksofentiir gemiB Fige. 1 mit als Dichitelement

~

wirkendem HohlkGrper;

Fig. 5: die Koksofentiir nach Fig. 2 mit einer am Rand
' ' gekanteten Dichtplatté und
einen Léngsschnitt in Teilansicht im Bereich eines

. ..

Fig. 6
) “ Distanzstiickes bzw. der Tiirtasche.

Pig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung eine elastische
Koksofentir 1 in Leichtbauweise, Der TlrkSrper 2 der
Koksofentlir 1 ist hier lediglich von der als Membran augge=
bildeten Dichiplatte 3, dem parallel zum Rand verlaufenden
Winkelprofil 4 sowie der Dichtschneide 5 gebildet. Dabei
1t die Dichtschneide 5 efgentlich nicht Teil der Koksofen-
tir 1, séndern vielmehr des Xammerrahmens 7. Das Winkel-
profil 4 dlent als Haltevorrichtung 6 sowohl fiir die nicht
dargestellten Halteklauen als auch fiir die Andruckelemente
und ihr Zubehdr.s Am Rand der Dichtplatte 3 sind als Ver-
bindungselemente zwigchen Tixkorper 2 und Kammerrahmen T
Uber die Hohe verteilt mehrere Riegelhaken 8 und Riegel=-
bolzen 9 vorgesehen,

Bin umlaufender leichter Rahmen als U=Profil-Kifig 10 aus-
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gebildet, wird uber die Riegelbolzen 9 in die entsprechenden
Riegelhaken 8 des Kammerrahmens 7 eingehidngt. Da mit diesem
U-Profil-Kifig 10 alle weiteren Teile des Tlirkdrpers 2
verbunden sind, ist somit auch gleichzeitig eine Befestigung
bzw. Verbindung des TiirkSrpers 2 mit dem Kammerrahmen 7 er=-
reichtes Der U-Profil-K&dfig 10 kann aus kurzen, ca. 0,5 bis

1 m langen Binzelstlicken bestehen, die durch Gelenke mit-
einander verbunden gind, Dadurch erhdlt der U-Profil-Kdfig 10
in Léngsrichtung eine ausreichend groBe Elastizitdt und er=
laubt somit der Dichtplatte 3 bzw. der gesamben Koksofentiir
gsich den Biegungen des Kammerrahmens 7 anzupassen.

Innerhalb des U-Profilg-Kifigs 10 befindet sich das Andruck-
element 11, im dargestellten Beispiel ein hydraulisch oder
pneumatisch und zu betdtigender Hohlkdrper 12. Durch das
hydraulische oder pneumatische Betdtigen des Holilkdrpers 12
wird die Membran bzw. die Dichtplatte 3 gegen die Dicht-
schneide 5 und den Kammerrahmen 7 gedriickts Die Dichtplatte 3,
die Dichtschneide 5 und der Kammerrahmen 7 bilden somit den
gasdichten Abschluf des Koksofens gegen die Atmosphire. Die
besondere Anordnung und Ausbildung des Andruckelementes 11
fiuhrt zu einer gleichmiBigen Verteilung des erforderlichen
Anprefdruckes Uber die gesamte Linge der Dichtschneide 5.
Die hierzu notwendigen Kr#fte werden nicht mehr iiber den
Tirkdrper 2, sondern vielmenr direkt iiber die Riegelbolzen 9
~ und Riegelhaken 8 in den Kammerrahmen 7 geleitet.

Der U-Profil-Kdfig 10 umschlieBt, wie erldutert, den Hohl-
kKdrper 12 bzw. das Andruckelement 11. Seine Flanken 14, 15
aind zur weiteren ErhShung seiner Biegefestigkeit quer zu
seiner Ldngsrichtung mit schwichenden Schlitzen versehen, Der
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Hohlktrper 12 liegt in ihm auf der Verteilerleiste 17 auf,
die vorzugswelse aus wirmeigolierendem katerial besteht, um
den HohlkOrper 12 zusdtzlich vor der vom Koksofen ausgehenden
Hitze zu schiitzen. Die Verteilerleiste 17 dient gleich-
zeitig zur Vergleichm&B8igung des AnpreBdruckes., Der im
U-Profil-Kgfig 10 liegende HohlkOrper 12 wird liber den [Feder-
andruckzylinder 18 jewells in eine vorgegebene Pogition ge-
bracht und gehalten, wobei die Stegenden 16 des U~Profil-
Kdafigs 10 zumindest zu Anfang des AnpreBvorganges auf der
Dichtplatte 3 aufliegen.

Die einzelnen Federandruckzylinder weisen jeweils einen
oberen und einen unteren Flansch 19; 20 euf, in denen
Bohrungen 21; 22 zum Purchfilhren der Verbindungsschrauben
angeordnet sind. Innerhalb des Federandruckzylinders 18 is%
die Feder 24 angeordnet, die dié gewiinschte federnde Ver-
bindung zwischen dem iibrigen Tlrktrper und dem Abdicht-
gystem bringt. Zur Einstellung bzw. Nachstellung der Feder 24
ist als Verbindung zwischen Federandruckzylinder 18 und dem
Winkelprofil 4 ein Stellwinkél 25 vorgesehen, der iiber die
Langldcher 28 verschieblich angeordnet ist. Die Einstellung
wird iiber die im Querstiick 26 gefilhrte Druckschraube 27
bewirkt. )

Die Flanken 143 15 des U=~Profil-Kifigs 10 sind wie erwshnt
gesclilitzt, d. h. sie weisen in Absténden angeordnete Quer=
schlitze 30 auf., Die Flhrungsbolzen 31 im Bereich der
Flanken 14; 15 sind in in der Dichtplatte 3 ausgebildete
Ausnehmungen einfilarber und erleichtern somit die Nontage,
indem sie die vorgegebene Position des U-Profil-Kifigs 10
genau vorgeben, '
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Die Dichtschneide 5 ist, wie auch der Pig., 2 zu entnehmen
1st, ‘dicht an der Innenkante 35 des Karmerrahmens 7 ange-
ordnet und somit dén heiSen Gasen ausgesetzt. Die (ffnung 36
im Riegelhaken 8 ist dem Riegelbolzen 9 gowelt ‘angepalt,
dafl dieser ein ausreichend aber nicht zu groBfes Spiel hat.
Die heifen Gase werden im iibrigen in dem Hohlrsum bzw. Gag-
abzugskanal gefilhrt, der zwischen dem TiirkSrper bazw. der

- Dichtplatte 3 und der iiber Distanzstiicke 38 im Abstand zum
Tirkdrper gehaltenen Verkokingsplatte 39 gebildet wird.
Pig. 2 verdeutlicht, daB die Gase jeweils ohne Schwierig-
keiten in den Bereich der Dichtschneide 5 gelangen und zwar
ohne vorher abzukilhlen., Voxn daher wird es in diesem Bereich
kaum zu Anbackungen oder Verschmutzungen kommen, Zusitzlich
ist hierzu die Innenkante 35 abgeschrigt,

In Fig, 3 ist ein Lingsschnitt durch den einen der beiden
Oferktpfe mit eingesetzter Koksofentiir 101 gezeigt, wobel

die als Membransbdichtung ausgebildete Dichtplatte iiber die
rundumlanfenden Hohlkdrper genau im Bereich der Dicht- .
schneide 112 belastet ist. Neben der Koksofentiir 101 ist

der Ofenrshmen 102 zu sehen, vor dem der Tirkdrper 103

Uber die Verrieglungseinrichtung 104; 105 gehalten wird., Dies
igt eine noch sehr aufwendige Bauweige, Dagegen handelt es’
gich bei der in Fig. 4 gezeigten Darstellung um eine leichtere
Bauweise, ) ?

~Auf der Innenseite trigt die Koksofentitr 101 nach Fig. 3

die Membran bzw. die Dichtplatte 110 mit der im Rarndbereich
ausgebildeten Dichtschneide 111; 112. Diese Dichtschneide
111; 112 wird tiber die Feder 113 belastet, die sich ihrer-
seits wieder gegen den Boden 115 des Kifigs 114 abstiitzt, der
Teil der Koksofentiir 101 ist. Die besondere Anordnung der

\
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Feder 113 ilnnerhalb des Kdfigs 114 zeigt Fig., 5, wobei
deutlich wird, daB die Verstelleinrichtung der Feder 113
innerhalb des Kifigs 114 geschiitzt angeordnet ist, indem die
Winde 116 iber die Verstelleinrichtung hochgezogen sind.

Auf der Innenseite des TirkOrpers 107 ist weiter die Iso-
lierschicht 119 angeordrhet, die ilber die Distanzstiicke 123;
124 auf dem Tlirkdrper 103 bzw. der Dichtplatte 110 gehalten
wird. Die Distanzstiicke 123; 124 tragen endseltig die
Verkokungsplatte 120, die aus einzelnen Schilden 125; 126
bestent, die Jjeweils mit den Schildhgltern 127 verschraubt
oder versteckt sind. Das FuBstiick 128 ist mit dem eigent-
lichen TiirkSrper 103 beispielsweise verschraubt und hilt
dabei iiber das Abdeckblech 121 die Isolierschicht 119 und
auch gleichzeitig die Dichtplatte 110,

Zwischen der Verkokungsplatte 120 und dem Abdeckblech 121
oder eigentlich der Dichtplatte 110 ist der Gasabfilhrungs-
kanal 117 ausgebildef, durch den dle freiwerdenden Gase
Richtung Vorlage abgefiihrt werden.

Die Distanzstiicke 123 bestehen aus den FuBstiicken 128,

die Uber Befestigungsschrauben 120; 130;wié auch Fig, 6

zu entnehmen ist, verschraubt sind, tragen die Schildhalter
127 und damit die eigentlichen Schilde 125; 126, Die einzel-
nen Schilde weisen auf der Unterseite Verstidrkungsrippen

131 auf, sowle Bohrungen 168, die mit den Verbindungsele-
menten 167 am Deckel 166 korrespondierend ausgebildet sind.
Dadurch konnen'die Schilde beim Montieren mit den Distanz-
gtlicken 123; 124 baw., den Schildhaltern 127 versteckt
werden, Auch eine Verschraubung ist vorteilhaft,.

Fige 4 zelgt eine Ausfithrungsform, bei der die Dichtplatte 3
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nur bis an den Kammerrahmen 7 reichend ausgebildet ist.
Daran schlie8t sich der U-Profil-Kifig 10 an, in dem der
Hohlkrper 12 angeordnet ist, U-Profil-Kifig 10 und Dicht-
platte 3 sind miteinander verschweiﬁt, verschraubt oder
gonstwie verbunden, so daB sie eine Baueinheit darstellen
und liber die Riegelbolzen 9 in die Riegelhsken 8 eingehidngt
mit dem Kammerrahmen 7 verbunden werden kbnnen, |

Der HohlkGrper 12 liegt auf dem Kammerrahmen 7 auf. Da
dieser annghernd gleichméBig warm cder heif ist, wird der
Hohlkdrper nur begrenzt Temperaturen ausgesetzt, zumal

der Hohlk®rper nicht direkt vom heiBen Gas beeinfluBt werden
kann., Fig. 4 verdeutlicht, daB der Hohlkdrper 12 flichig

auf der Kammerrahmen T aufliegt, also eine vorteilhaft
breite Dichtfliche geschaffen ist.

Besonders vorteilhaft ist bei einem als "Dichtschneide”
wirkenden Hohlkdrper, daB die bisher notwendigen Reinigungs-
arbeiten des Kammerrahmens 7 anndhernd vollstindig ent-
fallen. Ist eine Heinigung notwendig, so stehen plane Flichen
zur Verfligung, die einfach zu reinigen sind,

Figs. 5 verdeutlicht die Mdglichkeiten, den Tiirkorper aus
einfachen und leichten Teile zu bauen, wobei Dichtplatte 3

und der das Andruckelemeént 11 aufnehmende Kdfig aus einer
Platte durch Kantung hergestellt sind. Die Riegelbolzen 9
sind an die Kdfige angeformt oder wie angedeutet, durch-
gehend ausgebildet und mit diegen verbunden. Der Hohlkdrper 12
bzw. das Andruckelement 11 ist vorzugsweise mit dem Kdfig
punktweise verbunden, um eine richtige Pogitionierung zu ge-
wihrleisten,
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Brfindungsansgpruch
- o
. . 5 oflu
1« Verfahren zum Abdichten von Horizontalkammerverkokung;

2

3e

gegen die Atmosphire im Bereich der dle Kopfseiten
verschlieBenden Koksofentiiren durch Vergpannen des eine
umlaufende Dichitschneide und auf der Innenseite eine im
Abgtand vorgesetzte Verkokungsplat%e aufweisenden Tiir-
korpers, zwischen Kammerranhmen und am Kammerranmen vor-
kragend angebrachten Riegelhalken, gekennzeichnet dadurch,
daB die mit starr angeordneten Riegelbolzen agusgeriistete
Koksofentiir von oben in die Riegelhaken eingehdngt und
iiber die gesambe Linge der am Rand rundumlaufenden Dicht-
fliche Koksofentir/Kammerrahmen durchgehend aktiv f£lHchig
verspannt wird. '

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal der
erforderliche Anprefdruck ummittelbar im Bereich der
Riegelbolzen und Riegelhaken linienfSrmig erzeugt und in
den Kammerrahmen ibertragen wird,

Koksofen mit die Kopfselten verschliefenden gegen den
Kammerrahmen gnprefbaren Koksofentiiren, die eine auf der
Innenseite des Tirkdrpers im Abstand gehaltene Verkokungs-
platte, ein rundumlaufendes Dichtelement mift Riick-
stellsicherung und den Tiirkorper beeinflussende Andruck-
elemente aufweist zur Durchfithrung des Verfahrené-nach
den Punkten tund 2, gekennzeichnet dadurch, daB der
Turkdrper (2) als durchgehend elastische Dichtplatte (3)
mit Heltevorrichtungen (6) fir die Tiirabhébeklauen, mit "
Riegelbolzen (9) und eirfem Andruckelement (11) ausgebil-
det ist, das rundumlaufend und die Dichtplatte nur im
Randbereich beeinflussend am Rand dér Dichtplatte ange-
ordnet ist, '
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Kokgofen mit Koksofentliren nach Punkt 3, gekennzeichnet
dadurch, daB das Andruckelement (11) als Hohlkdrper (12)
mit verdnderbarem Volumen ausgebildet ist, der von einem
mit der offenen Seite zur Dichtplatte (3) angeordneten
U-Profil-Kifig (10) umschlossen ist,

Koksofen mit Koksofentiiren nach Punkt 3, gekennzeichnet
dadurch, daB die Dichtplatte (3) rundumlaufend zu

‘einem U-Profil-Kifig (10) gekantet ist, in dem der

Hohlkérper (12) ummitfelbar auf dem Kammerrahmen (7)
aufliegend und auf ihm einwirkend angeordnet ist,.”

Koksofen mit Koksofentilren nach den Punkten 3 und 4,
gekennzeichnet dadurch, daB zwischen dem aus hitze-

bestdndigem Material hergestellten Hohlkdrper (12),

der pneumatisch oder hydraulisch beaufschlagbaf alisge-
bildet ist, und der Dichtplatte (3) eine aus wirmeiso-
lierendem Material bestehende Verteilerleiste (17) an-
geordned ist. ‘

Kokgofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 4,
gekennzeichnet dadurch, da8 der U-Profil-Kifig (10)
in Léngsrichtung mehrfach in iiber Gelenke miteinander
verbundene Teilléngen unterteilt ist und durch Quer-
schlitze (30) geschwichte Flanken (14; 15) aufweist,

Koksofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 4,
gekennzeichnet dadurch, da8 auf dem U-P rofil-Kifig (10)
im Abstand zueinander Federandruckzylinder (18) angé=
ordnet sind, die sich an mit der Dichtplatté (3) ver-
bundenen Widerlagern abstiitzen, béispielaweisé an
Winkelprofilen (4) befestigten Stellwinkeln (25) mit
verstellbarer Druckscnraube (27).
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9. Koksofen mit Koksofentiiren nach Punkt 3, gekennzeichnet
dadurch,. daB iber die Hohe des Tiirkorpers (2) bzw. des
Kammerrahmens (7) verteilt eine Vielzahl vdn Verbindungs-
elementen vorgesehen ist, die von gleichausgebildeten
Riegelbolzen (9) und Riegelhaken (8) gebildet werden.

10. Koksofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 9, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die Riegelbolzen (9) mit den
am Kemmerrshmen (7) angeordneten Riegelhakei (8)
korrespondierend am U-Profil-K#fig (10) befestigt, quer
iiber den Tiirkdrper (2) verlaufend und sich am U-Profil-
Kéfig oder eilner iUbér die gesamte Linge des Tiirkdrpers
angeordneten Mittelstrebe oder der Verriegelungsein-
richtung (104; 105) abstiitzend angeordnet sind,

11, Koksofen mit Koksofentiiren nach Punkt 3, gekennzeichnet
dadurch, daB die Dichtschneide (5) auf dem Kammerrshmen
(7), dessen Innenkante (35) abgéschrigt ist, angeordnet
oder Teil des Kammerrahmens ist,

12, Koksofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 5,
gekennzeichnet dadurch, daB der Hohlkdrper (12) punkt-
formig mit dem Steg des U—Profll-Kafl”S (10) oder dem
Bogentiefsten verbunden ist.

13+ Koksofen mit Koksofentiiren nach Punkt 3, gekennzeichnet
dadurch, daB die Dichtplatte (3; 110) tiber die gleich=-
zeitig die Verkokingsplatte (39; 120) haltenden, im
Abstand zuelnander angeordnefen Distanzstiicke (38; 123;

124) mit der als Tréger ausgebildeten MittelstFebe ver<
bunden ist. '



23

14.

15.

16.

9141 6 2 10.9.1982
' - AP C 10 B/239 141/6

60 485/26°

Koksgofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 13,
gekennzeichnet dadurch, daB die Distanzstiicke (38;

123; 124) und ihre PuBstiicke (128) rechteckig ausge-
bildet und mit der Dichtplatte (3) und Mittelsirebe ver-
bunden sind und an dem FuBstiick “gegeniiberliegenden Ende
elnen Deckel (166) aufwéisen, an dem jeweils mit an -

der Verkokungsplatte (39; 120) ausgebildeten Blementen
(168) korrespondierende Verbindungselemente (167)
vorgesehen sind,

Roksofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 und 13,
gekennzeichnet dadurch, da8 die Dichtplatte (3; 110)
zwigchen einer von den FuBstiicken (128) der Digtanz=
gtiicke (38; 123; 124) géhaltenen und von einém Abdeck-
blech (121) geschiitzten Isolierschicht (119) and Tiir-
kbrper (2; 103) bzw, Mittelstrebe angeordnet ist.

Koksofen mit Koksofentiiren nach den Punkten 3 and 13,
gekennzeichnet dadurch, daB zwischen Dichtplatte (3; 110)
und Turkorper (2; 103) bzw. Mittelstrébe eine Isolier-
schicht (119) angeordnet ist. '

- Hierzu 6 Seiten Zeichnungen =-
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