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Sposéb wyeliminowania odlewania i kruszenia
zelazo-krzemo-manganu w procesie wytwarzania
zelazo-manganu affine

1
Wynalazek dotyczy sposobu wyeliminowania
odlewania i Kkruszenia zelazo-krzemo-manganu w
procesie wytwarzania zelazo-manganu affine.

Dotychczas w procesie wytwarzania zelazo-man-
ganu affine stosuje sie zelazo-krzemo-mangan w
iloSci kolo 34%, wsadu. Wsad stosuje sie w postaci
odlewanych w kesy elementéw, ktére sa nastep-
nie kruszone na drobne kawalki i w tej formie
wrzucone do elektrycznego pieca wraz z rudag
manganowg i wapnem palonym.

Niedogodnos$cig stosowania dotychczasowego spo-
sobu jest to, Ze Zzelazo-krzemo-mangan jest odle-
wany z elektrycznego pieca w formy, nastepnie
studzony i kruszony, a dopiero potem stosowany
jako wsad do elektrycznego pieca, co wymaga
urzadzen odlewnicznych, duzej przestrzeni dla
studzenia form i odlewéw z temperatury okolo
1650°C oraz urzadzen lub kilku pracownikéw dla
kruszenia. Obydwie czynnosci wymagajg czasu
a ponadto pierwotne cieplo nagrzewu zZelazo-Krze-
mo-manganu jest tracone i wymaga sie ponowne-
go nagrzewu tego skladnika.

Celem wynalazku jest unikniecie odlewania
studzenia i Kkruszenia Zzelazo-krzemo-manganu Ww
procesie wytwarzania zelazo-manganu affine oraz
skrécenie czasu trwania tego procesu.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie do
procesu wytwarzania 2zelazo-manganu jako Wwsa-
du — plynnego roztopionego Zzelazo-krzemo-man-
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2
ganu w ilodciach dotychczasowych, przy zachowa-
niu pozostalego wsadu stalego.

W ten spos6éb uniknie sie odlewania, studzenia
i Kkruszenia Zzelazo-krzemo-manganu, gdyz plynny
roztopiony zelazo-krzemo-mangan zostanie uzyty
Jjako skladnik komponent w piecu do wytwarzania
zelazo-manganu affine do ktérego pozostale sktad-
niki to jest ruda manganowa i wapno palone do-
starczane bedg w kawalkach.

Zastosowanie wynalazku przyniesie w efekcie
nastepujgce dodatkowe korzySci, oszczedno$ci
energii elektrycznej na ponowne rozgrzewanie
34%, wsadu, zachowanie prawie w calosci ciepla
nagrzania zelazo-krzemo-manganu, skrécenie pro-
cesu topienia wytopu 2zelazo-manganu affine
o prawie 20 minut, lepsze wymieszanie czynnikéw
wsadu i tym samym lepsza jednorodno$é zelazo-
-manganu affine.

Zelazo-krzemo-mangan wytwarza sie w znany
spos6b w elektrycznym piecu, nastepnie wytopio-
ny gotowy produkt nalezZy odlaé do kadzi znanej
konstrukeji a kadZ wraz z plynnym zelazo-krzemo-
-manganem nalezy przewiezé na stanowisko przy
piecu réwniez elektrycznym do wytapiania zela-
zo-manganu affine. Zelazo-krzemo-mangan nalezy
przela¢ z kadzi do pieca i uzupelni¢é wsad rudg
manganowg i wapnem palonym. Korzystne jest dla
wymuréwki pieca aby najpierw napelnié¢ piec cien-
kg warstwg wsadu stalego a nastepnie zalaé plyn-
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nym zelazo-krzemo-manganem. Pozostalg czesé
wsadu stalego,. dodaje sie do pieca w czasie pro-
wadzenia wytopu, ktéry odbywa sie dotychczaso-
wym sposobem. Wytop trwa znacznie krécej co
daje oszczedno$é energii elektrycznej jak tez zwie-
kszenie wydajno$ci pieca. Stosowanie wynalazku
‘wymaga zgrania czasu wytopu Zelazo-krzemo-man-
ganu z czasem uruchomienia pieca do wytwarza-
nia zelazo-manganu affine co nie wymaga specjal-
nych zabiegéw gdyz czas wytopu zelazo-krzemo-
-manganu mozna okreS§li¢é z dokladno$cia do
10 minut.

Wynalazek mozna stosowaé zar6wno w istnie-
jacych zakladach wytwarzajgcych zelazo-mangan
jak i w nowo projektowanych. Zasadnicza zalety
stosowania wynalazku jest unikniecie odlewania
i kruszenia Zzelazo-krzemo-manganu co w konsek-
wencji upraszcza technologie wytwarzania zelazo-
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-manganu affine, daje znaczne oszczednosci ener-
gii elektrycznej, poprawia warunki pracy zwlasz-
cza na hali, na ktérej zelazo-krzemo-mangan byl
studzony, ponadto mozna zmniejszyé ilo$é zatrud-
nionych oséb z uwagi na to, Ze proces nie wyma-
ga kruszenia wytopionego Zzelazo-krzemo-manga-
nu, przez co unika sie ciezkiej pracy fizycznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyeliminowania odlewnia i Kkruszenia
zelazo-krzemo-manganu W procesie wytwarzania
zelazo-manganu affine, znamienny tym, Zze do
pieca wytwarzajgcego zelazo-mangan affine sto-
suje sie jako wsad plynny roztopiony Zzelazo-krze-
mo-mangan, oraz staly wsad rudy manganowej
i wapna palonego wszystko w dotychczasowych
proporcjach.

Zaklady Typograficzne L6d%, zam. 23/75 — 120 egz.

Cena 10zl
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