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Nici przedzone na podstawie aromatycznych
poliestrow, zwtlaszcza tereftalanu polietylenu
wykazujg po rozciaganiu, ktére jak wiadomo
konieczne jest w celu osiagniecia dobrych wias-
ciwosci uzytkowych, tylko mieznaczng zdolnosé
pobierania barwnika. Przyczyng tego jest to,
ze wskutek rozciggania powstaje wysoki sto-
pien orientacji i gesto§é upakowania makro-
czgsteczek, co bardzo utrudnia wnikanie cza-
stek barwnika. '

Poniewaz wibkna te mie posiadaja grup re-
aktywnych, nie mozna stosowaé¢ takich barw-
nikéw, ktére normalnie daja z wioknami zwigz-
ki barwnika w rodzaju soli. Przy barwieniu
przedzy z wibkien poliestrowych za pomoca

*) WtaSciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg = Dr Werner Ludwig,
Georg Sych, inz. Manfred Glieman. '

barwnikéw dyspersyjnych osigga sie w nor-
malnych warunkach tylko mnieznaczne wybar-
wienie, jako +wybarwienie powierzchniow=
o niezadawalajacej trwalosci. :
Azeby rozciggane przedzone widkna polies-
trowe, wzglednie wytworzone z nich wibkna
ciete, mozna bylo barwi¢ na pozgdang glebie
barwy z odpowiednig trwalo$cig, opracowano
specjalne sposoby w celu podwyzszania szyb-
koSci dyfuzji barwnika. Znane jest stosowa-
nie substancji no$nikowych wzglednie $rodkéw
speczniajacych, barwienie pod ciSnieniem w
temperaturach okolo 125°C, jak tez barwtenie
modyfikowanymi barwnikami azowymi w
temperaturach okolo 95°C.
" Sposob6w tych nie mozna jednak stosomwaé
ze 'wzgledu ma konieczny dlugi czas traktowa-
nia do cigglego barwienia rozcigganych wié-
kien poliestrowych, o
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Poza tym wtadomo, ze meraipiagane przg-
dzone mici’ Poliestrowe ﬂaja ‘sig lepiej barwié
ze rwzgledu n3 swéj w wysokim stopniu amor-
ficzny charakter ¢ zwigzang z tym bardziej roz-
lufniong strukture makroczasteczek. Nieroz-
ciggane lub wstepnie rozciggane przedzone -ni-
ci poliestrowe przecigga sie przy tym przez ka-
piel barwigcg i nastepnie rozcigga ostatecznie,

Sposéb ten wykazuje t¢ wade, ze w kapieli
barwigcej ¢ bemiperaturze ponizej 60°C otrzy-
muje sie sial ]
kien. RéwnieZ gdy kabel .
diuzej niz 5 minut, nie osigga si¢ znacznie lep-
szego wyniku. Podwyzszenie temperatury ka-
"pieli barwigcej powyzej 65°C daje wprawdzie
bamdme: m'oensy\wne wybarwxeme, jednak wte-
dy wy je juz kurczenie sie i kiucho§é mie-
rozcigganych widkien przedzonych, przez co
pogarsza si¢ znacznie ich rozciagliwo§¢ i nie
mozna ‘wytworzyé wiokien wysoko wartoScio-
Wych- pod wzgledem.: jakosci.

Pracujgc tym sposobem przy optymalnym

<"

prowadzeniu procesu rozciggania, ktéry maste-

puje po procesie barwienia, otrzymuje sie wy-
niki calkowicie miezadawalajgce.

Stwiei'-';lzono, e w priypad-ku wlékie;i prze-
na poliestrach -

dzonych albo folii opartych
mozna o0siggnaé calkowite wybarwienie, jezeli
wyroby jeszcze nie rozciggane albo wstepnie
rozciggane, przed albo w czasie barwienia
traktowane substancjami no$nikowymi lub
Srodkami speczniajgcymi np. zwigzkami feno-
lowymi, aminami, weglowodorami, estrami
kwasé6wo katboksylowych lub eterami, barwi
~ sie w temperaturze nizszej od ich temperatu-
ry rekrystalizacji, najkorzystniej w temperatu-
rze -ponizej 60°C. Nastepnie materiat poddaje
sie rozcigganiu i dalszej znanej przerébce.
Wedlug wynalazku, dzieki substancjom tym zo-
staje tak dalece zwiekszona szybko§é dyfuzji
barwnika w nierozciagganych wzglednie wstep-
nie rozcigganych przedzonych miciach poliestro-
wych, ze barwienie mozna przeprowadzi¢ réw-
niez w przypadku stosowania - niskich stezen
barwnika, korzystnie za pomocg barwnikéw
dyspersyjnych. Oprécz tego ten spos6b pracy
umozliwia ciggle prowadzenie procesu barwie-
nia, poniewaz do osiggniecia koniecznej gle-
bi barwy potrzebne sg tylko krétkie czasy
dzialania. Dalszg zaleta tego sposobu jest to,
ze ze wzgledu na niska temperature barwie-

-tylko wybarwienie kabla wlé-
.przebywa w kapieli.

nia nie nastepuje kurczenie sie i krucho$é
tworzyw poliestrowych oraz Ze zapewniona
zostaje dobra rozciggliwo$é i w zwigzku z tym

,wytwarzami-e materialdw wysoko wartoScio-
' wych

Sposéb ob;aémony jest w ponizszych przy-
klaqach

Przyktad I. Wigzke wibkien z nierozcigga-
nych nici z polietylenotereftalanu o 0g6lnej
wytrzymato$ci 3000 den przeprowadza sie wr
spos6b ciagly iprzez ogrzana do 50°C kapiel
barwigca, zawierajaca 5 g/l blekitu Celliton G

- {Colour Index 1956 Nr 64500) oraz 20 g/l $rod-

ka speczmaJacego, skladamcego sie¢ z 1 czesei
wagowej estru _metylowego kwasu salicylowe-

"goi 4 aeém wagowych eteru alkilofenylopoli-

glikolowego. Szybko§é przechodzenia wibkien
reguluje sie tak, Ze czas przebywania kabli w
kapieli barwigcej wynosi 1,5 minuty. Nici, kt5-
re utrzymuje sie w stanie lekkiego naprezenia,
uwalnia sie od resztek kapieli przez odciSniecie
miedzy walcami, a nastephie prowadzi je przez
kapiel pluczaca i w koricu rozcigga. Zdjecia
przekroju rozciggnietych widkien wykazujg
wybarwienie na wskros.

Przyktad II. Wigzke wibkien z mierozcigga-
nych nici poliestrowych o lacznej wytrzyma-
toSci 20000 den przeprowadza sie w spos6b
ciggly ‘przez ogrzana do 55°C kapiel ‘barwiaca
zawierajaca 8 g/l czerwieni Cibacet 3 B (Co-
lour Index 1956 Nr 60710) 1 20 gl $rodka
speczniajgcego, skladajgcego sie z 1 czefci wa-
gowe]j estru metylowego kwasu 3 — metylosali+
cylowego i 3-ch cze§ci wagowych eteru alkilo-~
fenylopoliglikolowego. Szybko§é przechodze-
nia wiékien ustala sie tak, Ze czas przebywa-~
nia kabla w kapieli barwiacej wynosi 2 mi-
nuty. Otrzymuje si¢ wybarwienie wibkien na
wiskros§. :

Przyklad III. Kabel nierozciagganych wié-
kien poliestrowych 0 okolo 10000 den przepro-
wadza sie w spos6b ciggly w temperaturze
85°C preez kapiel barwigca, zawierajgcg 25 gil
czerni Colliton BTN (Colour Index. 1956 Nr
(mieszany) str. 1742) i 40 g/1 §rodka specznia-
jacego, wymienionego w przykladzie I, Po
2,5 miutach przebywania kabla w ka;pxeh bar-
wigcej os1qga si¢ réwniez w tym przy'paudxu
catkowite Wybar'vweme na wskroé.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6bb cigglego barwienia nierozcigganych
lub wstepnie rozcigganych mici przedzonych
lub folii opartych na poliestrach, zwtasz-
cza z tereftalanu [polietylenu, znamienny
tym, Ze wyroby przed lub w czasie ich
barwienia traktowane substancjami mno$ni-
kowymi lub $rodkami speczniajgcymi, bar-
wi sie w temperaturze nizszej od ich tem-
peratury rekrystalizacji, najkorzystniej w

2053. RSW ,Prasa“, Kielce.

temperaturze ponizej 60°C, po czym wyro-
by te poddaje sie rozcigganiu i dalszej zna-
nej przerébce.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

barwienie prowadzi si¢ korzystnie barwni-
kami dyspersyjnymi.
VEB Che_miefaserwgr*k
,,Fl‘ﬁd.rich Engels”

Zastgpca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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