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Die Evrfindung betrifft eine Geradfuehrung an Aufwickelvor-
richtungen mit Reibwalze, insbesondere an Aufspulmaschinen
fuer Chemieseiden.

Wachrend des Aufspulprozesses vergroessert siok - bedingt
durch die Zunahme des Wickeldurchmessers - der Abstand zwi-
schen Reibwalze und Spulenhalterwelle. Diese Achsabstands-
aenderung wird durch das Abfahren oder Abschwenken des Spu-
lenhalters oder der Reibwalze realisiert. Bei bestimmten Ma-
schinenkonstruktionen hat sich das Abfahren in gerader waage-
rechter Linie als guenstigste Loesung erwiesen, weil dabeil
die Wickelmasse nur einen geringen Einfluss auf die Anpress-
kraft hat. Dazu ist eine Aufwickelvorrichtung bekannt gewor-
den, deren Spulenhalter in Fuehrungsplatten gelagert sind,
die wiederum in Parallelfuehrungen mittels Waelzkoerpern
waagerecht verschiebbar angeordnet gind. Die dafuer verwen-
deten Kugelfuebrungen unterliegen auf Grund der durch die
grossen Wickelmassen und technologisch nicht zu vermeidenden
Unwuchten bei hohen Aufwickelgeschwindigkeiten auftretenden
Schwingungen einem hohen mechanischen Verschleiss. Ein ein-
wandfreier Spulenaufbau ist dann nicht mehr moeglich.

Zweck der Brfindung ist eine verschleissfreie Geradfuehrung
an Aufwickelvorrichtungen, die bei hohen Wickelgeschwindig-
keiten und grossen Spulenmassen einen qualitaetsgerechten
Spulenaufbau ermoeglicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine schwingungs-

daempfende Geradfuehrung zu schaffen, die mit minimalem Ver-
schiebekraftaufwand arbeitet und die bei der Aufspulung un-

ter den o. g. Bedingungen auftretenden Kraefte aufnimmt.

Erfindungsgemaess wird die Aufgebe dadurch geloest, dass die
Relativbewegung zwischen Reibwalze und Spulenhalter durch
eine hydrostatlische Fuehrung realisiert wird. Dabei ist es
gleichgueltig, ob die Spulenhalterwelle direkt angetrieben
wird und die Reibwalze nur als Andruckmittel dient oder ob
die Reibwalze selbst antreibendes Organ fuer den Spulenhal-
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ter ist. Die hydrostatische Puchrung begteht aus einer feust-
stehenden Fuehrungsbahn, die waagerecht oder leicht gencigtl
angeordnet ist und von zwel verschiebbaren gegenuecberliegen-—
den Umgriffen mit Drucktaschen umgeben ist. Den Taschen
wird ueber ein zentrales Drucksystem ein Fluidum, z. B.

Oel oder Iunft zugefuehrt. Jeder Umgriff{ enthaclt mindestens
sechs Tagchen und in Verschieberichtung befinden sich min-
destens zwei Taschen hintcreinander, Jeder Tasche ist eine
Drossel zugeordnet. Durch diese Drosseln sowie die Verwen-
dung eines zentralen Drucksystems wird erreicht, dass die
Fuehrung oekonomisch vorteilhaflt ist und Schwingungen gucn-
stig gedaempft werden. Die Daempfungskrafl ist der Geschwin-
digkeit der Spalthoehenaenderung proportional und steigpt da-
her bei Vergroesserung der Lrregerfrequenz, der Amplitude
der Spalthoehenaenderung, der Viskositaet des Druckmitlels
und der Stegflaeche gowle bei Verminderung der Spalthoehe

im Arbeitspunkt. Die Eigenfrequenzen und Amplituden der Auf-
wickelvorrichtung sind ueber die Aenderung der Steifigkeit
der hydrostatischen Fuehrung gezielt beeinflussbar.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung wird die Reibwal-
ze bewegt, waehrend der Spulenhalter feststehend angeordnet
ist. Dabeil kann beispielsweise die waelzgelagerie Spulenhal-
terwelle feststechend hydrostatisch zur Beeinflussung ihrer
Eigenfrequenzen gelagert sein.

Die erfindungsgemaesse Fuehrung ist besonders fuer die vor-~
liegende langsame Verschiebebewegung geeignet, da eine me-
tallische Beruehrung der Fuehrungsteile ausgeschlossen ist.
Ein metallischer Verschleiss sowie der unerwuenschtc stik-
glip'-Effekt sind damit unterbunden. Auf Grund der aeusserst
geringen Reibung genuegt auch bel groesser werdendem Wickel
eine geringe Kraft auf die Reibwalze zur Verschiebung der
Bauteile gegeneinander, ohne dass der Wickel breit laeuft.
Die quasi schwimmendec Aufhaengung der Spulenhalterwelle
fuehrt zur Veraenderung der Eigenfrequenzen derselben gegen-

ueber dem starren Binspannungsfall und damit zur Vermianderung
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der Lagerbelastung. Es ist demzufolge moeglich, durch die
Wahl der Parameter der Steifigkelt die Eigenfrequenzen der
Spulenhalterwelle den vorliegenden Bedingungen anzupassen,
ohne die Konstruktion zu aendern. Es ist weilterhin moeglich,
durch Veraenderung der Steifigkeit waehrend des Wickelpro-
zesses, beispielsweise durch Umschalten auf einen anderen
Vordruck, die Eigenfrequenz zu veraendern, so dass ein extrem
breites Drenhzahlbereich chne kritische Drehzahlen durchflahren
werden kann.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuehrungsbeispiel
naeher erlaeutert werden. In der zugehoerigen Zeichnung zei-
gen

Fig. 1 das Schema der erfindungsgemaessen Aufwickelvorrich-
tung und

Fig. 2 das Schema der hydrostatischen Geradfuehrung.

Der Faden 1 wird um die Reibwalze 2 zum Spulenhalter gefuehrt.
Die Fadenverlegung erfolgt durch die Changiereinrichtung S.
Die Anpresskraft zwischen Wickel 4 und Reibwalze wird durch
die Belastungseinrichtung 6 erzeugt. Die Spulenhalterwelle 3
ist in einem Spulentragarm 7 gelagert, r in der hydrostati-
schen Geradfuehrung 8 verschiebbar angecrdnet ist. Die hydro-
statische Geradfuehrung besteht aus der feststehenden Fueh-
rungsbahn 9 und den Umgriffen 10.

In Fig. 2 ist die hydrostatische Geradfuehrung naeher darge-
stellt. Die feststehende Fuehrungsbahn 9 ist beidgeitig von
Umgriffen 10 umgeben., Jeder Umgriff enthaelt Drucktaschen 11,
die mit einem unter Druck stehenden Fluidum, beispielsweise
Oel oder Luft, gespeist werden. Jeder Umgriff 10 enthaelt
nindestens dreimal zwel Drucktaschen 11 hintereinander.
Beidseitig zur Drucktasche ist ein Steg 12 vorhanden, ueber
den der Druck abfaellt. Das unter Druck zugefuehrte Fluidum
fuehrt zum Abheben der Umgriffe 10 von der Fuehrungsbahn 9,
so dass sich der Spalt 13 einstellt. Es ist demzufolge an
dieser Fuehrung keine Metallberuehrung der Bauteile mehr
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vorhanden. Die Zufuehrung des Fluidums erfolgt ueber die
zentrale Pumpeneinheit 14, das Druckbegrenzungsveniil 15
und die Drogseln 16. Die Drosseln koennen als Festdrosseln
oder verstellbare Drosseln ausgefuehrt sein. Es ist ausger-
dem vorteilhafter, Kapillardrosseln ansteclle von Blenden zu
verwenden. Bei der Verwendung von 0Oel ist eine nicht darge-~
stellte Oelrueckfuehrung in die zentrale Pumpeneinheit er-
forderlich. Die Steifigkeit des Systems hat einen Einfluss
auf die Eigenfrequenzen der Spulenhalterwelle, Sie kann
belspielsweise ucber die Aenderung des Pumpendruckes Pp cder
des Taschendruckes PT einfach beeinflussl werden.
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Patentansprueche:

1e Geradfuehrung an Aufwickelvorrichtungen mit Reibwalze,
insbesondere an Aufspulmaschinen fuer Chemieseide, da-
durch gekennzeichnet, dass der Spulentragarm (7) in
einer hydrostatischen Fuehrung verschiebbar angeordnet
ist.

2, Geradfuehrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die hydrostatische Fuehrung aus einer feststehen-
den, waagerechten oder leicht geneigten Fuehrungsbahn (9)
besteht, die von zwel verschiebbaren gegenueberliegenden
Umgriffen (10) mit Drucktaschen (11), die ein asus einem
Drucksystem zugefuehrtes Fluidum enthalten, umgeben ist.

3. Geradfuehrung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass jeder Umgriff (10) mindestens sechs Drucktaschen
(11) enthaelt und in Verschieberichtung mindestens zwei
Taschen (11) hintereinander angeordnet sind.

4, Geradfuehrung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass jeder Drucktasche (11) eine Drossel (16) zuge-
ordnet ist.

5. Geradfuehrung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fluidum Oel oder Iuft ist.

Hierzu 1Seite Zeichnungon
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