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DESCRIPCION

Montaje de posicionador de molde para el uso con
implantes dentales.

La presente invencion se refiere a un montaje de
posicionador de molde y particularmente a un mon-
taje de posicionador de molde para el uso durante la
cirugia de implante dental; asi como a otros procedi-
mientos de reconstruccion.

Cuando se toma un molde de la boca u otra par-
te utilizando una resina que puede solidificar u otra
composicién que puede solidificar, a menudo es difi-
cil para extraer el molde de la boca u otra posicién
en el cuerpo, particularmente si se utiliza mas de un
posicionador de molde ya que los posicionadores de
molde tienden a retener el molde in situ.

Esto se ha tratado previamente proporcionando un
implante con una perforacion interna que estd dotado
con una pluralidad de partes planas de apriete inter-
nas y hacia su boca abierta un ahusamiento inclinado
hacia el plano del eje del implante en un dngulo de
aproximadamente 45°. El posicionador de molde po-
dria sujetarse entonces mediante al implante un perno
o tornillo alargado y extraerse después de que se haya
tomado el molde con la composicién de molde en-
durecida ya que ésta puede separarse facilmente del
implante por s{ misma.

El problema con tales implantes, que de ahora en
adelante en el presente documento se denominardn
“implantes internamente hexagonales”, es que son di-
ficiles de fabricar porque las partes planas de apriete
son relativamente pequefias y dado que éstas se usan
para rotar el implante durante la insercién en una per-
foracion ciega durante los estadios iniciales del proce-
dimiento, es deseable que las partes planas de apriete
utilizadas tengan un didmetro mayor. Tales implan-
tes se denominan implantes “externamente hexagona-
les”.

El resultado de utilizar implantes externamente
hexagonales es que se hace dificil, si no imposible,
extraer el posicionador de molde tras hacer el molde,
especialmente cuando el implante se dispone en angu-
lo con respecto a la direccién de liberacién del molde.
Esto es particularmente asi cuando estd participa mas
de un implante. Esto es porque el utilizar la tecno-
logfa previa es inapropiada debido a que el hexdgono
externo (las partes planas de apriete) tiende a obstacu-
lizar la extraccion del molde resultante debido a que
el movimiento lateral relativo del molde con respec-
to al implante estd impedido en virtud del engranaje
mutuo entre el implante externamente hexagonal y un
manguito en contacto con él.

El documento EP-A-0 727 193 (DENTSPLY) des-
cribe un montaje de posicionador de molde que com-
prende un manguito interior que termina en un primer
extremo en una pluralidad de partes planas de apriete
para el engranaje con elementos correspondientes so-
bre un implante, un manguito exterior adaptado por el
engranaje con la cara externa del manguito interior y
un tornillo de fijacion adaptado para sujetar el monta-
je a dicho implante.

El documento WO 97 27816 A (LAZZARA) des-
cribe un montaje de posicionador de molde que com-
prende dos manguitos y un tornillo de fijacién pa-
ra sujetar los manguitos al implante, pasando el tor-
nillo de fijacién a través de cada uno de los dos
manguitos.

En consecuencia, la presente invencién proporcio-
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na un montaje de posicionador de molde que com-
prende un manguito interior que termina en un primer
extremo en una pluralidad de partes planas de apriete
para el engranaje con los elementos correspondien-
tes sobre un implante, un manguito exterior separado
adaptado para engranar con la cara externa del man-
guito interior, comprendiendo dicho manguito exte-
rior una parte superior e inferior, y un tornillo de fija-
cién adaptado para sujetar el montaje a un implante,
por lo cual, en uso, la retirada del tornillo de fijacién
permite que se retire el manguito interior permitien-
do asi que la parte superior del manguito exterior se
separe de la parte inferior.

En una forma preferida de la invencién, la par-
te del manguito interior alejada del primer extremo
comprende una rosca de tornillo que puede engranar-
se de manera mutua con una rosca correspondiente en
el tornillo de fijacion. Asi, mediante la retirada del tor-
nillo de fijacién hasta que el tornillo se enrosca en la
cabeza del manguito interior y el extremo del eje del
tornillo de fijacién se engrana de manera mutua, el
manguito interior puede retirarse lo que permite que
la parte superior del manguito exterior se separe de
la parte inferior. Preferiblemente, el tornillo de fija-
cion se aprieta mediante una llave Allen. Es deseable
que la cara externa de la parte superior del manguito
exterior sea estriada, mientras que la parte inferior es
esencialmente plana.

La accién de sujecion del tornillo de fijacién pue-
de lograrse disponiendo que la parte embridada del
tornillo de fijacién se extienda sobre los extremos su-
periores tanto del manguito interior, como del exte-
rior. El engranaje entre los manguitos inferior y exte-
rior es preferiblemente un engranaje deslizable mutuo
de los manguitos con una forma reciproca.

En una forma alternativa de la invencién, el man-
guito interior puede comprender partes planas de
apriete al menos hacia su parte inferior exterior. Pre-
feriblemente, el manguito interior tiene un nimero,
a menudo 6, de caras planas que, en uso, funcionan
conjuntamente con superficies internas del manguito
exterior y las superficies internas de la parte corres-
pondiente alrededor de una perforacion central del
implante para asi proporcionar una fuerza de aprie-
te cooperativa en rotacion. Esta disposiciéon aumen-
ta relativamente el didmetro de las partes planas de
apriete. En una realizacion particularmente preferida
la parte externa inferior del manguito exterior inferior
se ahisa externamente y se adapta para ajustarse mu-
tuamente con una parte correspondiente alrededor de
una perforacion central del implante, la disposicion es
tal que las partes planas de apriete y los ahusamientos
que funcionan conjuntamente se combinan para apre-
tar el implante durante la rotacién. Se apreciard que
las partes planas de apriete externas también propor-
cionan un medio localizador para evitar una rotacién
de un tope y otras partes componentes durante la fina-
lizacién del implante.

En un aspecto adicional de la presente invencion
se proporciona un montaje de posicionador de mol-
de para el acoplamiento a un implante 6seo que com-
prende:

un manguito separado que tiene elementos de
manguito superior e inferior coaxiales; y

un tornillo de fijacién para sujetar el manguito se-
parado al implante, pasando el tornillo de fijacién a
través del manguito separado, por lo cual, en uso, la
retirada del tornillo de fijacién permite que el elemen-
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to de manguito superior se separe del elemento de
manguito inferior.

Ahora se describira la invencion, dnicamente a
modo de ilustracién, con referencia a los dibujos ad-
juntos, que muestran:

La figura 1A muestra un tornillo de fijacién en
planta desde abajo;

la figura 1B muestra un manguito interior en una
vista lateral desde abajo;

la figura 1C muestra una vista del manguito inte-
rior de la figura 1B ligeramente desde arriba;

la figura 1D muestra una vista lateral de un im-
plante segtn la presente invencion;

la figura 1E muestra partes de manguito exterior
superior e inferior en una vista lateral desde abajo;

la figura 2 muestra una vista en corte transversal
vertical de las disposiciones de la figura 1 engranadas
mutuamente de manera completa;

la figura 3 muestra una vista en despiece ordenada
en una seccion transversal parcial de otra realizacién
de la invencién; y

la figura 4 muestra una realizacién adicional de la
presente invencion.

En las figuras 1 y 2, un montaje 1 de posicionador
de molde estd dotado con una cabeza 2 de tornillo de
sujecion que comprende una superficie 4 embridada
para el engranaje mutuo con los extremos superiores
de los manguitos 7 y 15, interior y exterior menciona-
dos respectivamente mds adelante.

La cabeza 2 de tornillo de sujecién estd dotada con
una espiga 5 perpendicular que termina en su extremo
inferior en una parte de rosca de tornillo de la espiga
5 con fines que se aclarardn mds adelante.

La invencién también proporciona un manguito 7
interior de una configuracién generalmente hueca y
hexagonal que termina en su borde inferior en una
pluralidad de partes 8 planas de apriete de nuevo de
una configuracion hexagonal. El manguito 7 interior
estd dotado con un espacio o perforacién 8’ que se
extiende a lo largo de toda su longitud. Hacia el ex-
tremo superior del manguito 7 se encuentra una parte
9 de rosca de tornillo.

La cabeza 10 de implante estd dotada con una plu-
ralidad de partes 13 planas de apriete de una configu-
racién hexagonal y adaptadas para ajustarse mutua-
mente con la cara 8§ plana de apriete sobre el manguito
7 interno. El implante 11 estd dotado con una perfora-
cién ciega axial dotada con una parte 12 roscada para
la interconexion operativa con la parte 6 roscada de
tornillo de la espiga 5.

El montaje de la presente invencién también estd
dotado con una parte 15 de manguito superior, exte-
rior y una parte 14 de manguito exterior inferior, de
nuevo con perforaciones 14 y 15° dispuestas de for-
ma hexagonal de un tamafio y forma tales que pueden
funcionar conjuntamente en un engranaje deslizable
mutuo con la cara externa del elemento 7 de mangui-
to interior.

En el uso de la realizacion de las figuras 1 y 2,y
tal como puede observarse mejor a partir de la figura
2, el implante 11 se sujeta en una perforacién en la
mandibula u otro hueso del cuerpo (por ejemplo los
huesos faciales durante una cirugfa por cancer), etc.
Entonces, el implante 11 se deja que permanezca en la
perforacion hasta que el sobrecrecimiento 6seo lo ase-
gura en su posicion. Tal como se ha descrito en otros
sitios, las partes 13 planas hexagonales son importan-
tes a la hora de asegurarse de que todos los implantes
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se alinean correctamente.

Aproximadamente seis meses después de que el
implante 11 se haya sujetado dentro del hueso, es ne-
cesario tomar un molde del sitio. A menudo, este si-
tio estd en la boca y es necesario tomar un molde de
la dentadura a ambos lados de un implante de diente
propuesto. Con el fin de tomar este molde, usando un
implante 11 externamente hexagonal, es necesario el
uso de la disposicién mostrada en las figuras 1y 2.
Asi, la cabeza 2 de tornillo de sujecién se monta con
un manguito 7 interior y manguitos 14 y 15 exterio-
res tal como se muestra en la figura 2. Esto se efectia
mediante una parte 6 de rosca de tornillo que entra
en la rosca 12 de tornillo del implante 11 para sujetar
el mismo. En este punto, el material de molde puede
formarse sobre el posicionador de molde y el sitio cir-
cundante y se deja que se endurezca. Por supuesto, es
necesario dejar que el tornillo de sujecién sobresalga
de la composicién de molde de manera que, posterior-
mente, pueda rotarse.

Una vez que el material de molde se ha endureci-
do, es necesario extraer entonces el posicionador de
molde antes de extraer el molde. Esto se realiza extra-
yendo el tornillo 2 de fijacién hasta un punto en el que
la parte 6 de rosca de tornillo de la espiga 5 se engra-
na mutuamente con la parte 9 de rosca de tornillo del
manguito 7 interior, con lo cual el manguito 7 interior
puede retirarse junto con la cabeza 2 de tornillo de
sujecion. Una vez que el manguito interior se ha re-
tirado, es posible una cierta cantidad de movimiento
pero sélo entre el extremo inferior del manguito exte-
rior inferior y las partes 13 planas de apriete externas,
pero también entre las partes superior e inferior del
manguito exterior. Entonces el molde puede extraer-
se completamente debido a que la parte inferior del
manguito 14 exterior puede permanecer in situ al me-
nos sustancialmente y la parte superior del manguito
15 exterior puede extraerse junto con el resto de la
composicién de molde.

Aunque la parte inferior del manguito 14 exterior
se muestra como que se extiende hasta posiblemente
la mitad de la longitud del montaje de posicionador
de molde, por supuesto, puede ser significativamente
mds corto con un aumento acorde en la longitud de la
parte superior del manguito exterior. La parte superior
del manguito puede ser estriada (16) en su parte supe-
rior para facilitar la adherencia del material de molde.

Con referencia a la figura 3 se observard que los
elementos similares tienen nimeros similares tal co-
mo se expuso anteriormente en las figuras 1y 2,y
tanto es asi que el tornillo de fijacion es generalmente
idéntico y no se describird adicionalmente.

El implante 21 estd dotado con una cabeza 10 de
implante un tanto como en las figuras 1 y 2 pero, por
lo demas, el montaje 20 se configura de una manera
un tanto diferente.

El montaje 20 de implante estd dotado con un
ahusamiento 24 dirigido hacia abajo y hacia dentro
que termina en una pluralidad de partes 22 planas de
apriete, en este caso de una configuracién general-
mente hexagonal. Las partes 22 planas de apriete ter-
minan hacia su extremo inferior en una perforacién
23 ciega roscada. El ahusamiento 24 facilita el ajuste
mutuo de las partes juntas durante el uso.

El montaje 20 también proporciona un manguito
27 dotado de una perforacién 27’ hueca pero no nece-
sariamente hexagonal. La parte inferior del manguito
27 interior hexagonal funciona conjuntamente con la

3
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parte 22 plana de apriete correspondiente en el im-
plante en uso y, por consiguiente, el manguito 27 in-
terior, que es generalmente hexagonal a lo largo de
toda su longitud axial, se ajusta de manera mutua tan-
to con el implante 21, como con los manguitos 14’ y
15’ exteriores.

Las partes superior e inferior del manguito exte-
rior tienen una configuracién ligeramente diferente de
la mostrada en las figuras 1 y 2, porque el manguito
superior es mas pequefio en la direccién axial que el
manguito 14’ inferior. La parte inferior del mangui-
to 14’ exterior termina en un ahusamiento 25 externo
dirigido hacia dentro y opcionalmente con un hom-
bro 26. Se apreciard que el ahusamiento 25 externo se
ajuste de manera mutua con el ahusamiento 24 interno
correspondiente en el cuerpo del implante 21.

En uso, la espiga 5 del tornillo de fijacién pasa a
través de la perforacion del manguito 27 interior y la
parte roscada de tornillo de la espiga 5 funciona con-
juntamente con la perforacién 23 ciega de manera que
la rotacién de la cabeza 2 de tornillo de fijacion hace
que el montaje se contraiga en el implante 21 de una
manera andloga a la disposicién mostrada en la figu-
ra 2. A medida que la cabeza 2 de tornillo de fijacién
se aprieta las partes 28 planas de apriete externas del
manguito interior llegan a un tope deslizable con las
superficies 22 de apriete del implante, mientras las su-
perficies 25 ahusadas de la parte inferior del mangui-
to exterior y el ahusamiento del implante 24 llegan a
un funcionamiento conjunto deslizable de tal manera
que una fuerza de apriete rotacional puede aplicarse
facilmente al implante mediante la rotacién del posi-
cionador 20 de molde. Las partes 13 de apriete exter-
nas también proporcionan un localizador que coloca
todas las partes ulteriores, por ejemplo, topes durante
las fases finales de la colocacién del implante.

La extraccién de la cabeza 2 de tornillo de suje-
cién junto con la espiga 5 permite que la parte supe-
rior del manguito exterior se extraiga debido a que el
manguito 27 interior puede extraerse con el tornillo
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de sujecion de una manera andloga a la descrita en las
figuras 1 y 2. Por ejemplo, el manguito interior puede
extraerse haciendo que la parte 6 de rosca de tornillo
se engrane con la parte 9 de rosca de tornillo en la
parte de arriba del manguito interior como en la figu-
ra 2. Esto permite que se extraiga un molde porque no
se engrana de manera mutua con el implante 21. Una
vez que el molde se ha extraido, el manguito exterior
inferior puede retirarse.

La figura 4 muestra una realizacién del montaje
adicional de la presente invencion. En esta realizacion
se proporcionan elementos 31 y 32 de manguito su-
perior e inferior, que tienen cada uno una perforacién
axial a través de la cual pasa el tornillo 5 de fijacién.
El elemento 32 de manguito inferior se ahtsa a lo lar-
go de la superficie 34 de acoplamiento para engranar-
se de manera mutua con una superficie 35 de implante
que se ahtisa correspondientemente en el implante 10.
En esta realizacién no se proporciona un manguito in-
terior.

Asi como antes el montaje se acopla con el im-
plante, en este caso la combinacién de las superficies
que se ahdsan y funcionan conjuntamente del elemen-
to de manguito inferior y el implante y la accién de
sujecion si el tornillo 5 de fijaciéon mantiene el mon-
taje en su sitio de manera segura. El material de mol-
de se forma sobre el montaje, dejando libre la cabe-
za del tornillo 5 para que posteriormente pueda girar-
se. Cuando el material de molde se ha endurecido, se
extrae el tornillo 5 de fijacién permitiendo asi que la
parte de manguito superior también se extraiga con el
molde. La parte de manguito inferior permanece en el
implante.

Se apreciard que mientras que los posicionadores
de molde de la presente invencion son particularmente
utiles para la cirugia de implante dental, también son
ttiles en las aplicaciones de reconstruccion en las que,
por ejemplo, por una razén o por otra faltan partes del
cuerpo tras accidentes o una cirugia importante.
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REIVINDICACIONES

1. Montaje de posicionador de molde que com-
prende un manguito (7, 27) interior que termina en un
primer extremo en una pluralidad de partes (8) pla-
nas de apriete para el engranaje con elementos (13)
correspondientes sobre un implante (11);

un manguito exterior separado adaptado para en-
granar con la cara externa del manguito interior;

un tornillo (2) de fijacién adaptado para sujetar el
montaje a dicho implante,

caracterizado porque

dicho manguito exterior comprende unas partes
(15) superior e (14) inferior,

por lo cual, en uso, la retirada del tornillo de fija-
cién permite que se retire el manguito interior permi-
tiendo asi que la parte superior del manguito exterior
se separe de la parte inferior.

2. Montaje segun la reivindicacién 1, en el que el
manguito (7) interior comprende al menos una parte
(8) plana de apriete en su parte inferior exterior para
una conexién operativa con un rebaje de forma corres-
pondiente en el implante.

3. Montaje segun la reivindicacién 2, en el que el
manguito interior tiene una perforacioén central y una
pluralidad de partes planas de apriete, siendo la con-
figuracion exterior de dicho manguito generalmente
invariable a lo largo de toda su longitud externa.

4. Montaje segun cualquiera de las reivindicacio-
nes 2 o 3, en el que la parte externa inferior del
manguito exterior inferior se ahisa externamente y se
adapta para el ajuste mutuo con la parte correspon-
diente del implante.

5. Montaje segtin cualquiera de las reivindicacio-
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nes anteriores, en el que una parte del manguito in-
terior alejada del primer extremo comprende una ros-
ca de tornillo que puede engranarse de manera mutua
con una rosca correspondiente en el tornillo de fija-
cion.

6. Montaje seguin cualquier reivindicacién ante-
rior, en el que el tornillo de fijacion se aprieta me-
diante una llave Allen.

7. Montaje segtin cualquier reivindicacién ante-
rior, en el que la cara externa de la parte superior del
manguito exterior es estriada.

8. Montaje seguin cualquier reivindicacién ante-
rior, en el que la accién de sujecién del tornillo de
fijacién se logra previendo que una parte embridada
del tornillo de fijacién se extienda sobre los extremos
superiores de ambos manguitos interior y exterior.

9. Montaje seglin cualquier reivindicacién ante-
rior, en el que el engranaje entre los manguitos in-
terior y exterior es un tope deslizable.

10. Montaje de posicionador de impresién para
acoplar a un implante 6seo que comprende:

un manguito separado que tiene elementos (31) y
(32) de manguito superior e inferior coaxiales; y

un tornillo (5) de fijacion para sujetar el manguito
separado al implante, pasando el tornillo de fijacion
a través del manguito separado, por lo cual, en uso,
la retirada del tornillo de fijacién permite que el ele-
mento de manguito superior se separe del elemento
de manguito inferior.

11. Montaje de posicionador de impresién segin
la reivindicacién 10, en el que el elemento de man-
guito inferior estd dotado con una superficie externa
que se ahusa para el engranaje mutuo con una super-
ficie correspondiente prevista en el implante.
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