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p*i teplotd 10 a: 100 C orgsnickéd vy~
Sevrouci kapaliny, nemisitelné nebo
omezend misitelnéd s vodou, pak se odde-
stiluji pfi teplotéd 40 a% 130 C orga=~
nickd rozpoudtddla, pidemZ polymeracse
schopné podily pfejdou v pevny polymer,
nateZ se ze vzniklé suspenze tohoto
polymeru odstrani organické vydevrouci
kapaliny sedimentaci &i filtraci a
nédslednou destilac{ s vodni pearou a
zbyld féaze polymeru se usudi a zlikvi-
duje znédmymi postupy nebo se vrati zpdt
do vyrobniho procesu,
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Vyndlez se tykd polymeralniho zpdsobu zpracovini odpedu, vznikajiciho pi aplikaci
nenasycenych polyesterovych pryskyfic,

P*1 zpracovédni nenasycenych polyesterovych pryskyfic ns sklolamindty nebo pri Je-~
jich eplikaci jako nadtédrové, zaldvaci apod, hmoty je nutno po ukonZeni vyrobniho cyklu zbas
vit vyrobni za?izeni zbytkd polyesterové pryskyfice, obsahujici kromé inicidtord a urychlo-
vald polymerace fasto 1 pigmenty, plniva apod. Toto &iZteéni se provédi dvojim zpisobem.
U prvniho zplsobu jde o odstrafovédni zbytkd pryskyfice pomoci rozpoudtédel, PouZivé se pfi=
tom jen samotného acetonu, methylenchloridu apod, nebo smésai rozpouitédel, sestdvajicich
nap*, z alkohol0, keton®, esterd, eventuadlnd i aromstickych vhlovodikd, Druhym zpOsobem je
oplach zatizeni vodnym roztokem. hydroxidu sodného nebo vodnymi roztoky sapondtd s daldimi
pridavky, Druhy zp8sob je pouZivén zFidka, protole pfedstavuje pouZit{ bud %{resvych vodnych
roztokd nebo roztoko velmi drahych aditiv, nehledd ns obtiZné dodateéné sudeni zafizeni
od zbytkd vlhkosti, PF1i prvnim zpdsobu &idtént rezultuji{ znal&né objemy odpadu, obsahujic{i-
ho ptedev3im znehodnocend rozpoustédla, Jejich podi{l v odpadu byvé 8% 90 % hmot. Tento ode
pad se bud spaluje pFfimo, co% je krejnd neekonomické Ffedeni, nebo se z ndho rozpoudtddle
z¢ésti bud volnd odpati nebo regeneruji a zahudtdny materidl postupuje bud na sklédku peve-
ného odpadu nebo se znovu zpracovidvd s komeré&ni nenasycenou polyesterovou prysky®ici na
pfodukt jen podfadnd 84 kvality, priCemZ se opdt ztric{ rozpoudtédle zbylsd v zahu§téﬁém
odpadu, V nékterych pfipadech se odpadni msteridl vlo{ do pytle z umé 1¢ hmoty, pfi vysdsi
teplotd se z ndho odpaf{ vdt31 &4sgt rozpoudtddel 8 gelovity zbytek se znalnym obsahem roz-
poudtédel postupuje na sklddku pevného odpadu,

Ndro&nd j81 ekonomicks kritdria a zpfisndné ekologicKé pfedpisy na ochranu ovzdudi, vod-
nich zdrojd a pddniho fondu se vyZaduji, aby dochézelo Jednek ke vzniku minimélniho kvanta
findlnich odpedd, jednak aby byla zeji3téns maximdln{ regenerace cennych rozpoutéddel,

vVyse uvedené nevyhody odstrafuje pfedloZeny vyndlez, jehof predmétem je polymera&ni
zpdsob zpracovdni odpadu, vznikajiciho pii aplikeci.nenssycenych polyesterovych pryskyfic
& obsshujiciho organické rozpoudtédla, inicidtory s urychlovale polymerace, nenasycenou z&4s=-
t1 napolymorovanou polyesterovou prysky*ict, pripadnd 1 pigmenty, plnive a drobnd nalistoty,
Podstata uvedendho vyndlezu spodivéd v tom, e se nejprve k odpadu, po pfipadném p*idevku po-
lymeraénich inicidtord & urychlovaét v mnoZstvi a3 1 % hnotnostni, vztateno na hmotnost od~
padu, prfidaji pri teplotd 10 a2 100 °c orgenické vySevrouci kapaliny s teplotou varu 140 a2
210 °c, zejména slifatické uhlovodiky, nemisitelné nebo omezend misitelné s vodou a v mnoZ-
stvi jeZ odpovidéd pdtind aZ dvojnédsobku hmotnosti odpadu, Pak se pfi teplotd 40 8% 130 °C
oddestiluji p*{tomnd organickd rozpoudtddla, prilem2 polymerace schopnné podily v odpadu pFe~
jdou v pevny polymer, nafe% se ze vzniklé suspenze tohoto polymeru, pFfipsdné obsahujiciho
pigmenty 8 plnivs, odstran{ sedimentaci &i filtraci s nislednou destilsci e vodni parou or-
ganické vySevrouci kapaliny s nakonec se zbyld féze pevného polymeru usudi a zlikviduje

znédmymi postupy nebo se po Uprevé vraci zpdt do vyrobniho procesu,

Jek je z popisu vynédlezu patrno, tak konelnymi vystupy z postupu zpracovédni je jednak
pevna fdze polymeru, pripadnd smds pevného polymeru s pigmenty, plnivy apod, a8 rozpoustédls,
poutitd k oplachu za*{zeni, Pevné fize je bez zdpachu a neobsshuje j12 24dnéd rozpoudtddla,
P*i postupu podle vyndlezu se dosahuje a% 98 regenerace oplachovych rozpoustddel, To mi
vyznam i pro techniku oplachu: dé& se pouZ2ivet, vzhledem k prekticky 100 % regeneraci i roz-
poudtddel sice draisich, ale méné tdkavych ne: je napf, aceton, jeko jsou nap’, estery 8
tim se désdhne jednak mendich ztrét rozpoudtédel, Jednak je omyti zaffzeni GZinn&3&{,
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Vynélez umoifiuje zpracovat pfedevdim i odpad, ktery Je Ji2 ve formé souvislého blo=~
ku gelu, obsahujic{ pfipadn& i pigmenty a plniva, Li%{ se ovdem ndro&nost ptedipravy od-
padu: v piipadé gelu je tfeba provést jeho desintegraci do formy drobnd 38ich 1nd1v1duél-
nich Eéstic, aby se urychlil prechod rozpouftddel do vyie vrouct organické kspaliny, To-
to rozmdlndni gelu je moino provést jak pred jeho ptidévénim do vydevrouct orgsnické ka-
paliny, tak spolu s touto kapalinou bd%inymi mechanickysi zpbgoby, 8 to bud mimo nebo ve
vliastnim destila&nim zafizeni,

Zpravidla neni tfeba pfiddvetr do odpadu inicidtory a urychlova&e polymerace, protole
tyto materidly jsou uZ v uriitém podilu v materidlu obsaieny, Jen v ptipadd, kdy: odpad
Je nadmdrnd “"stary", napf, vice ne: rok, urychli jejich pfidavek polymeraci,

Volba organickych kapalin s teplotou varu 140 a% 210 °c Je déns tfemi faktory, Nent
f4douci, aby se pary téchto kapalin dostdvely do destilitoru regsnerovanych rozpoudtédel
ve znaind j3i mife. Tim by se sniZfovels jednak jejich omyvaci G&innost, resp, by z0stdvaly
neodpafené ne zafizeni, Naproti tomu je 2ddouci, aby jejich odchod pFi destileci s vodni
parou byl dostatend rychly, Tdmto dvéma poZadavkim nejlépe vyhovuji alifstické uhlovodi=-
ky s teplotou veru 140 a% 210 °c, resp, jejich smdsi, co: je tzv, lekovy benzin, Jako
vySevrouci kepaliny mohou fungovat i aromatické vhlovodiky s teplotou varu nad 150 °C,
Jako Jje napf, diethylbenzen apod, Obd tyto skupiny spliuji tfeti poladavek, tj, praktice
kou nerozpustnost ve vod® a naopak, co: vede k rychlému d&lent organické a vodné fadze
pri destilaci vodn{ parou, Z hlediska ceny & toxikologické nezdvadnosti pfedstavuje pak
tzv, lakovy benzin optimdlni fedeni,

Z aparaturniho hlediska je vyhodou to, e jak regeneraci rozpousdtddel, tak i desti-
laci vodni parou mdZeme provdddt za atmosférického tlaku na koroznd nendrodném zatfizeni,
Prvni fdzi zpracovéani, tj, oddestilovéni rozpouitddel, mbfeme provadddt stupfovd nebo po-
lokontinudlnd, tj, do destilaniho zatizeni nasadime nap*, zprvu jen &&st odpadu s vyde
vroucl organickou kapalinou a po oddestilovéni Zdsti rozpoudtddel, tj, po zmeneni naplné
zafizeni pridéme dald{ &4st odpadu, resp, tento odpad md%eme pripoudtdt kontinudlnd tak
dlouho, dokud nevznikne suspenze o prfijatelné koncentraci tuhé faze, nalel pristoupime
po dosaZieni teploty 120 8% 130 %°c k féazi zpracovédni odpsdu pfehdndnim vodni parou,

Predmét vyndlezu je déle doloZen ndsledujicimi pfiklady provedeni,

Priklad 1

Vychozim odpadem byla suspenze pigmentd, plniv a &4dstelek zgelovatdlé nenasycend po=
lyesterové pryskyfice v acetonu, Do vaféku regenersdni aparatury, opatfeného michadlenm, by~
lo nasazeno 2 380 hmot, dild suspenze a za michdni se zalalo s destilaci, kterd probihals
pti teplotd kapaliny ve vafdku od 56 do 114 °C., Po cddestilovéni prvnich 405 hmot, d{ld
rozpoudtédla se pfidalo 405 hmot, dild lakového benzinu, Po oddestilovéni deldich 405 hmot,
dil0 rozpoudtddla bylo pfidédno daldich 405 hmot, d{l0 lskového benzinu a pokraovalo se
v distilaci a2 do teploty ve vaféku 114 °c, kdy bylo oddestilovdno celkem 1 728 hmot, dild
rozpoudtédla, Nyni bylas suspenze ochlazena na cca 40 °C, ponechéna 15 min v klidu a pak
bylo vakuem odséto 615 hmot, dild lskového benzinu 8 ke zbytku p*idéno 1000 heot, dild
vody a za michdni se zafalo s oddestilovdvdnim lakového benzinu. Teplota destilujicich par
stoupala nyni z cca 83 na 99 °C, kdy po oddestilovéni 205 hmot, dild lakovédho benzinu byla
destilece ukontena, S 205 hmot, dily lakového benzinu, resp, celkového organického desti~
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létu odedlo 465 hmot, dild vody, Po ochlazeni byla z vafdku vylita suspenze pevné féze

ve vodd na filtr, odsdta a p*i 100 %c ususena, Ziskalo se celkem 510 hmot, dild produke
tu piskovitého charakteru, Odsadty i oddestilovany lakovy benzin & vodny destildt z des=-
tilace s vodni parou byly poufity pro dal3i{ operaci zpracovédni odpadu, Podil 510 hmot,

d118 pévné féze ve 2 380 hmot, dilech odpadu odpovidal cca 21,5 % sudiny, coZ bylo po~

tvrzeno i orientalnim stanovenim susiny v odpadu,

pP*iklad 2

Do aparatury, jeko v pfikladu 1, bylo nasazeno 1 530 hmot, dil0 suspenze gelu nena=
sycené polyesterové pryskyZice ve smdsi rozpoudtddel, obsshujici methylacetat, ethyla-
cetdt, methanol, aceton, iscbutylacetdt apod, K této ndsadd bylo za michdni priddno
810 hmot, dild lakového benzinu a smds byla intenzivnd michédna po dobu 3 h, Pak byly pfi-
ddny 3 hmot, dily pasty benzoylperoxidu v dibutylftaldtu a zapolato s destilaci, Teplots
destilujicich par pfitom stoupala z 53 na 85 %c, v této fézi odedlo cca 1 290 hmot, dild
destilédtu, Smds byla nyni ochlazens na cca 40 ° a pridédno k ni dalSich 1 270 hmot, dild
suspenze gelu, po dobu 2 h michéna, naeZ byla op&t oddestilovéna rozpoudtddla pfi teplo~
t& jejich par 60 8% 9l °c, kdy ustdvala destilace, Ziskalo se v této fédzi cca 1 175 hmot,
d{lG rozpoudtddel, Po ochlazeni na cca 40 °c a sténi po dobu cca 15 min bylo odsédto
cca 435 hmot, dild lakového benzinu, Ke zbylé suspenzi bylo pfidéno cca 1 200 hmot, dild
destilované vody a p*i teplotd destilujicich par 92 aZ 99,5 °c regenerovéno 345 hmot, dile
lakového benzinu, Poté byla suspenze ochlazena, piskovity polymer odfiltrovédn a pri 100 °c
po dobu cca 2 h usulen, Jeho vytdfek byl cca 230 hmot, d{ld, cot odpovidd cca 9,5 % hmot,
celkové nésady odpadu, Regenerovand rozpoudtddla byla pouiita k novému oplachu, oba podi-
ly regenerovaného lakového benzinu i vodné féze z destilace s vodni parou byly nasazeny
p*i nové regeneraci, Ziskand pevné féze polymeru byla rozemlete a pouiita jako plnivo do

lisovacich hmot,

PREDMET vyNiLZuU

Polymera&ni zpdsob zpracovédni odpadu vznikajiciho p*i aplikaci nenasycenych polyeste-
rovych pryskyfic s obsaﬁujiciho organickd rozpoudtédla, polymeralni inicidtory, urychlova-
&e, nenasycenou, z&4sti napolymerovanou polyesterovou pryskyfici, p*ipadnd pigmenty, plniva
a drobné mechanické ne&istoty, vyznalujici se tim, Ze se nejprve k odpadu, po piipadném
pridavku polymera&nich inicidtord & urychlovald v mnoistvi ai 1 % hmotnostni, vztaZeno na
hmotnost odpadu, pfidaji pfi teplotd 10 a% 100 °c organické vySevrouci kapaliny s teplo~
tou varu 140 aZ 210 °C, zejména alifatické uhlovodiky, nemisitelné nebo omezend misitelné
s vodou & v mnofstvi, jeZ odpovidd pi3tind af dvojnidsobku hmotnosti odpadu, pak se pri tep=~
lotd 40 a2 130 °C oddestiluji pritomnd organickéd rozpoustddle, pFilemZ polymerace schopné
podily v odpadu pfejdou v pevny polymer, naleZ se ze vzniklé suspenze tohoto polymeru, pfi=
padné& obsshujici pigmenty a plnivs, odstrani sedimentaci &i filtraci & néslednou destilaci
s vodni parou organické vySevrouci kapaliny a nakonec se zbylé féze pevaého polymeru usu-
&{ a zlikviduje zndmymi postupy nebo se po Gpravd vraci zpét do vyrobniho procesu,
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