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Pii zplisobu vyroby tvafeného télesa ze dvou komponent,
napiiklad plastového materidlu a elastomeru, jsou pouZita
vnitini jadra pro vytvofeni dutého télesa napfiklad zubniho
kartacku, pFitem? je vstikovan elastomer pro vytvorfeni
povrchovych znaki. Téleso zubniho kartatku tak miize byt
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duté. Zatizeni zahrnuje prvni nebo druhou formovaci dutinu
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uloZenou ve vicedilné konstrukci formy (1, 11).
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Zpus?b v roby tvareneho télesa

;P\yoowtéu/t o (sbauwe elesw [
Oblast techni

Pfedkladany vynadlez se tykad procesu injekcniho
vstrikovani pro vytvareni vyrobku ze dvou vstrikovatelnych
komponent®, kterymi je zejména plastovy material respektive
elastomerni polymerni material. Pfedkladany vynalez se tyka
zejména zplGsobu injekéniho vstrikovani pro vyrobu téles
zubnich kartacktl,, ve kterych je prvnim komponentem plastovy
materidl s druhym komponentem elastomerni polymer.'
pPredkladany vynadlez se rovnéZ tykd zubniho kartacku
vyrobeného s pouZitim zplsobu podle vynalezu a forem a

zatizeni pro provadéni tohoto zplhsobu.

Dosavadni stav_techniky

T&lesa zubnich kartack, to jest télesa, ktera
zahrnuji uchopovaci rukojet’ a hlavu s obecné& zuZenou casti
(hrdlem) mezi nimi a celd jsou usporadana kolem podélné osy
zubniho kartadku, pricemZ tato télesa jsou vyrobena ze dvou
komponent®, kterymi je tvrdy plast a mékci elastomer, jsou
snamé krom& jiného, napriklad, z EP 0336641A, WO 92/17092, WO
92/17093 a US 5054154. V takovych zubnich kartaccich je
elastomer Gasto pfitomen na dvou nebo vice mistech v télesu
subniho kartéa&ku, naprfiklad, na uchopovaci rukojeti pro
zlep$eni drZeni, a v zUZené oblasti pro modifikaci pruZnosti.
Elastomer maZe byt rovné&Z pritomen na dalsich mistech =z

dekorativnich davodl.

Obvykle jsou takové zubni kartacky vyrobené nejprve
tvafenim plastovych ¢asti zubniho kartacku a potom injekénim
vstiikovanim tekutého elastomeru za podminek, které zpusobujil

vazani plastu a elastomeru. KdyZ Jje elastomer pritomen na




10

15

20

25

30

[ XX X J
o000
L
(XY XX
L]
[ XX X2
XXX
LA X N
(XX X ]

dvou nebo vice mistech na télesu zubniho kartacku, Jsou tato
mista Gasto spojena prostrednictvim formovaciho kanalku,
takZe vstrikovani tekutého elastomeru se provadi pouze v
jednom misté vstrikovani do predem zformovanych plastovych
Zasti té&lesa a tekuty elastomer je schopen protékat podél
formovacich kan&lkll z jedné Casti do druhé. KdyZ Je elastomer
pfitomen v mnoZstvi Casti vzdjemné od sebe oddélenych, je
pfitomnost odpovidajiciho poctu formovacich kandlkd pro
jejich spojeni nevhodnym feSenim a muZe vést na slabost celé
konstrukce. Z¥ejmé alternativni FeSeni tohoto problému je
popséno ve WO 94/05183, je pouZito mnoZstvi samostatnych
vstrfikovacich mist odpovidajicich podtu mist, kde ma byt
elastomer pfitomen. Pokud je elastomer pfitomen v mnozstvi
oddé&lenych mist, mOhZe potom toto fedeni vést na sloZité
uspofadani vstrikovacich kandlkl s naslednymi obtiZemi a
sloZitostmi pri vyrob& forem a prislusného zarizeni pro
injek&ni vstfikovani.

Dal3i problém je spojen s tim, Ze, pokud zubni
kartddek ma mit objemnou rukojet, napriklad, ve tvaru
postavi&ky, jako je zvirdtko, jak je pouZivano pro détské
zubni kartacky, objem rovné&Z napoméha détské malé rudce drZet
rukojet, miZe byt potfebné velké mnoZstvi tvareneho plastu.
To zvét3uje hmotnost, cenu a pouZiti nadmérnych mnozstvi

materiala.

Cilem predkléddaného vyndlezu je navrhnout
alternativni zptisob injek&niho vst¥ikovani, ktery alespon
Gastedn& prekond shora zmiflované problémy. Dalsi cile a také
vyhody predkladaného vynédlezu budou zjevné z nadsledujiciho

popisu.
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Podstata vyndlezu

Podle predkladaného vynadlezu zphsob vyroby tvareného
télesa zahrnuje kroky:

v prvni formovaci dutiné& (dutiné formy), kterad ma prvni
vnit¥ni jadro uvnitf¥ dutiny, oddélené od povrchu vnitfni
sté&ny dutiny, a kterd m& jeden nebo vice vnitrnich prvkl,
které zasahuji mezi uvedenou vnit¥ni sténu a jadro, formovani
injek&nim vstfikovanim plastového materialu Casti télesa,
majici vnitfni dutinu teélesa, odpovidajici.V podstaté twvaru
prvniho jadra, a majici otvory prochazejici skrz téleso z
uvedené dutiny té&lesa k vné&jsimu povrchu té&lesa, které
odpovidaji v podstaté& tvaru a poloze uvedenych prvka;

oddé&leni formovaného té&lesa z prvni formovaci dutiny a
vyjmuti prvniho jéadra z dutiny télesa;

uzavieni formovaného té&lesa v druhé formovaci dutiné
(dutin& formy) a vloZeni druhého vnitfniho jadra do dutiny
t&lesa, pridemZ mezi druhym jadrem a vnitfnim povrchem dutiny
t&lesa je jeden nebo vice kandlkl ve spojeni s uvedenymi
otvory, kdyZ je druhé jadro na misté v dutiné télesa;

vstifikovani tekutého, tvaritelného, vytvrdnutelného
materialu do uvedenych kandlkl, takZe tento material protéka
podél kandlku a do otvorl a potom tuhne;

odd&leni takto vytvoreného té&lesa z druhé formovaci

dutiny a vyjmuti druhého jadra z dutiny télesa.

Vyhodna provedeni zpusobu podle predkladaného

vynadlezu budou popséana niZe.

Tvafenym té&lesem vyrobenym timto zpusobem podle
vynalezu je vyhodné téleso zubniho kartacku, to jest téleso,

které zahrnuje uchopovaci rukojet a hlavu s obecné& zuZenou
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84sti (hrdlem) mezi nimi a celé je usporadano kolem podélné
osy zubniho kartacku, pfifemZ uvnitr uchopovaci rukojeti Jje
dutina t&lesa. ZpUsob podle predkladaného vyndlezu umoziuje,
aby rukojet byla vyrobena objemna, ale dutd a tudiZ s nizkou
hmotnosti. Uchopovaci rukojet miZe mit, napriklad, atraktivni
tvar, jako je tvar figurky, ktera prfedstavuje zvireci figurku
nebo postavicku z kresleného filmu, takZe rukojet zubniho
kartadku je atraktivni pro déti a vyhodné samozrejmé rovneéz

pro dospélé.

Kdy? je tvafenym télesem t&€leso zubniho kartacku, jak
bylo definovano vySe, je uchopovaci rukojet obecné konstrukci
podlouhlou ve sméru Osy zubniho karté&dcku. V tomto pripadé je
dutina télesa rovn&Z podlouhlou dutinou obecné sledujici
podlouhly tvar télesa, a vnit¥ni jadra budou v diusledku toho

konstrukcemi podlouhlymi ve sméru osy zubniho kartacku.

Prvni a druhd formovaci dutina jsou definovany v
prvni a druhé vstrikovaci formé&, které mohou byt vytvorfeny
znamymi technologiemi. Vstfikovaci formy pro zubni kartéacky,
at jiZ pokusné nebo vyrobni formy (zptasob podle pfedkladaného
vynalezu je vhodny pro oboji), zahrnuji Easti, obvykle dvé
licujici poloviny, vyrobené z obrobeného tvrzeného kovu,

obvykle oceli, které musi dosedat dohromady s velkou

. presnosti a které, kdyz jsou sestaveny dohromady, uzavirajil

vnit#ni dutinu s presnymi rozméry, kterd definuje tvar
finadlniho vyrobku zubniho kartacku a do které je vstrikovan
material zubniho kartécku. Klicovou casti takonéh forem jsou
jejich vnit¥ni dutiny, jejichZ znaky jsou diktovany funkci
definovaného tvaru findlniho vyrobku zubniho kartacku. Dutiny
forem uvnit? takovychto forem jsou obvykle vytvareny postupem

elektrojiskrového obréabéni, které je také jinak oznalovano
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jako obrébéni elektrickym vybojem, které je napfiklad
realizovano takovymi evropskymi vyrobci forem zubnich
kartédZku jako je Anton Zahoransky GmbH (DE) a Machines
Boucherie NV (BE). Takové formy rovnéZ nezbytné maji
pridruZené operativni a konstrukéni znaky, napriklad
formovaci ram, napfiklad zahrnujici vstfikovaci mista pro
plastové a elastomerni materialy, pro umoZnéni, aby forma
odpovidala standardnimu zafizeni pro injekéni vstrikovani,

které je pouZivédno vyrobcem zubnich kartackd.

Prvni formovaci dutina a druhad formovaci dutina jsou
vyhodné& vyrobené ve vicedilné, naprfiklad ve dvoudilné,
konstrukci, kde kazdy dil definuje pfisludnou ¢ast formovaci
dutiny, coZ umoZiuje formovaci dutin&, aby byla oteviena pro
umoznéni oddé&leni télesa od formy. Formy tohoto obecného
typu, tedy vicedilné konstrukce, pro pouziti v postupech
injeké&niho vstfikovéani pro vyrobu zubnich kartackld a
podobnych tvarenych téles a v postupech, ve kterych je
vyrobek vytvoren injekénim vstrikovénim do formovaci dutiny
uvnit# formy, jsou v oboru velmi dobfe znamé. Obvykle kazdy
dil z takovéto dvoudilné formy miZe zahrnovat blok kovu
majici v sob& vyrez jako Cast formovaci dutiny, pficemi pri
sestaveni té&chto dvou blokl dohromady dvé C&sti dutiny

definuji celou formovaci dutinu.

Formu zubnich kartdd&kl jsou obecné takovéto dvoudilné
konstrukce, pridemZ kazdy dil definuje &&st formovaci dutiny,
kterd odpovidad celé formovaci dutiné rozdé&lené obecné podél
osy zubniho karté&cku, V takové form& mohou mit prvni a druha
formovaci dutina otevfeny konec na konci vzdaleném od hlavy
zubniho kartadku, pricemZ skrz tento otevreny konec mohou

prochédzet jadra formy. V takové konstrukci se jadra formy
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mohou zuZovat po délce uchopovaci rukojeti zubniho kartacku,
pfidem? jsou 3irsi na konci nejvzdadlen&jdim od hlavy zubniho
kartadku. To umoZfuje jadru formy, aby bylo snadno vytahovano

z dutiny télesa.

Uvedeny jeden nebo vice prvkd jsou vyhodné umistény
na povrchu vnitr¥ni stény prvni formovaci dutiny a jsou
vyhodné vyrobeny jako integralni s formou, coZ umozZnuje témto
prvkim, aby byly snadno vyjimany z vytvorenych otvort,
napfiklad prfi otevirani formy. Jsou mozné i alternativni
konstrukce, napfiklad tyto prvky mohou vy&nivat z nebo mohou
byt integralni s prvnim jédrem. Otvory, a tudiZ odpovidajicim
zplisobem prvky, se mohou zuZovat, pricemZ se zuzujil v rozmeéru
od jejich vné&jsiho konce k jejich vnitfnimu konci, coZ opét
usnadiiuje oddé&lovani. KdyZ jsou otvory naplnény druhym
materidlem, tvori jejich otevfené vné&jsi konce oblasti
druhého materidlu, vystavené a viditelné na vnéj$im povrchu

télesa vyrobku.

Mezi wvnitfni sté&nou druhé formovaci dutiny a télesem
mohou byt vypukliny, napfiklad vybrani ve spojeni s uvedenymi
otvory a kandlky, coZ umoZnuje druhému materidlu protékat do
t&chto vypuklin a tvorit oblasti druhého materialu, vystavené
na povrchy vytvoreného vyrobku. Tyto oblasti vystaveného
druhého materialu mohou zlep3it vzhled vyrobku a, zejména
kdyZ jsou vypuklymi roz$ifenimi, mohou zlep3ovat drZeni. V
typu d&tského zubniho kartacku zmifovaného vySe mohou tyto
oblasti, naptriklad, tvorit znaky figurky. Alternativné tyto
oblasti vystaveného druhého materidlu, nebo kontrastni prvni
material uvnit? takovychto oblasti, mohou vyjadfovat a

zobrazovat textovou podstatu, jako je ochrannd znamka pouzita
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ve spojeni s vyrobkem. Takové zobrazovaci techniky jsou velmi

dobf¥e znamé v oboru vyroby zubnich kartacku.

Vyhodné& jsou prisludny plastovy material a elastomer
zndmymi materidly pouZivanymi pri vyrobé& dvouslozkovych
zubnich kartadkd a mohou mit kontrastni nebo dopliikové barvy
pro zdtraznéni konstrukce vyrobku, jako je zubni kartéacek,
prostfednictvim vytvofeni vizudlniho efektu. Napriklad, pokud
je uchopovaci rukojet ve formé& zvirfeci figurky, mohou
vystavené oblasti elastomeru reprezentovat znaky této
figurky, napriklad barevné skvrny nebo pruhy. Podminky
injek&niho vstfikovani pro takovéto materidly jsou velmi

dobfe znéamé.

V pripadném daldim kroku zpusobu podle predkladaneho
vynadlezu, kdyZ jiZ bylo druhé jadro vyjmuto z dutiny télesa,
miZe byt tato dutina té&lesa uzavrena uzaveérem, jako Jje zatka
nebo vidko, které miZe byt nasazeno do otevieného konce
dutiny té&lesa prostfednictvim bé&Znych prostredkl, jako je
zaskakovaci uloZeni, treci ulozZeni a podobné. Tento uzaveér
miZe byt tvarovan pro dal$i zlepSeni vizualniho vzhledu
vyrobku, napfiklad v pripadé détského zubniho kartacku ve
tvaru figurky miZe mit tento uzdvér tvar nohy této figurky.
Alternativnd miZe byt uzavér vizuadln& relativné bezvyznamny.
V pfipadé& vyrobkd, kterymi jsou zubni kartalky s objemnou
rukojeti, miZe mit uzdvér nebo samotné téleso plochy konec
kolmy k ose zubniho kartacku, nebo prisavku a podobné,
umozfiujici, aby byl zubni kartécek postaven svisle na tomto

konci nebo prisavce a podobné&.
Zptisob podle predkladaného vyndlezu miZe byt
automatizovany, napfiklad pro umoZn&ni hromadné vyroby

vyrobkl jako jsou zubni kartédcky. Vhodna zarizeni pro
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injek&ni vstfikovani, kterd jsou schopnéd vyuzZivat formy shora
popisovaného typu a zpusob podle predkladdaného vynalezu, Jsou
komerénd dosazitelna, napriklad od shora zminovanych firem

Anton Zahoransky GmbH a Machines Boucherie NV.

Kdyz je té&leso zubniho kartacku vyrobeno shora
popisovanym zpUsobem tvareni, miZe po tomto tvarecim postupu
nidsledovat nasledny postup opatfeni zubniho kartacku
St&tinami. Toto miZe byt zajisténo prostfednictvim znamych
postupll pro zavadéni Stétin. Napfiklad miZe byt hlava zubniho
kartadku formovana s objimkovymi otvory, do kterych mlhou byt
nasledné vloZeny $tétiny obecné& velmi dobfe znadmym postupemn.
Alternativné mohou byt 3té&tiny vlisovadny do materialu hlavy,
napfiklad prostrfednictvim aplikace znadmych postupl, jako Jsou
postupy popsané v EP 0293665 nebo WO 95/30350. Alternativné
mohou byt hlava a rukojet’ zubniho kartacku vytvoreny
samostatné, naptriklad postupem popsanym v PCT/EP 96/02978,
jehoZ obsah je do tohoto popisu zaclenén prostrednictvim

odkazu.

predkladany vynalez rovné&Z navrhuje prvni formovaci
dutinu upravenou pro pouziti ve zplsobu podle predkladaného

vyndlezu.

predkladany vyndlez rovnéz navrhuje prvni formu
upravenou pro pouZiti ve zpuisobu podle predkladaného
vyndlezu, napriklad za¢lené&nim prvni formovaci dutiny podle

vyde uvedeného popisu.

Pfedkladany vyndlez rovné&Z navrhuje prvni vnitZni

j4dro pro pouZiti ve zplsobu podle tohoto vynalezu.
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Predklédany vynadlez rovnéZ navrhuje druhou formovaci
dutinu upravenou pro pouziti ve zplsobu podle predkladaného

vynalezu.

Pfedkléadany vynalez rovnéZ navrhuje druhou formu
upravenou pro pouziti ve zplsobu podle predkladaného
vyndlezu, napfiklad zac¢lenénim druhé formovaci dutiny podle

vySe uvedeného popisu.

Predkladany vyndlez rovnéZ navrhuje druhé vnitrni
jaddro upravené pro pouziti ve zplsobu podle predkladaného

vynadlezu.

Pfedkladany vyndlez rovnéZz navrhuje zpusob, ve kterém
jsou tyto shora zmifiované formy a dutiny vyrobeny, naptfiklad
postupy elektrojiskrového obrdbéni nebo obrabéni elektrickym

vybojem.

Predkladany vynadlez rovnéZ navrhuje tvarené téleso,
zejména té&leso zubniho kartédcku, vyrobené zplsobem podle

predkladaného vynalezu.

Takovy zubni kartacek, napfiklad, zahrnuje hlavu
nesouci $tétiny a duté tvarené téleso uchopovaci rukojeti,
které m& sténu té&lesa, vyrobenou z plastového materidlu, a
které mad otvory prochédzejici skrz jeho sténu télesa z
plastového materidlu od vnitfni dutiny té&lesa k vnéjsimu
povrchu, prilemZ tyto otvory jsou naplné&ny tvarenym druhym
materidlem, pricemZ tento druhy materidl v dutindch je spojen
prostfednictvim zbytkového druhého materidlu ve formovacich
kanalcich ve, nebo zbytkového druhého materidlu na, vnitrnim
povrchu dutiny t&lesa. Vnitfni dutina té&lesa zubniho kartacku
miZe byt uzavfena uzavérem na jejim konci vzdaleném od hlavy

zubniho kartacku.




10

15

20

25

30

(L] ee

»
0080
.
svee
[ X X X1
LA X R ]
®ese

lO e .9 .

Takto vytvoreny zubni kartdcek miZe zahrnovat znamé
znaky, Jjako je rukojet, kterda m& skladanou oblast, jak je
popséno v EP 0336641A, nebo pouZitim zplsobu podle
pfedkladdaného vyndlezu nebo jinak, mohou byt pro modifikaci
pruznosti do rukojeti, zuZené &asti nebo hlavy zaclenény
vyrezy, napriklad jak je popsédno v US 5054154, vyplnéné

elastomernim materidlem.

Predkladany vyndlez bude v nasledujicim popisu popsan
prostrfednictvim pouze prikladnych provedeni ve spojeni s

odkazy na pfipojené vykresy.

Prehled obrazkd na vvkresech

Obr.l azZ obr. 4 schematicky zndzornuji postupné faze
prfi pouZiti zplisobu podle predkladaného

vynadlezu pro vyrobu zubniho kartéacku;

Obr.5 a obr. 6 zndzorfhuji zubni kartacky, které mohou
byt vyrobeny zplUsobem podle predklddaného

vynalezu.

Priklady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je znazornén celkovy pohled na prvni formu
1, kterd je vyrobena ve dvou licujicich polovinach 1A, 1B.
Kazdé& polovina 1A, 1B je erobena z presné obrobené tvrzené
oceli. Forma 1 zahrnuje prvni formovaci dutinu 2, ktera
definuje tvar télesa zubniho kartdcku, pricemz kaZdéa ze dvou
polovin 1A, 1B definuje Ca&st dutiny, takZe pri sestaveni
té&chto dvou polovin 1A, 1B dohromady je definovana cela
dutina 2. Uvnit? dutiny 2 je prvni vnitfni jadro 3 oddalené
od vnit#ni sté&ny formovaci dutiny 2 a umisténé uvnitr c&asti

formovaci dutiny 2, kterd nakonec bude definovat uchopovaci
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rukojet’ zubniho kartac¢ku. Formovaci dutina 2 m& otevfeny
konec nejdadle od hlavy zubniho kartéacku, ktery bude vytvoren,
pric¢emZ skrz tento otevreny otvor je vkladéno jadro 3. Jadro

3 je rovnézZ vyrobeno z tvrzené oceli.

Z vnitrni steny formovaci dutiny 2 vystupuji vnitini
prvky 4 integralné vytvorené s kovem formy 1 a vystupujici
mezi vnitrni sténou a povrchem jadra 3, pficemZz wvnitrni konce
téchto prvkl 4 se dotykajil povrchu jadra 3. Prvky 4 se
zuzuji, pricemZ jsou nejsir3i na jejich konci nejblizZe k
form& 1 a nejuZs8i na jejich konci nejbliZe k jadru 3. Jé&dro 3
tvori prirubové tésnéni 5 s formovaci dutinou 2, ackoliv tato
formovaci dutina 2 by samozrejmé mohla byt utésnéna jinymi

zpusoby.

Tekuty roztaveny plastovy materidl (neni zn&zornén na
obr. 1) je vstfikovan do dutiny 2 pfes vstrfikovaci vstup &
umisté&ny ve vhodném misté ve formé 1 nebo v prirubovém
té&snéni 5 ve zcela béZném postupu injekéniho vstfikovani.
A&koliv je tento vstfikovaci vstup 6 umistén ve znazorneéném
misté&, mhZe byt umistén v jinych mistech formy 1, jak je
zcela zFejmé osobd&m v oboru znalym, a forma 1 midZe byt rovnéz
opat¥ena vzduchovym vystupem (vzduchovymi vystupy - neni

zndzornéno) pro umozZznéni unikani vzduchu v prabéhu postupu

‘injek&niho vstfikovani.

Shora popisovany krok tvafeni vytvari téleso 1
zubniho kartac¢ku (obecné&), které je zndzornéno na obr. 2.
Toto té&leso 7 zahrnuje hlavu 7A, do které mohou byt vsazeny
chomade &té&tin (neni zndzornéno) zcela béZnym postupem,
ztZeni 7B (hrdlo), a uchopovaci rukojet 7C, pricemZ tyto
S4sti jsou v8echny usporddané kolem osy A-A zubniho kartécku.

Prost¥ednictvim shora popisovaného postupu mé& uchopovaci
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rukojet’ 7C vnitfni dutinu 8 télesa, kterd odpovidd tvaru
jaddra 3, a otvory 9 prochézejici skrz uchopovaci rukojet 7C,
které odpovidaji tvaru a umisténi prvkd 4. Nékteré otvory 9
jsou spojeny s povrchovymi vybranimi 10 ve wvnéjsim povrchu
uchopovaci rukojeti 7C té&lesa 7 zubniho karté&dku. T&leso 7
bylo predtim vyjmuto z formy 1 prostfednictvi demontdZe této

formy 1.

Jak je patrné na obr. 3, bylo zformované té&leso 7
uzavreno v druhé formé& 11, vytvorené ze dvou licujicich
polovin 11A, 11B a majici druhou formovaci dutinu 12, prficdemz
tato forma 11 je celkovou konstrukcil podobna prvni formé 1.
Vnitfni tvar druhé formovaci dutiny 12 odpovida blizce
vné&jsimu tvaru té&lesa 7, ale v mistech v blizkosti otvorld 9
mé& tato formovaci dutina 12 vybradni 13 a v mistech v
blizkosti povrchovych vybrani 10 tato formovaci dutina 12
nesleduje linku vybrani 10 tak, aby byla ponechéna dutina 14.
Druhé vnitrni jadro 15 bylo vloZeno do dutiny 8 télesa,
pridemz toto jadro 15 obecné odpovidéd tvaru dutiny 8 teélesa.
Mezi Jjé&drem 15 a vnitfnim povrchem stény dutiny 8 télesa jsou
kandlky 16 ve spojeni s otvory 2. Jadro 15 je zformovano do
pfirubového tésnéni 17 pro uzavreni otevreného konce
formovaci dutiny 12. Mé&lo by byt zcela zrejmé, Ze druha
formovaci dutina 12 nemusi obklopovat celé téleso 7 zubniho
kartacku, ale musi obklopovat pouze uchopovaci rukojet’ JC,
pric¢emZ hlava 7JA a zuzZeni 7B mohou vyc&nivat z této druhé

formovaci dutiny 12, napfiklad kdyZz forma 11 konci na
Gerchované Care B-B.

Tekuty, tvaritelny vhodny materidl, kterym je
elastomer, je vstfikovan do formovacil dutiny 12 pres

vstrikovaci vstup 18. Alkoliv je tento vstfikovaci vstup 18
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umistén ve zndzornéném misté, mbZe byt samozrejmé& umistén do
jinych mist ve formé& 11, jak Jje zcela zfejmé osobam v oboru
znalym, pric¢emZz forma 1l mtZe byt rovnéZ opatfena vzduchovym
vystupem (vzduchovymi vystupy - neni zn&zornéno) pro umoéhéni
unikani vzduchu v prtbéhu postupu injekéniho vstrfikovani.
Vstrikovaci vstup 18 je umistén tak, Ze materidl miZe
protékat podél kanalkt 16, skrz otvory 9 a do vybréani 13 a
dutin 14. KdyZ je tato formovaci operace dokoncena, mizZe byt
forma 11 demontovana a jadro 15 miZe byt vyjmuto z vnitrni

dutiny 8 télesa.

Tok materidlu, jak je popséno vysSe, vytvari téleso,
které je znadzornéno v Trezu na obr. 4. Materidl ztuhnul v
otvorech 9, vybranich 13, dutindch 14 a kandlcich 16, aby
ponechal vnitfni zbytkovy materidl podél vnit¥niho povrchu
dutiny 8 télesa a v otvorech 9. Material tuhnouci ve
vybranich 13 vytvofil vnéjsi vybouleni 19, a materidl
tuhnouci v dutinach 14 vytvoril vétsi ploché'oblasti 20
materidlu. Otevr¥eny konec dutiny 8 télesa maZe byt uzavien
uzavérem 21, ktery je na tésno usazen zaskocenim do tohoto

otevreného konce.

Obr. 5 a obr. 6 zndzornuji pohled na détsky zubni
kartdcek 22, ktery je vyroben zpusobem podle predkladaného
vyndlezu. Tento détsky zubni kartédcek 22 mé& objemnou rukojet
227, ale protoZe ta je dutd tim, Ze m& dutinu 8 télesa (neni
zndzorné&no na obr. 5 a obr. 6), Jje cely kartacek relativné
lehky. Vybouleni 19 a vétsi oblasti 20 elastomeru tvori vzor.
Tento vzor znazornény na obr. 5 je Cisté reprezentativnim
pfikladem, pricemZ vybouleni 19 a oblasti 20 by stejné tak

dobfe mohly leZet ve vzoru a/nebo mit tvary reprezentujicil
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znaky zvireci figurky, napfiklad vytvarné znaky klokani

figurky, jak je zndzornéno na obr. 6.

Uzavér 21 zapadd v zdkrytu do konce dutiny 8 télesa,
ale mohl by byt stejné tak dobfe vytvarovan do nozicek
figurky, na kterych by mohl byt svisle postaven cely détsky
zubni kartacek 22. Prostrednictvim vytvoreni dald3ich kanalka
16 a dalsich otvorua 9, vybrédni 13 a dutin 14 je snadné
vytvorit wvybouleni 18 a vét3i oblasti 20 na hlavé 22A a
zGZeni 22C, pokud je to zZ&douci, napfiklad pro vytvoreni
hlavy s pruZnosti prostrfednictvim, napriklad, pfitomnosti
elastomerem vyplnénych drdZek a prostort, jak je popsano v EP
0613636 A, WO 92/17092 nebo WO 92/17093. Elastomer mé
kontrastni barvu k barvé plastového materidlu, ze kterého je

vyrobeno téleso 1.

Je patrné, Ze samostatné oblasti elastomerniho
materidlu jsou viditelné na vnéjsim povrchu rukojeti 22A,
aniz by byly viditelné formovaci kandlky mezi nimi ve vnéjSim
povrchu této rukojeti 22A. RovnéZz je vice oblasti elastomeru
vst¥fikovano s pouze Jjednim vstrikovacim vstupem 18. Rovnéz
rukojet’ 22A zubniho kartacku je objemnd, pricemZz Jje dutd a
tim je zaroven lehld a je pro ni potfeba pouZit méné& zdrojd

plastovych materiala.

Zastupuje
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1. Zplsob vyroby tvareného télesa, vy znadcuijici

S e t i m , Ze zahrnuje kroky:

v prvnil formovaci dutiné&, kterd mé& prvni vnitrni jédro
uvnit? dutiny, oddélené od povrchu vnit#ni sté&ny dutiny, a
kterd méd jeden nebo vice vnitfnich prvkd, které zasahuji mezi
uvedenou vnitrfni sténu a jadro, formovani injekinim
vstr¥ikovanim plastového materidlu Casti télesa, majici
vnitrni dutinu télesa, odpovidajici v podstaté tvaru prvniho
jadra, a majici otvory prochdzejici skrz té&leso z uvedené
dutiny télesa k vnéjsimu povrchu télesa, které odpovidalji v
podstaté tvaru a poloze uvedenych prvkd;

oddéleni formovaného télesa z prvni formovaci dutiny a
vyjmuti prvniho jadra z dutiny télesa;

uzavfeni formovaného té&lesa v druhé formovaci dutiné a
vlozZeni druhého vnitrniho jadra do dutiny télesa, pricemi
mezi druhym jédrem a vnitrnim povrchem dutiny télesa je jeden
nebo vice kandlkl ve spojeni s uvedenymi otvory, kdyZ je
druhé jadro na misté v dutiné télesa;

vstfikovani tekutého, tvaritelného, vytvrdnutelného
materidlu do uvedenych kandlkli, takZe tento materidl protéka
podél kandlkl a do otvord a potom tuhne;

oddéleni takto vytvoreného télesa z druhé formovaci

dutiny a vyjmuti druhého jé&dra z dutiny télesa.

2. Zpusob podle néroku 1, vy znacu3jilcli s e

t i m , Ze tvarenym télesem, vyrobenym timto zplsobem, je
t&leso .zubniho kartéacku, které zahrnuje uchopovaci rukojet a
hlavu, a celé je uspofidddno podél podélné osy zubniho
kartéd&ku, pricemZ uvnitr uchopovaci rukojeti je dutina

té&lesa.
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3. Zpusob podle ndroku 1 nebo 2, vy zna&uijicdi

s e t im, Ze prvni formovaci dutina a druhd formovaci
dutina jsou vyrobeny ve vicedilné konstrukci formy, pficemZ
kazdy dil definuje prislusnou c¢ast formovaci dutiny, coz
umozZnuje formovaci dutiné, aby byla otevrfend pro umozZnéni

vyjmuti télesa z formy.

4. Zpusob podle kteréhokoliv z narokl 1, 2 nebo
3, vyznadcuijici s e t im, Ze uvedeny jeden
nebo vice vnitfnich prvkd je umisténo na vnitfnim povrchu

stény prvni formovaci dutiny.

N¢

5. Zpusob podle kteréhokoliv z narokd 1 a
4, vyznadcuijicli S e t im, Ze vnitfni prvky se
zuzujl, pridemZ se v rozméru zuZuji od jejich vnéjsiho konce

smérem k jejich vnitfnimu konci.

6. Zpusob podle kteréhokoliv z narokl 1 az

5, vyznacuijilci s e t im, Ze mezi vnitfni
sténou druhé formovaci dutiny a télesem jsou vybrani ve
spojeni s uvedenymi otvory a kandlky, umoZiujici druhému
materidlu proudit do téchto vybrédni a tvorit oblasti druhého

materidlu, vystavené na povrchu vytvoreného télesa.

7. Zplsob podle kteréhokoliv z predchézejicich
narokli, vy znacuij ici s e t im, Ze po vyjmuti
druhého jéadra z dutiny télesa se tato dutina télesa uzavie

prostrednictvim uzavéru.

8. Prvni formovaci dutina upravend pro pouziti ve zpusobu

podle kteréhokoliv z pfedchdzejicich naroku.

9. Prvni forma pro pouZiti ve zplsobu podle kteréhokoliv z

nédrokl 1 aZz 7 a obsahujici prvni formovaci dutinu.
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10. Prvni vnitrni jadro upravené pro pouZiti ve zp@sobu

podle kteréhokoliv z néaroka 1 aZ 7.

11. Druha formovaci dutina upravend pro pouziti ve zpusobu

podle kteréhokoliv z ndroka 1 azZ 7.

12. Druha forma pro pouZiti ve zplsobu podle kteréhokoliv z

narokil 1 aZz 7 a obsahujici druhou formovaci dutinu.

13. Druhé vnitfni jadro upravené pro pouZiti ve zplsobu

podle kteréhokoliv z ndrokl 1 az 7.

14. Zplsob ve kterém se vyrobi forma definovand podle

nadroku 9 nebo 12.

15. Tvarené téleso, zejména téleso zubniho kartéadku,

vyrobené zplsobem podle kteréhokoliv z naroka 1 az 7.

16. Téleso zubniho kartadcku, vy znacduijicdi s e

t i m , Ze zahrnuje hlavu nesouci Stétiny a duté tvafené
téleso uchopovaci rukojeti, které m& sténu té&lesa, vyrobenou
z plastového materialu, a které md otvory prochdzejici skrz
jeho sténu télesa z plastového materidlu od vnit#ni dutiny
télesa k vnéj$imu povrchu, pricemZ tyto otvory jsou naplnény
tvafenym druhym materidlem, pricemZ tento druhy materidl v
dutinéch je spojen prostrfednictvim zbytkového druhého
materialu ve formovacich kandlcich ve, nebo zbytkového

druhého materiédlu na, vnitfnim povrchu dutiny té&lesa.

Zastupuije
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