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(54)  zarizeni k vytladovani néplni z tlakovych nédob

Zatizeni k vytlalovani ndplni 2z
tlakovych nadob podle vynalezu sestavad z
tlakové nadoby s ventilovym télesem a ze
suvné ventilové uzavérky nesoucif rozpra-
Sovacf nebo vyprazdnovaci hlavici, pfi-
¢emi ve vnitfnim prostoru tlakové nédoby
je umistén poddajny vak uréeny pro uloze-
ni naplné, ve kterém je upravena trubice
s otvory napojena na komoru ventilového
télesa, se kterouito komorou je dale po~
moci{ alespon jednoho kanalku, zakr§vaného
tésnici manietou propojen vnitfni prostor
tlakové nadoby.
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Vynalez se tykd zarizeni k vytlatovani ndplni z tlakovych nédob, jako napf. spreji
pro kosmetické a jiné udely.

IZnémé typy téchto zaffzeni pouiivaji vétdinou pro vytladovan{ latek uréenych k roz=-
prasovéni anebo nanéSeni trvalého pfetlaku plynného média v tlakové néidobd, ve které je
soudasné s plynnou sloikou uloZena i népln, kterd mi byt z ngdoby vypuzovéna. Tato znémé
prévedeni, at uz se jedn& o spreje anebo o zaffzeni podobného drubu, jsou obvykle vybavena
‘stoupaci trubici, zasahujici svym spodnim koncem do blizkesti dna tlakové nddoby, aby mohla
byt n&pln z tlakové nadoby tlakem plynu zcela vytlafena, obdobn& jako je tomu u sifonovych
lahvi, Pii tomto uspoifddéni jsou tlakové nadoby vystavena jak ddinkdm olynd, tak i latek
tvorfcich népln a z téch divodd je tfeba u wvnitfnich stén tlakovych nddob providét potfeb-
nou povrchovou Upravu za Géelem odstrandni korosivnfch vlivd anebo neZadoucich reakc{ pfi
styku plynt anebo néplné s kovem tlakové nédoby.

Znémé tlakové spreje a podobné tlakové nédoby 1ze pouiivat jen ve svislé anebo Sike
mé poloze, nebot je-li tlakové nadoba driena v poloze, kdy Jje rozprasovaci hlavice dole,
unikne vétSinou &d4st tlakovych plynii a zbytek niplné zistane v nédobé jako nevytladitelny,

Dal&i nevfhodou znémych typi spreji a podobn§ych tlakjch nédob je pak skutednost, Ze
s vytladovanow nédplni unikajf i vytladené plyny, z nichi nékteré pifi Sirokém pouZzivani
téchto zaiff{zenf zpisobuji zhoriovani iivotnigo prostifed{. Pfi plnéni a pouiivani téchto
zafizeni pro lékarské a kosmetické udely dochizi navic k pFfmému ohroienf zdravi osob,
které jsou hezprostfednd udinkidm téchto zdravotnd zdvadnych a zdravotnd nevhodnych plynd
vystavovany.

Jsou sice znamy tlakové ndplné s pruinym vnitfnim vakem, v némi je vytlaénd népln
umisténa, aviak zatim se v praxi neprosadily. Tlak hnactho media se toti@ydo prostoru vné
vaku zavdd{ pomérné sloZitou soustavou pFepoustécich ventilil, coz zdraZuje nédobu, éin{i
jeji provoz nespolehlivyma je s ur&itou, byl zhorSenou ekonomikou, pouiitelné jen u trva-
le pouzivanych nédob s vyménnymi vaky. Praxe viak tento zpiisob nepiijala a pro jednoutelo~
vé, nejrozdirend j8{ uspofddini spreji neni tento typ vhodny z popsanych divodi. Navic neni
zaruteno, Ze nedojde k zaskrceni vaku a tim.i zablokovani ndplné uvnitf néadoby.

Zmin&né nevyhody a nedostatky tdchto znamych piistrojh odatraéﬁje zafizen{ podle vy=-
nélezu, jehoi podstata spolivad v tom, %e ve ventilovém télese je vytvofena komora, na niz
Jje napo jena trubice s otvory, uloiend v poddajném vaku, s niZ je pomoci alespofl jednoho
kandlku, zakryvaného tésnici manietou, propojen wvnitfni prostar tlakové nddoby.

Né&pln, ur@eni k vytladovdni, neptichazi pfi Feseni podle vyndlezu vibec do styku s
kovem tlakové nidoby. Tlakové plynné médium, které umoinuje zarizeni podle vynilezu pouzi-
vyt, napi. vzduch, nepisobf agresivné ani na vnitfni stény tlakové nadoby, které neni tiee
ba z téchto divodd povrchové upravovat, ani na ndpln tlakové nadoby. Plynné medium, pouZi-
té u zafizeni podle vynilezu nemiZe nijak zne&isfovat iivotniﬂprostfedi,‘protoie zistiva
uvnitf nédoby. N

Dals{ plednosti je pak ta skuteénost, %e je moZno se zaifizenim podle vynilezu pra=-
covat v libovolné poloze, aniZ by byla jakymkoliv zpﬁsobem‘ohrozoné nebo narudena spravnd

¢innost pristroje. Zarfizeni podle vynélezu je maximalnd Jjednoduché, vyrobné levné a s vy-



hodou pouZzitelné pravé u jednouéelov§ch spre ji.

Pri{klad provedeni zarizeni podle vyndlezu je znazornén na pfipojehém vykresu, na némi
je schematicky zachycen pohled na rozpraSovaci pfiétroj v fezu, vedeném ve svislé rovinég,

Rozpra$ovaci pfistroj podle pfikladu provedeni je tvoifen tlakovou nédobou i a odni-
matelnou rozpralovaci hlavici 2 s tryskou 3. V tlakové nadobé 1 je uloZena ventilovd uzé-
Qérka 1, mezi niZ a ventilovym télesem 10 je umisténa pruiina 9, jejimZz pisobenim je venti-
lova uzdvérka 7 udriovédna v poloze zndzorn®né na vykresu. Ventilova uzédvérka 7 prochazejici
objimkou 12 je opatfena alespon jednim otvorem 8 propojenym s kandlkem 18, upravenym v
hrdlovém v§stupku 7° ventilové uzavdrky 7. dMezi pevnym ventilovym télesem 10 a odpruienou
ventilovou uzdvérkou 7 je vytvorena komora 15. Na spodnim konci ventilového télesa 10
opatfeném otvorem 17 je pevné uchycena trubice 5 opatiend otvory 6 a tuto trubici 5 pevné
obepind poddajny vak 4. Na ventilové t&leso 10 dosedd od spodu tésnici podloika 11 a pod
touto tésnic{ podlozkou 11 jsou na ventilovém télese 10 vytvoreny kanalky 13, které spoju-
Jji komoru 15 s prostorem 16 tlakové nddoby 1. Na tyto kandlky 13 doseda tésnici manieta 14
z poddajné pruiné hmoty, napf. z gumy.

Rozpradovaci pristroj podle vynilezu se plni takto : Na hrdlovy vystupek 7~, na ktery
nebyla dosud nasazena rozpraSovaci hlavice, se nasadi neznazornéné plnici armatura, nadei
se vyvine tlak na tento hrdlovy vystupek 1;. ¢imz se vychyli ventilovi uzidvérka 7 oproti
pisobeni pruziny 9 smérem dolld a ldtka urdend k rozpraSovani je z plnici armatury pod
tlakem hnéna do kandlku 18, ze kterého je odvadéna otvory 8 vychylené ventilové uzadrky 1
do komory 15. Z této komory 15 je pak dale odvadéna latka uréend k rozprasovani otvorem 17
do trubice 5, jejimZ otevienym spodnim koncem §; vnika do poddajného vaku 4. Toto plnéni se
d&je tak dlouho, aZ je podajny vak 4 naplnén poZadovanym mnoistvim latky. Tlak, pod kterym
je 14atka urdend k rozpraSovani privadéna do pﬁddajného vaku 4, je postadujic{ k tomu, aby
zpisobil uréité nepatrné roztaZeni tohoto poddajného vaku 4, naproti tomu je vSak nedosta-
te¢ny k tomu, aby odtlalil manZetu 14, pevné dosedajici na kanalky 13, vytvofené ve venti-
lové uzavérce 7. Jakmile dojde k naplnéni poddajného vaku 4 poZadovanym mnoistvim latky
uréené k rozprasovini, pferus{ neznizornéna plnici armatura daldi prived latky a do plnici
armatury zalne byt piivadén tlakovy vzduch nebo jiné plynné médium pod vys$sim tlakem, neli
byl tlak drive privadéné latky, uréené k rozpraSovani. Tlakovy vzduch, pitivadény kandlkem
18 do komory 15 nemiZe jiZ vnikat otvorem 37 ventilovéhé télesa 10 do trubice 5 a poddajné-
ho vaku 4, nebof poddajny vak 4 byl ji% naplnén latkou, uréenou k rozprasovani,

V disledku vy$s&fho tlaku pfivadéného vzduchu oproti tlaku, kterym byla pfivadéna do
vaku 4 latka, urlend k rozpraSovani, dochdz{ k odddleni tésnici maniety 14 od kan4lkd 13
a tlakovy vzduch vniké do komory 15 témito kanidlky 13 kolem odtladené tésnici manzety i4
do volného prostoru 16 v tlakové nddobé 1 tak dlouho, a% pfivadény vzduch dosihne v komofe
16 poZadovaného tlaku, nadeZ se neznizornénou plnici armaturou pferusi dal$fi dodavka tlako~
vého vzduchu, napf. tim, Ze hrdlovy vystupek 1; prestane byt zatéZovédn tlakem., Jakmile
pfestane na hrdlovy vystupek 7  plsobit vnéjsf sila ve sméru $ipky Pl’ vrati okamZité pruZi-
na 9 ventilovou uzavérku 7 zpét ve sméru Sipky P2 do polohy znézorng;g na vykrese., V této
poloze jsou otvory 8 ventilové uzavérky 7 piitL;zovény pruzinou 9 do objimky 12, kterou

jsou jako tésnicim prstencem uzavirdny. Ldtka urdend k rozprasovini je nyni ulozena v



poddajném vaku 4, okolo ndhoZ je ve vnitinim prostoru 16 tlakové nédoby 1 rozloZen tlakovy
vzduch. pripadné jiné tlakové plynné médium. Rozpradovaci pfistroj je timto postupem napl-
nén a po odejmuti plnfc{ armatury z hrdlového vystupku 7° ventilové uzdvérky 7 zbyva jen
nasadit na tento hrdlovy§ vystupek 7° rozprasovaci hlavici 2s tryskou 3 a pristroj je pri-
praven k pouziti.

Pfi rozprasovani se postupuje tak, Ze se vyvine tlak na rozpradovaci hlavici 2 nasa-~
zenou na hrdlovém vystupku 1:, tim se pkekoné sila pruiiny 9 a ventilpvd uzavérka 7 se za-
tladi ve sméru {ipky P1 do tlakové nadoby 1 do polohy, ve které otvory 8 ventilové uzi-~
vérky 7 prestanou bYt—; zadbéru s kruhovou tésnici objimkou 12. Tlakovy vzduch uvnitf tla-
kové nédoby 1 v prostoru 16 pisobi ze v§ech stran na povrch poddajného vaku 4, ze kterého
je trubief{ 5 opatienou otvory 6 l4tka uré&en4 k rozpradovéni prudce vhénéna otvorgm 17 do
komory 15, ze které pak unik& otevienymi otvory 8 do kandlku 18 napo jeného na trysku 3
rozpradovaci hlavice 2. Rozpradovani probiha tak dlouho, dokud je vyvozovan tlak na rozpra=
Sovaci hlaviei 2, t.j. dokud jsou otvory 8 vytvorené ve ventilové uzavérce 1 propojeny na
komoru 15 zaplnénou latkou, uréenou k rozpradovini, které je do této komory 15 vytlalovana
tlakovym vzduchem akumulovanym uvnitf tlakové nadoby 1 v prostoru 16 pisobicim na podda jn¥
vak 4. Jakmile prestane byt na rozprasovaci hlavici 2 vyvozovién tlak, dojde pisobenim pru-
Ziny 9 k opétnému vysunuti ventilové uzévérky 7 ve sméru £ipky P2 do polohy, znézorn&né na
pripojeném vikrese a tim k prerudeni vlastniho rozprasovaciho p;:cesu. nebof otvory 8
ventilové uzavérky 71 jsou zatlafeny do z4b&ru s kruhovou t&snic{ objimkou 12 pevné zasa~
zenou do horni &4sti tlakové nadoby 1. Opdtovnym zmaSknutim rozprasovaci hlavice 2 ve smé-

ru Sipky P1 se pak rozpraSovaci proces znovu opakuje,

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni k vytladovani nédplni z tlakovych néidob, tvofené tlakovou nidobou s ventilo-
vim t&lesem a uzivérkou, nesouci odnimatelnou rozprasovaci{ nebo vyprazdnovaci hlavici,
v kteréito tlakové nadobd je upraven poddajny vak pro uloien{ napln&, uvnitf n&hoz
je uloZena stoupaci trubice, napojen& na ventilové téleso, vyznadené tim, Ze ve venti~
lovém télese /10/ je vytvorena komora /15/, na ni% Je napojena trubice /5/ s otvory
/8/, uloZens v poddajném vaku /4/, s niZ je pomoct alespofi jednoho kanalku /13/,
zakryvaného tésnici manZetou /14/, propojen vnitfni prostor /16/ tlakové nadoby /1/.

2. Zatfzeni podle bodu 1, vyznadené tim, zZe kandlky/13/ jsou vytvofeny ve ventilovém
télese /10/ a Ze tdsnici manieta /14/ m& tvar prstence obepinajiciho vné& ji{ obvodo-
vou &¢4st ventilového télesa /10/.

3. Zarizeni podle bodi 1 a% 2, vyznadené tim, ie poddajny vak /4/ je spoleéné s trubiof
/5/ pevné uchycen na ventilovém télese /10/. ‘

4, Zatizeni podle bodd 1 ai 3, vyznadené tim, Ze komora /15/ jé otvorem /17/ vytvoienym

ve ventilovém télese /10/ trvale spojena s vnit#nim prostorem poddajného vaku /4/.



Zaf{zen{ podle bodk 1 aZ 4, vyznadené tim, Ze v komofe /15/ ventilového t&lesa /10/
Jje umisténa suvnd ventilova uzavérka /7/, kterid je opatfena hrdlovym vystupkem /7°/,
v némi je upraven alespon jeden otvor /8/, na néji navazuje kandlek /18/, propojeny s

tryskou /3/ rozprasovaci hlavice /2/.
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